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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom CEN/TC 309 ,Schuhe” erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Vertffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis 2000-09, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis

2000-09 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehal-

ten, diese Europaische Norm zu tibernehmen:

Belgien, Dépemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Die vorliegende Norm legt zwei Verfahren fiir die Bestim-
mung der Reibungseigenschaften von Schuhfutter und
Decksohlen ungeachtet des Werkstoffs fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder un-
datierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den je-
weiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen
gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.
EN 12222

Schuhwerk — Normalklimate fiir die Vorbehandlung

und Priifung von Schuhwerk und seinen Bestandteilen

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden De-
finitionen:

31
Haftreibungszahl

(us)

Das Verhaltnis der Kraft, die erforderlich ist, um die tan-
gentiale Trennung von zwei unbeweglichen Flachen zur
senkrechten Kraft hervorzurufen, die auf die beiden
Flachen wirkt.

3.2
Beiwert fiir die Reibungsgrenze beim Rutschen

(1)

Das Verhaltnis der Kraft, die erforderlich ist, eine kon-
stante Geschwindigkeit zwischen zwei Flachen aufrecht-
zuerhalten, die Kontakt mit der auf beide Flachen wirken-
den Vertikalkraft haben.

33

Kinetischer Winkel der Oberflichenhaftung

(Dy)

Der Winkel der geneigten Ebene, bei dem der Priifschlit-

ten auf der geneigten Ebene abwarts gleitet, wenn das
Gleiten durch einen Standard-Impuls angeregt wird.

34

Ruhewinkel der Oberflichenhaftung

(Ds)

Der Winkel der geneigten Ebene, bei dem der Prifschlit-
ten mit eigener Masse und Bewegungsenergie auf der ge-
neigten Ebene abwarts gleiten wird.

4 Priifeinrichtungen und Werkstoffe

Die folgenden Priifeinrichtungen und Werkstoffe mussen
verwendet werden:

41 Verfahren A

411 Ein Prufschliten mit (150+1)mm Laénge x
(100 = 1) mm Breite und einer Masse von (700 £ 15) g, an
dem ein Priifstick des Schuhfutters oder der Decksohle
befestigt ist (siehe 5.1.1), und eine 3 mm dicke Priifstiick-
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MaRe in Millimeter

Empfohlene Anordnung
nur fiir Pafstifte und/oder
Pafisen

Paf-und Sicherungszapfen mit
Gewinde fiir das Oberteil des
Priifschlittens

2021

7\

b =40

Bild 1: Prifschlitten fiir Verfahren B

Auflage aus Zellgummi oder Kunststoff mit mittlerer Roh-
dichte. Die Oberflache des Schlittens ist flach und glatt
oder poliert. Die Kanten des Schilittens sind frei von Gra-
ten oder rauen Stellen.

Wenn der Schlitten auf die waagerechte Unterlage des
Priifgerates gelegt wird, ist die Gleitflaiche des Schlittens
parallel zur waagerechten Unterlage, in vollflachigem
Kontakt und nicht verdreht.

4.1.2 Ein Antrieb, der den Schlitten oder die waage-
rechte Unterlage so bewegt, dass die relative Bewegung
des einen Teils auf dem anderen bei einer konstanten
Geschwindigkeit von (800 + 80) mm/min gehalten werden
kann.

Der Antrieb wird am Ende der Priifsirecke (siehe 4.1.3)
automatisch gestoppt oder abgeschaltet.

4.1.3 Eine starr konstruierte flache Unterlage mit einer
glatten oder polierten Oberflache, auf der der Vergleichs-
werkstoff (siehe 5.1.2) so befestigt wird, dass er nur so
weit wie unbedingt erforderlich. gedehnt wird, um Falten
oder andere, nicht standig vorhandene Verwindungen zu
entfernen.

Die Lange der flachen Unterlage erméglicht wahrend der
Prifung eine relative Oberflichenstrecke von etwa
400 mm, und die Breite ist so bemessen, dass ein Abstand
von etwa 50 mm zwischen der Kante des Schlittens und
moglichen Kantenhindernissen gegeben ist.

4.1.4 Eine Messvorrichtung in Form eines Dehnungs-
messgerates wird mit einem zugehorigen Schreiber fiir die
genaue Bestimmung der erforderlichen Kréfte zum Einlei-
ten der Bewegung und zum anschlieenden Aufrechter-
halten einer konstanten Geschwindigkeit eingesetzt. Die
Ansprechzeit des Schreibers ist kiirzer als 0,25 s.

4.2 Verfahren B

4.2.1 Gerat fiir die Bestimmung des Ruhewinkels
der Oberflaichenhaftung (D)

4.2.1.1 Eine starre Platte, mindestens 300 mm lang und
100 mm breit, die an einem Ende mit einem Scharnier an
einem mit Stellschrauben versehenen Objekttrager befe-
stigt ist. Die starre Platte verfligt Uber eine Réhrenlibelle
und Messvorrichtung zum Bestimmen des Neigungswin-
kels auf £0,5°.

4.21.2 Ein Stick Woll-Melton", etwa 250 mm lang und

100mm breit, mit der Lange quer zur Faser und unter

leichter Spannung an der Platte befestigt (siehe 4.2.1.1).

ANMERKUNG: Das Meltontuch sollte abgedeckt wer-
den, wenn die Prifeinrichtung nicht in Gebrauch ist.
Das Tuch sollte in Absténden oder bei Verunreinigung
ersetzt werden.

4.2.1.3 Ein Prufschlitten aus Metall und mit den Maflen
nach Bild 1. Die Gesamtmasse des Prifschlittens ein-

1) Empfohlene physikalische Eigenschaften von Ge-

weben:
Faserzusammensetzung: 90 % Wolle

10 % Baumwolle
Webart: 3/1 gebrochen

Ausristung und andere Angaben: Streichgarn
Flachendichte: mindestens 650 g/m?

Faden je — Kette: mindestens 14,6 /cm
Langeneinheit: _  Schuss: mindestens 11,0/cm
Reifl}festigkeit: — Kette: mindestens 355 N/50 mm

— Schuss: mindestens 325 N/50 mm
MaRanderung: hdochstens 2,0
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schlieBlich der Klemmschraube wird durch gleichméaBiges
Ausbohren des oberen Schlittenteils auf 300 g eingestellt.

4.2.1.4 Ein Elekiromotor, der geeignet angetrieben wird,
um die Ebene der Platte mechanisch mit (15 £2) °/min zu
neigen.

4.2.1.5 Ein Mikrotrennschalter, der mit dem Elektromotor
(4.2.1.4) in Reihe geschaltet und am oberen Ende der
Platte (4.2.1.1) angeordnet ist, so dass der Betatigungshe-
bel des Schalters durch die hintere Kante des auf dem
Meltontuch ruhenden Prifschlittens (4.2.1.3) nieder-
gedrickt werden kann. Ein geeigneter Anschlags muss so
angeordnet sein, dass die Wegstrecke des Priifschlittens
zwischen dem Anschlag und der Kontakttrennung des
Schalters (4,5 £ 0,5) mm betragt.

Die erforderliche Kraft zum Driicken des Betatigungshe-
bels des Mikrotrennschalters muss zwischen 40 mN und
80 mN liegen.

Eine geeignete Prifeinrichtung ist in Bild 2 dargestellt.

Instrument zum Bestimmen des kinetischen
Winkels der Oberflichenhaftung (D,)

Eine geeignete Priifeinrichtung ist in Bild 3 dargestelit.

Die starre Platte (4.2.1.1) und der Prifschlitten (4.2.1.3)
miissen geeignet sein. Es sind Vorrichtungen vorhanden,
mit denen die starre Platte genau innerhalb von +0,5° des
geforderten Neigungswinkels eingestellt werden kann. Es
ist vorgesehen, die Riickseite des Priifschlittens mit einer
Kraft von etwa 3N anzustolen, um den Gleitvorgang zu
starten (siehe 6.2.2.2).

4.2.2

Mikrotrennschalter —
Anschlag

ANMERKUNG: Ein Metallzylinder mit entsprechender
Masse und Abmessung kann verwendet werden, um
die AnstoRkraft von 3N an der Riickseite des Priif-
schlittens zu erzeugen. Bei verschiedenen Neigungs-
winkeln der Platte andert sich bei diesem Verfahren
die resultierende Kraft.

5 Probenentnahme und Konditionierung

5.1 Verfahren A

5.1.1 Es werden zwei Priifstliicke aus dem Schuhfutter
oder der Decksohle mit jeweils 250 mm x 100 mm aus-
geschnitten; ein Prifstlick wird in Langsrichtung und das
andere in Querrichtung des Schuhfutter- oder Decksoh-
lenwerkstoffs entnommen.

5.1.2 Es werden zwei Vergleichsproben von jeweils min-
destens 550 mm Lange x 200 mm Breite, entweder aus
dem zu priifenden Schuhfutter- oder Decksohlenwerkstoff
oder einem Woll-Meltonstlick geschnitten.

Die Priifstiicke aus dem Schuhfutter- oder Decksohlen-
werkstoff und die Vergleichsproben werden nach
EN 12222 mindstens 24 h vor der Priifung konditioniert;
die Priifung wird in diesem Klima durchgefiihrt.

5.2 Verfahren B

Es werden sechs Priifsticke mit jeweils 50 mm Breite x
120 mm Linge mit ihrer Lange quer zur Faser an Stellen
geschnitten, die gleichmaRig (ber die Materialbreite ver-
teilt sind; der Kantenbereich innerhalb von 50 mm wird
nicht verwendet.

Priifschlitten

%—— Winkelmesser
/ Rahrenlibelle

Meitonstoff

Motor

Metalizylinder

Priifschlitten

Bremsstange

mindestens 200

Neigungsschraube

Winkelmesser

Rohrenlibelie

Drehgelenk

>

Bild 3: Priifeinrichtung fiir Verfahren B — 2



Die Prifstiicke aus Schuhfutter- oder Decksohlenwerk-
stoff werden nach EN 12222 mindestens 24h vor der
Priifung konditioniert und die Priifung wird in einem Klima
ahnlich dem der Konditionierung durchgefiihrt.

6 Priifverfahren

6.1 Verfahren A — Verfahren auf flacher
Unterlage
6.1.1 Prinzip

Ein rechteckiger Streifen des Schuhfutters oder der Deck-
sohle wird mit der auersten Schicht an einem Schlitten
angebracht, an dem ein Dehnungsmessgerat und ein
Schreiber befestigt sind. Der Schlitten wird iber eine starr
montierte waagerechte Unterlage bewegt, auf dem die
Vergleichsprobe (entweder Meltonstoff oder Schuhfutter
oder Decksohle) befestigt ist. Es wird die Kraft gemessen,
die erforderlich ist, die Schlittenbewegung einzuleiten und
die gleich bleibende Geschwindigkeit aufrechtzuerhalten.

6.1.2 Arbeitsablauf

Es wird die Masse, in Gramm, des Prifstiicks aus dem
Schuhfutter oder der Decksohle (5.1.1) bestimmt. Das
Priifstiick wird mit der nach aulRen weisenden, zu bewer-
tenden beschichteten Oberflache (siehe Bild 4) auf dem
Schlitten (4.1.1) befestigt.

Es ist sicherzustellen, dass das Prifstlick nicht ibermaRig
gedehnt wird, jedoch ausreichend gespannt ist, um
wahrend der Prifung ein die Ergebnisse beeintrachtigen-
des Knittern oder Faltenbilden des Materials zu vermeiden.

Die Vergleichsprobe (5.1.2) wird auf der flachen Unterlage
(4.1.3) in gleicher Weise angebracht.

Es ist sicherzustellen, dass beide Flachen frei von Unre-
gelmaRigkeiten und Fremdstoffen sind.
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Der Prifschlitten wird ohne zusétzliche, abwarts gerichte-
te Kraft auf der flachen Unterlage angeordnet, der Schrei-
ber (4.1.4) steht auf Null und die Geschwindigkeit des
Prifschlittens betrdgt etwa 600 mm/min.

Die relative Luftfeuchte und die Temperatur des Raumes
werden gemessen und aufgezeichnet.

Der Antrieb (4.1.2) wird eingeschaltet bzw. betatigt.

ANMERKUNG: Es hat sich als zweckmaRig erwiesen, die
Vergleichsprobe Uber die Kanten der flachen Unterlage
Uberstehen zu lassen und sie an der Unterseite mit
Klebeband zu sichern. Alternativ kann die Vergleichs-
probe sicher im Vakuumkanal verschlossen werden;
wenn die Vergleichsprobe aus einem diinnen, einseitig
beschichteten Stoff besteht, kann sie entsprechend
Bild 4 durch Vakuumsaugen gesichert werden.

6.2 Verfahren B — Geneigte Ebene
6.2.1 Prinzip

Ein Priifschlitten, auf dem ein Priifstiick aus Schuhfutter
oder Decksohle befestigt ist, wird auf einer Unterlage aus
Melton-Gewebe angebracht, die in einem Winkel zur Waa-
gerechten angehoben werden kann. Der Winkel der ge-
neigten Ebene wird schrittweise vergroéfiert, bis der Schlit-
ten auf der geneigten Ebene hinabgleitet. Der Neigungs-
winkel der geneigten Ebene wird gemessen und als der
Winkel der Oberflachenhaftung angegeben.

6.2.2 Arbeitsablauf

6.2.2.1 \Verfahren 1. Bestimmung des Ruhewinkels der
Oberflachenhaftung (D)

Die Platte wird auf 0° der Winkelmesseranzeige eingestellt

und mit Hilfe von Stellschrauben auf dem Objekttrager

nivelliert. Ein Priifstlick wird um den Schlitten gewickelt

zu priifende Schicht

Drahtgewebe // Schaumgummi
luftfreier Kanal /
zur Kraftmefvorrichtung '
| i
zur \ )
Vakuumpumpe —s— feinmaschiges Drahtgewebe

14 )

OSSO e e e T S T T T T T T = Y

I e e N

| 1 |

H i

Il Il

H i

: : Unterlage Schlitten = :

" i

T I

( 11

1l

tl_ __________________________________ 21
L N R R R R R I R EEBIT] iR,

{
+#

Vakuum-Klammer

Bild 4: Darstellung der Priifeinrichtung mit flacher Unterlage
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und unter leichter Spannung eingespannt. Der Prifschlit-
ten wird so auf der Platte angeordnet, dass das Priifstiick
den Meltonstoff beriihrt und die Riickseite des Priifschlit-
tens am Anschlag anliegt; dann wird der Mikrotrennschal-
ter betatigt und der Motor angestellt. Sobald die Platte so
weit geneigt ist, dass das Priifstiick und der Schlitten (iber
den Meltonstoff gleiten, wird der Hebel des Mikrotrenn-
schalters freigegeben und der Motor angehalten. Der Nei-
gungswinkel der Platte wird auf 0,5° genau angegeben.

Der Ablauf wird mit zwei weiteren Priifstiicken wiederholt.

6.2.2.2 \Verfahren 2. Bestimmung des kinetischen
Winkels der Oberflachenhaftung (Dy )

Ein Prifstiick aus Schuhfutter- oder Decksohlenwerkstoff
wird um den Schlitten gewickelt und unter leichter Span-
nung eingespannt. Der Priifschlitten wird so auf der Platte
angeordnet, dass das Priifstiick den Meltonstoff beriihrt
und die Riickseite des Priifschlittens am Anschlag anliegt.
Die Platte wird auf einen Winkel 5° kleiner als D, angeho-
ben. Die Riickseite des Schlittens wird mit einer Kraft von
etwa 3N angetrieben. Es wird vermerkt, ob der Schlitten
auf der Unterlage (iber eine Strecke von 200 mm frei hin-
untergleitet. Wenn der Schlitten nicht frei gleitet, wird der
Neigungswinkel um 1° angehoben und der Vorgang wie-
derholt. Auf diese Weise wird der Vorgang wiederholt, bis
der Schlitten auf der Unterlage eine Strecke von 200 mm
frei hinuntergleitet.

Der Ablauf wird mit zwei weiteren Priifstiicken wiederholt.

7 Angabe der Ergebnisse

7.1 Verfahren A
7.1.1 Haftreibungszahl (u,)

Aus der Aufzeichnung des Schreibers wird der Hochstwert
bestimmt, der fiir die Anfangsbewegung zwischen den
Prifflachen erforderlich ist.

Die Haftreibungszahl (u) wird mit der folgenden Glei-
chung berechnet:

F
Hs = W
Dabei ist:

F der Hochstwert, der fur die Anfangsbewegung zwi-
schen den Priifflachen erforderlich ist, in Newton;

W die Masse des Schlittens und des Prifstiicks aus
Schubhfutter- oder Decksohlenwerkstoff, in Gramm.

7.1.2 Beiwert fur die Reibungsgrenze beim Rutschen
(1)

Aus der Aufzeichnung des Schreibers werden aus den

mittleren 50% der Spur (d. h. der zweiten und dritten

r——Max 540
o

Quartile) die grofite und kleinste Kriimmung der Spur be-
stimmt und deren Mittelwert S (in Gramm) bestimmt.

Siehe Bild 5.

Der Mittelwert der Reibungsgrenze beim Rutschen (i)
wird mit der folgenden Gleichung berechnet:

)
Hy = W
Dabei ist:
S der Mittelwert, der erforderlich ist, eine konstante

relative Geschwindigkeit zwischen den Priifflichen
aufrechtzuerhalten, in Gramm;

W die Masse des Schlittens und des Priifstiicks aus
Schuhfutter- oder Decksohlenwerkstoff, in Gramm.

7.1.3 Beeinflussung der kinetischen Reibung in
Prozent (V)

(siehe Bilder 6 und 7)

An zehn gleichmaRig uber die Lange der aufgezeichneten
Spur verteilten Punkten wird der Wert (in Gramm) der
groften und kleinsten Kriimmung der Spur aufgezeichnet
und die Beeinflussung der kinetischen Reibung in Prozent
(Vi) mit der folgenden Gleichung berechnet:

[, =) + (S = my)?)
20
S

- 100

Vk=

Dabei ist:

M, die Hochstwerte der Reibungsgrenze beim Rutschen
an den Punkten M,, M,, M;, ... My,

m, die kleinsten Werte der Reibungsgrenze beim Rut-
schen an den Punkten my, my, ms, ... my;

S der Mittelwert, der erforderlich ist, eine konstante
relative Geschwindigkeit zwischen den Priifflichen
aufrechtzuerhalten (in Gramm) (siehe 7.1.2).

Der prozentuale Wert V| gibt einen Hinweis auf den Um-
fang, um den der Wert der Reibungsgrenze beim Rut-
schen vom Mittelwert der Reibungsgrenze beim Rutschen
schwankt.

Anhang A enthéalt Beispiele verschiedener Vi -Werte in
Prozent im Verhaltnis zu verschiedenen aufgezeichneten
Spuren.

7.2 Verfahren B
7.2.1 Ruhewinkel der Oberflachenhaftung

Der Mittelwert des in 6.2.2.1 bestimmten Neigungswinkels
wird berechnet und als der Ruhewinkel der Oberflachen-
haftung (D,) angegeben.

I
11

el

NI

Il

) | 1 ) | 1 ] | i " )

l mittlere 50 Prozent der Spur

L Min 314

Bild 5: Aufgezeichnete Spur mit Darstellung des Aufzeichnungsverfahrens der Werte von u,
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Bild 6: Aufgezeichnete Spur mit Darstellung Bild 7: Aufgezeichnete Spur mit Darstellung
einer Reibpriifung von einer Reibpriifung von einer beschichteten Fliche
beschichtetem Gewebe auf Melton und auf einer beschichteten Flache und

des Aufzeichnungsverfahrens der Werte fiir V/,, des Aufzeichnungsverfahrens der Werte fiir V),
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7.2.2 Kinetischer Winkel der Oberflichenhaftung 8 Prufbericht

Der Mittelwert des in 6.2.2.2 bestimmten Neigungswinkels
wird berechnet und als der kinetische Winkel der Ober-
flachenhaftung (D} ) angegeben.

Die mit dem Verfahren B erhaltenen Ergebnisse werden

nicht als absolute Beiwerte fiir die Reibung beim Rut-
schen, sondern in Grad der Neigung der geneigten Ebene

Der Priifbericht muss die folgenden Angaben enthalten:
a) das Ergebnis entsprechend Abschnitt 7;

b) die vollstdndige Beschreibung der gepriiften Probe,
einschliefilich handelsiiblicher Ausfiihrungen, Farben,
Beschaffenheit usw.;

angegeben. Ringversuche haben gezeigt, dass ein Winkel c) Bgschreibung der I?robenentnahme, falls zutreffend;
der Oberflachenhaftung von 30° einem Beiwert fiir die Rei- d) Hinweis auf das Prifverfahren;
bungsgrenze beim Rutschen von 0,9 sehr nahe kommt e) Angaben zu allen Abweichungen von dem Standard-
(siehe Bilder 8 und 9). Prifverfahren;
fy Prifdatum.
40°- L0
35° 35°
30°4 30°
25°% 25”
® ©
20°‘ 0 20
0, * .
15°; 15
10°] 10%
[
5° S
T T T T T T 0 0:25 :S : ‘|l 1 : 1:5
0 0,25 05 075 1.0 125 1. p 05 075 1,0 1,25
Mg ® k
1 Verfahren B — 1 1 Verfahren B — 2
2 (Beschichtete Flache auf Melton) Verfahren A 2 (Beschichtete Flache auf Melton) Verfahren A
Bild 8: Graphische Darstellung der Ergebnisse Bild 9: Graphische Darstellung der Ergebnisse
der Reibpriifung an identischen Werkstoffen unter der Reibpriifung an identischen Werkstoffen unter
Verwendung von Verfahren A und B — 1 Verwendung von Verfahren A und B — 2

Anhang A  (informativ)

Beispiele aufgezeichneter Spuren von Reibpriifungen auf beschichteten Flachengebilden und
Bestimmung der Beeinflussung der kinetischen Reibung

A.1 Beschichtetes Flachengebilde auf Melton

In Ringversuchen betrug die Masse des Schlittens 682,7 g und die des Prifstiicks aus beschichtetem Flachengebilde 2,4 g.
Aus der aufgezeichneten Spur betrugen der gréfte und der kleinste Wert der Reibungskraft 400 g beziehungsweise 295 g.
Der Mittelwert der Reibungsgrenze beim Rutschen (S) betragt folglich 347,5 g.

Der Wert 11 wird dann mit der folgenden Gleichung berechnet:

347,5

He= Gmagram - 0

Die Werte von M sind 430, 410, 400, 400, 400, 395, 400, 390, 390, 390.
Die Werte von m sind 310, 310, 295, 297, 295, 300, 305, 305, 305, 305.
Der prozentuale Wert von ¥V} wird wie folgt berechnet:



(M, ~S)?
(430 - 347,5)% = 6 806,25
(410 - 347,5)% = 3906,25
(400 — 347,5)% = 2756,25
(400 — 347,5)* = 2756,25
(400 — 347,5)% = 2756,25
(395 — 347,5)% = 2256,25
(400 — 347,5)% = 2756,25
(390 — 347,5)* = 1806,25
(390 — 347,5)% = 1806,25
(390 — 347,5)% = 1806,25

Daraus folgt:

(29412,5)

=49769

(S = my)?

1406,25 = (347,5— 310)?
1406,25 = (347,5— 310)*
2756,25 = (347,5 — 295)*
2550,25 = (347,5 — 297)*
2756,25 = (347,5 — 295)?
2256,25 = (347,5 — 300)?
1806,25 = (347,5 — 305)°
1806,25 = (347,5 - 305)2
1806,25 = (347,5 — 305)2
1806,25 = (347,5 — 305)2

(20356,5)

EN 12826:2000

/49769
V=420 . 100=1435%

347,5

Das heiftt, die Werte der Reibungsgrenze beim Rutschen weichen vom Mittel im Durchschnitt um 14,35 % bei diesem be-
sonderen beschichteten Flachengebilde ab.

- A.2 Beschichtete Fldche auf beschichteter Fldche

" Das gleiche beschichtete Flachengebilde wie in Beispiel A.1 wurde fiir die Priifung ,beschichtete Flache auf beschichteter
Flache" verwendet. Die aufgezeichnete Spur ist in Bild 7 dargestellt. Die Masse des Schlittens und des Priifstiicks aus be-
schichtetem Flachengebilde waren dieselben wie in Beispiel A.1, d. h. (682,7 g +2,4 g) = 685,1g.

Aus den mittleren 50 % der aufgezeichneten Spur werden der groite und kleinste Wert mit 495 g bzw. 225 g abgelesen. Der
Mittelwert der Reibungsgrenze beim Rutschen betrégt folglich 360 g. u, ergibt sich aus der folgenden Gleichung:

Hy = -6-%65—(’)1 = 0,525

Die Werte von M sind 525, 507, 490, 477, 490, 485, 470, 495, 480, 420.
Die Werte von m sind 240, 232, 237, 240, 235, 235, 250, 262, 265, 280.
Der Wert von V) wird wie folgt berechnet:

(M, — 52 (S = my)?

(525 —360)% = 27225
(507 — 360)% = 21609
(490 - 360) = 16900
(477 — 360)% = 13 689
(490 - 360)% = 16900
(485 —360)% = 15625
(470 — 360)% = 12100
(495 — 360)% = 18225
(480 - 360)2 = 14400
(420 -360)2 = 3600

Daraus folgt:

160273

+

= 288965

14400 = (360 — 240)>
16384 = (360 —232)2
15129 = (360 — 237)*
14400 = (360 — 240)?
15625 = (360 — 235)?
15625 = (360 — 235)?
12100 = (360 — 250)?

9604 = (360 —262)*

9025 = (360 — 265)*

6400 = (360 — 280)?

128692

/288965
V=420 . 100=33%

360
Das heifdt, die Werte der Reibungsgrenze beim Rutschen weichen vom Mittel im Durchschnitt um 33 % ab.
ANMERKUNG: In A.1 und A.2 werden die gleichen beschichteten Flachengebilde verwendet.

Obwohl die Werte von . sich &hneln, sind die Werte von 7} in Prozent, wegen des unterschiedlichen Komparators, véllig
verschieden.



