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Chaussures — Méthodes d’essai applicables aux semelles d’'usure —
Détermination de la force de déchirure sur refente et résistance au
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Version allemande EN 12774:1999

Die Europaische Norm EN 12774:1999 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm legt ein Verfahren fir die Bestimmung der Spaltrei’festigkeit und des Schichtentrennwider-
stands von Laufsohlen unabhangig vom Werkstoff fest.

Sie wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 309 ,Schuhe” erarbeitet.

Die Veroffentlichung der Norm erfolgte Uber den Normenausschuss Gebrauchstauglichkeit und Dienstleistungen
(NAGD) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. Ein deutsches Spiegelgremium besteht nicht.

Fortsetzung 4 Seiten EN

Normenausschuss Gebrauchstauglichkeit und Dienstleistungen (NAGD) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 23. Oktober 1999 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Konigreich.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN/TC 309 ,Schuhe* erarbeitet, dessen Sekretariat vom AENOR gehalten wird.

Diese Europadische Norm muf} den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis

Juni 2000 zurtickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander

gehalten, diese Europaische Norm zu iibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren fir die Bestimmung der
Spaltreilfestigkeit und des Schichtentrennwiderstands
von Laufsohlen fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder un-
datierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den
jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen
gehoren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.

EN 10002-2

Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 2: Prifung
der KraftmefReinrichtungen von Zugprifmaschinen

EN 12222

Schuhe — Normalklimate fir die Vorbehandlung und
Priifung von Schuhwerk und seinen Bestandteilen

prEN 13400:1998

Schuhe — Lage der Stellen fur die Probenahme an Be-
standteilen von Schuhwerk

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

3.1
Schichtentrennwiderstand

Der Medianwert der Kraft, die erforderlich ist, um eine
Schichtentrennung der Klebeschicht oder der Verbin-
dungsgrenzflache zu erweitern, wenn eine Mehrfach-
schicht mit einer Klebeschicht eine Sohle bildet, dividiert
durch die Breite der Prifstiicke.

3.2

SpaltreiBfestigkeit

Der Medianwert der Kraft, die erforderlich ist, um einen
Schnitt in einem Prifstliick durch Rei3en in die Klebe-
schicht zu erweitern.

4 Prufeinrichtung und Werkstoffe

Die folgende Prifeinrichtung und die folgenden Werk-
stoffe miissen verwendet werden:

4.1 Zugprifmaschine. Die Zugprifmaschine muB
bei einer konstanten  Prifgeschwindigkeit  von
(100 £ 10) mm/min den Anforderungen von EN 10002-2



mit einer Genauigkeit der Klasse B entsprechen. Eine
Zugprufmaschine mit geringer Tragheit mit selbstregistrie-
render Kraftaufzeichnungseinrichtung ist erforderlich.

4.2 Spaltvorrichtung mit Klinge, um die Ausgangs-
schnitte (siehe Bild 1) zu machen.

5 Probenentnahme und Konditionierung

Die Prifstlicke miissen Streifen mit einer Lange von min-
destens 75 mm und einer Breite von (25 + 0,2) mm sein.

Die Probenentnahme der zu priifenden Priifstlicke erfolgt
nach prEN 13400:1998. Alle Prifsticke mussen nach
EN 12222 vor der Priifung mindestens 24 h konditioniert
werden.

Es sind mindestens drei Prifsticke notwendig.

6 Priufverfahren

Unter Verwendung der Spaltvorrichtung mit Klinge (siehe
4.2) wird ein Ende von jedem Prifstlick auf der Halfte
zwischen oberer und unterer Oberflache auf einer Lange
von etwa 15mm gespalten. Bei Mehrschichtlaufsohlen
werden die Sohlenschichten auf einer Lange von 10 mm
durch Einflihren eines heilen Messers zwischen die zu-
sammenhaftenden Schichten getrennt. Die zwei Zungen
an einem Ende des Prifstlicks werden zurlickgeschlagen
und in jeweils eine Einspannklemme der Zugmaschine

A Prufstick
B Schneidklinge mit gerader Schneide
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geklemmt. Die Maschine arbeitet mit einem Vorschub von
100 mm/min, und es wird ein Kraftverlauf wahrend der
Priifung aufgezeichnet.

7 Angabe der Ergebnisse

Der Schichtentrennwiderstand Dy, in Newton je Millimeter
Breite, wird durch die folgende Gleichung dargestellt.

Dy=F/d (1
Dabei ist:

F die durchschnittliche Kraft, in Newton;

d die Breite des Priifstlicks, in Millimeter.

Das Ergebnis ist der Mittelwert aus den drei erhaltenen
Werten.

8 Prifbericht
Der Prifbericht muR die folgenden Informationen enthalten:
a) die Ergebnisse nach Abschnitt 7;

b) die vollstandige Kennzeichnung der gepruften Probe,
einschlieflich Kodes, Farben, Beschaffenheit usw.;

c) einen Hinweis auf dieses Prufverfahren;
d) das Prifdatum;

e) Einzelheiten jeder Abweichung von diesem Normprif-
verfahren.

C Fihrungsschienen fur Schneidklinge B, um die richtige Schnittiefe herzustellen
D von Hand gehaltene Schutzvorrichtung, durch die das Prifstlick wahrend des Schneidens festgehalten wird

Bild 1: Beispiel einer Spaltvorrichtung mit Klinge
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Trennkraft, In Newton

Mittelwert

Verformung

Bild 2: Beispiel eines Kraft/Weg-Diagramms

Literaturhinweise

EN 344
Anforderungen und Prifverfahren fur Sicherheits-, Schutz- und Berufsschuhe fur den gewerblichen Gebrauch



