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Die Europaische Norm EN 12772 : 1999 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Européische Norm legt ein Verfahren fur die Bestimmung der Langenschrumpfung nach Erhitzen der aus den
Laufsohlen entnommenen Priiflinge fest.

Sie wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 309 ,Schuhe” erarbeitet.

Die Veréffentlichung der Norm erfolgte Uber den NormenausschuB Gebrauchstauglichkeit und Dienstleistungen
(NAGD) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. Ein deutsches Spiegelgremium besteht nicht.

Fortsetzung 4 Seiten EN

NormenausschuB Gebrauchstauglichkeit und Dienstleistungen (NAGD) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 1999

ICS 61.060

Deutsche Fassung

Schuhwerk
Prafverfahren far Laufsohlen
MaBhaltigkeit
Footwear — Test methods for outsoles — Dimensional Chaussures — Méthodes d’essai applicables aux semel-
stability les d’usure — Stabilité dimensionnelle

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 17. September 1999 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Européaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Fran-
zosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1999 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref.Nr. EN12772:1999 D



Seite 2
EN 12772 : 1999

Inhalt

0N O~ N =

Vorwort

Anwendungsbereich .......................
Normative Verweisungen...................
Definitionen................oooiii
Prafeinrichtung und Werkstoffe ............
Probenentnahme und Konditionierung .......
Prafverfahren ...
Angabe der Ergebnisse ....................
Prufbericht. ...

[
@
2.
@

W W WwWwwmMNDNDNDNDDND

Dieser Europaische Norm wurde vom CEN/TC 309 ,Schuhe” erstellt, dessen Sekretariat vom AENOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm mufB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis

Mai 2000 zurtickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lénder

gehalten, diese Europaische Norm zu Gibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren fir die Bestimmung der
Langenschrumpfung nach Erhitzen der aus den Laufsoh-
len entnommenen Priflinge fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen
gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.
EN 12222

Schuhwerk — Normalklimate fir Vorbehandlung und

Prifung von Schuhwerk und seinen Bestandteilen
prEN 13400 : 1998

Schuhwerk — Lage der Stellen firr die Probenahme an

Bestandteilen von Schuhwerk

ISO 4648
Rubber, vulcanized — Determination of dimensions of
test pieces and products for test purposes

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gilt die folgende Definition:

341
MaBhaltigkeit

Die Verringerung des Abstands zwischen zwei Bezugs-
punkten auf einem Prifstiick vor und nach Erhitzen in Luft
unter festgelegten Bedingungen. Diese Schrumpfung wird
als prozentualer Anteil des Ausgangsabstands dargestellt.

4 Prifeinrichtung und Werkstoffe

Die folgende Prifeinrichtung und die folgenden Werk-
stoffe miissen verwendet werden:

41 Stahllineal mit Millimeterteilung

4.2 Schablonen und Skalpell oder ein anderes schar-
fes Messer, um zwei Bezugmarkierungen im Abstand von
100 mm oder 50 mm in das Prufstlick zu schneiden.

4.3 Warmeschrank zum Erhitzen der Prifsticke auf
(70 £2)°C mit thermostatischer Regelung, so daB die
Prifstiicke wéhrend der Erwarmungsdauer innerhalb von
2 °C der geforderten Temperatur gehalten werden kénnen.

4.4 Vorrichtung zum Messen des Abstands zwi-
schen zwei Schnitten auf +=0,2mm, die 50 mm oder
100 mm entfernt auf einer flachen Flache angebracht sind.

Das Gerat kann bestehen aus, entweder:

a) einem Stahllineal mit Millimeterteilung entsprechend
4.1 und einer MeBlupe mit flinffacher VergréBerung;

oder

b) einem Taschenmikroskop oder einem &hnlichen opti-
schen Gerat mit Skalenteilung.

4.5 Dickenlehre

Die Dickenlehre steht auf einer festen Grundplatte und ist
mit einer Eigenmasse belastet, so daB durch die MeBspin-
del ein Druck von (10 + 3) kPa ausgelbt wird. Die Lehre
hat eine ebene kreisférmige MeBspindel mit einem Durch-
messer von (10 + 0,1) mm wie in ISO 4648 definiert.

Die Dickenlehre hat eine Skalenteilung von 0,01 mm.



5 Probenentnahme und Konditionierung

Die Probenentnahme der zu priifenden Prifstiicke erfolgt
nach prEN 13400 : 1998. Alle Prufsticke mussen nach
EN 12222 vor der Prifung mindestens 24 h konditioniert
werden.

Die Prifstiicke missen mit der Ausgangsdicke der Lauf-
sohlen gepruft werden.

Es sind mindestens drei Priifstlicke notwendig.

6 Priifverfahren
6.1 Prifstick

Mit einem Skalpell oder einem scharfen Messer (4.2) und
einem Stahllineal (4.1) werden die Prufstiicke auf in Bild 1
gegebene MaBe und GrenzabmaBe geschnitten.

Auf der AuBenflache werden zwei, maximal 0,5 mm tiefe
parallele Bezugsschnitte Uber die volle Breite auf jeder
Seite des Prifstlicks gezogen, die bei dem gréBeren Priif-
stick (100 +5)mm und bei dem kleineren Prifstick
(50 £ 5) mm voneinander entfernt sind.

6.2 Messung vor der Warmebehandlung (L)

Der Abstand zwischen den Bezugsschnitten entlang der
Mittellinie wird auf = 0,2 mm gemessen.

6.3 Warmebehandlung

Die Prufsticke werden waagerecht fur (24 +0,5)h bei
einer Temperatur von (70 +2)°C in den Warmeschrank
(4.3) gelegt und so gelagert, daB eine ausreichende Bellf-
tung an allen Seiten gesichert ist.

6.4 Messung nach der Warmebehandlung (L)

Nach Ablauf der Warmebehandlung werden die Prifstliicke
aus dem Wéarmeschrank entnommen. Die Prufstiicke wer-
den flr mindestens 30 min im Normalklima gelagert. Sind
die Prifstlcke gekrimmt, werden sie flr die Messung glatt
gehalten.
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Wenn sich die MaBschnitte erweitert haben, wird von der
Schnittmitte aus gemessen. Es wird unter Verwendung
eines geeigneten MefBgerats auf +0,2mm der Abstand
zwischen diesen Schnitten entlang der Mittellinie wie in
Bild 1 beschrieben gemessen.

7 Angabe der Ergebnisse

Fir jedes Prifstiick wird die Schrumpfung des Abstands
zwischen den Bezugsschnitten berechnet, die durch die
Warmebehandlung entstanden ist, und als Prozentsatz
des Anfangsabstandes dargestellt.

Als Ergebnis wird die schlechteste Bewertung der drei
Werte angegeben.
Die Schrumpfung S in % muB nach folgender Gleichung
berechnet werden:
L—-L,

§=-1

- 100

[0}

Dabei ist:
L, der Originalabstand zwischen den Bezugsschnitten
aufgezeichnet nach 6.2, in Millimeter;

L  der Abstand zwischen den Bezugsschnitten nach
der Warmebehandlung aufgezeichnet nach 6.4, in
Millimeter.

8 Priifbericht

Der Prufbericht mufB3 die folgenden Informationen enthal-
ten:

a) die Ergebnisse nach Abschnitt 7;
b) die MaBe (einschlieBlich der Dicke) des Prufstlicks;

c) die vollstdndige Kennzeichnung der gepruften Probe,
einschlieBlich handelsiblicher Ausfihrungen, Codes,
Farben, Beschaffenheit usw.;

d) einen Hinweis auf dieses Prifverfahren;

e) das Prifdatum;

f) alle Abweichungen von diesem Prifverfahren;
g) das Alter der Probe.
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MaBe in Millimeter
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Bild 1: Lange und kurze Priifstiicke fiir die Priifung der Schrumpfung, mit MaBen und Lage der Bezugsschnitte



