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DIN EN 12566-3:2009-07

Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN EN-Norm ist vom Oktober 2009 anwendbar.
Daneben darf DIN EN 12566-3:2005 noch bis zum 2010-07-31 angewendet werden.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der
Verdffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12566-3:2006+A1:2008) wurde im Technischen Komitee CEN/TC 165 ,Abwasser-
technik” (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europaischen Komitees fir Normung (CEN) erarbeitet.

Die Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe ,Kleinklaranlagen® (WG 41) (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Konigreich)
des CEN/TC 165 durchgefuhrt. Fur Deutschland war der Arbeitsausschuss NA 119-05-04 AA ,Kleinklaranlagen®
im Normenausschuss Wasserwesen (NAW) an der Bearbeitung beteiligt.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12566-3:2005-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Textliche Neufassung der Abschnitte 1 ,Bemessung“ und 6.3 ,Deklaration der Reinigungsleistung®;
b) durch die Anpassung der in der Norm enthaltenen Prifmethoden an die CE-Kennzeichnung wurden im
Anhang ZA folgende Anderungen erforderlich:
— Tabelle ZA.1 ,zutreffende Merkmale® ersetzt;
— System der Konformitatsbeschreibung ersetzt;
— CE-Kennzeichnung Abschnitt 3 ersetzt;
— Bild ZA.1 mit Bildunterschriften ersetzt.

Frithere Ausgaben
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12566-3:2005+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 165 ,Abwasser-
technik” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Juli 2010 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument enthalt die Anderung A1 und wurde vom CEN am 2008-12-15 angenommen.

Dieses Dokument ersetzt EN 12566-3:2005.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefiigten oder gednderten Texte sind jeweils durch Anderungs-
marken angegeben.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Dieses Dokument enthalt die allgemeinen Anforderungen an vorgefertigte und/oder vor Ort montierte Anlagen
zur Behandlung von hauslichem Schmutzwasser fir bis zu 50 EW (siehe Abschnitt 1 ,Anwendungsbereich®).

Die Norm EN 12566 ,Kleinkldranlagen fur bis zu 50 EW* besteht aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: WerkmaB3ig hergestellte Faulgruben
ANMERKUNG 1  Dieser Teil legt Anforderungen an und Prifverfahren fur vorgefertigte Faulbehélter fest.
— Teil 2: Bodeninfiltrationssysteme (Bodenversickerungssysteme)

ANMERKUNG 2  Bei dieser CEN/TS handelt es sich um eine Ausfihrungsbestimmung fir vor Ort errichtete
Bodeninfiltrationssysteme. Anforderungen an die Abwasserreinigung werden nicht festgelegt.

— Teil 3: Vorgefertigte und/oder vor Ort montierte Anlagen zur Behandlung von héuslichem Schmutz-
wasser

ANMERKUNG 3  Dieser Teil legt die Anforderungen und Prufverfahren zur Bewertung vorgefertigter Klaranlagen
fest, die erforderlich sind, um Abwasser so behandeln zu kénnen, dass vorgegebene Normwerte erreicht werden.

Folgende Teile sind in Vorbereitung:

— Teil 4: Bausétze fiir vor Ort einzubauende Faulgruben — Einbauvorschriften

— Teil 5: Filtrationssysteme (einschliellich Sandfilter)
Bild 1 zeigt die Beziehungen zwischen den Teilen von EN 12566.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Vor Ort hergestellte Faulgrube (siehe Teil 4; in Vorbereitung)
Filtrationssysteme (siehe Teil 5; in Vorbereitung)

OAORWON_QOO®T>

Durch nationale Vorschriften kénnen unterschiedliche Anordnungen der in der Normenreihe EN 12566 be-
schriebenen Produkte festgelegt sein.

Bild 1 — Schema zur Anwendung der Normenteile EN 12566
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Anforderungen an vorgefertigte und/oder vor Ort montierte Anlagen zur
Behandlung von hauslichem Schmutzwasser einschlieflich solchem aus Gaststatten und Gewerbebetrieben
fur Gruppen von bis zu 50 Personen sowie Prifverfahren, die Kennzeichnung und die Konformitatsbewertung
fest. Kleinklaranlagen nach dieser Europdischen Norm werden fir die Behandlung von hauslichem Rohab-
wasser verwendet.

Sie deckt Anlagen mit Behéltern aus Beton, Stahl, PVC-U, Polyethylen (PE), Polypropylen (PP) und glasfaser-
verstarktem Kunststoff (GFK) ab.

Die in dieser Européaischen Norm spezifizierten Prifverfahren legen die Ausfiihrung der Anlage fest, die zur
Prifung von deren Eignung fiir den Verwendungszweck erforderlich ist (siehe 3.1).

Die vorliegende Europdische Norm gilt fur Kleinklaranlagen, die in den Boden eingebaut werden und dann
keinen Fahrzeuglasten ausgesetzt sind.

Diese Europaische Norm gilt fir Anlagen, bei denen alle vorgefertigten Bauteile im Werk oder vor Ort durch
einen Hersteller zusammengebaut werden und die als Ganzes geprift werden.

ANMERKUNG In einigen Landern sind, um den nationalen Vorschriften zu entsprechen, den Anlagen zur Behandlung
des hauslichen Abwassers weitere Anlagen nachgeschaltet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieser Europdischen Norm erforderlich. Bei
datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokumentes (einschliel3lich aller Anderungen).

EN 206-1, Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét

EN 580, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) —
Priifverfahren fiir die Bestédndigkeit gegen Dichlormethan bei einer festgelegten Temperatur (DCMT)

EN 727, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstiicke aus Thermoplasten —
Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)

EN 858-1, Abscheideranlagen fiir Leichtfliissigkeiten (z. B. Ol und Benzin) — Teil 1: Bau-, Funktions- und
Priifgrundsétze — Kennzeichnung und Gliteliberwachung

EN 872, Wasserbeschaffenheit — Bestimmung suspendierter Feststoffe — Verfahren durch Abtrennung
mittels Glasfaserfilter

EN 922, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) — Vorbereitung der Proben zur Bestimmung der Viskositdtszahl und Berechnung
des K-Wertes

EN 976-1:1997, Unterirdische Tanks aus textilglasverstédrkten Kunststoffen (GFK) — Liegende zylindrische
Tanks fir die drucklose Lagerung von fliissigen Kraftstoffen auf Erdélbasis — Teil 1: Anforderungen und Priif-
verfahren fiir einwandige Tanks

EN 978:1997, Unterirdische Tanks aus textilglasverstérkten Kunststoffen (GFK) — Bestimmung des Faktors
alpha und des Faktors beta

EN 1085:2007 ¢, Abwasserbehandlung — Wérterbuch



DIN EN 12566-3:2009-07
EN 12566-3:2005+A1:2009 (D)

EN 1905, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre, Formstiicke und Werkstoff aus weichmacherfreiem Poly-
vinylchlorid (PVC-U) — Verfahren zur Bestimmung des PVC-Gehalts auf der Basis des Gesamtchlorgehaltes

EN 12255-1, Kldranlagen — Teil 1: Allgemeine Baugrundsétze

EN 12255-4, Kldranlagen — Teil 4: Vorklarung

EN 12255-6, Kldranlagen — Teil 6: Belebungsverfahren

EN 12255-7, Kldranlagen — Teil 7: Biofilmreaktoren

EN 12255-10, Kldranlagen — Teil 10: Sicherheitstechnische Baugrundsétze
EN 12255-11, Kldranlagen — Teil 11: Erforderliche allgemeine Angaben

EN 13369, Allgemeine Regeln fiir Betonfertigteile

EN 12260, Wasserbeschaffenheit — Bestimmung von Stickstoff — Bestimmung von gebundenem Stickstoff
(TNy) nach Oxidation zu Stickstoffoxiden

EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001)
EN ISO 179 (alle Teile), Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften

EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlie3lich Corr. 1:1994)

EN ISO 899-2, Kunststoffe — Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei
Dreipunkt-Belastung (ISO 899-2:2003)

EN ISO 1133:2005 &1, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der
Schmelze-VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten ISO 1133:2005 ®l)

EN ISO 1183 (alle Teile), Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunst-
stoffen (ISO 1183)

%) EN I1SO 2505:2005, Rohre aus Thermoplasten — Léngsschrumpf — Priifverfahren und Kennwerte
(ISO 2505:2005)

EN ISO 6878:2004, Wasserbeschaffenheit — Bestimmung von Phosphor — Photometrisches Verfahren
mittels Ammoniummolybdat (ISO 6878:2004)

EN I1SO 9967, Thermoplastische Rohre — Bestimmung des Verformungsverhaltens (ISO 9967:2007)
EN 1SO 9969, Thermoplastische Rohre — Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:2007)

EN ISO 11732, Wasserbeschaffenheit — Bestimmung von Ammoniumstickstoff — Verfahren mittels Fliel3-
analytik (CFA und FIA) und spektrometrischer Detektion (ISO 11732:2005)

EN ISO 11905-1, Wasserbeschaffenheit — Bestimmung von Stickstoff — Teil 1: Bestimmung von Stickstoff
nach oxidativem Aufschluss mit Peroxodisulfat (ISO 11905-1:1997)

EN ISO 14125:1998, Faserverstérkte Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 14125:1998)
ISO 5664, Water quality — Determination of ammonium — Distillation and titration method

ISO 5815, (alle Teile) Water quality — Determination of biochemical oxygen demand after n days (BOD,,)
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ISO 6060, Water quality — Determination of the chemical oxygen demand

ISO 6778, Water quality — Determination of ammonium — Potentiometric method

ISO 7150-1, Water quality — Determination of ammonium — Part 1: Manual spectrometric method
gestrichener Text

ISO 7890-3, Water quality — Determination of nitrate — Part 3: Spectrometric method using sulfosalicylic acid

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach [A) EN 1085:2007 &1 und die folgenden
Begriffe.

31
Verwendungszweck
Bedingungen, unter denen eine Anlage Ublicherweise eingebaut und verwendet wird

ANMERKUNG  Entsprechend dieser Europédischen Norm ist die einzige mégliche Verwendung dieser Anlagen die, bei
der sie ,in den Boden eingebaut werden und dann keinen Fahrzeuglasten ausgesetzt sind“.

3.2

Priifinstitut

Prifstelle, die in der Lage ist, eine Anlage zur Behandlung von h&uslichem Schmutzwasser unter kontrol-
lierten Bedingungen zu prifen

3.3

vorgefertigte Anlage zur Behandlung von hduslichem Schmutzwasser

in einem Werk vorgefertigte Abwasserbehandlungsanlage, in der hdusliches Schmutzwasser so gereinigt
werden kann, dass es die deklarierte Qualitat erreicht

34

Baureihe

Produktgruppe, in der zum Zwecke der Bewertung die ausgewahlte(n) Eigenschaft(en) fur alle Produkte in
dieser Gruppe vergleichbar ist/sind

ANMERKUNG 1 Die Definition der Baureihe umfasst mindestens vergleichbare Formen, Ausriistungen, Werkstoffe und
Bedingungen hinsichtlich des Verwendungszweckes und stellt fur alle Produkte der Baureihe den minimalen
hydraulischen Wirkungsgrad und die Mindestanforderungen an das bautechnische Verhalten sicher.

ANMERKUNG 2 Die Mindestanforderungen (hydraulischer Wirkungsgrad und bautechnisches Verhalten) ergeben sich
aus der Prifung an einem Modell der Baureihe.

3.5

vor Ort montierte Anlage zur Behandlung von hauslichem Schmutzwasser

von einem Hersteller an einem Ort aus vorgefertigten Bauteilen zusammengesetzte Anlage, in der hdusliches
Schmutzwasser so gereinigt werden kann, dass es die deklarierte Qualitat erreicht

3.6

Schachtverlangerung

Bauteil, das bei Anordnung auf der Anlage den Zugang zu dieser von der Geldndeoberkante aus oder von
einer leicht oberhalb der Gelédndeoberkante gelegenen Flache aus zuldsst

ANMERKUNG 1  Sie ermdglicht die Zugénglichkeit sowie Wartungsarbeiten.

ANMERKUNG 2 Hierbei kann es sich entweder um eine vertikale Erweiterung des Behélters oder um Bauteile handeln,
die nur oberhalb bestimmter Bereiche angebracht sind, um beispielsweise die Wartung oder Beobachtung zu ermdglichen.



DIN EN 12566-3:2009-07
EN 12566-3:2005+A1:2009 (D)

4 Symbole und Abkiirzungen

BSBs (oder BSB;)  Biochemischer Sauerstoffbedarf in 5 oder 7 Tagen
(Definition 3110 in &) EN 1085:2007 1)

SS Suspendierte Feststoffe (Definition 3160 in [~ EN 1085:2007 (1)

KN Kjeldahl-Stickstoff (Definition 3210 in EN 1085:2007 1)

NH4-N Ammoniumstickstoff

CSB Chemischer Sauerstoffbedarf (Definition 3120 in By EN 1085:2007 1)
PE Polyethylen

PVC-U Weichmacherfreies Polyvinylchlorid

GFK Glasfaserverstarkter Kunststoff

5 Bemessung

Die nominale organische Tagesschmutzfracht, in kg BSB5 (oder BSB;) je Tag, und der nominale Tages-
zufluss Qy, in Kubikmeter je Tag, muss durch den Hersteller angegeben werden.

6 Anforderungen
6.1 Auslegung

6.1.1 Allgemeines
Die Anlagen mussen standsicher sowie dauerhaft, wasserdicht und korrosionsbestéandig sein.
Die Anlagen miussen mit einer Alarmvorrichtung ausgestattet sein, die Betriebsstérungen (beispielsweise

elektrisches, mechanisches oder hydraulisches Versagen) anzeigt. Der Hersteller muss angeben, welche Art
von Versagen durch die Alarmvorrichtung nachgewiesen wird.

6.1.2 Zulaufe, Ablaufe, interne Rohrleitungen und Verbindungen

Der Mindest-Innendurchmesser der Zulauf- und Ablaufrohre fir den Durchfluss im freien Gefélle ist wie folgt
festgelegt:

— 100 mm fiir einen nominalen Tagesdurchfluss < 4 m3/d;
— 150 mm fiir einen nominalen Tagesdurchfluss > 4 m3/d.

Die Ausrustung sowie die internen Rohre und Verbindungen muissen hydraulisch so ausgelegt werden, dass
bei bestimmungsgemalem Gebrauch weder Ruckfluss, Verstopfung oder noch Uberstau auftreten.

6.1.3 Zuganglichkeit

Die Anlagen missen so ausgelegt werden, dass sie flr Unbefugte nicht zugénglich sind und Betriebs-
sicherheit hergestellt ist.
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Bei der Gestaltung/Ausbildung der Zu- und Ablaufbereiche muss bericksichtigt werden, dass diese fir
planmaRige Wartungsarbeiten, die Entnahme von Proben und die Entfernung des Schlammes sowie fir
Reinigungsarbeiten zuganglich sind.

Schachtverlangerungen und Zugangsdeckel missen gebrauchstauglich sein. Fir Produkte mit einem Nenn-
volumen von weniger als 6 m3__mi]ssen sie bei rechteckigen Offnungen ein Mindestmal von 400 mm (Kanten-
lange) und bei kreisférmigen Offnungen einen Mindestdurchmesser von 400 mm aufweisen. Bei Anlagen mit
einem Nennvolumen > 6 m3 sind mindestens 600 mm erforderlich.

ANMERKUNG Die Notwendigkeit, Einstiegséffnungen vorzusehen, ergibt sich aus der endgultigen Nutzung.

6.1.4 Bemessungsgrundlagen

Die Regeln und Einheiten (je Einwohner, BSB, SS, ...), die fir die Bestimmung der auf den Einwohner
bezogenen Schmutzfracht anzuwenden sind, finden sich in den nationalen Vorschriften.

In Abhéngigkeit vom Verwendungszweck ist mindestens eines der folgenden Bemessungskriterien zu bertck-
sichtigen:

a) Gesamtschmutzfracht;

b) minimale und maximale Tagesschmutzfracht, die in einer Anlage behandelt werden kann;

c) Kiriterien hinsichtlich des Mindestvolumens;

d) zusétzliche Bemessungsansatze fiir hausliches Schmutzwasser anderer Herkunft, z. B. von Hotels, Gast-
statten oder Gewerbebetrieben. Diese zusatzlichen Bemessungsansatze werden entsprechend den
nationalen Ausflihrungsbestimmungen und/oder Vorschriften gewahlt, die in dem Land gelten, in dem die
Anlage zum Einsatz kommt.

Der Hersteller muss die Haufigkeit der Entschlammung angeben. Besonders zu beachten sind die Durchfluss-

spitzenwerte, die sich bei kleinen Anlagen ergeben (nach EN 12255-1, EN 12255-4, EN 12255-6, EN 12255-7,
EN 12255-10 und 12255-11).

6.2 Standsicherheit
6.2.1 Daten zur Berechnung

6.2.1.1  Allgemeines

Die Anlagen muissen Uber ihre Lebensdauer den Belastungen bzw. Beanspruchungen standhalten, die sich
aus der Handhabung, dem Einbau und der Anwendung, einschliellich Schlammentnahme und Wartung,
ergeben. In Abhédngigkeit vom Verwendungszweck sind Sicherheitsbeiwerte (entsprechend den nationalen
Vorschriften oder Ausfiihrungsbestimmungen, die in dem Land gelten, in dem die Anlage zum Einsatz kommt)
anzuwenden, um die Lasten zu berechnen, fur die die Anlagen ausgelegt sind.

Die Berechnung ist entsprechend den am Einsatzort zugelassenen Berechnungsverfahren durchzufiihren.

In Abhéngigkeit vom Verwendungszweck sind fiir die vollstdndig ausgeriistete Anlage folgende Lasten zu
berlcksichtigen:

a) Erdlast;
b) Wasserdruck;

c) Verkehrslasten (begehbar).

10
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Fir die Bestimmung der Lasten sind die in Bild 2 dargestellten Parameter anzuwenden.

A {:: N
1
1 Zi 2 \ :i
- .. / | .. J 2
— I —
A = == A = F=——
T b
Y i
Legende
1 Zulauf
2  Ablauf

H Gesamthéhe der Anlage
Hyy Hbéhe des dueren Wasserstandes (Grundwasser)

h  Hohe der Erdiberdeckung des Behdlters bis Gelandeoberkante
K  Koeffizient fir den horizontalen Bodendruck

Bild 2 — Definition der Parameter

6.2.1.2 Erdlast
Bei der Berechnung der Erdlasten sind die Wirkung der Bodenbedingungen, die Verfiillungsmaterialien sowie

die Form des Behélters zu bertcksichtigen. Wie im Folgenden beschrieben, sind eine vertikale und eine
horizontale Komponente zu berechnen:

— vertikale Komponente: / x 18 (angegeben in kN/m2), wobei 18 (kN/m3) die Dichte des Bodens ist;

— horizontale Komponente: K x D x 18 (angegeben in kN/m?2), wobei D der Abstand zwischen der Gelénde-
oberkante und dem Punkt ist, an dem die Last angreift;

— Sand: K=0,33;
— Kies: K=0,27;
— sonstige Verfillungsmaterialien: K = 0,5.

6.2.1.3 Wasserdruck
Wie im Folgenden beschrieben, sind eine vertikale und eine horizontale Komponente zu berechnen:

— vertikale Komponente: H,y x 10 (angegeben in kN/m?2), wobei 10 (kN/m?3) die Einwirkung ist, die sich aus
der Dichte des Wassers ergibt;

— horizontale Komponente: D x 10 (angegeben in kN/m?2).
An Standorten, an denen der Grundwasserspiegel von Bedeutung ist (das héchste Niveau des Grundwasser-
spiegels liegt oberhalb der Beckensohle), sind die Bedingungen hinsichtlich der Standsicherheit des

Produktes in Bezug zum Wasserdruck in den Einbauanleitungen des Herstellers anzugeben. In diesem Fall
betrégt die spezifische Last des Bodens 10 kN/m3 und ist zur Wasserlast hinzuzurechnen.

11
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6.2.1.4 Verkehrslasten (begehbar)

Eine Last von 2,5 kN/m2 muss nur dann beriicksichtigt werden, wenn die Héhe der Erdiiberdeckung des
Behalters () weniger als 1,0 m betragt. Bei einer Hohe der Verfiullung Gber 1,0 m werden die Verkehrslasten
im Vergleich zu weiteren Einwirkungen als vernachlassigbar angesehen.

6.2.2 Priifung der Druckfestigkeit/Verformung unter maximaler Last

Die Standsicherheit der Anlage ist aus der Druckfestigkeit/der Verformung unter maximaler Last zu
bestimmen.

6.3 Reinigungsleistung [*) gestrichener Text

Nach einer Priifung entsprechend Anhang B muss die Anlage die Ubereinstimmung mit der vom Hersteller
angegebenen Abwasserreinigungsleistung und den von diesem angegebenen zugehdrigen Betriebsdaten
nachweisen.

Der Hersteller muss die Reinigungsleistung fir den CSB, den BSB und die suspendierten Feststoffe in
Abhéngigkeit der organischen Tagesschmutzfracht im Leistungstest, wie im B.4 dargestellt, angeben. &l
Jeder Wirkungsgrad ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

— Pi_Po
f)i

R (1)

Dabei ist
R Wirkungsgrad fir einen bestimmten Parameter (CSB, BSB, SS ...);

P.

, Wert fur den Parameter im Zulauf;

P, Wert flr denselben Parameter im Ablauf.

o
Das vom Hersteller deklarierte Verhaltnis darf nicht gréf3er als die Verhaltnisse sein, die sich bei Prifung nach
Anhang B ergeben. Zuséatzlich kann die Reinigungsleistung hinsichtlich des BSB, des CSB und der suspen-
dierten Feststoffe auch auf andere Weise angegeben werden.

BEISPIEL Minimal- und Maximalkonzentrationen des Ablaufes und/oder des Zulaufes.

ANMERKUNG Die erhaltenen Wirkungsgrade bedeuten nicht notwendigerweise, dass die in einem bestimmten Land
geltenden gesetzlichen Anforderungen an die Qualitdt des ablaufenden Wassers erfillt sind. Es sollte eine Berechnung
durchgefihrt werden, um die Ablaufqualitdt des Wassers anzugeben, die dann mit den am Einsatzort geltenden
Anforderungen verglichen werden kann.

Mdglicherweise kdnnen diese Wirkungsgrade bei der in der Praxis betriebenen Anlage nicht immer erreicht
werden.

I%) Darliber hinaus sind durch den Hersteller die folgenden Parameter anzugeben: nominale organische
Tagesschmutzfracht und nominaler Tageszufluss. Ggdf. ist der Gesamtenergieverbrauch anzugeben.

Sofern gefordert, z. B. durch nationale Vorschriften, sind die in B.2.4 beschriebenen Parameter zu deklarieren.
6.4 Wasserdichtheit

6.4.1 Allgemeines

Die Anlage muss bis zu der vom Hersteller angegebenen Héhe wasserdicht sein; bei der angegebenen
Mindesthéhe muss es sich um die Behalteroberkante handeln (siehe Bild A.1).

12
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Bei Prufung nach den in Anhang A beschriebenen Verfahren muss die Anlage mindestens entsprechend einer
der in 6.4.2 bis 6.4.4 aufgefiihrten Anforderungen geprift werden.

6.4.2 Priifung mit Wasser

Bei Prufung nach A.2 ist der Wasserverlust der Anlagen nach 30 min zu messen. Bei Behéltern aus Beton
muss dieser < 0,1 I/m?2 der benetzten Innenflachen der AuRenwande betragen. Bei Behéltern aus Kunststoff
oder sonstigen Werkstoffen darf keine Leckage auftreten.

6.4.3 Priifung mit Unterdruck (Vakuum)

Bei Prifung nach A.3 ist die Anlage als wasserdicht anzusehen, wenn der fiir die Prifung ausgewdhlte
Vakuumdruck um nicht mehr als 10 % des ausgewahlten Druckes schwankt.

6.4.4 Priifung mit Uberdruck (Druckluft)
Die Anlage gilt als wasserdicht, wenn Folgendes zutrifft:

— bei Prifung unter den Bedingungen nach A.4.2 a) schwankt der fir die Priifung ausgewahlte pneuma-
tische Druck wahrend der entsprechenden Prifdauer um nicht mehr als 0,5 kPa (0,005 bar), oder

— bei Prufung unter den Bedingungen nach A.4.2 b) betragt die Schwankung des pneumatischen Aus-
gangsdruckes (entspricht 0,3 bar) tber 180 s weniger als 3 kPa (0,03 bar).

6.5 Dauerhaftigkeit

6.5.1 Allgemeines

Die Anlagen, einschlieBlich aller Einbauten, sind aus Werkstoffen herzustellen, die fir den Einsatz im
Abwasser geeignet sind.

Die verwendeten Werkstoffe missen je nach Zutreffen 6.5.2 bis 6.5.7 entsprechen.

6.5.2 Beton

Die Druckfestigkeit muss der Klasse C 35/45 nach EN 206-1 entsprechen. Fir Betondecken von Faulgruben
aus stahlbewehrtem Beton muss EN 13369, A.2 und Tabelle A.2 angewendet werden.

6.5.3 Stahl

Die Giite des Stahls und der Typ der Beschichtungen (sofern zutreffend) missen den Festlegungen der
EN 858-1 entsprechen.

6.5.4 Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U)

Die Kennwerte des fiir die Anlage verwendeten PVC-U missen wie folgt sein:

— PVC-Gehalt: mindestens 80 % Masse, bei Bestimmung nach EN 1905;

— K-Wert-Bereich: 57 < K < 70, bei Bestimmung nach EN 922;

— Vicat-Erweichungstemperatur (VST): > 79 °C, bei Bestimmung nach EN 727;
— Dichte (D): 1390 kg/m3 < D < 1500 kg/m3, bei Bestimmung nach EN ISO 1183;

— Gelation: angegeben als Bestandigkeit gegen Dichlormethan. Bestimmung nach EN 580; nach 30 min bei
einer Temperatur von 15 °C leichter Angriff bis zu 50 % der angeschragten Wand;

— Langsschrumpfung: < 4,0 %. Bestimmung nach Verfahren A der [A» EN ISO 2505:2005 1.

13
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6.5.5 Polyethylen (PE)

6.5.5.1 Rotationsgussverfahren

Die Kennwerte des fir die Anlage angewendeten PE-Rotationsgussverfahrens missen wie folgt sein:
— MFR = (4,0 + 3,0) g/10 min, entsprechend EN ISO 1133: 2005 (1, Bedingung D;

— Dichte > 930 kg/m3, entsprechend EN I1SO 1183;

— Zugeigenschaften, bestimmt nach EN ISO 527-2, Priifstiicktyp 1B, Pruftemperatur von (23 +2) °C und
Prufgeschwindigkeit von 100 mm/min an Prifstlicken des fertigen Behalters:

— Streckspannung: > 14 MPa;

— Streckdehnung: <25 %j;

— Bruchdehnung: > 80 %.
6.5.5.2 Blasformverfahren
Die Kennwerte des fiir die Anlage angewendeten PE-Blasformverfahrens miissen wie folgt sein:
— 2,0 9/10 min < MFR < 12,0 g/10 min, entsprechend EN ISO 1133:2005 1l (Bedingung T);
— Dichte > 940 kg/m3, entsprechend EN ISO 1183;

— Zugeigenschaften, bestimmt nach EN ISO 527-2, Prifstucktyp 1B, Pruftemperatur von (23 +2) °C und
Prufgeschwindigkeit von 100 mm/min an Prifstlicken des fertigen Behalters:

— Streckspannung: > 19 MPa;
— Streckdehnung: < 25 %;
— Bruchdehnung: > 200 %.

6.5.5.3  Extrusionsverfahren

Die Kennwerte des fir die Anlage angewendeten PE-Extrusionsverfahrens mussen wie folgt sein:
— 0,15 g/10 min < MFR < 1,0 g/10 min, entsprechend EN ISO 1133:2005 (Bedingung T);
— Dichte =930 kg/m3, entsprechend EN ISO 1183;

— Zugeigenschaften, bestimmt nach EN ISO 527-2, Prifsticktyp 1B, Pruftemperatur von (23 +2) °C und
Prufgeschwindigkeit von 100 mm/min an Prifstlicken des fertigen Behalters:

— Streckspannung: > 21 MPa;
— Streckdehnung: <25 %;
— Bruchdehnung: > 200 %.

6.5.6 Glasfaserverstarkter Kunststoff (GFK)
Die Kennwerte des fir die Anlage verwendeten GFK missen wie folgt sein:

— Der Werkstoff muss unter Verwendung von Harzen, Verstarkungswerkstoffen, Verarbeitungshilfsmitteln
und weiteren Werkstoffen nach EN 976-1:1997, Abschnitt 3 hergestellt werden.
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— Der Kriechfaktor (o paterial) Muss > 0,3 sein. Er wird nach folgender Gleichung bestimmt:

a, = —Et
material ~
Egj

Dabei wird

der Ausgangsbiegemodul (£¢;)  bei (23 £ 5) °C nach EN ISO 14125:1998, Verfahren A und Corrigen-
dum 1 bestimmt;

der Langzeitbiegemodul (£}) nach EN ISO 899-2 (Temperatur (23 + 5) °C; Extrapolationsverfahren
nach EN ISO 9967) bestimmt.

— Der Alterungsfaktor () muss > 0,3 sein. Er wird nach folgender Gleichung bestimmt:

Efaged
= Fhaged 3)
Egj

Dabei werden
Ef ageq Und Eg;  nach dem folgenden Verfahren bestimmt:
a) Es sind Laminat-Proben aus dem fertigen Behalter zu entnehmen. Die freiliegenden Kanten sind mit dem

bei der Herstellung der Anlage verwendeten Harz zu beschichten. Die Proben sind flr mindestens 72 h
und bei (50 £ 2) °C an der Luft nachzuharten.

b) Die Halfte der Proben ist fiir (1000 + 16) h bei (50 + 1) °C oder alternativ fir (3000 + 16) h bei (40 + 1) °C
in Wasser zu lagern. Der Biegemodul (Ef’aged) ist bei (23+5)°C nach Verfahren A der

EN ISO 14125:1998 zu bestimmen.

c) Die andere Halfte der Proben ist fir dieselbe Zeit wie oben, jedoch bei (23 + 5) °C, zu lagern. Der Biege-
modul (£;) ist bei (23 £ 5) °C nach Verfahren A der EN ISO 14125:1998 zu bestimmen.

6.5.7 Polypropylen (PP)

6.5.7.1  SpritzgieBverfahren

Die Kennwerte des fir die Anlage verwendeten PP-SpritzgieRverfahrens missen wie folgt sein:
— MFR (230/2,16) = (5,0 £+ 3,0) g/10 min, entsprechend EN ISO 1133;

— Dichte =905 kg/m3, entsprechend EN ISO 1133;

— Streckspannung > 30 MPa, entsprechend EN ISO 527-2, Temperatur (23 + 2) °C.

6.5.7.2  Extrusionsverfahren

Die Kennwerte des fur die Anlage angewendeten PP-Extrusionsverfahrens missen wie folgt sein:
— MFR (230/2,16) = (0,5 + 0,1) g/10 min, entsprechend EN ISO 1133;

— Dichte =908 kg/m3, entsprechend EN ISO 1133;

— Streckspannung > 30 MPa, entsprechend EN ISO 527-2, Temperatur (23 + 2) °C.

15



DIN EN 12566-3:2009-07
EN 12566-3:2005+A1:2009 (D)

6.5.7.3 FormspritzgieBverfahren

Die Kennwerte des fiir die Anlage angewendeten FormspritzgieRverfahrens missen wie folgt sein:
— MFR (230/2,16) = (5,0 + 3,0) g/10 min, entsprechend EN ISO 1133;
— Dichte > 720 kg/m3, entsprechend EN 1SO 1133;

— Steckspannung >24 MPa, entsprechend EN ISO 527, Biegesteifigkeit > 30 MPa, entsprechend
EN ISO 178, Druckverformung > 450 MPa, entsprechend EN ISO 179, Temperatur (23 + 2) °C.

7 Berechnung und Priifverfahren

7.1 Wasserdichtheit

Die Anlagen missen mindestens einer der Priifungen nach Anhang A unterzogen werden.

7.2 Verfahren zur Priifung der Reinigungsleistung

Die Reinigungsleistung einer Anlage ist nach dem in Anhang B beschriebenen Verfahren zu prifen.

7.3 Berechnung und Verfahren zur Priifung der Standsicherheit

Die Anlagen sind unter Beriicksichtigung der in 6.2.1 angegebenen Lasten einer Prifung oder einer Berech-
nung zu unterziehen.

Prufverfahren fur Anlagen bzw. fur die Berechnung verwendete mechanische Kennwerte sind in Anhang C
angegeben.

Sofern Anlagen wasserdichte Schachtverlangerungen umfassen, sind die Lasten bei der maximalen Einbau-
tiefe zu berlcksichtigen und die geeigneten Prifungen oder Berechnungen durchzufiihren, um die bautech-
nische Angemessenheit nachzuweisen.

8 Technische Angaben

Der Hersteller muss fiir jedes Produkt die folgenden Angaben liefern:
a) Hersteller und Produktkennzeichnung;
b) Nummer dieses Dokuments, EN 12566-3;

c) [A» die nominale organische Tagesschmutzfracht BSBg oder BSB; (kg/d) und den nominalen Tages-
zufluss (m3/d);

d) Anwendungsbedingungen;

e) Datum der Herstellung;

f)  Name des Prifinstituts (sofern zutreffend);

g) Nummer des Prufberichts (sofern zutreffend);

h) Angaben zur Stromversorgung (sofern erforderlich).

Sofern ZA.3 dieselben Angaben verlangt, sind die Anforderungen dieses Abschnitts erfillt.
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9 Konformitiatsbewertung

9.1 Allgemeines

Die Konformitat der Produkte mit den Anforderungen dieser Europdischen Norm ist durch Folgendes nachzu-
weisen:

a) Erstprifungen (siehe 9.2);

b) werkseigene Produktionskontrolle (siehe 9.3), einschlief3lich einer Prifung der Fertigprodukte (siehe
9.3.4).

ANMERKUNG  Fir die CE-Kennzeichnung gilt Anhang ZA.

Zwecks Auswertung durfen die Produkte in Baureihen eingeteilt werden.

9.2 Erstpriifungen

Erstprifungen sind durchzufiihren, um die Konformitdt mit dieser Europdischen Norm nachzuweisen.
Prufungen, die bereits zuvor entsprechend den Festlegungen dieser Européischen Norm durchgefiihrt wurden
(dasselbe Produkt, dieselben Merkmale und Prifverfahren, dasselbe Probenahmeverfahren und System der
Konformitéatsbescheinigung), diirfen berticksichtigt werden.

Zusatzlich sind bei Einflhrung eines neuen Produktes (auRerhalb einer bestehenden Baureihe) oder einer
neuen Baureihe geeignete Erstprifungen nach Tabelle 1 durchzufiihren, um nachzuweisen, dass die
endgultigen Eigenschaften des Produktes den Anforderungen dieser Europaischen Norm entsprechen.

Sofern Modifikationen vorgenommen werden, die wahrscheinlich die funktionellen Eigenschaften der Fertig-
produkte dndern, mussen die Erstprifungen wiederholt werden.

Die Ergebnisse der Erstpriifungen miissen aufgezeichnet und zum Zwecke der Uberpriifung bereitgehalten
werden und mussen mindestens 10 Jahre nach der letzten Fertigung im Werk aufgehoben werden.

Tabelle 1 — Anforderungen hinsichtlich der Erstpriifungen

Zu priifende Modelle
Nr Anforderungen Jedes Modell einer Ein reprisentatives
Baureihe Modell einer Baureihe

Gesamtmalie X —

1 Zulaufrohre, Ablaufrohre und Verbindungen X —
Zuganglichkeit X —

2 Wasserdichtheit X —

3 Standsicherheit — xa

4 Reinigungsleistung — Xb

5 Dauerhaftigkeit — Xe

Unter der Annahme, dass die gréRte Anlage das ungunstigste bautechnische Verhalten aufweist, wird Ublicherweise diese grofite
Anlage gewahlt.

Unter der Annahme, dass die kleinste Anlage die geringste Reinigungsleistung erbringt, wird Ublicherweise diese kleinste Anlage
gewabhlt.

Sofern der Hersteller Werkstoffe verwendet, deren Eigenschaften bereits bekannt sind (z. B. durch den Lieferanten), ist keine
Prifung der Dauerhaftigkeit erforderlich.
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9.3 Werkseigene Produktionskontrolle

9.3.1 Allgemeines

Ein System der werkseigenen Produktionskontrolle ist einzufiihren und zu dokumentieren. Dieses System der
werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren zur innerbetrieblichen Uberwachung der Produktion
umfassen, um sicherzustellen, dass die auf den Markt gebrachten Produkte dieser Europdischen Norm
entsprechen.

9.3.2 Rohstoffe und Bauteile

Es muss Gberprift werden, ob die zugelieferten Rohstoffe und Einzelteile alle Anforderungen erfillen.

9.3.3 Fertigungsprozess

Die relevanten Merkmale der Anlage und des Fertigungsprozesses sind zu definieren, wobei die Haufigkeit
der Inspektionen und Prifungen sowie die Kriterien angegeben werden, die zur Steuerung des Fertigungs-
prozesses erforderlich sind. Es ist anzugeben, welche MaRRnahmen einzuleiten sind, wenn Kontrollwerte
oder -kriterien nicht eingehalten werden.

Die Messausristung ist zu kalibrieren, und das Verfahren, dessen Haufigkeit und die entsprechenden
Kriterien sind zu dokumentieren.

9.3.4 Priifung der Fertigprodukte

Fur den Nachweis der Wasserdichtheit der Fertigprodukte ist eine Stichprobenanweisung bereitzustellen. Die
Ergebnisse der Priifungen sind aufzuzeichnen und missen bereitgehalten werden. Die gesamte Priifaus-
rustung ist zu verifizieren, und das Verfahren, dessen Haufigkeit und die entsprechenden Kriterien sind zu
dokumentieren.

9.3.5 Lagerhaltung

Die Lagerhaltung fir die Fertigprodukte sowie die Verfahren fir den Umgang mit fehlerhaften Produkten sind
zu dokumentieren.

10 Einbauanleitungen

Der Hersteller muss mit jeder Anlage Einbauanleitungen liefern, die in der Sprache verfasst sind, die im
Einsatzland der Anlage anerkannt ist. Diese Anleitungen missen umfassende Daten zum Einbau der Anlage
und zu samtlichen Betriebsbedingungen, einschliellich der zu den Rohrleitungsverbindungen, den elek-
trischen Anschlissen und den Verfahren fur die Inbetriebnahme und das Einfahren, enthalten. Die
Anleitungen mussen alle Einbaubedingungen abdecken, einschliellich sdmtlicher Einschrankungen aufgrund
des Einflusses der Umgebungstemperatur.

Diese Anleitungen missen auch die maximale Behéalteriberdeckung, die Gesamteinbautiefe (H) und die
Anlagensohle und die maximal annehmbare Verkehrslast durch FuRganger sowie, sofern anwendbar,
Anleitungen zur Verhinderung des Auftriebs umfassen.

ANMERKUNG Die von dieser Europdischen Norm abgedeckten Produkte sind nicht dafiir vorgesehen, Fahrzeuglasten
ausgesetzt zu werden. Sofern die Produkte in Gebieten mit solchen Lasten eingesetzt werden sollen, sollten Malnahmen
eingeleitet werden, um sicherzustellen, dass die Fahrzeuglast nicht direkt auf die Anlage Ubertragen wird.
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Die Einbauanleitungen mussen Einzelheiten zur Standortwahl enthalten, durch die gefordert wird, dass bei
der eingebauten Anlage leichter Zugang zum Zwecke der Wartung gegeben ist, insbesondere fur die
Schlammentnahme.

Der Hersteller muss, sofern zutreffend, auch alle Anforderungen hinsichtlich der Liftung angeben.

11 Betriebs- und Wartungsanleitungen

Der Hersteller muss mit jeder Anlage verstandliche und umfassende Betriebs- und Wartungsanleitungen
liefern, die schriftlich in der Sprache verfasst sind, die im Einsatzland der Anlage anerkannt ist.
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Anhang A
(normativ)

Priifung auf Wasserdichtheit

A.1 Auswahl der Priifung

An einer vollstédndigen Anlage, die entweder in einem Werk gefertigt oder aus vorgefertigten Bauteilen zusam-
mengebaut wurde, ist eine der in Tabelle A.1 angegebenen Prifungen auf Wasserdichtheit durchzufiihren.

Tabelle A.1 — Mdgliche Priifungen

. Werkstoff des Behilters
Priifungen
Beton GFK PE, PP und PVC-U Stahl
mit Wasser X X X X
mit Unterdruck — X X X
mit Uberdruck — X X X

A.2 Priifung mit Wasser

A.2.1 Priifgegenstand

Die Prifung wird an der Anlage ausgefihrt.

A.2.2 Durchfiihrung

Die Anlage ist so aufzustellen und an ihrem Standort zu sichern, dass die Uberpriifung des Anlagenbodens
moglich ist.

Nach dem Abdichten der Verbindungen ist die Anlage (mit oder ohne Schachtverldangerung) bis zu der Héhe
mit sauberem Wasser zu fiillen, fir die die Wasserdichtheit angegeben ist (Mindesthdhe entspricht Oberkante
der Anlage) (siehe Bild A.1).

Um die tatsachlichen Einsatzbedingungen und die mdégliche Sattigung des Werkstoffes berlicksichtigen zu
kdénnen, sind Anlagen aus Beton Uber eine Dauer von mindestens 24 h mit Wasser zu flllen. Nach dieser
Sattigungsdauer ist es moglicherweise erforderlich, die Anlage nachzufillen, bevor mit den Prifungen
begonnen werden kann. AnschlieRend ist das Wasservolumen zu messen, das erforderlich ist, um die Anlage
nach der 30-minUtigen Prifdauer nachzufillen.

Bei Anlagen aus anderen Werkstoffen ist vor dem Beginn der Priifung keine Sattigungsperiode erforderlich.
Nach 30 min sind die Anlagen auf Leckage zu Uberprifen, und die Ergebnisse der Beobachtungen sind
aufzuzeichnen.
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Legende

1  Oberkante der Anlage
2 Schachtverlangerung

Bild A.1 — Fiillhéhe

A.2.3 Angabe der Ergebnisse

Bei Anlagen aus Beton ist am Ende der Prifdauer die zusatzliche Menge an sauberem Wasser, in Liter, zu
messen, die erforderlich ist, um den Wasserpegel wieder bis zur Oberkante der Anlage aufzufiillen. Diese
zusatzliche Menge ist in Liter je m2 der benetzten Innenflache der AuRenwénde anzugeben.

Bei Anlagen aus sonstigen Werkstoffen sind samtliche Falle von austretendem Wasser aufzuzeichnen.

A.3 Prifung mit Unterdruck (Vakuum)

A.3.1 Prifgegenstand

Die Prifung ist an einer leeren Anlage (mit oder ohne Schachtverlangerung) durchzufiihren.

A.3.2 Durchfiihrung

Die Anlage ist auf eine ebene Flache zu stellen und seitlich abzustitzen. Fiir die Prifung ist einer der drei in
Tabelle A.2 angegebenen Driicke auszuwahlen.

Der gewahlte Vakuumdruck ist allmahlich auf die Anlage aufzubringen und fiir 3 min beizubehalten, sodass
die Anlage die Verformung aufnehmen kann.

Anschliefdend ist wahrend der in Tabelle A.2 festgelegten zugehérigen Prifdauer die Schwankung des
Druckes in der Anlage zu messen.

Tabelle A.2 — Priifparameter

Manometer-Priifdruck Priifdauer
kPa S
-10+2% 60 +1
202 % 30+1
-30+2% 15+ 1

A.3.3 Angabe der Ergebnisse

Der Wert fur die Druckschwankung ist in kPa anzugeben.

21



DIN EN 12566-3:2009-07
EN 12566-3:2005+A1:2009 (D)

A.4 Priifung mit Uberdruck (Druckluft)

A.4.1 Priifgegenstand

Die Prifung ist an einer leeren Anlage (mit oder ohne Schachtverlangerung) durchzufihren.

A.4.2 Durchfiihrung
Die Priifung ist nach einem der beiden folgenden Verfahren durchzufiihren:

a) Die Anlage ist auf eine ebene Flache zu stellen und seitlich abzustiitzen. Fur die Prifung ist einer der drei
in Tabelle A.3 angegebenen Driicke auszuwahlen. Der gewéhlte pneumatische Druck ist allmahlich auf
die Anlage aufzubringen und fur 3 min beizubehalten, sodass die Anlage die Verformung aufnehmen
kann. AnschlieRend ist Uber die in Tabelle A.3 festgelegte zugehérige Prifdauer die Schwankung des
Druckes in der Anlage zu messen.

b) Die Anlage ist auf eine ebene Flache zu stellen und seitlich abzustitzen. Die Anlage ist fur mindestens

3 min mit einem pneumatischen Ausgangsdruck von 30 kPa (0,3 bar) zu beaufschlagen; nach dieser Zeit
ist die Druckschwankung zu messen.

Tabelle A.3 — Priifparameter

Manometer-Priifdruck Priifdauer
kPa s
+10+2 % 60 +1
+20£2 % 301
+30£2 % 15+1

A.4.3 Angabe der Ergebnisse

Der Wert fur die Druckschwankung ist in kPa anzugeben.
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Anhang B
(normativ)

Verfahren zur Priifung der Reinigungsleistung

B.1 Verantwortlichkeit und Priifstandort
Die Anlage ist durch ein Prifinstitut zu prufen.

Die Prifung ist entweder im Labor des Prifinstituts selbst oder — unter der Kontrolle des Prifinstituts — vor Ort
beim Anwender durchzufiihren.

Die Auswahl des Prifstandortes trifft der Hersteller, jedoch muss das Einverstandnis vom Prifinstitut
eingeholt werden.

Die Prufbedingungen am Prifstandort liegen in der Verantwortlichkeit des Prifinstituts und missen mit den
folgenden Bedingungen Ubereinstimmen.

B.2 Auswahl der Anlage und Vorpriifung

B.2.1 Allgemeines

Vor Beginn der Prifung muss der Hersteller dem Priifinstitut bautechnische und verfahrenstechnische Festle-
gungen zur Anlage einschlieRlich eines vollstandigen Satzes von Zeichnungen und unterstiitzenden Berech-
nungen liefern. Auch muss er vollstdndige Angaben zu den Anforderungen an Einbau, Betrieb und Wartung
der Anlage bereitstellen.

Der Hersteller hat dem Prifinstitut Angaben zur mechanischen, elektrischen und bautechnischen Sicherheit
der zu prufenden Anlage zu liefern.

B.2.2 Einbau und Inbetriebnahme
Die Anlage muss zur Prifung so installiert werden, wie es den vorgesehenen Einbaubedingungen entspricht.

Die Priifbedingungen, einschlieBlich der Temperatur der Umgebung und des Abwassers, sowie die Uberein-
stimmung mit der Betriebsanleitung des Herstellers mussen Uberpriift, aufgezeichnet und mit dem Prifinstitut
abgestimmt werden. Die Anlage muss nach den Anleitungen des Herstellers eingebaut und in Betrieb
genommen werden. Der Hersteller muss vor der Priifung alle Einzelteile der Anlage zusammenbauen und in
Betrieb nehmen.

B.2.3 Betrieb und Wartung wahrend der Priifung

Die Anlage ist nach der Betriebsanleitung des Herstellers zu betreiben. Die routinemafRige Wartung muss
unter genauer Beachtung der Wartungsanleitung des Herstellers erfolgen. Der Schlamm darf nur dann aus
der Anlage entfernt werden, wenn dies vom Hersteller in dessen Betriebs- und Wartungsanleitung festgelegt
ist. Alle durchgefiihrten Wartungsarbeiten sind durch das Prifinstitut aufzuzeichnen.

Wahrend der Prifung dirfen Unbefugte keinen Zutritt zum Prifstandort haben. Der Zutritt von befugten
Personen ist durch das Prifinstitut zu Gberwachen.
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B.2.4 Zu erfassende Parameter

Die folgenden Hauptparameter sind fur alle zu prifenden Anlagen sowohl fiir den Zulauf als auch den Ablauf
zu erfassen:

a) der chemische Sauerstoffoedarf (CSB)") und der biochemische Sauerstoffbedarf (BSB)2); nach einiger
Zeit kann der Zulauf-BSB aus dem CSB-Wert des Zulaufes berechnet werden;

b) suspendierte Feststoffe (SS);

c) Temperatur (flussige Phase);

d) Gesamtstromverbrauch des Produktes, sofern zutreffend;
e) Tageszufluss.

Sofern gefordert, kénnen auch folgende Parameter gemessen werden:
f)  pH-Wert;

g) Leitfahigkeit;

h) Parameter fir den Stickstoff;

i) Gesamtphosphor;

j)  Zufluss je Stunde;

k) Konzentration des geldsten Sauerstoffes;

[)  Schlammanfall;

m) Umgebungstemperatur.

B.3 Priifverfahren

B.3.1 Einfahrphase

Der Hersteller muss dem Prifinstitut den in Tabelle B.2 definierten X-Wert mitteilen.

B.3.2 Zulaufkennwerte

Es ist hdusliches Rohabwasser zu verwenden. Das Prifinstitut darf das zuflieRende Rohabwasser nicht in
einer Zerkleinerungsvorrichtung behandeln. Die Anwendung eines Grobrechens und das Entfernen von
grobem Sand vor dem Einsatz sind annehmbar, solange der Zulauf folgende Qualitat aufweist:

a) BSBgbzw. BSB; (ATH): 150 mg O/l bis 500 mg O,/I oder CSB: 300 mg O/l bis 1000 mg O./l;

b) SS:200 mg/l bis 700 mg/I;

c) KN: 25 mg/l bis 100 mg/l oder NH4-N: 22 mg/I bis 80 mg/I;

d) Gesamtphosphor: 5 mg/l bis 20 mg/I.

" Der TOC stellt eine annehmbare Alternative zum CSB dar.

2 Der BSB darf als BSBg5 oder als BSB7 angegeben werden.
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B.3.3 Tagesganglinie wahrend der Priifung

Der zu Prifzwecken angewendete Tageszufluss ist durch das Prifinstitut zu messen. Die Tagesganglinie
muss, mit einer Grenzabweichung von + 5 %, Tabelle B.1 entsprechen.

Tabelle B.1 — Tagesganglinie

Dauer Prozentualer Anteil des Tagesvolumens
h %
30
15
0
40
15
0

N[([W N[O |W|W

Der Zulauf muss Uber die gesamte Dauer gleichmaRig erfolgen.
B.3.4 Prifverfahren

B.3.4.1 Allgemeines

Wahrend der gesamten Prifdauer ist eine routinemaRig Uberwachung vorzunehmen. Es gelten die in
Tabelle B.2 aufgefihrten Prifplane.

Die Messungen mussen fir jeden Prufabschnitt regelmaRig erfolgen, wobei der Tag zu vermeiden ist, an dem
eine hohe Belastung vorliegt.

Die gesamte Prifung muss Uber einen Zeitraum von (38 + X) Wochen ausgefihrt werden.

Nach der Entfernung des Schlammes muss eine Erholungszeit von 1 Tag eingeraumt werden, bevor das
Prif- und Probenahmeprogramm fortgesetzt wird.

Tabelle B.2 — Priifplane

Priifabschnitt Merkmal Zeitdaver
Wochen
1 Prifabschnitt: AUFBAU DER BIOMASSE Xa
Tageszufluss: Nennwert
Probenahme: Keine
2 Prifabschnitt: NOMINELL 6
Tageszufluss: Nennwert
Probenahme: 4 Messungen
3 Prifabschnitt: UNTERLAST 2
Tageszufluss: 50 % des Nennwertes
Probenahme: 2 Messungen
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Tabelle B.2 (fortgesetzt)

Priifabschnitt Merkmal Zeitdauer
Wochen

4 Priifabschnitt: NOMINELL — STROMAUSFALLP 6
Tageszufluss: Nennwert
Probenahme: 5 Messungen

5 Priifabschnitt: GERINGE BELASTUNG 2
Tageszufluss: Kein
Probenahme: Keine

6 Prifabschnitt: NOMINELL 6
Tageszufluss: Nennwert
Probenahme: 3 Messungen

7 Prifabschnitt: UBERLASTe® 2
Tageszufluss: Nennwert und Uberlast (siehe Tabelle B.3)
Probenahme: 2 Messungen

8 Priifabschnitt: NOMINELL — STROMAUSFALLP 6
Tageszufluss: Nennwert
Probenahme: 5 Messungen

9 Priifabschnitt: UNTERLAST 2
Tageszufluss: 50 % des Nennwertes
Probenahme: 2 Messungen

10 Prifabschnitt: NOMINELL 6
Tageszufluss: Nennwert
Probenahme: 3 Messungen

2  Xist die vom Hersteller angegebene Zeit bis zum Erreichen eines normalen Betriebes.
b Zwei Wochen nach Beginn dieses Priifabschnittes wird ein 24-stundiger Stromausfall verursacht.

¢ Zu Beginn des Priifabschnittes wird eine 48-stiindige Uberlast verursacht.

B.3.4.2 Uberlast

Das Prifinstitut muss, wie in Tabelle B.3 gezeigt, zu Beginn der 2-wéchigen Uberlastphase den Tageszufluss

anpassen, um die 48-stiindige Uberlast zu erméglichen.

Tabelle B.3 — Definitionen der Uberlast

Nominaler Tageszufluss

Gesamtzufluss

On %
On<1,2m3d 150
Oy > 1,2 m3d 125
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B.3.4.3 Zuflussspitzen

Ein Spitzenzufluss ist einmal pro Woche durchzufiihren, ausschlieRlich wahrend der NOMINELL-Prif-
abschnitte, unter den in Tabelle B.4 angegebenen Bedingungen. Dieser Zufluss darf nicht an dem Tag
erfolgen, an dem die Priifung mit Stromausfall durchgefihrt wird.

Eine Spitzenzufluss umfasst ein Abwasservolumen von 200 |, das zu Beginn der Periode, wahrend der 40 %

des Tageszuflusses erfolgen, Uber einen Zeitraum von 3 min zusatzlich zum Tageszufluss der Anlage
zuzufihren ist.

Tabelle B.4 — Anzahl der jeweiligen Spitzenzufliisse

Nominaler Tageszufluss
N
On <0,6 m3/d 1

Anzahl der Zuflussspitzen

0,6 m3/d < Qy < 1,2 m¥d

1,2 m3d < Oy < 1,8 m3/d

Al W DN

Oy > 1,8 m3/d

B.3.4.4 Stromausfall/ Maschinenausfall

Sofern zutreffend, muss durch eine Stromausfallpriifung eine 24-stiindige Unterbrechung der Elektroenergie-
versorgung/ein 24-stiindiges mechanisches Versagen der Anlagenausristung simuliert werden. Wahrend
dieses Stromausfalls muss der Zulauf weiterhin entsprechend der Tagesganglinie aufrechterhalten bleiben.

Diese Prifung darf nicht an dem Tag stattfinden, an dem ein Spitzenzufluss erfolgt.

Sofern fur den Ablauf eine wahlweise anzuwendende elektrische Ausriistung zur Verfigung steht, ist diese
Prufung mit der elektrischen Ausristung durchzufuhren.

B.3.5 Probenahme aus Zulauf und Ablauf

Das Priifinstitut muss im Zulauf Proben entnehmen und diese analysieren, um die Ubereinstimmung mit den
Zulaufkennwerten (siehe B.3.2) zu bestimmen. Proben aus dem Ablauf sind zu analysieren, um den
Wirkungsgrad zu bestimmen.

Bei den Zulauf- und den Ablaufproben muss es sich um mengenproportionale 24-h-Mischproben geman
Tabelle B.2 handeln. Die Proben sind regelméRig zu entnehmen.

B.4 Probenanalyse

Die in B.2.4 festgelegten Parameter sind unter Anwendung der Normverfahren zu analysieren, die in den
Normen nach Tabelle B.5 festgelegt sind.
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Tabelle B.5 — Analysenverfahren

Parameter Messverfahren
BSB ISO 5815
CSB ISO 6060
SS EN 872
Ammoniumstickstoff ISO 5664

oder ISO 6778

oder ISO 7150-1
gestrichener Text
oder EN ISO 11732

Kjeldahl-Stickstoff

EN ISO 11905-1
oder EN 12260

Nitrat

ISO 7890-3

Phosphor

EN ISO 6878

Die Konzentrationen sind fur jede Last und jeden Parameter zu bestimmen.

Fur jeden Parameter ist der Mittelwert aus den 20 wahrend der NOMINELL-Priufabschnitte (mit oder ohne
Stromausfall) erhaltenen Wirkungsgraden zu berechnen. Die geprifte organische Tagesschmutzfracht ist
der Mittelwert der ermittelten 20 organischen Tagesschmutzfrachten wahrend der NOMINELL-Prifab-
schnitte.

Die Einzelwerte fir die UNTERLAST-Prifabschnitte (4 Werte fur den Wirkungsgrad) und den
UBERLAST-Priifabschnitt (2 Werte fiir den Wirkungsgrad) sind im Bericht anzugeben.

B.5 Priifbericht
Der Bericht muss mindestens die unten festgelegten Angaben enthalten:

a) Einzelheiten zur gepriiften Anlage, einschliellich Angaben zur nominalen organischen Tagesschmutz-
fracht und zum nominalen Tageszufluss;

b) Angaben zur Konformitat der gepriften Anlage mit den vor der Priifung bereitgestellten Anlagen;

c) die bei der Prifung ermittelten Daten (siehe B.2.4); insbesondere: der Mittelwert der Wirkungsgrade fur
die nominale Fracht und die Einzelwerte der Wirkungsgrade fiir die nicht der nominalen Fracht ent-
sprechende Fracht (siehe B.4);

d) Angaben zu allen wahrend der Prifung ausgefiihrten Wartungs- und Reparaturmal3nahmen, ein-
schlie3lich der Einzelheiten zur Entschlammungshaufigkeit, deren Frequenz und dem entnommenen
Volumen;

e) Angaben zur wahrend der Prifung verbrauchten Elektroenergie;

f)  Angaben zu allen physikalischen oder umweltbezogenen Problemen, die wahrend der Prifdauer auf-
getreten sind. Die Abweichungen von den Wartungsanleitungen des Herstellers sind in diesem Abschnitt
anzugeben;

g) ausfihrliche Angaben zu allen wahrend der Prifdauer aufgetretenen physikalischen Qualitatsver-
schlechterungen der Anlage, z. B. das Verstopfungsverhalten der Anlage, sofern zutreffend,;

h) Angaben zu Abweichungen vom Prufverfahren;

i) die vom Hersteller angewendeten Bemessungsgrundlagen, um fir alle Produkte der Baureihe die gleiche
Reinigungsleistung und einheitliche bautechnische Kriterien zu erzielen.
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Berechnung und Priifverfahren fiir die Standsicherheit

C.1 Aligemeines

Dieser Anhang beschreibt die Priifung der Standsicherheit von den in den Boden eingebauten Anlagen.

Um die Standsicherheit einer Anlage zu bestimmen, ist/sind eines oder mehrere der unten beschriebenen und
in Tabelle C.1 aufgefiihrten Verfahren anzuwenden.

Tabelle C.1 — Verfahren zur Bestimmung der Standsicherheit

Einbauzustand Beton GFK PE und PP Stahl PVC-U
C2 C4.2 C.3
oder oder oder C45 C43
Trocken C.4A1 C.5 C44 oder oder
oder oder oder C.6 C.6
C.6 C.6 C.6
C44
Feucht oder
C.6

C.2 Anlagen aus Beton

C.2.1 Verfahren der Bruchlastpriifung

In Tabelle C.2 ist das in Abhangigkeit von der Form der zu prifenden Anlage jeweils anzuwendende Bruch-

lastprufverfahren angegeben.

Tabelle C.2 — Bruchlastprifverfahren

Rechteckig oder trapezférmig

Vertikale Zylinderform

Horizontale Zylinderform

i

—_— ————
— fotl——
—_— o —————
A — |
_-., ..-—
— ] el ——————
—-.. .‘—
_> ‘_

il

ANMERKUNG  Die Buchstaben A, B und C entsprechen dem jeweiligen Prufverfahren.
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C.2.2 Priifverfahren
C.2.2.1 Priifung Typ A (vertikale Belastung)

C.2.21.1 Prifgegenstand

Die Prifung ist an einer leeren, mit Deckel(n) ausgestatteten Anlage ohne Schachtverlangerungen und/oder
Wartungsschachte auszufihren.

C.2.2.1.2 Durchfiihrung

Die Anlage ist auf einem Sandbett mit einer KorngrélRe von 0 mm bis 5 mm, einem Wassergehalt von etwa
7 % und einer Dicke von (6 + 1) cm aufzustellen. Dieses Sandbett ist vor Einbau der Anlage zu ebnen.

Ein dhnliches Sandbett ist auf den oberen Teil der Anlage zu geben, um die Dicke des/der Deckel(s) und die
Geometrie der Innenseiten der Anlage auszugleichen. Die Last ist mit einer Lastplatte gleichmaRig auf dem
oberen Teil der Anlage zu verteilen (siehe schematische Darstellung des Prinzips in Bild C.1). Die Last ist mit
gleichmaRiger Geschwindigkeit aufzubringen, und die maximale Belastungsdauer darf nicht unter 5 min liegen.
Die Grenzabweichung der Last betragt + 3 %. Die Last ist bis zum Versagen aufzubringen.

)

Bild C.1 — Schematische Darstellung des Prinzips der Priifung Typ A

L,
5

Legende

Lastplatte
Sperrholzplatte
Haltering aus Sperrholz
Druckstempel

Sandbett

Last

N R WN =

C.2.21.3 Angabe der Ergebnisse

Die Last F zum Zeitpunkt des Versagens ist aufzuzeichnen und in kN anzugeben.
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C.2.2.2 Priifung Typ B (horizontale Belastung)

C.2.2.21 Priifgegenstand

Die Prifung ist an einer leeren Anlage ohne Deckel und Schachtverlangerungen und/oder Wartungsschachte
auszufihren.

C.2.2.2.2 Durchfiihrung

Die Anlage ist so aufzustellen, dass sich die obere Flache (von der der/die Deckel getragen wirde(n)) in
vertikaler Lage befindet.

Die Anlage ist wie in C.2.2.1.2 festgelegt auf einem Sandbett aufzustellen.
Die Last ist entweder unter Anwendung einer Lastplatte gleichmafig auf der Anlage zu verteilen oder Gber ein
Sandbett mit denselben Kennwerten wie unter C.2.2.1.2 aufzubringen. Das Sandbett ist zu ebnen, sodass die

Geometrie der Anlagenseiten beriicksichtigt wird (siehe die schematische Darstellung des Prinzips in Bild C.2).

Die Last ist mit gleichmafRiger Geschwindigkeit aufzubringen, und die maximale Belastungsdauer darf nicht
unter 5 min liegen. Die Grenzabweichung der Last betragt + 3 %. Die Last ist bis zum Versagen aufzubringen.

Legende

1 Lastplatte

4  Druckstempel

2 Sperrholzplatte

5 Sandbett

3 Haltering aus Sperrholz
F Last

Bild C.2 — Schematische Darstellung des Prinzips der Priifung Typ B
C.2.2.2.3 Angabe der Ergebnisse

Die Last F zum Zeitpunkt des Versagens ist aufzuzeichnen und in kN anzugeben.
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C.2.2.3 Prifung Typ C (vertikale Belastung)

C.2.2.31 Prufgegenstand

Die Prufung ist an einer leeren Anlage ohne Deckel und Schachtverlangerungen und/oder Wartungsschéchte
auszufuhren.

C.2.2.3.2 Durchfithrung

Die Anlage ist Uber die gesamte Lange auf eine V-formige Unterlage zu stellen, die einen Winkel von 150°
aufweist, mit einem Gummistreifen mit einer Breite von 50 mm und einer Dicke von 10 mm bis 20 mm bedeckt
ist und eine mittlere Harte von mindestens 45 IRHD aufweist (siehe die schematische Darstellung des
Prinzips in Bild C.3).

Die Last ist mit gleichmafliger Geschwindigkeit aufzubringen, und die maximale Belastungsdauer darf nicht
unter 5 min liegen. Die Grenzabweichung der Last betragt + 3 %. Die Last ist bis zum Versagen aufzubringen.

Legende

1 Gummistreifen (10 mm bis 20 mm dick)
2 steife Unterlage (Holz)

Bild C.3 — Schematische Darstellung des Prinzips der Priifung Typ C

C.2.2.3.3 Angabe der Ergebnisse

Die Last F zum Zeitpunkt des Versagens ist aufzuzeichnen und in kN anzugeben.

C.3 Anlage aus Polyethylen und Polypropylen

Dieses Prifverfahren gilt nur bei der Anwendung im trockenen Zustand.
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C.3.1 Vertikale Belastungspriifung

C.3.1.1 Priifgegenstand

Die Prifung ist an einer leeren, mit Deckel(n) ausgestatteten Anlage ohne Schachtverlangerungen und/oder
mdgliche Wartungsschéachte auszufiihren.

C.3.1.2 Durchfiihrung
Die Prufung ist bei einer Temperatur von (25 + 5) °C durchzufihren.

Die Anlage ist unter Bedingungen, die fur den Verwendungszweck reprasentativ sind, auf ein Sandbett mit
einer Korngréfe von 0 mm bis 5 mm zu stellen, dessen Wassergehalt unter 15 % liegt. Dieses Sandbett ist
vor dem Einbau des Behdlters auf eine Dicke von (6 £ 1) cm zu ebnen (siehe Bild C.4).

Auf dem oberen Teil der Anlage ist gleichmafig eine vertikale Last zu verteilen. Eine Lastplatte ist auf den
Mittelpunkt des oberen Teils der Anlage auszurichten und auf eine 1 cm dicke, weiche Sperrholzplatte zu
legen. Ist der obere Teil der Anlage, der mit der Lastplatte in Kontakt kommt, nicht eben (Deckel, hervor-
stehende Stellen), missen die Hohenunterschiede ausgeglichen werden.

Die Last ist mit gleichmafBiger Geschwindigkeit aufzubringen, und die maximale Belastungsdauer darf nicht

unter 5 min liegen. Die Last muss mit einer Genauigkeit von + 3 % aufgebracht werden. Die Last auf den
Behélter ist bis zum Versagen zu erhthen. Anderungen von /4, sind Schritt fir Schritt aufzuzeichnen. Ebenso

ist die maximale Last F aufzuzeichnen.
F /

TR RN R

b

-
[
w
;

1

b

Legende

1 verteilte Last
3 Behalter
2 Polyurethanschaum

hy  Abstand zwischen dem Boden der Anlage und der Achse des Zulaufrohres

Bild C.4 — Schematische Darstellung des Prinzips der Priifung von Anlagen aus PE und PP

C.3.1.3 Angabe der Ergebnisse

Die Last zum Zeitpunkt des Versagens ist aufzuzeichnen und in kN anzugeben.

33



DIN EN 12566-3:2009-07
EN 12566-3:2005+A1:2009 (D)

C.4 Bestimmung der mechanischen Kennwerte von Priifgegenstédnden, die fiir
die Berechnung verwendet werden

C.4.1 Beton

Die Vorbereitung und Herstellung der Prifgegensténde sowie die Prifung sind nach EN 13369 auszufiihren.
C.4.2 Glasfaserverstarkter Kunststoff (GFP)

Der Kriechfaktor (o aterial) iSt Nach 6.5.6 zu bestimmen.

Der Alterungsfaktor (f) ist nach 6.5.6 zu bestimmen.

C.4.3 PVC-U

Die Ausgangssteifigkeit (Sy) ist nach EN ISO 9969 zu bestimmen.
Die Langzeitsteifigkeit (S;) ist nach EN ISO 9967 zu bestimmen.

Der Kriechfaktor (y) ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

So
=20 C.1
7 S, (C.1)
C.4.4 PE, PP

Der Ausgangsbiegemodul (E;)) ist nach EN ISO 178 bei einer Temperatur von (23 + 2) °C an Prifstiicken

durchzufuhren, die (21 +2)d alt sind (Konservierung unter Ublichen Laborbedingungen). Die Prifstlicke
werden direkt aus dem Behélter oder aus Formen entnommen, die aus denselben Rohstoffen und mit
demselben Fertigungsverfahren wie die Behalter hergestellt wurden.

Der Langzeitbiegemodul (E,) ist unter folgenden Bedingungen nach EN ISO 899-2 zu bestimmen:

1) Priaftemperatur von (23 + 2) °C;

2) die Prifsticke werden direkt aus dem Behélter oder aus Formen entnommen, die aus denselben
Rohstoffen und mit demselben Fertigungsverfahren wie die Behéalter hergestellt wurden;

3) Alter der Prifsticke (21 + 2) d (Konservierung unter tblichen Laborbedingungen);

4) Extrapolationsverfahren nach EN ISO 9967.
C.4.5 Stahl
Die Stahlkennwerte ergeben sich bei Anwendung der entsprechenden Norm.
C.5 Prifung mit Unterdruck fiir glasfaserverstarkten Kunststoff

Die Anlage muss so ausgelegt werden, dass sie einem aulleren Druck P standhélt. Die Anlage ist nach der
folgenden Gleichung fiir alle Bedingungen auf die Bemessungslast von auf3en zu priifen:

P= (C.2)

L
7
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Dabei ist
P der dulere Druck, in kPa;

L die Last, in kN (die groRere der beiden Lasten, vertikale oder horizontale Erdlast und der Wasser-
druck, sofern zutreffend);

fder Faktor zur Bertcksichtigung der physikalischen Langzeiteigenschaften des GFK, berechnet nach
folgender Gleichung:

J = B+ &construction (C.3)

Dabei wird

A

onstruction (das Langzeitkriechverhalten) entsprechend der Prufung in EN 978:1997, 7.2 bestimmt;
p (der Alterungsfaktor) nach 6.5.6 bestimmt.

Das Prifverfahren muss EN 976-1:1997, 6.8 entsprechen, wobei jedoch 6.8.1 nicht zu beriicksichtigen ist.

C.6 Priifung in der Priifgrube

C.6.1 Priifgegenstand

Die Priufung ist an einer leeren, mit den Rohrverbindungen (Zulauf-, Ablauf- und Verbindungsleitungen),
dem/den Deckel(n) und samtlichen Schachtverldangerungen und/oder Wartungsschachten ausgestatteten
Anlage durchzufihren.

Die Anlage ist in einer wasserdichten Prifgrube aufzustellen. Die Grofde der Priifgrube muss so bemessen
sein, dass Nebeneffekte vermieden werden. Die Anlage ist entsprechend den Einbauanleitungen des Her-
stellers am Boden der Grube zu befestigen.

Die Grube ist mit rundkérnigem Kies (Korngréfie 3 mm bis 8 mm) zu verfillen.

Fir die Prifung bei nassem Boden ist, wie in Bild C.5 festgelegt, Wasser bis zur Anlagenoberkante hinzu-
zugeben.

C.6.2 Durchfiihrung

Schritt 1: Die Ausgangsinnenmalfe der Anlage sind zu messen.
Schritt 2: Die Anlage ist in die Prufgrube zu stellen.
Schritt 3: Es ist bis zur Hohe der Rohrverbindungen mit Kies zu verfillen; gleichzeitig ist, nachdem die

Zulauf- und Ablaufleitungen abgedichtet wurden, die Anlage bis zur Oberkante mit Wasser zu
fullen. Das Volumen des Wassers ist zu messen. Anschlieend ist die Anlage zu entleeren.

Fir Behalter aus Beton oder GFK ist das Volumen des Wassers in der Anlage zu messen;
anschlieRend ist die Anlage zu entleeren.

Fir Behalter aus sonstigen Werkstoffen ist die Anlage zu entleeren, und das Wasservolumen in
der Anlage ist einen Tag spater zu messen.

Schritt 4: Die Lage der Zulauf- und Ablaufleitungen ist zu prufen.
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Schritt 5:

Schritt 6:

Schritt 7:

Legende

Die Verfullung ist entsprechend den Einbauanleitungen des Herstellers bis zur maximal zulas-
sigen Héhe zu ergénzen, wobei die Last durch FuRgénger (2,5 kN/m2) in eine vereinheitlichte
Erdlast umgewandelt und mit einbezogen wird. Zulauf- und Ablaufleitungen werden abge-
dichtet; fur die Prifung mit nassem Boden ist bis zur H6he der Anlagenoberkante Wasser in die
Grube zu geben.

Bei Anlagen mit einem Behalter aus Beton oder GFK sind die Prifbedingungen fir 24 h auf-
rechtzuerhalten. Bei Anlagen mit einem Behdlter aus einem sonstigen Werkstoff sind die
Prufbedingungen fir 3 Wochen aufrechtzuerhalten.

Bei nassem Boden: die Innenseite der Anlage ist zu untersuchen, um nachzuweisen, dass die
Wasserdichtheit weiterhin besteht. Das Wasser ist aus der Grube abzulassen. Sofern die
Anlage wasserdicht ist, ist mit Wasser nachzufiillen und sind jegliche Anderungen des
Fassungsvermdgens der Anlage zu messen.

Bei trockenem Boden: die Innenseite der Anlage ist zu untersuchen. Es ist das Wasservolumen
nachzufiillen, das erforderlich ist, um die Anlage zu fillen, und jegliche Anderungen des
Fassungsvermdgens der Anlage sind zu messen.

Die Lage der Zulauf- und Ablaufleitungen sowie die Innenmafe der Anlage sind zu priifen.

oy 1 7

— - .\é\z
- /W o7

1 Hohe des Wasserspiegels
2 Verfillung

Bild C.5 — Schematische Darstellung des Prinzips fiir die Priifung in der Priifgrube

C.6.3 Angabe der Ergebnisse

Bei Anlagen mit Behaltern aus Beton oder GFK darf es wéhrend der Prifung nicht zum Versagen kommen.
Dartber hinaus darf kein Mangel der Wasserdichtheit zu verzeichnen sein.

Bei Anlagen mit Behalter aus sonstigen Werkstoffen:

— die Schwankung des Volumens der Anlage (angegeben in Liter) muss weniger als 20 % des Innen-
volumens der Anlage ausmachen;

— die Bewegungen von Zulauf- und Ablaufleitungen sowie Verbindungsleitungen durfen nicht zu einem
Verlust der Wasserdichtheit fuhren.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EG-Bauproduktenrichtlinie

ZA.1 Anwendung und zutreffende Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/118 ,Produkte fir die Abwasserentsorgung",
das dem CEN von der Europdischen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde,
erarbeitet, um ein Mittel zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie nach der neuen
Konzeption EG-Bauproduktenrichtlinie 89/106/EWG bereitzustellen.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten fur zur Annahme der Gebrauchstauglichkeit von Produkten nach
diesem Anhang fir die hierin beschriebene beabsichtigte Verwendung, auf die fur die CE-Kennzeichen
begleitenden Informationen ist zu verweisen.

WARNHINWEIS — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere
Anforderungen und weitere EG-Richtlinien anwendbar sein.

ANMERKUNG Zusatzlich zu den spezifischen Abschnitten dieser Europaischen Norm, die sich auf gefahrliche Stoffe
beziehen, kann es weitere Anforderungen an die Produkte geben, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen (z. B.
umgesetzte europdische Rechtsvorschriften und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Festlegungen
der EU-Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, ist es notwendig, diese Anforderungen, sofern sie anwendbar sind, ebenfalls
einzuhalten. Eine Informations-Datenbank tber europdische und nationale Festlegungen zu gefahrlichen Stoffen ist auf
der Bauprodukten-Website EUROPA (Zugang Uiber

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm) verfligbar.

Dieser Anhang hat im Hinblick auf die behandelten Produkte denselben Anwendungsbereich wie Abschnitt 1
dieser Norm. Dieser Anhang legt die Bedingungen fiir die CE-Kennzeichnung der Kleinklaranlagen fest, die
fur den in Tabelle ZA.1 genannten Verwendungszweck vorgesehen sind.
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Tabelle ZA.1 — Zutreffende Merkmale

Bauprodukt: Vorgefertigte und/oder vor Ort montierte hdusliche Klaranlagen.
Vorgesehener Behandlung von hauslichem Abwasser fir bis zu 50 EW.
Verwendungszweck:

Leistungsmerkmal

Abschnitte mit
Anforderungen
in dieser Norm

Mandatierte
Stufen
und/oder
Klassen

Bemerkungen*

Wirksamkeit der Behand

Reinigungsleistung

lung als:

a) gepruft entsprechend Anhang B und
Wirkungsgrad der
Reinigungsleitung 6.3 - b) ausgedriickt in % fur CSB, BSB und SS gemeinsam
mit der gepriften organischen Tagesschmutzfracht
Reinigungskapazitat als:
Bemessung
— nominale organische a) bemessen entsprechend Abschnitt 5 und
Tagesschmutzfracht Abschnitt 5 — . o .
und b) ausgedriickt in Kilogramm BSB, je Tag (kg/d)
— nominaler Tages- ] a) bemessen entsprechend Abschnitt 5 und
zufluss (Qy) Abschnitt 5 - s . .
N b) ausgedriickt in Kubikmeter Abwasser je Tag (m3/d)
a) gepruft entsprechend Anhang A und
Wasserdichtheit 6.4 - b) ausgedriickt als ,Bestanden/Nicht Bestanden®
zusammen mit dem angewandten Prifverfahren
Standsicherheit und
Verformung unter maximaler Belastung:
a) berechnet entsprechend 6.2.1 und
b) ausgedriickt als Druckfestigkeit oder Verformung
6.2.1 unter maximaler Belastung (und Bemessungs-
belastung, z.B. Erdlast, Wasserdruck,
Verkehrslast (begehbar) in kN/m?2).
Tragfahigkeit —
a) oder geprift nach Anhang C mit dem verwendeten
Material und
6.2.2 b) ausgedriickt als Bruchlast (in kN) oder
,Bestanden/Nicht Bestanden“ zusammen mit dem
angewendeten Prifverfahren.
a) gepruft entsprechend 6.5.2 bis 6.5.7 (wie zutreffend)
und das verwendete Material
Dauerhaftigkeit 6.5 —
b) ausgedriickt als ,Bestanden/Nicht Bestanden®

zusammen mit dem angewendeten Prifverfahren.

der zutreffenden Norm.

Produkt gepruft/bemessen [siehe ,a)‘] und Ergebnis ausgedriickt [siehe

,b)], entsprechend dem zutreffenden Abschnitt/Anhang oder
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Die Anforderung an ein bestimmtes Merkmal gilt nicht in denjenigen Mitgliedsstaaten, in denen bezuglich des
vorgesehenen Verwendungszweckes des Produktes an dieses Merkmal keine gesetzlichen Anforderungen
bestehen. In diesem Fall brauchen Hersteller, die ihre Produkte in diesen Landern auf den Markt bringen, die
Leistung ihrer Produkte in Bezug auf dieses Merkmal weder zu bestimmen noch anzugeben, und in den
Begleitangaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) darf die Option ,No performance determined” (KLF,
keine Leistung festgestellt) verwendet werden. Die KLF-Option darf jedoch nicht verwendet werden, wenn das
Merkmal einem Schwellenwert unterliegt.

Z.A.2 Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat der |A) vorgefertigten und/oder
vor Ort montierten hauslichen Klaranlagen

Z.A.2.1 System der Konformitatsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung fur die in Tabelle ZA.1 angegebenen Anlagen entsprechend
der Entscheidung 97/464/EG der Kommission vom 27.06.2007 (siehe OJEU L 198 vom 27.06.1997), wie im
Anhang 3 des Mandates M/118 ,Produkte fiir die Abwasserentsorgung® festgelegt, ist in Tabelle ZA.2 fur
die vorgesehene Verwendung angegeben.

Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung

System der
Konformitats-
bescheinigung

Vorgesehener

Produkt Verwendungszweck

Stufe(n) oder Klasse(n)

Bausatz und Bau-
element fur Klaranlagen
und Vor-Ort-Behand-
lungsanlagen

Zur Verwendung fur
fakalienhaltiges und
organisches Abwasser
auRerhalb von Geb&auden

Die Bescheinigung der Konformitdt von Anlagen nach Tabelle ZA.1 muss auf dem in Tabelle ZA.3 ange-
gebenen Verfahren der Konformitatsbewertung beruhen, das sich aus der Anwendung der in Tabelle ZA.3

angegebenen Abschnitte der vorliegenden Europaischen Norm ergibt.

Tabelle ZA.3 — Zuordnung der Aufgaben bei der Konformitdtsbewertung

Aufgaben

Inhalt der Aufgabe

Anzuwendende
Abschnitte fiir die
Konformitatsbewertung

Aufgaben unter
der Verantwort-
lichkeit des
Herstellers

Werkseigene Produk-
tionskontrolle (FPC)

Parameter, bezogen auf alle
Merkmale nach Tabelle ZA.1

9.3

Erstpriifung durch den
Hersteller

Alle weiteren Merkmale nach
Tabelle ZA.1, mit Ausnahme der
unten angegebenen

9.2

Erstprifung durch ein
notifiziertes Prifinstitut

Prufung der Standsicherheit oder
Uberpriifung der Berechnungen
des Herstellers und der Uberein-
stimmung des Produktes mit den
Berechnungen

Prifung der Reinigungsleistung
Prufungen der Wasserdichtheit
Dauerhaftigkeit

9.2
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ZA.2.2 Konformitatserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt wurde, muss der Hersteller oder
dessen im Europaischen Wirtschaftraum (EEA) ansassiger Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung
ausstellen und aufbewahren, die zur Anbringung der CE-Kennzeichnung berechtigt. Diese Erklarung muss
Folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EEA ansassigen autorisierten Vertreters und den
Herstellungsort;

— Produktbeschreibung (Typ, Identifizierung, Verwendung, ...) und eine Kopie der Begleitangaben zur
CE-Kennzeichnung;

ANMERKUNG  Wenn Informationen, die fiir diese Erklarung gefordert sind, bereits in der CE-Kennzeichnung
enthalten sind, missen diese nicht wiederholt werden.

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser EN), und ein Verweis auf den
Prufbericht der Typprifung und Anforderung zur werkseigenen Produktionskontrolle, bei Zutreffen;

— besondere Bedingungen, die fur Verwendung des Produkts gelten (d.h. Vorkehrungen fir die
Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

— Name und Anschrift (oder Kennnummer) der zugelassenen Stelle(n);

— Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
autorisierten Vertreters zu unterzeichnen.

Die oben genannte Erkldrung muss in der/den Sprache(n) vorgelegt werden, die in dem Mitgliedsstaat
anerkannt ist/sind, in dem das Produkt zur Verwendung kommen soll.

ZA.3 CE-Kennzeichnung

Der Hersteller oder dessen im EEA ansassiger autorisierter Vertreter ist fir das Anbringen der CE-Kenn-
zeichnung verantwortlich. Das CE-Kennzeichen muss der Richtlinie 93/68/EWG entsprechen.

Das CE-Kennzeichen, der Name (oder das Kennzeichen) des Herstellers, die letzten beiden Ziffern des
\.J.ahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde, IA) sowie die Nummer dieser Norm und ihre
Anderung (EN 12566-3) missen auf dem Produkt erscheinen.

Das CE-Kennzeichen muss, zusammen mit folgenden Angaben, auf den beigefligten Handelspapieren
erscheinen:

a) Name oder Kennzeichen des Herstellers;

ANMERKUNG Es darf auch die eingetragene Adresse des Herstellers angegeben werden.

b) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde;
c) die Nummer dieser Norm (EN 12566-3);

d) Beschreibung und Verwendungszweck des Produktes:

— generischer Name;

— Verwendungszweck;

— Referenznummer(n) des Produktes;

— verwendetes Material und wo zutreffend Beschichtung;
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e) folgende Angaben zu den zutreffenden wesentlichen Merkmalen nach Tabelle ZA.1:

— Wirksamkeit der Behandlung ausgedriickt als Wirksamkeit der Reinigungsleistung fiir CSB, BSB und
SS zusammen mit der gepruften nominalen organischen Tagesschmutzfracht;

— nominale Bemessung (Reinigungskapazitat) ausgedrickt als nominale organische Tagesschmutz-
fracht (kg BSB,/d) und nominaler Tageszufluss (Oy);

— Wasserdichtheit als ,Bestanden” zusammen mit dem angewendeten Prifverfahren in Abhangigkeit
vom Material;

— Standsicherheit und Verformung unter maximaler Belastung (als Tragfahigkeit);
— Dauerhaftigkeit als ,Bestanden® in Abhangigkeit vom Material.

Die Option ,Keine Leistung festgestellt (KLF) darf nicht angewendet werden, wenn das Merkmal einem

Schwellenwert unterliegt. Andernfalls darf die KLF-Option dann verwendet werden, wenn das Merkmal fur
einen bestimmten vorgesehenen Verwendungszweck keinen gesetzlichen Anforderungen unterliegt.
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Bild ZA.1 gibt ein Beispiel der Angaben, die in den Handelspapieren (insbesondere sowohl der Name als auch
die eingetragene Anschrift des Herstellers) enthalten sein missen.

Bild ZA.2 gibt ein Beispiel fur die auf dem Produkt anzugebenden Informationen.

Any Co Ltd, P.O. Box 21, B-1050

08

EN 12566-3

Vorgefertigte Klaranlage
zur Behandlung von hauslichem Abwasser

— Referenznummer des Produktes: ,BWV 714¢
— Material: BETON

Wirksamkeit der Behandlung:

Wirkungsgrad der Reinigungsleistung |CSB: 80 %

(bei einer gepriften organischen )

Tagesschmutzfracht BSBs: 80 %

BSB5 = 0,9 kg/d) ss: 80%

Reinigungskapazitit (Bemessung):

— Nominale organische 1,2 kg/d
Tagesschmutzfracht (BSBs)

— Nominaler Tageszufluss (Qy) 3 m3/d

Wasserdichtheit: (Prifung mit Bestanden

Wasser)

Standfestigkeit: (Prifung in der Bestanden

Prufgrube)

Dauerhaftigkeit Bestanden

Symbol der ,,CE*“-Konformitédtskennzeichnung
nach der Richtlinie 93/68/EEC

Name oder Kennzeichen des Herstellers

ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des Her-
stellers darf auch angegeben werden.

Die letzten beiden Ziffern des Jahres in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer der Européischen Norm

Beschreibung und Verwendungszweck des
Produktes

Angaben zu Merkmalen, die geregelten
Vorschriften unterliegen

Bild ZA.1 — Beispiel der auf den Begleitdokumenten anzugebenden Informationen zur
CE-Kennzeichnung
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Symbol der ,,CE“-Konformitétskennzeichnung nach
der Richtlinie 93/68/EEC

Name oder Kennzeichen des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde

Nummer der Européischen Norm

Bild ZA.2 — Beispiel der auf dem Produkt aufzufiihrenden Angaben zur CE-Kennzeichnung

Zusatzlich zu allen oben angegebenen spezifischen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollten dem Produkt,
sofern gefordert und in der geeigneten Form, Dokumente beigefigt werden, in denen alle Ubrigen gesetz-
lichen Bestimmungen zu geféhrlichen Stoffen aufgefiihrt werden, deren Einhaltung beansprucht wird, sowie
alle Informationen, die durch diese gesetzlichen Bestimmungen gefordert sind.

ANMERKUNG  Européische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Abweichungen brauchen nicht angegeben zu

werden.
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