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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12472:2005+A1:2009) wurde vom CEN/TC 347 ,Analyseverfahren fir Allergene”
(Sekretariat: DS, Danemark) erarbeitet.

Im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. ist im Normenausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuO)
hierfir der NA 027-04-07 AA ,Analyseverfahren flr Allergene” zustandig.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12472:2006-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in 5.3.1 die Formulierung zur Vorbereitung des Abriebmediums geéndert.

Frilhere Ausgaben

DIN EN 12472: 1999-01, 2006-03
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12472:2005+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 347 ,Verfahren zur
Analyse von Allergiestoffen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DS gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Dezember 2009 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument enthalt die Anderung 1, angenommen von CEN am 21. Mai 2009.
Dieses Dokument ersetzt [A&) DIN EN 12472:2005 4.

Der Beginn und das Ende von neuem oder gedndertem Text werden durch die Markierungen
angezeigt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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Einleitung

Der Abrieb von mit der Haut in BerlGhrung kommenden Gegenstdnden hangt sehr stark von deren
Beschaffenheit und Form sowie von den Téatigkeiten der betreffenden Person ab. Das vorliegende
Prifverfahren versucht, den Abrieb und die Korrosion zu simulieren, die wahrscheinlich bei einem
beschichteten Artikel, innerhalb von 2 Jahren normalen Tragegebrauchs entstehen. Von ihrer Art her bietet
diese Prifung eine pragmatische Losung der Probleme, die bei der Bewertung von beschichteten
Gegenstanden auftreten, die mit der Haut in Berlihrung kommen und verschiedenen Arten und Ausmalfen
des Abriebs ausgesetzt sein kdnnen.

Um die Einhaltung mit der Richtlinie 94/27/EEG zu zeigen, sollten Gegenstéande in Ubereinstimmung mit den
entsprechenden harmonisierten Europaischen Normen, deren Referenz von der Europaischen Kommission
im Amtsblatt der Europaischen Kommission veroffentlicht wurde, geprift werden. Zurzeit sind dies die
EN 1810, EN 1811 und diese Europaische Norm.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europaische Norm legt ein Verfahren zum beschleunigten Abrieb und zur beschleunigten Korrosion fest,

das vor dem Nachweis der Nickellassigkeit von mit Auflagen versehenen Gegenstdnden anzuwenden ist,
welche mit der Haut in direkte und langer andauernde Berihrung kommen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 1811, Referenzpriifverfahren zur Bestimmung der Nickelldssigkeit von Produkten, die in direkten und
l&dnger andauernden Kontakt mit der Haut kommen

3 Kurzbeschreibung

Die zu priufenden Gegenstdnde werden einer korrosiv wirkenden Atmosphare ausgesetzt, bevor sie
zusammen mit dem Abriebmedium, bestehend aus Schleifpaste und Schleifgranulat, in eine Trommel
gegeben werden. Die Trommel wird gedreht, wobei die Prifkérper dem Abrieb des Abriebmediums
ausgesetzt sind. Die Nickellassigkeit der Gegenstande wird dann in Ubereinstimmung mit EN 1811 gepriift.

4 Reagenzien und Werkstoffe

Wenn nicht anders angegeben, missen alle Reagenzien und Werkstoffe, die mit den Prifkérpern in
Berlhrung kommen, nachweislich frei von Nickel sein. Alle Reagenzien mussen von anerkanntem
analytischen Reinheitsgrad oder besser sein.

4.1 Korrosion

411 GefaB

Gefall mit einem Deckel und einer Vorrichtung um die Prifkérper aufzuhadngen, deren Teile aus inertem
Material (z. B. Glas oder Plastik) bestehen.

4.1.2 Korrosives Medium

Es sind 50 g DL-Milchsaure, Reinheit > 85 %, und 100 g Natriumchlorid in 1 000 ml entionisiertem Wasser
aufzulésen.

4.1.3 Entfettungslosung

Es muss ein angemessen verdiinntes, neutrales, kommerziell erhaltliches Reinigungsmittel verwendet werden,
z. B. eine 0,5 % wassrige L6sung Natriumdodecylsulfat.

4.1.4 Entionisiertes Wasser
Entionisiertes Wasser mit einer maximalen spezifischen Leitfahigkeit von 1uS/cm.
4.1.5 Labor-Trockenschrank

Labor-Trockenschrank, der fahig ist, eine Temperatur von (50 + 2) °C zu halten.
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4.2 Abrieb

4.2.1 Trommel und Haltevorrichtung

Die Trommel und die Haltevorrichtung missen der folgenden Beschreibung entsprechen:

— Trommel mit sechseckigem Querschnitt und einem Innendurchmesser von 19 cm, gemessen zwischen
zwei gegenuberliegenden Seiten, deren Rotationsachse mit der Symmetrieachse zusammenfallt und

horizontal ausgerichtet ist (siehe Bild 1);

— Haltevorrichtung, die geeignet ist, die Priifkdrper so aufzunehmen, dass diese wahrend des Trommelns
nicht miteinander in Berihrung kommen;

— zum Trommeln muss die Haltevorrichtung mit den befestigten Gegenstanden eingebracht werden.

ANMERKUNG Beispiele von Haltevorrichtungen, die geeignet sind, typische Gegenstande aufzunehmen, sind in
Anhang A gegeben.

MalRe in Millimeter

Legende

I Lange der Trommelachse, wie gefordert
a8 Rotationsachse

Bild 1 — Ansicht der Trommel
4.2.2 Abriebpriifeinrichtung

Ein Gerat, das geeignet ist, die Trommel (4.2.1) mit einer konstanten Rotationsgeschwindigkeit von (30 + 2)
Umdrehungen je Minute anzutreiben. Das Gerat muss in der Lage sein die Rotationsrichtung zu andern.

ANMERKUNG Informationen zur Beschaffung geeigneter Gerate sind beim CEN Management Centre (CMC) erhaltlich.
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4.2.3 Schleifpaste

Schleifpaste, hergestellt zur Verwendung im Trockentrommelverfahren. Die Schleifpaste muss Folgendes
enthalten:

— 6 % bis 8 % Ethylenglykolester der Montansaure — Wachs E [CAS No: 73138-45-1];

— 3 % Stearinsaure [CAS No: 57-11-4];

— 30 % bis 35 % Erdoldestillat, mit Wasserstoff behandelt leicht paraffinhaltig [CAS No: 64742-55-8];
— 2 % Fettalkoholpolyglykolether [CAS No: 68920-66-1] oder Triethanolamin [CAS No: 102-71-6];
— 48 % kristallines Siliziumdioxid (Quarz) Maschenweite 200 ym [CAS No: 14808-60-7];

— 6 % bis 9 % entionisiertes Wasser.

ANMERKUNG Informationen zur Beschaffung geeigneter Pasten sind beim CEN Management Center (CMC) erhaltlich.

4.2.4 Abriebgranulat

Das Material muss wie folgt zusammengesetzt sein:

— aulere Schalen von Kokosnulssen, Walnussen, Erdnissen und Mandeln, gemischt im Gewichtsverhaltnis
1:1:1:1, gemahlen und gesiebt, um eine Mischung mit Partikeln der GréRe zwischen 0,8 mm und 1,3 mm

zu erhalten.

ANMERKUNG Informationen zur Beschaffung geeigneten Granulats sind beim CEN Management Centre (CMC)
erhaltlich.

4.2.5 Abriebmedium

Das Medium wird aus der Schleifpaste (4.2.3) und dem Abriebgranulat (4.2.4) hergestellt, wie in 5.3.1
beschrieben.

5 Durchfihrung

5.1 Probenvorbereitung

Bevor die Gegenstande dem Korrosions- und Abriebverfahren (5.2 und 5.3) ausgesetzt werden, kann es bei
manchen Gegenstanden notwendig sein, verschiedene Teile voneinander zu trennen.

ANMERKUNG 1  Teile von Gegenstanden, die bestimmungsgemal nicht in 1anger andauernde Berlihrung mit der Haut
kommen, diirfen entfernt werden, bevor sie der Korrosion und/oder dem Abrieb ausgesetzt werden.

Die Probe(n) wird (werden) vorsichtig fur 2 min bei Raumtemperatur in der Entfettungslésung (4.1.3)
geschwenkt, danach grundlich mit entionisiertem Wasser gespult und vorsichtig mit einem saugfahigen Papier
getrocknet. Nach der Entfettung sollten die Proben mit Plastikzangen oder sauberen Schutzhandschuhen
gehandhabt werden.

ANMERKUNG 2  Diese Reinigungsstufe ist dazu gedacht, Uberschissiges Fett und Hautausscheidungen, die auf die
Handhabung zurtickzuflihren sind, zu beseitigen, nicht aber etwaige Schutzschichten.
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5.2 Korrosionsverfahren

Gegebenenfalls missen die zu prufenden Gegenstande zunachst gedffnet werden, um kritische Oberflachen
zu erkennen. Die Gegenstande werden wenige Zentimeter Gber dem korrosiven Medium (4.1.2) in einem
geschlossenen Gefaly (4.1.1), das in den Labor-Trockenschrank (4.1.5) gestellt wurde, flr 2 Stunden bei
50 °C aufgehangt. Das Gefald wird aus dem Trockenschrank genommen und vorsichtig unter einer Abzugs-
haube gedffnet. Die Gegenstande werden mit entionisiertem Wasser (4.1.4) gespult. Die Gegenstande
werden auf ein saugfahiges Papier gestellt und bei Raumtemperatur 1h trocknen gelassen, und das
Abriebverfahren (5.3) wird dann unverzuglich ausgefiihrt.

ANMERKUNG Dieses Verfahren dient dazu, sowohl metallische Schutzschichten, als auch Lacke und Kunststoffbe-
schichtungen anzugreifen.

5.3 Abriebverfahren

5.3.1 Vorbereitung des Abriebmediums

Eine ausreichende Menge des Abriebgranulats wird abgewogen, um die Trommel bis zur Halfte ihrer
Tiefe zu fullen. 7,5 g der Schleifpaste fur jedes kg des Abriebgranulats wird genommen. Unter Verwendung
angemessener personlicher Schutzausristung sowie von Schutzhandschuhen werden etwa 10 % des
abgewogenen Abriebgranulates zur Schleifpaste gegeben und griindlich von Hand homogenisiert, bis keine
Reste der Schleifpaste sichtbar sind.

Das verbleibende abgewogene Abriebgranulat wird hinzugefliigt und die Homogenisierung des gesamten
Gemisches durch 5 h Rotation in der Trommel fortgesetzt. Wenn das Abriebmedium nicht innerhalb einer
Woche benutzt wird, ist es erneut durch 1 h Rotation der Trommel zu homogenisieren.

ANMERKUNG  Dies flhrt zur Beschichtung des Granulats mit der Schleifpaste und ergibt so das Abriebmedium, das fir
die Simulation des Tragegebrauchs bendtigt wird.

Das Abriebmedium wird bis zum Gebrauch und dazwischen in einem verschlossenen Gefal} gelagert.
Nach zwei Abriebverfahren werden zusatzlich 7,5 g Schleifpaste fur jedes kg Abriebgranulat hinzugefigt.
Das Abriebmedium wird erneut unter Verwendung von Schutzhandschuhen von Hand homogenisiert, bis

keine Reste der Schleifpaste sichtbar sind, und fiir weitere 5 h in der Trommel rotiert.

Nach vier Abriebverfahren wird das Abriebmedium verworfen und neues Material zubereitet.

5.3.2 Befestigung der Priifkorper

Gegenstande missen so an der Haltevorrichtung befestigt werden, dass sie nicht untereinander, oder mit den
Trommelwanden oder anderen Teilen in Berlhrung kommen, die eine Beschadigung wahrend des Drehens
der Trommel hervorrufen kénnen.

ANMERKUNG  Anhang A zeigt Beispiele, wie Gegenstande Ublicherweise befestigt werden.

5.3.3 Trommeln

Die Haltevorrichtung mit den befestigten Gegenstéanden wird in die leere Trommel eingebracht und die
Trommel dann bis zur Halfte seiner Tiefe mit dem Abriebmedium (4.2.5) aufgefillt. Die Trommel wird
verschlossen und horizontal auf der Abriebprufeinrichtung (4.2.2) platziert.

Lasse die Trommel bei einer Geschwindigkeit von (30 + 2) Umdrehungen je Minute fir 5 h + 5 min rotieren.
Die Rotationsrichtung muss nach 2,5 h + 5 min geandert werden.

ANMERKUNG  Es ist zulassig, die Gegenstande Uber Nacht in der Trommel zu lassen.
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5.4 Bestimmung der Nickellassigkeit

Die Haltevorrichtung wird aus der Trommel entfernt und die Gegenstande abgenommen. Das restliche
Abriebmedium wird vorsichtig mit einem weichen Lappen oder saugfahigem Papier abgewischt.

Die Gegenstande werden auf unerwartete Beschadigungen Uberpriift, z. B. Steine, die aus einer Brosche
herausgebrochen sind. Wenn notwendig und begriindet, wird die Beschadigung behoben oder der/die
Gegenstand/Gegenstande von der weiteren Prifung ausgeschlossen. Die Gegenstande werden anschliel3end
auf Nickellassigkeit in Ubereinstimmung mit EN 1811 geprift.

ANMERKUNG  Wenn nur eine indikative Information auf das Ausmal der Nickellassigkeit gefordert ist, kann diese
Information mittels Durchfiihrung einer der in CR 12471 beschriebenen Verfahren ermittelt werden.

6 Prifbericht

In Ergdnzung zu den in EN 1811 geforderten Informationen, muss der Prufbericht folgende Angaben
enthalten:

a) Verweis auf diese Europaische Norm, z. B. EN 12472:2005;

b) wenn angebracht, eine Beschreibung der entfernten oder gedffneten Teile und das Verfahren der
Halterung;

c) Details jeder Abweichung von diesem Standardverfahren, wenn relevant;

d) jede Besonderheit, die wahrend der Prifung beobachtet wurde.
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Anhang A
(informativ)

Detaillierte Beispiele, wie verschiedene Arten von Gegenstanden
befestigt werden konnen

A.1 Allgemeines

Zur Befestigung der Prufkorper wird eine Haltevorrichtung benutzt. Diese wird in die sechseckige Trommel
eingeflhrt.

Materialien, die als geeignet befunden wurden, die Prifkdrper in der Haltevorrichtung zu befestigen sind
Silikongummiunterlagen, Silikongummistreifen und Nylonfaden in verschiedenen Abmessungen.

A.2 Befestigung von Gegenstianden, die nur mit einer Seite in Kontakt mit der Haut
kommen

Gegenstande, bei denen nur eine Oberflache in andauernden Kontakt mit der Haut kommen kann, und deren
andere Oberflache hochstwahrscheinlich nicht in andauernden Kontakt mit der Haut kommt, sollten so
befestigt werden, dass diese fixiert sind und sich nicht innerhalb der Trommel bewegen kdnnen. Beispiele
sind Brillenfassungen und einige Uhrarmbander. Die Prifkorper sollten so fixiert sein, dass die Oberflache, die
in Kontakt mit der Haut kommt, zur Rotationsachse, die das Zentrum des Gefalies darstellt, zeigt. Die andere
Oberflache sollte zur Innenwand des Gefalies zeigen. Wenn die Gegenstande sehr lang sind, zum Beispiel,
Brillenfassungen oder Uhrarmbander, dann sollte ihre lange Seite, wenn mdglich, parallel zur GefalRachse
befestigt werden. Gegenstande fir die Abriebprifung sollten in einem Abstand von 10 mm bis 30 mm von der
Innenwand des Gefalies entfernt positioniert werden.

A.3 Brillenfassungen
EN ISO 12870 beschreibt detailliert, welche Teile von Brillenfassungen gepriift werden sollten.

Die Haltevorrichtung besteht aus Gewindestangen, die drei sechseckige Metallplatten aufnehmen (siehe Bild
A.1). Die Abschlussplatte (A) weist nicht-perforierende Bohrungen von 1,5 mm Nenndurchmesser oder dem
entsprechenden passenden Durchmesser auf, der notwendig ist, um die Blgelenden aufzunehmen. Die
nachste Platte (B) (siehe Bild A.2) weist Locher mit einem Nenndurchmesser von 5,0 mm, oder wie
erforderlich, auf, um das gelenkseitige Ende der Blgel aufzunehmen, und sie hat ein Loch von 40 mm
Nenndurchmesser, welches als Einfllléffnung fir das Schleifmittel dient. Eine Silikongummiunterlage mit
kleinen Léchern, deren Position mit den Ldchern in der Platte (B) Ubereinstimmen, fixiert die Blgel und
verhindert, dass sie sich in der Halterung drehen. Eine zweite, nicht-perforierte Silikongummiunterlage presst
die Bugel in die Platte (A). Die Abschlussplatte (C) hat, abgesehen von dem Loch fiir die Gewindestange,
keine Locher. Eine Gewindemutter auf der Innenseite der letzten beiden Platten halt den geforderten Abstand
zur Platte (A), und eine zweite Mutter an der Aulenseite halt die Haltevorrichtung zusammen. Die Biigel
sollten mit ihrer Innenseite in Richtung der Achse der Haltevorrichtung zeigen.

Die Mittelteile von Brillenfassungen sollten so befestigt werden, indem eine der Backen in die Lécher der
Platte (B) gesteckt wird. Es kann notwendig sein, die Backe gerade zu biegen oder den Rand, der an eine
Seite der Backe anschlielft, zu verdrehen, um die Backe in das Loch einpassen zu kdénnen. Die
gegeniberliegende Backe sollte mit Klebeband fest an Platte A befestigt werden. Die Riickseite des Mittelteils
sollte zur Rotationsachse zeigen. Auf welche Art und Weise die Mittelteile auch befestigt werden (z. B. auch
nur unter Verwendung von Klebeband), wichtig ist, sicherzustellen, dass diejenigen Teile des Prifkdrpers, die
zu prifen sind, dabei nicht abgedeckt oder geschitzt werden.
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Nachdem die Prifkorper zwischen den Platten (A) und (B) befestigt wurden, sollte die Haltevorrichtung in das
Gefall eingebracht und das Abriebmedium hinzugefligt werden. Die zweite Silikongummiunterlage und die
Platte (C), zusammen mit der zurlckbehaltenen Schraube, sollte dann eingepasst und die Trommel
verschlossen werden.

Legende

1 Anpassen, wie gefordert

2 Zu prufender Bugel

3 Silikongummiunterlagen (flach und perforiert)
4 Einfulléffnung

A,Bund C Metallplatten

Bild A.1 — Haltevorrichtung, speziell fiir die Befestigung von Brillenfassungen
(nicht maRstabsgerecht)
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Mafle in mm

Bild A.2 — Darstellung der mittleren Platte (B) und der Abstandsschraube

A.4 Ketten, Uhren, Armbéander, Ringe usw.

Prufkérper missen, wenn moglich, parallel zur GefaBwand in der Haltevorrichtung befestigt werden, so dass
die Oberflachen, die in direkten und andauernden Kontakt mit der Haut kommen zum Zentrum der Trommel
zeigen. Wenn die Gegenstande an der Haltevorrichtung befestigt werden, missen diese ausreichend
gesichert werden, damit sie nicht untereinander, oder mit den Trommelwanden oder anderen Teilen in
BerGihrung kommen, die eine Beschadigung wahrend des Drehens der Trommel hervorrufen kénnen.

Kleine Gegenstande wie Ringe, Knopfe, Broschen usw. dirfen mit Nylonfaden oder anderen geeigneten
Materialien, die durch die Locher der Plastikstreifen gefiihrt werden, an der Haltevorrichtung befestigt werden.
Wenn es bei einigen Gegenstanden nicht mdglich ist, Plastikstreifen zu benutzen, sei es wegen der Grolke
oder der Form, durfen diese direkt an der Haltevorrichtung befestigt werden, dabei sollten wieder Nylonfaden
oder anderes geeignetes Material benutzt werden. Beispiele zeigt Bild A.3.
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Bild A.3 — Beispiele, wie verschiedene Arten von Priifkorpern in
der Haltevorrichtung befestigt werden
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