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DIN EN 12446:2011-09

Anwendungsbeginn
Diese DIN-EN-Norm ist vorrausichtlich vom 2012-03-01 an anwendbar.

Daneben darf DIN EN 12446:2003-08 noch bis 2013-03-31 — malgeblich ist der Termin im Amtsblatt der
EU —angewendet werden.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Verdffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12446:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom ASI (Osterreich) gehalten wird.

Der nationale Spiegelausschuss, der die Arbeiten mit seinen Experten begleitet hat, ist der NABau

Arbeitsausschuss NA 005-11-36 AA ,Abgasanlagen aus Keramik und Beton (SpA CEN/TC 166/WG 3 und
CEN/TC 166/WG 5)“.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12446:2003-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 8 Leistungsanforderungen insgesamt Uberarbeitet;

b) Bezeichnung erweitert;

c) Tabelle 2 fur die Temperaturklassen durch eine Verweisung auf EN 1443 ersetzt.

d) Prifverfahren DIN EN 1858 angepasst.

Friihere Ausgaben

DIN EN 12446: 2003-08
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12446:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom ASI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2011, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Marz 2013 zurtiickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12446:2003.
Gegenliiber EN 12446:2003 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) eine revidierte Tabelle fir Warmeflusswerte fir die Warmeprifung, die jetzt die Werte fur Bedingungen
bei hohem Uberdruck beinhaltet, z. B. Dieselgeneratoren,

b) ein Prifverfahren fur die Bewertung der Biegefestigkeit unter Windlast, (Abschnitt 8.7 und Priifverfahren
Abschnitt A.2),

c) eine Anforderung fur die Bewertung der Gasdichtheit fur Wege fur Verbrennungsluft (Abschnitt 8.8 und
Prifverfahren Abschnitt A.3),

d) eine Anforderung zum Feuerwiderstand gegen eine externe Feuerquelle (Abschnitt 8.9)

e) eine Anforderung bezuglich der Freisetzung von geféhrlichen Substanzen (Abschnitt 8.10)

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 89/106/EWG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Bei dieser Norm handelt es sich um einen Teil einer Reihe abgestimmter Normen, die sich mit der
Spezifikation, Bemessung, Prifung und dem Einbau von ein- und mehrschaligen Abgasanlagen beschéftigen.

Das abgestimmte Normenpaket ist weiterhin unterteilt in Baustoffe, und diese vorliegende Europdische Norm
ist eine Norm aus einer Reihe von Dokumenten Uber Festlegungen und Ausfiihrungsvorschriften, die sich mit
der Planung und dem Einbau von Produkten und Systemen fur Abgasanlagen aus Beton befassen.

Die Normen Uber Produkte und Systeme von Abgasanlagen aus Beton sind:
EN 1857, Abgasanlagen — Bauteile — Betoninnenrohre

EN 1858, Abgasanlagen — Bauteile — Betonformblédcke

EN 12446, Abgasanlagen — Bauteile — AulBenschalen aus Beton

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Werkstoffe, MaRe und Leistungsanforderungen fiir werkseitig hergestellte
AuRenschalen aus Fertigbeton fir Abgasanlagen, einschlieBlich AuBenschalenformstiicken fest.

Diese Europaische Norm beschreibt Auflenschalen mit bis zu vier Durchgéngen, die eine Kombination aus
Innenrohren und/oder Luftungsdurchgédngen aufnehmen kénnen.

Diese Europaische Norm gilt auch fur geschosshohe und bewehrte AuRenschalen.

Diese Européische Norm gilt nicht fur strukturell unabhangige (freistehende oder freitragende) Abgasanlagen,
die unter Verwendung dieser Aul3enschalen errichtet wurden.

ANMERKUNG  Der Begriff ,Aufienschalen” bedeutet in dieser Norm immer ,AulRenschalen und deren Formstiicke®, es
sei denn, er ist ausdriicklich anders bezeichnet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 1443:2003, Abgasanlagen — Allgemeine Anforderungen

EN 1857:2010, Abgasanlagen — Bauteile — Betoninnenrohre

EN 1858:2008, Abgasanlagen — Bauteile — Betonformbldcke

EN 10088-2:2005, Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbestandigen Stahlen fiir allgemeine Verwendung

EN 10218-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 2: Drahtmal3e und Toleranzen

EN 14297:2004, Abgasanlagen — Priifverfahren fiir die Frost-Tauwechselbesténdigkeit fiir Produkte fiir
Abgasanlagen

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling schemes indexed by
acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1443:2003 und die folgenden Begriffe.

3.1
AuBenschalenformstiick
Aufenschalenbauteil, wie z. B. Anschlussstiick, Schragfuhrung

3.2

Beton

Werkstoff, der durch Mischen von Zement, Sand, Zuschlagstoffen und Wasser mit oder ohne Hinzufligen von
Zusatzmitteln und -stoffen, Glas- oder Stahlfasern entsteht und seine Eigenschaften durch Hydratation des
Zements entwickelt

[EN 206-1:2000]
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3.3
AuBenschale
Bauteil einer Abgasanlage, das ein Innenrohr umgibt und die AuRenschale einer Abgasanlage bildet

34
Hohlwand-AuBenschale
AuBenschale mit vertikalen Hohlrdumen

ANMERKUNG  Hohlraume kénnen durch beide Enden der Hohlwand-AufRRenschale reichen.
3.5

vom Hersteller angegebene lichte InnenmaRe
rechtwinklig zur L&ngsachse gemessenen Innenmalfe der AuRenschale

3.6
vom Hersteller angegebene Héhe
Innenhdhe der AuRenschale

ANMERKUNG  Messbeispiele sind in Bild 1 dargestellt.

Legende

H Innenhdhe
Bild 1 — Innenhdhe

3.7
vom Hersteller angegebene Bauhdhe
vom Hersteller angegebene sichere, maximale Bauhdhe der AuRenschalen

3.8

vom Hersteller angegebene Gesamtwanddicke

MalR am dunnsten Punkt zwischen der Innen- und der AuRenseite der AufBenschale, nicht jedoch im
Fugenbereich gemessen, z. B. Nut-/Federende

3.9
AuBenschale mit Transportbewehrung
AuBRenschale mit Bewehrungsstahl zur Unterstiitzung bei Umschlag und Transport

3.10
Vollwand-AuBRenschale
AuBenschale ohne Hohlrdume in der Dicke ihrer Wande

3.11
gerade AuBenschale
AuRenschale, deren Enden rechtwinklig zur Zugachse verlaufen
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3.12

geschosshohe AuBenschale

werkmaRig hergestellte AuRenschale, deren vom Hersteller angegebene Héhe von Geschoss zu Geschoss
eines Gebdaudes reicht

3.13

Fertigbeton

Beton, der an einem anderen als dem endglltigen Verwendungsort gegossen und ausgehartet wird
[EN 1858:2008]

4 Werkstoffe

4.1 Allgemeines

Auflenschalen missen aus Fertigbeton hergestellt sein. Die Werkstoffe missen zum Zwecke der werks-
eigenen Produktionskontrolle angegeben sein.

ANMERKUNG  Zusatzstoffe kdnnen Glas- oder Stahlfasern enthalten.

4.2 Brandverhalten
Es wird auf die Entscheidung 96/603/EG der Kommission verwiesen, wonach nicht brennbare Mauersteine

mit einem Massen- oder Volumengehalt von nicht mehr als 1% (es gilt der jeweils héhere Wert) an
gleichmaRig verteilten, organischen Stoffen ohne Priifung in die Brandverhaltensklasse A1 eingestuft werden.

5 Transportbewehrung

Wenn eine AuRenschale mit einer Transportbewehrung versehen ist, darf die Bewehrung einen Durchmesser
von hdéchstens 8 mm haben und muss fiir Temperaturklassen bis einschlieBlich T250 eine allseitige
Mindestbetondeckung von 15 mm, fur alle anderen Temperaturklassen 20 mm, auf allen Seiten aufweisen.

Bei AuRenschalen mit einer Rohdichte von weniger als 2 000 kg/m3 nach EN 1857:2010, A.10, missen alle
Bewehrungen auf eine der beiden folgenden Arten gegen Korrosion geschutzt sein:

a) Verwendung von nichtrostendem Stahl nach EN 10088-2;

b) durch vollstandiges Beschichten jeder Weichstahlbewehrung nach EN 10218-2 (z. B. mit Portlandzement
CEM | oder CEM II, der mit Wasser zu einer Schlamme gemischt wurde, oder mit Epoxidharz).

6 Oberflichenbehandlung

Jegliche Oberflachenbehandlung der AuRlenschale, z. B. Putz, Beschichtung, ist nach den Angaben des
Herstellers vor der Priifung des Produkts durchzufiihren.

7 Form, MaBe und Grenzabweichungen

71 Form
Auflenschalen nach dieser Norm sind auf eine der folgenden Weisen herzustellen:
a) mit einem einzigen Durchgang zur Aufnahme eines Innenrohrs;

b) mit bis zu vier Durchgadngen zur Aufnahme einer Kombination aus bis zu vier Innenrohren und/oder
Luftleitungen fur Beluftung/Verbrennungsluft.
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7.2 MaRe

AuBenschalen missen eine Mindestwanddicke von 20 mm aufweisen.

7.3 Grenzabweichungen

Die Grenzabweichungen fur die vom Hersteller angegebenen Male, einschlieRlich Konizitdt, missen
folgenden Angaben entsprechen:

a) angegebene lichte Innenmalle:
unter 300 mm: +3 mm
300 mm und héher: +1,5%
b) angegebene Hohe:
unter 300 mm: +5mm
300 mm bis 700 mm: £7 mm
Gber 700 mm: +10 mm

c) angegebene Gesamtwanddicke:

+2

unter 10 mm: T mm
10 mm bis 40 mm: 35 mm
Uber 40 mm: 12 o

7.4 Rechtwinkligkeit der Enden

Bei Prifung nach einem der beiden in EN 1857:2010, A.3, beschriebenen Verfahren darf die zuldssige
Abweichung von der Rechtwinkligkeit der Enden von AuRenschalen aus Beton beim ersten Verfahren nicht
mehr als 10 mm bei ,G* betragen. Beim zweiten Verfahren darf die Abweichung fiir AuBenschalen bis zu einer
Lange von 400 mm nicht mehr als 5 mm und fir AuRenschalen mit einer Lange von mehr als 400 mm nicht
mehr als 8 mm bei ,G" betragen.

8 Leistungsanforderungen

8.1 Heizversuch

8.1.1 Bei Prifung von Auflenschalen, einschliellich der als ruBbrandbestdndig bezeichneten Auflen-
schalen, nach A.1 bei der in Tabelle 1 fiir die jeweilige Bezeichnung angegebenen Priftemperatur missen die
AuBenschalen im Anschluss die Anforderungen von 8.4 erfiillen.

Wenn eine AulRenschale mehrere Durchgange mit Wanden gleicher Dicke aufweist, muss der Heizversuch in
dem Durchgang mit der héchsten Temperaturbezeichnung durchgeftihrt werden.

8.1.2 Bei Bdgen und Formsticken, die aus der gleichen Werkstoffmischung und nach dem gleichen
Herstellungsverfahren wie die geprifte gerade Aulienschale hergestellt sind, wird davon ausgegangen, dass
sie die Anforderungen von 8.1.1 erfillen.

8.1.3 Bei AulRenschalen, die aus einer anderen als der in 8.1.2 beschriebenen Werkstoffmischung oder
nach einem anderen Verfahren hergestellt wurden, ist der Heizversuch durch Prifung einer speziellen
geraden Prifprobe nach 8.1.1 durchzufiihren. Diese spezielle gerade Priifprobe ist aus derselben Mischung
und nach demselben Verfahren herzustellen wie die AuRenschalen.
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8.1.4 Wenn ein Bogen oder Formstiick im Sortiment zur Verfliigung steht, muss die Priifanordnung eine
Kombination des Formstiicks enthalten, die der PriifgréRe entspricht. Formstlicke fir AuRenschalen sind nach
den Anweisungen des Herstellers einzubauen.

8.1.5 Die an der Oberflache von angrenzenden brennbaren Stoffen gemessene Hdchsttemperatur darf,
bezogen auf eine Umgebungstemperatur von 20 °C, nicht mehr als 85 °C betragen. Der Abstand zu einer
brennbaren Wand ist vom Hersteller anzugeben; ebenfalls anzugeben ist, ob der Luftspalt zwischen der
Auflenschale und der angrenzenden brennbaren Trennwand offen oder geschlossen ist. Dieser Abstand ist im
Heizversuch nach A.1 bei der in Tabelle 1 fiir die jeweilige Produktbezeichnung angegebenen Priftemperatur
zu bestimmen.

Tabelle 1 — Priiftemperatur fiir den Heizversuch

Temperaturklasse Abgastemperatur
°C
T 600 700 73
T 450 550 *3°
T 400 500 *3°
T 300 350 73°
T 250 300 %3’
T 200 25073
T 160 190 ¢’
T 140 170 *}7
T 120 150 *§°
T 100 120 7¢?
T 080 100 *§°

8.2 Ausbrennversuch

8.2.1 Nach dem Heizversuch nach 8.1 missen AulRenschalen, die als ruRbrandbesténdig gekennzeichnet
und nach A.1.4 bei einer Abgastemperatur von 1 000 °C uber eine Versuchsdauer von (30 £ 1) min gepruift
werden, nachfolgend die Anforderungen von 8.4 erfiillen.

Wenn eine Aullenschale mehrere Durchgadnge mit Wanden gleicher Dicke aufweist, muss der Ausbrenn-
versuch in dem Durchgang mit der héchsten Temperaturbezeichnung durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG  Mit der Priifung nach A.1.4 wird die RufRbrandbesténdigkeit tberprift.

8.2.2 Bei Bogen und Formstlicken, die aus der gleichen Werkstoffmischung und nach dem gleichen
Herstellungsverfahren wie die geprifte gerade AuRenschale hergestellt sind, wird davon ausgegangen, dass
sie die Anforderungen von 8.2.1 erfillen.

8.2.3 Bei AulRenschalen, die aus einer anderen als der in 8.2.2 beschriebenen Werkstoffmischung oder
nach einem anderen Verfahren hergestellt wurden, ist der Ausbrennversuch durch Priifung eines speziell
hergestellten, geraden Probestlickes nach 8.2.1 durchzufiihren. Dieses spezielle gerade Probestick ist aus
derselben Mischung und nach demselben Verfahren herzustellen wie die Auflenschalen.
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8.2.4 Wenn der Priifaufbau bei einer Priftemperatur von 1 000 °C Uber eine Dauer von 30 min geprift wird,
darf die an der Oberflache von angrenzenden brennbaren Stoffen gemessene Hoéchsttemperatur, bezogen auf
eine Umgebungstemperatur von 20 °C, nicht mehr als 100 °C betragen. Der Abstand zu einer brennbaren
Wand ist vom Hersteller anzugeben; ebenfalls anzugeben ist, ob der Luftspalt zwischen der AuRenschale und
der brennbaren Wand offen oder geschlossen ist. Dieser Abstand darf den Abstand, der sich nach 8.1.5
ergibt, nicht Uberschreiten.

8.3 Warmedurchlasswiderstand

Der Warmedurchlasswiderstand ist nach dem in EN 1858:2008, A.4, angegebenen Verfahren (Referenz-
verfahren) zu messen oder nach dem in EN 1858:2008, Anhang C, angegebenen Verfahren zu berechnen,
und das Ergebnis ist anzugeben.

8.4 Druckfestigkeit

8.41 Bei Prufung nach EN 1857:2010, A.8, miissen gerade AuRenschalen einer Laststarke widerstehen,
die der vierfachen, vom Hersteller angegebenen Bauhdhe entspricht, bevor die AuRenschale der (den)
Waérmeleistungsprufung(en) unterzogen wird; im Anschluss an die warmetechnische(n) Prifung(en) muss die
AuBRenschale einer Laststarke widerstehen, die der dreifachen, vom Hersteller angegebenen Bauhdhe
entspricht.

8.4.2 Bei Boégen und Formstlicken von Auflenschalen, die aus der gleichen Werkstoffmischung und nach
dem gleichen Herstellungsverfahren wie die gepriften geraden AufRenschalen hergestellt sind, wird davon
ausgegangen, dass sie die Anforderungen von 8.4.1 erfillen.

8.4.3 Bei AulRenschalen, die aus einer anderen als der in 8.4.2 beschriebenen Werkstoffmischung oder
einem anderen Verfahren hergestellt wurden, ist deren Druckfestigkeit durch Prifung eines speziell
hergestellten, geraden Probestlickes nach 8.4.1 zu Uberprifen. Dieses spezielle gerade Probestiick ist aus

der gleichen Werkstoffmischung und nach demselben Verfahren herzustellen wie der Bogen oder das
Formstuck.

8.5 Rohdichte

Bei Prufung von AufRenschalen nach EN 1857:2010, A.10, mussen die niedrigsten und die héchsten Werte
der Rohdichte innerhalb + 10 % der vom Hersteller angegebenen Rohdichte der Au3enschale liegen.

8.6 Bestandigkeit gegen Frost-Tau-Wechsel
Sofern nationale Bestimmungen eine Bestandigkeit der AuRenschalen gegen Frost-Tau-Wechsel fordern, sind

diese nach EN 14297 zu prifen. Das Produkt darf keine Schaden vom Typ 7, 8, 9 und 10 nach
EN 14297:2004, Tabelle 1, aufweisen.

8.7 Biegefestigkeit unter Windlast
Die maximale freie Standhdhe der Auflenschalen ist vom Hersteller anzugeben.

Ungeprift darf die maximale freie Standhdhe nicht grofRer sein als das 4,5-Fache des geringsten Seiten-
malfes der AulRenschale, gemessen vom letzten Punkt der seitlichen Halterung aus (siehe Bild 2).
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4,5
4,5

Legende

1 Kopf der Abgasanlage, ohne Endstiick oder Aufsatz
2  letzter Punkt der Halterung

Bild 2 — Erlauterung der letzten seitlichen Halterung
Alternativ muss der oberhalb der letzten seitlichen Halterung der AuRenschale befindliche freistehende Teil

der Abgasanlage bei Priifung nach A.2 einer Windlast von 1,5 kN/m2 (oder einem national festgelegten Wert)
standhalten.

8.8 Gasdichtheit von Durchgingen fiir die Verbrennungsluft
Die Gasdichtheit des Durchgangs einer Aulenschale, der fiir die Zuluftleitung einer Abgasanlage mit

Raumabdichtung genutzt wird, muss bei Messung nach der Warmepriifung mindestens N2 (siehe Definition in
EN 1857) entsprechen. Die Priifung auf Gasdichtheit ist nach A.3 durchzufiihren.

8.9 Feuerwiderstand fir die Wirkrichtung von auBen nach aufen
Sofern nationale Vorschriften fiir Abgasziige den Feuerwiderstand fiir die Wirkrichtung von auf3en nach auf3en

(siehe EN 1443) fordern, sind diese entsprechend den nationalen Vorschriften zu bewerten und zu
deklarieren.

8.10 Gefahrstoffe

In den Produkten verwendete Werkstoffe durfen Gefahrstoffe nur bis zu der in der zutreffenden Europaischen
Norm fur den Werkstoff festgelegten zuldssigen H6he oder in Ubereinstimmung mit den nationalen
Vorschriften des Mitgliedsbestimmungslandes freisetzen.

ANMERKUNG  Siehe Anmerkung 2 in ZA.1.
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9 Bezeichnung

9.1 Bezeichnungen und Klassen

AuRenschalen sind nach der vorgesehenen Nenn-Betriebstemperatur und ihrer Rubrandbestandigkeit nach
9.2 bis 9.6 zu bezeichnen.

ANMERKUNG In Bild 3 wird ein Beispiel eines Bezeichnungssystems dargestelit.

EN 12446 T120 (P) 0(20) M.

Nummer dieser Norm |

Abgastemperaturklasse (siehe 9.2)

Druckklasse (siehe 9.3)

Feuerwiderstandsklasse G oder O (siehe 9.4),
gefolgt vom Abstand zu brennbaren Werkstoffen (xx)
(siehe 9.5)

Herstellerinformationsklasse M, oder M, (siehe 9.6)

Bild 3 — Beispiel eines Bezeichnungssystems

9.2 Temperaturklassen

Die Temperaturklasse muss den Anforderungen von EN 1443 entsprechen.

9.3 Anwendung der Druckklasse

Die Druckklasse weist auf den Warmefluss hin, der bei der Warmeprifung der AuRenschale angewendet wird,
d. h.:

— N fir Bedingungen bei Unterdruck;
— P fir Bedingungen bei Uberdruck;

— H fur Bedingungen bei hohem Uberdruck.

9.4 RuBbrandbestindigkeitsklasse
Die nach EN 1443 einzuhaltenden RuBbrandbestandigkeitsklassen sind Folgende:
— O Dbei Bauteilen von AulRenschalen, die nicht bei RuBbrandbedingungen geprift wurden;

— G bei Bauteilen von AuRenschalen, die bei Ru3brandbedingungen geprift wurden.

9.5 Abstand zu brennbaren Werkstoffen
Der Abstand zu brennbaren Werkstoffen muss EN 1443 entsprechen.
Die Bezeichnung des Abstandes der duReren Oberflache des Schalungsbauteils ist als xx anzugeben. Dabei

ist xx der fUr die geprifte Temperaturklasse und die gepriften Rul3brandbedingungen geltende Abstand
in mm.
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9.6 Herstellerinformationsklasse
Die Produkte sind zu bezeichnen mit:

— M,  fir AuRenschalen fur alle Anwendungen;

— M;  fur AuRenschalen zur ausschlieRlichen Verwendung in Ubereinstimmung mit den Hersteller-
angaben/-spezifikationen.

10 Kennzeichnung
ANMERKUNG  Fur die CE-Kennzeichnung und -Beschilderung wird auf ZA.3 verwiesen.

Mindestens 20 % der Auflenschalen jeder Lieferung missen leserlich und dauerhaft mit folgenden Angaben
gekennzeichnet sein:

a) Name oder Warenzeichen des Herstellers;
b) Chargennummer des Herstellers oder Datumsangabe;
c¢) Nummer dieser Europaischen Norm,;

d) Bezeichnung nach 4.2.

11 Produktangaben

Die vom Hersteller bereitgestellten gedruckten Produktangaben missen Folgendes umfassen:
a) Produktbeschreibung des Herstellers;

b) vom Hersteller angegebene Male;

c) Produktbezeichnung des Herstellers;

d) Abstand zu brennbaren Stoffen;

e) Warmedurchlasswiderstand;

f)  vom Hersteller angegebene Bauhohe;

g) ausfihrliche Einbauanweisungen, einschliellich Angaben zur Oberflachenbehandlung;

h) wenn in nationalen Regelungen ein Feuerwiderstand von aulRen nach auflen (siche EN 1443) gefordert
ist, sind diese Bestimmungen auszuwerten und zu deklarieren;

i)  Frost-Tau-Wechsel;
j)  Brennbarkeitsklasse (siehe 4.1);
k) Bauhobhe;

I)  Angabe von Durchgéngen fir Verbrennungsluft.
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12 Konformitiatsbewertung

12.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung der Abgasanlagen aus Beton mit den Anforderungen der vorliegenden Norm und mit
den angegebenen Werten (einschliel3lich Klassen) ist nachzuweisen durch:

a) Erstpriifung;

b) werkseigene Produktionskontrolle.

12.2 Erstpriifung

Erstprifungen beziglich der Materialzusammensetzung missen am Beginn zusammen mit der werkseigenen
Produktionskontrolle nach Tabelle 2 ausgefiihrt werden. Fir jede Anforderung ist eine Prifung durchzufihren.

Die Warmeprufungen missen fiir jede geometrische Konfiguration, z. B. kreisférmig, quadratisch und
rechteckig, mit je einem Innenrohrdurchmesser mit der geringsten Wanddicke der Auflenschale durchgefiihrt
werden. Fir kreisférmige Innenrohre ist mit dem gré3ten Innenrohrdurchmesser der Fertigungslinie von bis zu
(200 + 50) mm zu prufen. Fir andere geometrische Konfigurationen ist ein Innenrohr mit einem vergleich-
baren Querschnittsbereich zu nehmen.

12.3 Weitere Typpriifungen

Typpriifungen missen ausgefiihrt werden, wenn entweder eine Anderung der Werkstoffzusammensetzung,
des Fertigungsverfahrens oder der Fertigungstechnik oder der Konstruktion des Innenrohres vorgenommen
wird, die Einfluss auf die vom Hersteller angegebene Leistung hat; sie kénnen jedoch haufiger durchgefiihrt
werden, wenn sie in das Uberwachungsprogramm des Herstellungsprozesses aufgenommen werden (siehe
Tabelle 2).

Tabelle 2 — Werkseigene Produktionskontrolle und Typpriifungen

Zugehorige Abschnitte
Gegenstand Werkseigene Produktionskontrolle Typprifungen
12.32 12.1 und 12.2
AuRenschalen und Formstiicke 41; 5, 6; 7.2, 7.3, 7.4; 8.4; 8.5 8.1 bis 8.9

a Die Prifungen, die im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefuhrt werden, sollen sicherstellen, dass die
Leistungsanforderungen, die bei der Erstpriifung nachgewiesen wurden, beibehalten werden.

12.4 Werkseigene Produktionskontrolle

Um Ubereinstimmung mit dieser Norm zu erreichen, muss der Hersteller ein leistungsfihiges und
dokumentiertes Qualitatssicherungssystem einrichten und unterhalten.

Prifungen im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle missen im Anschluss an die Fertigung
durchgefihrt werden, um die Qualitat der Produkte zu Uberwachen (siehe Tabelle 3).

Die Probenahme und Prufung von jeder Charge mussen vor der Werksauslieferung erfolgen und mit
ISO 2859-1 Ubereinstimmen, wobei ein AQL von 10 % und das Uberwachungsniveau S2 anzuwenden sind.
Einzelchargen von Fertigungseinheiten missen nach dem strengen Uberwachungsverfahren Uberwacht
werden, wobei die Charge hochstens eine Anzahl von 2 500 Stick umfassen darf (siehe Anhang B).
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ANMERKUNG 1 Chargen, die durch die werkseigene Produktionskontrolle zuriickgewiesen wurden, kénnen nach
Herausnahme der Fertigungseinheiten mit den unentdeckten sichtbaren Fehlern die Kontrolle noch einmal durchlaufen,
wobei nach dem strengen Uberwachungsverfahren gepriift wird, jedoch nur im Hinblick auf den Fehler, der zur
urspriinglichen Zurtickweisung gefiihrt hat

ANMERKUNG 2 Ein Qualitatssicherungssystem, das von einer zertifizierenden Stelle beurteilt wurde und die
Anforderungen nach EN ISO/IEC 17021 erfillt, kann ebenfalls angewendet werden, wenn damit sichergestellt wird, dass
die Anforderungen nach EN ISO 9001 und Abschnitt 12 erfullt werden.
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Anhang A
(normativ)

Prifverfahren

A.1 Heiz- und Ausbrennversuch
A.1.1 Gerat
ANMERKUNG  Durch den Ausbrennversuch wird die RulRbrandbestéandigkeit der Abgasanlage festgestellt.

A.1.1.1  Ein Warmeerzeuger, der sicherstellt, dass vollstandig verbranntes Gas mit einen CO/CO,-Verhéltnis
von nicht mehr als 0,01 bei der in Tabelle A.1 angegebenen Priftemperatur und dem entsprechenden
Volumenstrom fir den Querschnitt nach Tabelle A.1 erzeugt wird und bei dem die Warmequelle abgeschirmt
ist.

Tabelle A.1 — HeiRgasgeschwindigkeit bei Priiftemperatur, in m/s

Temperaturklasse

T080 | T100 | T120 | T140 | T160 | T200 [ T250 | T300 | T400 | T 450 | T 600 ;:2;
Priiftemperatur
°C
Druckklasse mDm 100 120 150 170 190 250 300 350 500 550 | 700 1000

100 167 | 1,76 | 1,90 | 2,00 | 2,08 | 2,36 | 2,60 | 2,84 | 3,56 3,81 4,55| 5,09
120 168 | 1,77 | 1,91 | 200 | 2,10 | 2,38 | 2,62 | 2,86 | 3,59 3,83 4,58| 5,58

Unterdruck
160 1,71 1,80 | 1,94 | 2,04 | 213 | 242 | 2,66 | 2,91 3,65 3,90| 4,66| 5,56
200 1,74 | 184 | 199 | 208 | 218 | 2,48 | 2,72 | 2,97 | 3,73 3,98 | 4,76 5,41
100 235 | 247 | 265 | 2,77 | 290 | 3,26 | 3,56 | 3,85 | 4,73 5,01 5,86| 5,09
. 120 239 [ 252 | 271 | 283 | 295 | 3,32 | 3,62 | 3,93 | 4,82 511| 5,98| 5,58
Uberdruck

160 | 2,51 | 2,64 | 2,84 | 297 | 3,10 | 3,48 | 3,80 | 4,12 | 506 | 536| 627 5,56
200 | 2,66 | 2,80 | 3,01 | 3,15 | 3,29 | 3,70 | 4,03 | 4,37 | 536 | 569| 6,65 541
100 | 515 | 5,36 | 5,68 | 588 | 6,08 | 6,63 | 7,05 | 7,44 | 836 | 859| 9,07| 5,09
Hoher 120 | 5,28 | 550 | 5,83 | 6,04 | 6,24 | 6,81 | 7,24 | 763 | 858 | 882| 931| 558
Uberdruck 160 | 562 | 586 | 6,20 | 6,42 | 6,64 | 7,24 | 7,70 | 8,12 | 9,13 | 9,39| 9,91| 5,56
200 | 6,06 | 6,32 | 6,69 | 6,92 | 7,16 | 7,81 | 8,30 | 8,75 | 9,84 | 10,12| 10,68| 5,41

ANMERKUNG Die Stromungsgeschwindigkeiten gelten fur die Warmeerzeugung aus der Erdgasverbrennung.
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A.1.2 Priifanordnung

Die Wéarmeprufung muss fur jede geometrische Konfiguration, z. B. kreisformig, quadratisch und rechteckig,
mit je einem Innenrohrdurchmesser mit der geringsten Wanddicke der AuRenschale durchgefiihrt werden. Fir
kreisformige Innenrohre ist mit dem groften Innenrohrdurchmesser der Produktionslinie von bis zu
(200 £ 5) mm zu prifen. Fir andere geometrische Konfigurationen ist ein Innenrohr mit vergleichbarem
Querschnitt zu nehmen.

Es ist ein Probestick aus Formbldcken mit einer Mindestgesamthéhe von 2,0 m nach Herstellerangaben
herzustellen (siehe Bild A.1). Bei Formblécken, deren vom Hersteller angegebene Hohe gleich oder kleiner
als 1,0 m ist, muss das Probestick aus mindestens zwei vollstdndigen Formblécken und Fugen bestehen.
Formbldcke, deren vom Hersteller angegebene Héhe gréRer als 1,0 m ist, kénnen auseinander geschnitten
werden und die Prifanordnung kann dann aus zwei auseinander geschnittenen Stiicken bestehen, wobei
jedes Teil eine Hohe von mehr als 0,5 m aufweisen muss und nur eine Verbindung nahe der Mitte der
Anordnung hat.

Entweder ist das Probestuick
a) frei stehend aufzustellen oder

b) es ist auf die Prifanordnung entsprechend dem vom Hersteller angegebenen Abstand zu brennbaren
Baustoffen an eine Trennwand aus brennbaren Baustoffen zu stellen, wie in Bild A.1 gezeigt. Die
Offnungen (an den Seiten und am Kopf, siehe Bild A.1) sind mit nicht brennbaren Baustoffen
abzudichten, es sei denn, der Hersteller lasst eine Bellftung der (")ffnung zu. Die Trennwand muss aus
Holzbalken mit einer Nenndicke von 38 mm x 89 mm bestehen, die in einem Tragwerk (siehe Bild A.2)
angeordnet sind und auf jeder Seite mit einer Schicht Sperrholz mit einer Nenndicke von 12 mm bedeckt
sind, so dass sich eine Gesamtdicke von 114 mm + 1,0 mm ergibt, wobei die Hohlrdume mit Mineralwolle
gedammt werden, die eine Warmeleitfahigkeit von 0,035 W/(m - K) + 0,002 W/(m - K) bei 20 °C £ 10 °C
und eine Mindestdichte von 70 kg/m3 + 10 kg/m3 aufweist. Die W&nde miissen sich liber einen Bereich
von 1 200 mm + 12 mm erstrecken.

Die Bégen und Formstlicke, einschlieRlich Anschlussstiicke und Kondensatsammler, sind nach den
Anweisungen des Herstellers einzubauen und, falls ein Anschlussstick fur die Verbindung zwischen
Innenrohr und Heizkessel vorgesehen ist, ist dieses ebenfalls in den Prufaufbau einzubauen. Bei
Formstlcken ist ein vollstdndiges Teil einzubauen.

Basis-/Kondensateinheiten, die aus dem gleichen Werkstoff bestehen und mindestens die gleiche Wanddicke
wie eine gerade AulRenschale haben, sind nicht zu prifen.

Anschlussbauteile mit einschaligem Zugang sind als vollstédndige Teile zu prufen.

Wenn der Hersteller der Auenschale die Art des Innenrohrs fur die Verwendung mit der Auf3enschale mit
oder ohne Dammung und/oder Luftspalt festlegt, sind diese in die Prifanordnung einzubeziehen, und die
Prufanordnung ist nach den Anweisungen des Herstellers aufzubauen. Wenn der Hersteller keine Form des
Innenrohrs fir die Verwendung mit der Aufenschale festlegt, ist ein einschaliges Innenrohr aus nicht
rostendem Stahl (1.4404 nach EN 10088-2:2005) mit einer Wanddicke von 0,4 mm in der Mitte der
AuRenschalen einzubauen.

Das Innenrohr muss dieselbe Querschnittsform aufweisen, wie die C)ffnung in den AuBenschalen und so
angeordnet sein, dass der Spalt zwischen den Aufenschalen (20 fg)o)mm betragt. Der Spalt zwischen

Innenrohr und AuRenschale ist am oberen Ende und am Boden der Priifanordnung abzudichten. Wenn die
Auflenschale mehr als einen Durchgang aufweist, ist der vom Hersteller angegebene Durchgang zu prifen.

ANMERKUNG  Die Durchgénge dirfen fur die BelGftung oder zur Aufnahme des Innenrohrs verwendet werden.
Es ist der Durchgang mit der héchsten Temperaturklasse zu priifen. Dabei sind die anderen Durchgange, die

zur Aufnahme von Innenrohren vorgesehen sind, am oberen Ende und am Boden abzudichten. Der
Durchgang fiir die Beliiftung ist nicht abzudichten.
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Oberflachenbehandlungen sind nach den Anweisungen des Herstellers vorzunehmen.
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Bild A.1 — Beispiel fiir eine Priifanordnung
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Bild A.2 — Wandtragwerke
A.1.3 Priifumgebung und Vorbehandlung

A.1.3.1 Prifraum

Im Priifraum ist fir folgende Bedingungen zu sorgen:

Umgebungslufttemperatur: 15 °C bis 30 °C;

Luftnachstrémung in den Prifraum: < 0,5 m/s;

ANMERKUNG  Es wird davon ausgegangen, dass diese Anforderung von einem abgeschlossenen Raum erfullt wird.

Lage der Messstellen: Mindesth6he von 1,0 m Uber dem Boden und mindestens 1,0 m von den Wé&nden
entfernt;

Mindestabstand zwischen den Abgasanlagen und anderen Konstruktionen (d. h. Wande): 1,0 m;

freies Spiel an den Deckendurchbriichen, falls sich das Laboratorium Gber mehrere Etagen erstreckt.
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Diese Umgebungsluftbedingungen sind in einem Abstand von nicht mehr als 1,0 m von der Priifanordnung
entfernt zu messen.

Es gelten folgende Messabweichungen:
+ 1,5 °C fur die Umgebungstemperatur;
+ 0,05 m/s fur die Geschwindigkeit der Luftbewegungen;

+ 0,05 m fur die Abstande.

A.1.3.2 Vorbereitung der Priifanordnung

Sofern vom Hersteller nicht anderweitig festgelegt, ist iber mindestens 28 Tage die Umgebungstemperatur
fur die Prafanordnung einzuhalten.

A.1.3.3 Trocknungs-/Vorbehandlungsphase

Sofern vom Hersteller nicht anderweitig festgelegt, sind die Abgase so in die Priifanordnung zu leiten, dass
die nach A.1.4 gemessene Temperatur auf 200 °C oder bis zur angegebenen Priftemperatur innerhalb von
(60 + 5) min ansteigt, je nachdem, welcher Wert niedriger ist.

A.1.4 Durchfiihrung

Es ist die Gasdichtheit des Durchgangs einer Auf3enschale zu bestimmen, die fir die Zuluftleitung einer
Abgasanlage mit Raumabdichtung genutzt wird.

Es ist ein Gesamttemperatur-Verteilungsfaktor (en: overall temperature distribution factor, OTDF) von nicht
mehr als 1,05 einzuhalten. Dieser ist zu ermitteln, indem funf Temperaturmessungen in zwei rechtwinklig
zueinander liegenden Achsen quer zum Zug innerhalb von 50 mm vom Abgaseintritt durchgefthrt werden. Die
Temperaturmessstellen sind nach Bild A.1 im Zug anzuordnen. Punkt E ist mittig im Innenrohr und die
Punkte A bis D sind (20 + 2) mm von der Innenoberflache des Zuges entfernt anzuordnen.

Der Gesamttemperatur-Verteilungsfaktor, OTDF, ist mit der folgenden Gleichung zu berechnen:

OTDF = HSAE
IASAE

Dabei ist

thsae  die héchste Temperatur an den Messpunkten A bis E;
tasae  die mittlere Temperatur an den Messpunkten A bis E.

Es ist vollstdndig verbranntes Gas entsprechend den in Tabelle A.1 angegebenen Volumenstromen fiur die
geeignete Druckklassenbezeichnung in das Probestlick zu leiten. Innerhalb von 10 min ist die Temperatur des
Gases, wie in EN 1443:2003, Tabelle 1, angegeben und an den oben genannten Punkten gemessen,
gleichmaRig auf die geeignete Priiftemperatur zu erhéhen.

Die Gaszufuhr ist so lange aufrechtzuerhalten, bis die Temperatur an den festgelegten Messpunkten
innerhalb von 30 min um nicht mehr als 2 K steigt (Gleichgewicht) oder bis zu einer Héchstdauer von 4 h.

Bei der in A.1.2 a) beschriebenen Prifanordnung missen sich die Messpunkte an den freien Seiten des
Probestiickes am Mittelpunkt eines vollstdndigen Formblockes nahe der Mitte der Anordnung oder
mindestens 100 mm von einer Fuge entfernt befinden. Bei rechteckigen Querschnitten ist die Messung am
Mittelpunkt der I&ngeren Seite durchzufiihren.
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Bei der in A.1.2 b) beschriebenen Prifanordnung miissen sich zusatzliche Messpunkte auf beiden Seiten der
Trennwand aus brennbaren Baustoffen an einer gegeniber dem Mittelpunkt der Probe liegenden Stelle
befinden und, wenn der Zwischenraum zwischen Probestlick und Trennwand abgeschlossen ist, missen die
Messpunkte 50 mm von den Enden des Probestiickes entfernt im Zwischenraum auf der gegeniiberliegenden
Seite der Mittellinie der Probe angebracht werden.

Die Prifanordnung ist auf Umgebungstemperatur ohne zuséatzliche Einflussfaktoren, z. B. Kuhlluft, abkihlen
zu lassen.

Fir den Ausbrennversuch mit derselben Prifeinrichtung, derselben Prifanordnung sowie derselben
Prifumgebung und unter gleichen Bedingungen ist die Abgastemperatur von (1 000+%0) °C fur die Dauer von

(30 £ 1) min aufrechtzuerhalten. Die Aufzeichnung der Temperaturen der Prifanordnung ist fortzufihren, bis
die Hochstwerte erreicht sind und sich verringern.

Die héchsten Temperaturen an den Messpunkten sind zu bestimmen.

Es ist die Gasdichtheit des Durchgangs einer Auflenschale zu bestimmen, die fir die Zuluftleitung einer
Abgasanlage mit Raumabdichtung genutzt wird.

Es ist die Gasdichtheit des Innenrohrdurchgangs der AuRenschale zu bestimmen.

A.1.5 Priifergebnisse

Die Hochsttemperatur des Probestiickes ist aufzuzeichnen und

entweder ist

bei Anwendung der in A.1.2 a) beschriebenen Priiftemperatur die Oberflachentemperatur der Trennwand aus
brennbaren Baustoffen mit einem Warmedurchlasswiderstand von 0,4 m2K/W + 10 % bei 100 °C zu
berechnen, die sich eingestellt hatte, wenn die Trennwand von dem Probestiick um den festgelegten Abstand

zu brennbaren Baustoffen (wie vom Hersteller angegeben) getrennt gewesen wére;

ANMERKUNG 1 Ein Verfahren zur Berechnung der Oberflachentemperatur von benachbarten brennbaren Baustoffen
istin EN 15287-1 [4] angegeben.

ANMERKUNG 2  Der festgelegte Abstand zu brennbaren Baustoffen kann in regionalen Vorschriften festgelegt sein.
oder es ist

bei Anwendung der in A.1.2b) beschriebenen Prifanordnung die hdéchste Oberflachentemperatur der
Trennwand aus brennbaren Baustoffen aufzuzeichnen. Die Leckrate des Probestiickes ist aufzuzeichnen.

A.2 Biegefestigkeit unter Windlast

A.2.1 Kurzbeschreibung

Das Prufverfahren zur Bewertung der Biegefestigkeit unter Windlast besteht aus dem Messen des
Kippmoments des Kopfes einer Abgasanlage bei horizontal wirkender Last (siehe Bild A.3).

ANMERKUNG Die Biegefestigkeit unter Windlast kann genutzt werden, um die national festgelegte maximale Héhe
Uber dem Dach (freistehender Teil der Abgasanlage auerhalb des Gebaudes) zu ermitteln.

A.2.2 Herstellung des Probestiickes

Die Prifung ist mit einer AuBenschale von mindestens 1 m H6he durchzufiihren. Das Probestlck besteht aus
den vom Hersteller angegebenen Bauteilen (z. B. Innenrohr, DAmmung und AufRenschale). Die AuRenschale
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ist ohne Mértel zusammenzufigen, das Innenrohr muss das vom Hersteller festgelegte Verfugungsmaterial
aufweisen.

Die Prufung ist an drei unterschiedlichen geometrischen Gréfen (klein, mittel, gro), angelehnt an den
Bereich der Abmessungen der Abgasanlage, durchzufiihren.

A.2.3 Durchfiihrung

Die Bauteile sind auf dem Boden zusammenzufugen. Auf dem Kopf des Prifabschnitts ist ein Stahlrahmen
anzuordnen. Auf den Rahmen ist eine horizontal wirkende Last aufzubringen, die bis zum Kippen des
Kopfabschnitts zu erhdhen ist. Die gemessene Kipplast A, in kN, ist aufzuzeichnen.

Legende

M Kipplast
Bild A.3 — Windlastpriifung

A.3 Priifung der Gasdichtheit

A.3.1 Gerat
Eine Prifanordnung nach A.1.2.

MaRnahme zur Herstellung einer luftdichten Abdichtung an beiden Enden des Innenrohrdurchgangs bzw.
Luftdurchgangs.

Zwei Anschlussstiicke, die durch eine der Abdichtungen hindurchgehen und luftdicht verschlossen sind.

Es sind ein Lufter zur Erzeugung von mindestens dem geforderten Differentialdruck, ein Durchflussmessgerat
und ein Manometer zu verwenden. Die Luftzufuhr fur die Prifung ist mit einem Durchflussmessgerat auf
+ 5 % Uber den gesamten Messbereich zu messen. Der Messbereich muss etwa der Strdmungsgeschwindig-
keit fiir die Héchstleckrate der jeweiligen Formblockklasse entsprechen.

Ein Druckmessgerat, das den Druck mit einer Unsicherheit von + 5 % misst.

A.3.2 Prifumgebung und Vorbehandlung

Die Prifumgebung und Vorbehandlung missen A.1.3 entsprechen.
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A.3.3 Durchfiihrung

Beide Enden der Prifanordnung sind luftdicht zu verschlieBen. An einem Ende sind zwei Anschlussstiicke
(siehe Bild A.4) anzuordnen.

Durch eines der Anschlussstiicke ist Luft mit einem Volumenstrom zu blasen, der ausreicht, um einen Druck
von 20 Pa, der mit dem Druckmessgerat gemessen wird, zu erzielen und aufrechtzuerhalten.

A.3.4 Ergebnis

Die Leckrate, E, der Priifanordnung, angegeben in | m~2 s=1, wird nach der folgenden Gleichung berechnet:

pl O
S-t

Dabei ist
E  die Leckrate, in Liter je Quadratmeter und Sekunde (I m=2 s1);
Q derdie Prifanordnung durchstromende Abgasvolumenstrom wahrend der Priifphase, in Liter (1);
t  die Prifdauer, in Sekunden (s);
S die innere Oberfliche des Formblockes, in Quadratmeter (m?2).

L

(o)}
N

1
Legende
1 Dichtung 4  Dichtung
2 Strémungsmessgeréat 5 zusammengesetzte Abgasblécke
3  Lufter 6 Druckmessgerat

Bild A.4 — Messung der Gasdichtheit
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Anhang B
(normativ)

Anforderungen an ein Konzept fiir die Probenahme nach ISO 2859-1 bei
einem akzeptierten Qualitatsniveau (AQL) und einem
Uberwachungsniveau S2 fiir die Fertigungskontrolle

B.1 Bestimmung der Akzeptanz

B.1.1 Allgemeines

Es kann die Einzelprobenahme oder die Doppelprobenahme zum Einsatz kommen.

B.1.2 Einzelprobenahme

Ist die Anzahl der gefundenen Fehler gleich oder kleiner als die Akzeptanzzahl, ist die Charge zu akzeptieren.
Ist die Anzahl der Fehler gleich oder gréRer als die Zuriickweisungszahl, muss die Charge zurlickgewiesen
werden.

Wenn eine verminderte Uberwachung praktiziert wird und die Akzeptanzzahl Uberschritten, die Zuriick-
weisungszahl jedoch nicht erreicht wurde, muss die Charge akzeptiert und das ubliche Uberprifungs-
verfahren wieder eingesetzt werden. Wenn die Zurlickweisungszahl erreicht oder tberschritten wurde, muss
die Charge zuriickgewiesen werden und die tibliche Uberprifungsmethode wiederholt werden.

B.1.3 Doppelprobenahme

Die Anzahl der Probestiicke muss der Grofie des ersten Probestiickes nach Plan entsprechen. Ist die Anzahl
der Fehler im ersten Probestick gleich oder kleiner als die erste Annahmezahl, ist die Charge zu akzeptieren.
Ist die Anzahl der Fehler im ersten Probestiick gleich oder grofRer als die erste Zurtickweisungszahl, muss die
Charge zurlickgewiesen werden. Liegt die Anzahl der Fehler im ersten Probestiick zwischen der ersten
Annahmezahl und der Zurickweisungszahl, muss das zweite Probestiick der nach Plan gegebenen Grofie
Uberprift werden.

Die Anzahl der Fehler des ersten und zweiten Probestickes ist zu addieren. Ist diese addierte Zahl der Fehler
gleich oder kleiner als die zweite Annahmezahl, ist die Charge zu akzeptieren. Ist die addierte Zahl der Fehler
gleich oder gréRer als die zweite Zurlickweisungszahl, dann muss die Charge zuriickgewiesen werden. Wenn
dies bei verminderter Uberwachung eintritt, muss fiir die nachste Charge wieder eine tbliche Uberwachung
praktiziert werden.

Bei verminderter Uberwachung und nachdem beim zweiten Probestick die Annahmezahl bereits

uberschritten aber die Zurtickweisungszahl noch nicht erreicht wurde, ist die Charge zu akzeptieren und die
Ubliche Uberwachung wieder einzusetzen.

B.2 Ubliche Uberwachung

Die GroéRen der Proben missen in Bezug auf die ChargengréRe geeignet sein, und die Annahme- und
Zurickweisungszahlen fiir Fehler miissen den Tabellen B.1 bis B.4 entsprechen. Probestiicke sind zufallig zu
wahlen.
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Proben und Satz der ersten 10 Chargen |
bei 10 % normal S2 o

Y \

Fehler einzelner Chargen

10 Chargen in Folge akzeptiert
und Gesamtzahl der Fehlproben
ist gleich oder kleiner als

Y die zul3ssige Anzahl
Wiedervorlage, gegebenenfalls
als separate Charge | |
Y Wechsel zu 10 % strenger

Uberwachung bei S2
2 Fehlchargeninje5in
Folge oder weniger Y

Wesentliche Produktions-
unterbrechung

i il i |
Y Y Y |
Wechselzu 10 % strenger Fehler einzelner Chargen

Uberwachung bei S2

Y

Y

Y Y
Mehr als 10 Chargen bei 5 Cpargen[ijr; Folgehhaben
i strenge Uberwachung
strenger Uberwachung bestanden
Y
Uberwachung in Abhangigkeit
von Nachbesserung
unterbrechen

Bild B.1 — Zusammenfassung der Vorgehensweise bei der Probenahme
(fortlaufend gefertigte Chargen)

Tabelle B.1 — Ubersicht iiber die Probenahme bei iiblicher Uberwachung

Einzelprobenahme Doppelprobenahme
G;é[&e Anzahl Anzahl Anzahl 'S?;g:l Anzahl Anzahl ';:_‘:s:! Anzahl Anzahl
ch er der akzep- Zuriick- stiicke akzep- Zurick- stiicke akzep- Zuriick-
argen Probe- tierter weisun- erste tierter weisun- Zweite tierter weisun-
stiicke Proben gen . Proben gen . Proben gen
Serie Serie
2
bis 5 1 2 3 0 2 3 1 2
1200
1201
bis 8 2 3 5 0 3 5 3 4
20 000
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B.3 Reduzierter Uberwachung

I§ine reduzierte Uberwachung, wie in Tabelle B.2 aufgezeigt, ist anzuwenden, wenn bereits eine Ubliche
Uberwachung praktiziert wurde und wenn die folgenden Bedingungen eingehalten sind:

a) bei den vorangegangen zehn Chargen wurde eine (ibliche Uberwachung praktiziert, und keine wurde bei
der Erstiiberwachung zurlickgewiesen;

b) die Gesamtzahl der Fehlproben der vorangegangenen zehn Chargen (oder eine entsprechend andere
Zahl nach Tabelle B.3) ist gleich oder kleiner als die zuldssige Anzahl nach Tabelle B.3.

Bei Anwendung der Doppelprobenahme sollten alle Probestiicke, die Uberpriift wurden, betrachtet werden
und nicht nur die ersten Probestiicke.

Tabelle B.2 — Probenahmepline bei reduzierter Uberwachung

Einzelprobenahme Doppelprobenahme
GroBe | anzahl | Anzahl | Anzahl | Anzahider | Anzahl | Anzahi | ATZAMET | anzani | Anzani
ch er der akzep- | Zuriick- Probe- akzep- | Zuriick- ctiicke akzep- Zuriick-
argen Probe- tierter weisun- stiicke, tierter weisun- zweite, tierter weisun-
stiicke Proben gen erste Serie Proben gen Serie Proben gen
2
bis 2 0 2 Nicht zutreffend
1200
1201
bis 3 1 3 2 0 3 2 0 4
20 000

Tabelle B.3 — Zuldssige Anzahl der Fehlproben beim Wechsel von iiblicher auf reduzierte

Uberwachung
Anzahl der Probestiicke der letzten 10 Chargen Zulassige Anzahl der Fehlproben
20 bis 29 0
30 bis 49 0
50 bis 70 2
80 bis 129 4

B.4 Wechsel von reduzierter zu iiblicher Uberwachung

Wird eine reduzierte Uberwachung angewendet, muss die tbliche Uberwachung dann wieder angewendet
werden, wenn eine Charge zurlickgewiesen wird oder wenn eine Charge akzeptiert wird, bei der weder die
Akzeptanz- noch die Zuriickweisungskriterien erfillt wurden (siehe B.1.2 und B.1.3).

B.5 Strenge Uberwachung

Eine strenge Uberwachung nach Tabelle B.4 muss entweder bei einem neuen Produkt erfolgen oder wenn
zwei oder mehr von fiinf aufeinander folgenden Chargen bei lblicher Uberwachung zuriickgewiesen wurden,
oder bei Uberwachung einer Charge, die kurz vorher zurlickgewiesen wurde und bei der die vorher
unentdeckten Fehlproben bereits entfernt worden waren.
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Tabelle B.4 — Probenahmepline bei strenger Uberwachung

Einzelprobenahme Doppelprobenahme
G(r;')'l&e Anzahl Anzahl Anzahl Anzahl der Anzahl Anzahl Aanra:)hblecier Anzahl Anzahl
Cch er der akzep- Zuriick- Probe- akzep- Zuriick- stiicke akzep- Zuriick-
argen | prope- tierter weisun- stiicke, tierter weisun- zweite’ tierter weisun-
stiicke Proben gen erste Serie Proben gen Serie Proben gen
8
bis 8 1 2 5 0 2 5 1 2
20 000

B.6 Wechsel von strenger zu iiblicher Uberwachung

Eine strenge Uberwachung muss so lange durchgefuhrt werden, bis fiinf aufeinander folgende Chargen
akzeptiert werden, wenn dabei eine Ubliche Uberwachung zu Grunde zu legen ist.

B.7 Unterbrechung der Uberwachung

Verbleiben bei strenger Uberwachung zehn aufeinander folgende Chargen, dann muss die Fortfilhrung der

Probenahme nach der Ubersicht unterbrochen werden, damit Gelegenheit besteht, die Qualitéat der gelieferten
Chargen zu verbessern.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebende Merkmale

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/105 ,,Abgasanlagen und spezifische Produkte®,
erganzt durch die Mandate M/117 und M/134, die dem CEN von der Europdischen Kommission und der
Européischen Freihandelszone erteilt wurden, erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfillen die Anforderungen des
nach der EU-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilten Mandates.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die AuRenschalen und
Formstiicke nach dieser Europaischen Norm fiir den vorgesehenen Verwendungszweck, der hier beschrieben
ist; geeignet sind; es ist auf die in der CE-Kennzeichnung aufgefihrten Angaben Bezug zu nehmen.

WARNHINWEIS — Fiir Bauprodukte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen
weitere Anforderungen und weitere EU-Richtlinien anwendbar sein, die die Eignung fiir den vorge-
sehenen Verwendungszweck nicht beeinflussen.

ANMERKUNG 1 Zusatzlich zu den spezifischen Abschnitten dieser Europdischen Norm, die sich auf gefahrliche Stoffe
beziehen, kann es weitere Anforderungen an die Produkte geben, die unter ihren Anwendungsbereich fallen (z. B.
umgesetzte europdische Rechtsvorschriften und nationale Gesetze, Rechts- und Verwaltungsbestimmungen). Um die
Bestimmungen der EU-Richtlinie Gber Bauprodukte zu erfillen, ist es notwendig, diese besagten Anforderungen, sofern
und wo auch immer sie Anwendung finden, ebenfalls einzuhalten.

ANMERKUNG 2  Eine Informations-Datenbank iber europaische und nationale Bestimmungen Uber gefahrliche Stoffe
ist verfugbar innerhalb der Kommissions-Webseite EUROPA
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm.

Dieser Anhang legt die Bedingungen fir die CE-Kennzeichnung der Aufienschalen aus Fertigbeton fest, die
fir den in Tabelle ZA.1 genannten Verwendungszweck vorgesehen sind und zeigt die anwendbaren
relevanten Abschnitte auf.

Dieser Anhang hat denselben Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Norm und ist durch Tabelle ZA.1
definiert.
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Tabelle ZA.1 — Anwendungsbereich und relevante Abschnitte

Bauprodukt: AuRenschalen und Formstiicke aus Fertigbeton nach Abschnitt 1

Vorgesehener Abgasanlagenbauteile, die ein Innenrohr umgeben, um eine AuRenschale oder

Verwendungszweck: ein Teil einer Abgasanlage zu bilden

Anforderungen in Klassen
Leistungseigenschaft Abschnitten in dieser und/oder Anmerkungen
Norm Stufen
Warmedurchlass- 8.3 Warmedurchlass- Keine Angegebener Wert fir den
widerstand widerstand Warmedurchlasswiderstand
L 81 Heizversuch O xx Nicht RuRbrand besténdige Produkte

Besténdigkeit gegen : werden mit O xx gekennzeichnet

Feuer von innen nach —

aulen 82 Ausbrennversuch | G xx Rufbrand besténdige Produkte
werden mit G xx gekennzeichnet

Besténdigkeit gegen 8.9 Bestandigkeit

Feuer von aufen nach gegen Feuer von Keine Wie angegeben

aufden AulRen nach AulRen

Brandverhalten 4.2 Brandverhalten A1 Ohne Prifung klassifiziert

Druckfestigkeit 8.4 Druckfestigkeit Keine Angegebene Bauhodhe

. I 8.7 Biegefestigkeit . Angegebene maximale, nicht
Biegefestigkeit unter Windlast Keine unterstitzte Héhe
N 8.6 Bestandigkeit
Bestéandigkeit: gegen Keine Bestanden/nicht bestanden
Frost-Tau-Wechsel
Frost-Tau-Wechsel
Gefahrstoffe 8.10 Gefahrstoffe Keine Wie in ZA.1 und ZA.3 angegeben

Die Anforderung nach einem bestimmten wesentlichen Leistungsmerkmal gilt nicht in den Mitgliedstaaten, in
denen keine gesetzlichen Bestimmungen fiir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produktes bestehen.
In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte in diesen Mitgliedstaaten in den Handel bringen wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte hinsichtlich des betreffenden Merkmals zu bestimmen oder
anzugeben und es darf die Option ,Keine Leistung festgestellt* (No performance determined, NPD) in den
Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) verwendet werden. Die Option NPD darf jedoch nicht
angewendet werden, wenn das Leistungsmerkmal einem Grenzwert unterliegt.

ZA.2 Verfahren zur Bescheinigung der Konformitit von AuBRenschalen aus Beton

ZA.2.1 Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat

In Ubereinstimmung mit der in Anhang Ill des Mandates M/105 ,Abgasanlagen® enthaltenen Entschei-
dung 95/467/EG der Kommission vom 24. Oktober 1995, ergénzt durch 01/596/EG vom 8. Januar 2001 und
2002/592/EG vom 15. Juli 2002 (veréffentlicht als Dokument L192 am 20.07.2002) wird das System der
Konformitatsbescheinigung fir die in Tabelle ZA.2 aufgefiihrten Aulenschalen und Formstiicke aus Beton fur
Abgasanlagen fiur den vorgesehenen Verwendungszweck angegeben.

Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung

Stufe oder Klasse | System der Konformitats-

Produkt Verwendungszweck (Brandverhalten) bescheinigung

Mehrschalige AuRenschalen fiir

i a
Abgasanlagen Abgasanlagenbauteil Alle 24

@ System 2+: Siehe Bauproduktenrichtlinie, Anhang I11.2.(ii), Erste Méglichkeit, einschlieBlich Zertifizierung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle durch eine anerkannte Stelle auf der Basis einer kontinuierlichen Uberwachung, Bestatigung und Anerkennung.
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Die Bescheinigung der Konformitat der Produkte nach Tabelle ZA.1 muss auf dem in Tabelle ZA.3 ange-
gebenen Verfahren der Konformitatsbewertung beruhen, das sich aus der Anwendung der in Tabelle ZA.3
angegebenen Abschnitte der vorliegenden Europdischen Norm ergibt.

Tabelle ZA.3 — Bestimmung der Aufgaben fiir den Konformititsnachweis

Anzuwendende
Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
Werkseigene Produktionskontrolle Pllarangtter, bezogl?n aluf 12.4 und
(WPK) alle Leistungsmerkmale Anhang B
der Tabelle ZA.1
Alle relevanten
Leistungsmerkmale der
Erstprifung Tabelle ZA.1, nicht von der | 12.2
notifizierten Prufstelle
geprift
. , A Alle relevanten
Aufgaben fur | Prufung der Prifkdrper aus der Leistungsmerkmale der 12.3und 12.4
den Hersteller Fabrikationsstatte Tabelle ZA.1
erstmaliger Parameter, bezogen auf
Uberprifung der alle Leistungsmerkmale 12.3 und 12.4
Zertifizierung Fabrikationsstatte und der Tabelle ZA.1 ' ’
der WPK der WPK
durch die aufend
T aufender
Zertifizie Oberwachung Parameter, bezogen auf 12.3.12.4 und
rungsstelle Bestatigung “nd alle Leistungsmerkmale Anhang B
nhang
Anerkennung der WPK der Tabelle ZA.1

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitdtserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt wurde und die zertifizierende Stelle ein
Zertifikat wie unten aufgefihrt erstellt hat, sollte der Hersteller oder dessen im Européischen Wirtschaftsraum
(EWR) ansassiger Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung ausstellen und aufbewahren, die zur
Anbringung der CE Kennzeichnung berechtigt. Diese Erklarung sollte Folgendes enthalten:

a)

e)

f)

30

Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR anséssigen autorisierten Vertreters und den
Herstellungsort;

ANMERKUNG 1 Bei dem Hersteller kann es sich auch um die Person handeln, die daftr verantwortlich ist, das
Produkt auf den Markt des EWR zu bringen, sofern er die Verantwortlichkeit fir die CE-Kennzeichnung Gbernimmt.
Produktbeschreibung (Typ, Identifizierung, Verwendung usw.) und eine Kopie der Begleitangaben zur
CE-Kennzeichnung;

ANMERKUNG 2  Sofern einige der fur die Erkldrung geforderten Angaben bereits in den Angaben zur
CE-Kennzeichnung enthalten sind, missen sie nicht wiederholt werden.

Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser EN);

besondere Bedingungen, die fir Verwendung des Produkts gelten (d.h. Vorkehrungen fiir die
Verwendung unter bestimmten Bedingungen usw.);

die Nummer des Zertifikats fir die werkseigene Produktionskontrolle;

Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, die Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
autorisierten Vertreters zu unterzeichnen.
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Dieser Konformitatserklarung sollte ein Zertifikat der werkseigenen Produktionskontrolle beiliegen, das von
der zertifizierenden Stelle erstellt wurde und das zusétzlich zu den oben aufgefiihrten Informationen
Folgendes enthalten sollte:

g) Name und Anschrift der zertifizierenden Stelle;

h) Nummer des Zertifikats der werkseigenen Produktionskontrolle;

i) Bedingungen und die Gultigkeitsdauer des Zertifikats, sofern zutreffend,

j)  Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, das Zertifikat zu unterzeichnen.

Diese oben angefiihrte Erklarung sollte in der Amtssprache bzw. den Amtssprachen des Mitgliedstaates
der EU, in dem das Produkt verwendet werden soll, ausgestellt sein.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Beschilderung

Der Hersteller oder sein in der EU oder der EFTA ansassiger Bevollmachtigter ist fir die Anbringung der
CE-Kennzeichnung zustandig.

Das anzubringende CE-Konformitatszeichen sollte der Richtlinie 93/68/EWG entsprechen und zusammen mit
der Identifikationsnummer der zertifizierenden Stelle wie auch mit dem Namen oder dem Firmenzeichen des
Herstellers sowie der Produktbezeichnung auf mindestens 20 % der Aullenschalen jeder Lieferung
angebracht sein.

Zusatzlich sollte das CE-Konformitdtszeichen auf der Verpackung und/oder den Begleitdokumenten
zusammen mit folgenden Angaben angebracht sein:

a) ldentifikationsnummer der zertifizierenden Stelle;

b) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;
c) Name oder Firmenzeichen des Herstellers;

d) eingetragene Anschrift des Herstellers;

e) Nummer des Zertifikats fiir die werkseigene Produktionskontrolle;

f)  Verweisung auf diese Europdische Norm mit dem Datum der Fassung;

g) Produktbeschreibung, Produkityp;

h) Informationen zu den relevanten wesentlichen Anforderungen in Tabelle ZA.1:

1) Werte, dargestellt als Norm-Bezeichnung(en), siehe Abschnitt9, einschlielllich Angaben zur
Oberflachenbehandlung;

2) Werte und, wenn zutreffend, zu deklarierende Klasse fur jedes wesentliche Leistungsmerkmal, das
nicht bereits in der Bezeichnung enthalten ist, siehe auch Anmerkungen in Tabelle ZA.1;

3) Option ,Keine Leistung festgestellt* (NPD), wenn zutreffend.
Die Option ,Keine Leistung festgestellt* (NPD) darf nicht angewendet werden, wenn ein Leistungsmerkmal
einem Grenzwert unterliegt. Die Angabe ,Keine Leistung festgestellt* (NPD) darf dann gewahlt werden, wenn

das Leistungsmerkmal fir einen gegebenen Verwendungszweck keinen gesetzlichen Bestimmungen
unterliegt.

Die Bilder ZA.1 und ZA.2 enthalten Beispiele fur die Informationen, die auf dem Produkt, der Verpackung
und/oder in den Begleitdokumenten anzugeben sind.
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CE-Konformitédtskennzeichnung, bestehend aus dem
»,CE“-Symbol nach der Richtlinie 93/68/EWG

Identifikationsnummer der zertifizierenden Stelle.

0123
11 Diel letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-
Kennzeichnung angebracht wurde
AnyCo Ltd Name oder Kennzeichen des Herstellers.

EN 12446:2011 Nummer der Européischen Norm.

T 120(P) 0(20) M, Egtssg)/:s;thgnde Produktbezeichnung nach

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung auf dem Produkt

CE-Konformitdtskennzeichnung, bestehend aus
dem ,,CE*“-Symbol nach der Richtlinie 93/68/EWG

0123 Identifikationsnummer der zertifizierenden Stelle.
Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
11 :
Kennzeichnung angebracht wurde.
Name oder Kennzeichen und eingetragene
Any Co Ltd, P.O. Box 21, B-1050 Anschrift des Herstellers.
Nummer des Zertifikats fiir die werkseigene
0123-BPR-0001 Produktionskontrolle.
EN 12446:2011 Nummer der Europ&ischen Norm.
Auflenschalen aus Beton Beschreibung des Produkts und geeignete
T120(P) O(20) M, Bezeichnung nach Abschnitt 9.
Warmedurchlasswiderstand 0,2 m2 K/W
Bauhdhe 30m
Windlast 1,5kN

Angaben zu verbindlichen Leistungsmerkmalen,
Dauerhaftigkeit: Frost-Tau-Wechsel NPD die nicht in der Produktbezeichnung enthalten
sind oder Angabe von Grenzwerten (siehe

Brandverhalten A1 Tabelle ZA.1).
Feuerwiderstand von auflen nach NPD

aulen

Freisetzung von Gefahrstoffen keine

Bild ZA.2 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung in den Begleitdokumenten
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Zusatzlich zu allen oben angegebenen spezifischen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollten dem Produkt,
sofern gefordert und in der geeigneten Form, Dokumente beigefiigt werden, in denen alle Ubrigen
gesetzlichen Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen aufgefihrt werden, deren Einhaltung beansprucht wird,
sowie alle Informationen, die durch diese gesetzlichen Bestimmungen gefordert sind.

ANMERKUNG 1 Européische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Abweichungen brauchen nicht angegeben zu
werden.

ANMERKUNG 2  Sofern ein Produkt mehr als einer Richtlinie unterliegt, bedeutet die Anbringung des
CE-Kennzeichens, dass das Produkt allen anwendbaren Richtlinien entspricht.
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