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Nationales Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und warmedammende
Produkte” (Sekretariat: DIN, Deutschland) unter deutscher Mitwirkung erarbeitet.

Der fur die deutsche Mitarbeit zustandige Arbeitsausschuss im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
ist der als Spiegelausschuss zum CEN/TC 88 eingesetzte Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Warme-
dammstoffe* des Normenausschusses Bauwesen (NABau).

Die Anderungen gegeniiber EN 12431:1998 sind durch einen senkrechten Randstrich gekennzeichnet.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12431:1998-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) EN 12431:1998/A1:2006 eingearbeitet;

b) Modifizierung von 5.1;

c) Modifizierung von 5.5.

Frithere Ausgaben
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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 5. Juni 1998 angenommen.
Die Anderung A1 wurde von CEN am 17. August 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlgnd, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden,
der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und warme-
dammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm gehort zu einer Normenreihe, die Prifverfahren zur Bestimmung der MalRe und
Eigenschaften von Warmedammstoffen und -produkten festlegt. Sie unterstitzt eine Reihe von
Produktnormen fir Warmedammstoffe und -produkte, welche entsprechend der Richtlinie des Rates vom
21.12.1988 zur Angleichung von Gesetzen, Verordnungen und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten
fur Bauprodukte (Richtlinie 89/106/EEC) unter Beachtung der wesentlichen Anforderungen erarbeitet wurden.

Diese Europaische Norm gilt fir Anwendungen im Bauwesen; sie kenn aber auch in anderen Bereichen,
sofern geeignet, angewendet werden.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 1998, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Dezember 1998 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.
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Vorwort der Anderung A1

Dieses Dokument (EN 12431:1998/A1:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedamm-
stoffe und warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN 12431:1998 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2007, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Marz 2007 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Prufeinrichtungen und Verfahren zur Bestimmung der Dicke von Warmedamm-
stoffen fir die Trittschalldammung unter schwimmendem Estrich fest

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

EN 12085, Warmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der linearen Mal3e von Probekbrpern

3 Definitionen
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Dicke d

Dicke des Produkts unter einer Belastung von 250 Pa

3.2
Dicke df

Dicke des Produkts unter einer Belastung von 2 kPa

3.3
Dicke dg

Dicke des Produkts unter einer Belastung von 2 kPa, nachdem kurzzeitig eine zusatzliche Belastung (48 kPa)
aufgebracht worden war

4 Prinzip
Die Dicke wird bestimmt als Abstand zwischen einer steifen, ebenen Grundplatte, auf der der Probekdrper

liegt, und einer steifen ebenen Druckplatte, mit der verschiedene, definierte Druckbeanspruchungen auf die
Oberseite des Probekdrpers aufgebracht werden.

5 Prifeinrichtungen

5.1 Messuhr, die Ablesungen auf 0,1 mm ermdglicht und an einem steifen Rahmen angebracht ist, der
wiederum an einer steifen, ebenen Grundplatte befestigt ist.

Eine Vorrichtung gleicher Genauigkeit mit zwei Ablesungen der Dicke/Verformung, die symmetrisch auf einer
Diagonale auf der oberen rechteckigen Platte der Vorrichtung angeordnet wird. Der Mittelwert der beiden
Ablesungen ergibt die Dicke/Verformung.

5.2 Grundplatte und Druckplatte, die mindestens so grof3 wie der Probekodrper sein missen.

5.3 Vorrichtung, die einen Druck von insgesamt (250 + 5) Pa (einschlieflich der von der Messuhr
ausgeubten Kraft) auf den Probekdrper ausiibt.
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5.4 Vorrichtung, die einen Druck von insgesamt (2 000 + 20) Pa (einschlieRlich der von der Messuhr
ausgeulbten Kraft) auf den Probekdrper austibt.

5.5 Vorrichtung, die einen Druck von insgesamt (50 000 + 500) Pa auf den Probekdrper ausibt.

Alternativ zu 5.1 bis 5.5 kann eine Druckprifmaschine mit geeignetem Kraft- und Verformungsbereich
verwendet werden. Die Druckprifmaschine muss zwei sehr steife, polierte, rechteckige Planparallelplatten
aufweisen, wobei die Lange einer Seite mindestens so lang wie die Seite des Prufkorpers ist. Eine der beiden
Platten muss befestigt und die andere beweglich sein, indem sie gegebenenfalls auf einem Kugelgelenk mittig
gelagert wird, um sicherzustellen, dass nur die Axialkraft auf den Prifkorper aufgebracht wird.

Es ist eine Vorrichtung zur Messung der Verformung an der Druckprifmaschine anzubringen, mit der die
Verformung der beweglichen Platte auf + 0,1 mm gemessen werden kann.

Es ist ein Sensor an einer der Platten zu befestigen, um die Kraft zu messen, die durch die Reaktion des
Prufkérpers auf die Platten hervorgerufen wird. Dieser Sensor muss so beschaffen sein, dass seine eigene
Verformung wahrend des Messvorgangs verglichen mit der gemessenen Verformung vernachlassigbar ist
oder, falls dies nicht der Fall ist, ist sie durch Berechnung zu bertcksichtigen. Zusatzlich muss er eine
kontinuierliche Messung der Kraft auf £ 1 % ermdglichen. Wenn Messungen auf einer beweglichen Platte und

nicht in der Achse durchgefiuhrt werden, sind zwei Sensoren zu verwenden, die symmetrisch zur Achse
anzuordnen sind, und es ist der Mittelwert der beiden Messungen zu verwenden.

6 Probekorper

6.1 MaRe der Probekorper
Die Dicke der Probekdrper ist die Dicke des Produkts im Anlieferungszustand.
Die Probekorper sind Quader mit einer Grundflache von (200 £ 1) mm x (200 £ 1) mm.

Lange und Breite sind nach EN 12085 auf 1 mm zu bestimmen.

6.2 Anzahl der Probekorper

Die Anzahl der Probekoper ist in der entsprechenden Produktnorm festgelegt. Ist dort keine Anzahl festgelegt,
sind zehn Probekoérper zu verwenden.

ANMERKUNG  Existiert keine Produktnorm oder andere Europaische technische Spezifikation, darf die Anzahl der
Probekdrper zwischen den Parteien vereinbart werden.

6.3 Vorbereitung der Probekorper

Die Probekorper sind unter Vermeidung von Randzonen des Produkts herauszuschneiden. Die Probekorper
missen so zugeschnitten werden, dass die urspringliche Struktur des Produkts nicht verandert wird. Etwa
vorhandene Schaumhaute, Kaschierungen und/oder Beschichtungen drfen nicht entfernt werden.

6.4 Vorbehandlung der Probekorper

Die Probekdrper missen mindestens 6 h bei (23 £ 5) °C gelagert werden. In Schiedsfallen sind sie bei
(23 £ 2) °C und (50 % 5) % relativer Luftfeuchte fir die in der entsprechenden Produktnorm festgelegte Zeit zu
lagern.



EN 12431:1998 + A1:2006 (D)

7 Prufverfahren

7.1 Prifbedingungen

Die Prifung muss bei (23 £ 5) °C durchgefuhrt werden. In Schiedsfallen ist sie bei (23 £ 2) °C und (50 + 5) %
relativer Luftfeuchte durchzufuhren.

7.2 Durchfiihrung der Priifung

7.21 Allgemeines

Die einzelnen Prifschritte zur Bestimmung der Probekdérperdicken sind in Bild 1 dargestellt.

d dr dy
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0 120 240 360 480 oder 660

) —=
Legende
1) Gesamtzeit, in s
2) Druckbeanspruchung, in kPa

Bild 1 — Darstellung der Priifschritte (Zeitspannen und Druckbeanspruchungen)
zur Bestimmung der Dicken

7.2.2 Dicke d|

Der Probekdrper ist so auf die steife, ebene und waagerechte Grundplatte zu legen, dass die gesamte
Messflache auf der Grundplatte aufliegt.

Probekorper, die einseitig kaschiert oder beschichtet sind, sind mit der Kaschierung oder Beschichtung nach
unten auf die Grundplatte zu legen.

Der Probekorper ist mittels der Vorrichtung so zu belasten, dass ein Druck von 250 Pa ausgeubt wird.
Die Dicke ist (120 £ 5) s nach dem Auflegen der Druckplatte auf 0,1 mm zu messen.

ANMERKUNG Die Dicke kann mit der Messuhr an zwei diagonal geggnﬂberliegenden Ecken oder in der Mitte der
Druckplatte oder mit einer Messvorrichtung (Messnadel), die durch eine Offnung in der Mitte der Druckplatte gedriickt
wird, gemessen werden.

7.2.3 Dicken dr und dg

Die Dicken dr und dg sind an demselben Probekorper zu bestimmen. an dem vorher die Dicke 4, ermittelt
wurde.
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Der Probekoérper ist mittels der Vorrichtung so zu belasten, dass ein Druck von 2 kPa ausgeubt wird. Die
Dicke drist (120 % 5) s nach Aufbringen dieses Druckes auf 0,1 mm zu messen. Anschlielend ist eine zusatz-

liche Druckbeanspruchung von 48 kPa aufzubringen, die nach (120 + 5) s wieder zu entfernen ist.

Die Dicke dg ist (120 £ 5) s oder (300 + 10) s nach Entfernen der zuséatzlichen Druckbeanspruchung von

48 kPa auf 0,1 mm zu messen. Die Wartezeit bis zum Messen der Dicke, entweder 120 s oder 300 s, ist in
der entsprechenden Produktnorm festgelegt.

ANMERKUNG  Existiert keine Produktnorm oder andere Europadische Technische Spezifikation, darf die Wartezeit
zwischen den Parteien vereinbart werden.

8 Ermittlung und Angabe der Ergebnisse

Das Ergebnis fiir jede Dicke d|, dp und dg ist als Mittelwert der entsprechenden Messungen an allen Probe-
korpern auf 0,1 mm gerundet anzugeben.

9 Genauigkeit der Messungen

ANMERKUNG  Es war nicht méglich, in diese Ausgabe der Norm eine Angabe zur Genauigkeit der Messungen
aufzunehmen; es ist jedoch beabsichtigt. eine derartige Angabe bei der nachsten Uberarbeitung der Norm einzufligen.

10 Prufbericht

Der Prifbericht muss die folgenden Angaben enthalten:
a) Hinweis auf diese Europaische Norm:

b) Produktbeschreibung

Produktname, Herstellwerk, Hersteller oder Lieferant;
Produktions-Code;

Produktart und -typ;

Verpackung;

Form, in der das Produkt im Labor ankam;

weitere zugehdrige Informationen, z. B. Nenndicke, Nenn-Rohdichte:

NG R R

c) Durchfiihrung der Priifung

1) Vorgeschichte und Probenahme, z. B. wer hat entnommen und wo;

2) Vorbehandlung;

3) gegebenenfalls Abweichungen von den Abschnitten 6 und 7;

4) Prufdatum;

5) Anzahl der Probekorper;

6) allgemeine Angaben zur Priifung, z. B. Wartezeit bis zum Messen von df;
7) besondere Umstande, die die Ergebnisse beeinflusst haben kénnen;

ANMERKUNG  Angaben uber Prifeinrichtungen und Name des Prifers sollten im Labor verflgbar sein, brauchen aber
nicht im Prifbericht aufgefiihrt zu werden;

d) Ergebnisse

Alle Einzelwerte und die Mittelwerte fur d|, dpund dp.



