DEUTSCHE NORM April 2000

Kinderlaufstalle fir den Wohnbereich DIN
Teil 2: Prifung —_—

Deutsche Fassung EN 12227-2:1999 EN 12227-2

ICS 97.190 Teilweise Ersatz fur
DIN 66076:1979-02

Playpens for domestic use —

Part 2: Test methods;

German version EN 12227-2:1999

Parcs a usage domestique —

Partie 2: Méthodes d'essai;
Version allemande EN 12227-2:1999

Die Europaische Norm EN 12227-2:1999 hat den Status einer Deutschen Norm

Beginn der Giiltigkeit

EN 12227-2:1999 wurde am 5. August 1999 angenommen.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes Uber technische
Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz).

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 "Md&bel" (Sekretariat: Belgien) und vom
Technischen Komitee CEN/TC 252 "Artikel fur Sduglinge und Kleinkinder" (Sekretariat: Frankreich) erarbeitet.

Der zustandige Arbeitsausschuss im DIN ist der NHM AA 5.13 "Kindermdbel — Spiegelausschuss CEN/TC 207/
WG 1/TG 3".

Kinderlaufstalle flir den Wohnbereich unterliegen dem Geratesicherheitsgesetz. Sie diirfen als Nachweis fir die
Einhaltung der darin enthaltenen Sicherheitsanforderungen nach erfolgreich abgeschlossener Priifung durch eine
vom Bundesminister fur Arbeit und Sozialordnung bezeichnete Prifstelle mit dem Zeichen "GS = Geprifte
Sicherheit" gekennzeichnet werden.

Nach Veroffentlichung der in Vorbereitung befindlichen Europaischen Norm EN 1930 ist vorgesehen, die Nationale
Norm DIN 66076 : 1979-02 zurlckzuziehen.

Anderungen

Gegeniiber DIN 66076:1979-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) EN 12227-2 Gbernommen.

b) Sicherheitstechnische Festlegungen wesentlich detaillierter dargestellt.

Friilhere Ausgaben

DIN 66076: 1974-05, 1979-02
Fortsetzung Seite 2

und 23 Seiten EN

Normenausschuss Holzwirtschaft und Mobel (NHM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschuss Gebrauchstauglichkeit (NAGD) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Fir die im Abschnitt 2 zitierte Internationale Norm wird im folgenden auf die entsprechende Deutsche Norm
hingewiesen:

ISO 48 siehe DIN 53519-1 und DIN 53519-2

Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

DIN 53519-1, Priifung von Elastomeren — Bestimmung der Kugeldruckhérte von Weichgummi, Internationaler
Gummihértegrad (IRHD), Hértepriifung an Normproben.

DIN 53519-2, Priifung von Elastomeren — Bestimmung der Kugeldruckhérte von Weichgummi, Internationaler
Gummihértegrad (IRHD); Hértepriifung an Proben geringer Abmessungen, Mikrohéartepriifung.



EUROPAISCHE NORM EN 12227-2

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 1999

ICS 97.190

Deutsche Fassung

Kinderlaufstalle fir den Wohnbereich
Teil 2: Prufung

Parcs a usage domestique —

Playpens for domestic use Partie 2: Méthodes d'essai

Part 2: Test methods

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 5. August 1999 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der

die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

ohne jede

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage

erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzo-
sisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekre-
tariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik

und dem Vereinigten Konigreich.
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Anhang A (informativ) Ablaufschema
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Priifbericht

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 "Md&bel" erarbeitet, dessen Sekretariat vom
IBN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Marz 2000 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Gibernehmen:

Belgien, Danemark, Degtschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das
Vereinigte Kdnigreich.
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Einleitung

Dieser Teil der EN 12227 wurde erstellt, um sicherzustellen, dass Kinderlaufstalle und zusammenklappbare
Kinderlaufstalle, die mit den Anforderungen in EN 12227-1 Gbereinstimmen, sicher sind.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 12227 beschreibt eine Reihe von Priifungen zur Anwendung von Belastungen und Kraften auf
verschiedene Teile des Gegenstandes, die den Ublichen Gebrauch nachahmen und wie sie méglicherweise auch bei
einem vorhersehbaren Missbrauch erwartet werden kénnen.

Die Prifungen sind so ausgelegt, dass die Eigenschaften ohne Berlicksichtigung von Werkstoffen, Ausfiihrung,
Konstruktion oder Herstellungsverfahren beurteilt werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 12227-1:1999, Kinderlaufstélle fiir den Wohnbereich — Teil 1: Sicherheitstechnische Anforderungen.

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (Hardness between 10 IRHD and
100 IRHD).

3 Allgemeines

Falls nichts anderes festgelegt ist, missen alle Krafte eine Genauigkeit von + 5 %, alle Massen eine Genauigkeit
von = 0,5 % und alle MaRe eine Genauigkeit von + 0,5 mm haben. Die Prifungen sind an einem vollstandig
zusammengebauten und gebrauchsfertigen Kinderlaufstall durchzufihren.

Bevor mit der Durchfiihrung einer der in diesem Teil der EN 12227 beschriebenen Priifungen begonnen wird, muss
der Artikel ausreichend gealtert sein, um sicherzustellen, dass er seine volle Festigkeit erreicht hat. Bei Klebeverbin-
dungen mussen zwischen Herstellung und Prifung mindestens vier Wochen unter normalen Raumbedingungen ver-
gangen sein.

Der Prifling muss unmittelbar vor der Prifung fur mindestens eine Woche unter Raumbedingungen gelagert
werden — jede Abweichung von diesem Verfahren muss im Bericht angegeben sein.

Vor der Prifung missen alle verwendeten Gewebe zweimal entsprechend der Gebrauchsanweisung des Herstellers
gereinigt oder gewaschen und getrocknet werden.

Die Prifungen mussen unter Raumbedingungen durchgefiihrt werden, falls jedoch wahrend einer Prifung die
Lufttemperatur auferhalb des Bereiches 15 °C bis 25 °C liegt, dann muss die maximale und/oder minimale
Temperatur im Prifbericht angegeben werden.

Der Laufstall ist im Anlieferungszustand zu priifen. Ein zerlegbarer Typ ist entsprechend der mit dem Laufstall
mitgelieferten Gebrauchsanweisung zusammenzubauen. Falls der Laufstall auf unterschiedliche Weise
zusammengebaut oder kombiniert werden kann, muss bei jeder Prifung die ungiinstigste Kombination angewendet
werden. Die Prufungen missen in der angegebenen Reihenfolge am selben Prufling durchgefihrt werden.

Zerlegbares Zubehor ist vor der Priifung fest anzuziehen und darf wahrend der Priifung nicht nachgezogen werden.

Bei Ausfiihrungen, die im Prifverfahren nicht beriicksichtigt werden, sollte die Priifung moglichst wie beschrieben
durchgefiihrt und eine Liste der Abweichungen vom Prifverfahren erstellt werden.



Seite 4
EN 12227-2:1999

4 Prifeinrichtung

ANMERKUNG: Falls nichts anderes festgelegt ist, kdnnen die Prufkrafte mit jeder beliebigen Vorrichtung
aufgebracht werden, da die Ergebnisse nur von richtig aufgebrachten Kraften und Belastungen abhangen und
nicht von dem Gerat.

4.1 Messkegel

Ein Kegel aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Material, montiert auf ein Kraftmessgerat (siehe Bild 1).
Es missen 7 Kegel mit folgenden Durchmessern vorhanden sein: 5 mm, 7 mm, 12 mm, 18 mm, 25 mm, 45 mmund
65 mm.

Kegel mit den Durchmessern 5 mm, 7 mm, 25 mm und 65 mm miussen eine Toleranz von (0/- 0,1) mm haben.
Kegel mit den Durchmessern 12 mm, 18 mm und 45 mm mdssen eine Toleranz von (+ 0,1/0) mm haben.

i

Bild 1: Beispiele fir Messkegel

4.2 Schablone fiir FuBhalt

Ein Streifen aus 10 mm dickem transparentem Material, in die in Bild 2 dargestellte Form geschnitten, und auf
beiden Seiten mit dem gezeigten Muster versehen.

Die Schablone muss gegebenenfalls Gber Moglichkeiten zur Anbringung an ein Kraftmessgerat verfigen.
Alle Kanten mussen mit einem Radius bis zu 1 mm angefast sein.

MaRe in Millimeter

120

NN

1 Deieckige Zellen auf einem 5 x 5 mm Gitternetz

Bild 2: Schablone fiir FuBhalt (Draufsicht auf die Oberseite)
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4.3 Prufzylinder

Zylinder mit den auf Bild 3 angegebenen Malden, fur die Bewertung kleiner Bauteile

MalRe in Millimeter
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Bild 3: Priifzylinder

4.4 BeiB-Prifeinrichtung

Die Prufeinrichtung besteht aus zwei Zahnreihen (siehe Bild 4), zwei Zahne unten und zwei Z&hne oben, die so
angeordnet sind, dass sich die vertikale Mittellinie eines Zahnpaares (1 + 1) mm vor der Mittellinie des anderen
Zahnpaares befindet. Bei vollstandig geschlossener Stellung mussen sich die Zahne gegenseitig um 1 mm
Uberlappen. Die aullersten Ecken der Zahne missen einen Radius von 0,3 mm haben.

Die Zahne sind so anzubringen, dass sie sich um einen vom hintersten Zahnpaar etwa (50 + 1) mm liegenden Punkt
drehen, so dass sich im geschlossenen Zustand die Mittellinien der beiden Zahnpaare parallel zueinander befinden.
Die Prifeinrichtung ist mit einem Anschlag auszustatten, der verhindert, dass sich der Abstand zwischen den
Zahnen auf Uber 28 mm vergrofRert, wenn sie vollstandig gedffnet sind. Die SchlieRkraft der Zahne ist auf (50 + 5) N

einzustellen.

Die Prifeinrichtung ist weiterhin mit einer Flihrung ausgestattet, die verhindert, dass die zu prifenden Artikel tiefer
als 17 mm in die vollstdndig gedffneten Zahnbacken eindringen. Die Einrichtung ist mit einem Hilfsmittel
auszustatten, mit dem eine Kraft von 50 N langs der Mittellinie in eine Richtung aufgebracht werden kann, die darauf

abzielt, die Zdhne vom Prifling wegzuziehen.
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MalRe in Millimeter
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1 Position der Flhrung

2 Angelpunkt

3 50 N Kraft

Material: nichtrostender Stahl

Passende Gesamtlange fur die Prufeinrichtung

Bild 4: BeiB-Prifeinrichtung
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4.5 Priifkette

Zwei Prifketten mit einem Kugeldurchmesser von (3,2 + 0,2) mm und einem Abstand von Kugelmitte zu Kugelmitte
von (4,0 £ 0,2) mm (siehe Bild 5), befestigt an einem kugelférmigen Gewichtsstiick mit einer Masse von 2,5 kg und
einem Durchmesser von 115 mm und:

a) nach Bild 6 eine Schlaufe bildend; und
b) an einem Ende an einer Scheibe aus nichtrostendem Stahl mit einer Gesamtmasse von (50 1) g befestigt

(siehe Bild 7).
MaRe in Millimeter

Bild 5: Kugelkette

MaRe in Millimeter

1 2
1"‘-—-— e S S D . e S— e a— - - -
3 .
200 115
Sl = e

1 Kugelkette
2 Gewichtsstick, Masse 2,5 kg
3 Befestigungspunkt
Bild 6: Priifkette mit Schlaufe
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MalRe in Millimeter

200 115

1 Kugelkette
2 Gewichtsstick, Masse 2,5 kg
3 Befestigungspunkt
Bild 7a: Kugelkette

MaRe in Millimeter

L /"“\

11

Bild 7b: Scheibe

4.6 Kraftmessgerat
4.7 Stoppvorrichtungen
Vorrichtungen, die ein Rutschen des Kinderlaufstalls, jedoch nicht dessen Kippen verhindern, nicht héher als 12 mm;

ausgenommen sind die Falle, bei denen die Konstruktion die Anwendung hoherer Stoppvorrichtungen erfordert,
wobei die niedrigsten zu verwenden sind, die den Gegenstand am Rutschen hindern.

4.8 Priiflasten

4.8.1 Gewicht mit einer Masse von 15 kg und einem Querschnitt von 100 mm x 100 mm.

4.8.2 Gewicht mit einer Masse von 10 kg und einem Querschnitt von 100 mm x 30 mm.

4.8.3 Gewicht mit einer Masse von 20 kg, die gleichmafig Uber eine Flache von etwa 150 mm x 150 mm verteilt
ist. Die Masse kann aus mehr als einem Stlick bestehen.
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4.9 Fallstempel fiir den Boden
Ein Fallstempel aus Hartholz oder einem aquivalenten Werkstoff mit einer Gesamtmasse von 10 kg und den auf

Bild 8 angegebenen Malen.
MaRe in Millimeter

28 .
7/
"~ 1
1 kugelférmig
Bild 8: Fallstempel
4.10 Schlaggerat fiir Seitenteile
Zylindrisches Pendel (siehe Bild 9) aus Stahl, wobei die Pendelscheibe aulen mit einer 10 mm dicken Gummi-
schicht der Harte 76 bis 78 IRHD nach ISO 48 Uberzogen ist. Der Schwerpunkt muss sich (250 + 2) mm von der

Mitte des Drehpunktes A befinden. Die Lage des Drehpunktes muss festgelegt sein. Der Auftreffpunkt muss
(300 = 1) mm vom Drehpunkt entfernt sein. Die Gesamtmasse muss 2 kg betragen.



Seite 10
EN 12227-2:1999

MalRe in Millimeter

1 Drehpunkt

2 Schwerpunkt
3 Gummiauflage
4 Dicke 10 £ 1
5 Gummiauflage

Die Gummiauflage muss sich Uber mindestens & (graue Flache) des Durchmessers des Pendelkopfes in jeder
Richtung ab dem Auftreffpunkt erstrecken. Der Schwerpunkt muss das Gewicht des Gummis mit einbeziehen und
alle nicht beweglichen Teile, die zur Befestigung des Pendels dienen, aulRer acht lassen.

Bild 9: Schlaggerit fiir Seitenteile

4.11 Bodenoberflache, horizontal, fest und eben

4.12 Druckstempel

Eine feste zylindrische Unterlage von 50 mm Durchmesser mit einer glatten, harten Oberflache und mit in einem
Radius von 12 mm abgerundeten Kanten.

4.13 Haltekl6tze

Zwei Halteklotze aus einem festen Werkstoff mit einer Hohe von 200 mm, einer Breite von 50 mm und an den
Aulenkanten mit einem Radius von 5 mm.
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414 Kinderkopfsonden
4.14.1 Kopfsonde, Typ 1

Sonde aus hartem und glattem Werkstoff mit den auf Bild 10 angegebenen Mafen.
MaRe in Millimeter

a=118
b= 158
c3i144

— 144 r—us—t‘
— | O ;

@ y

v w s

Bild 10: Kopfsonde, Typ 1

1 Griff

4.14.2 Kopfsonde, Typ 2

Sonde aus hartem und glattem Werkstoff mit den auf Bild 11 angegebenen Mafen.
MaRe in Millimeter

e— 100

= = = =

P

1 Griff

Bild 11: Kopfsonde, Typ 2
5 Durchfiuhrung der Priifung
5.1 Zusammenbau und Untersuchung vor der Priifung

Vor der Prifung ist der Laufstall mittels Sichtprifung auf Schaden zu untersuchen.
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5.2 Uberpriifung

Der Prufling wird untersucht, um festzustellen, ob hervorstehende Kanten, Oberflachen, Bolzen, ReilRverschlisse
und andere Befestigungsteile abgerundet oder gefast und gratfrei sind und keine scharfen Kanten aufweisen.

Durch Sichtprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen von 4.1, 4.2 und 4.3 der EN 12227-1:1999 erfillt sind.
Durch MaBprifung wird festgestellt, ob die Anforderungen von 5.2 der EN 12227-1:1999 erflllt sind.

Es wird aufgezeichnet, ob fiir den Zusammenbau von Bauteilen, die zum Transport oder zur Lagerung des
Laufstalles entfernt oder gelést werden mussen, direktverbindende Schrauben verwendet worden sind.

5.3 Messung

5.3.1 Messung der Hohe der Seitenteile

Es wird die Innenhdéhe der Seitenteile ab der untersten Stelle des Bodens gemessen oder der kleinste Abstand
zwischen Teilen der Seiten und/oder Enden, auf denen das Kind stehen koénnte, und der Oberseite des Randpolsters
an seiner niedrigsten Stelle.

5.3.2 Messung der Spalten, Lécher und Offnungen

Tabelle 1: Kegeldurchmesser und aufgebrachte Krafte

Kraft N
Kegeldurchmesser 5.1 und 5.3
EN 12227-1:1999

5 30

7 30
12 0
18 0
25 30
45 0
65 30

5.3.2.1 Rohre mit offenen Enden

Es wird aufgezeichnet, ob sich innerhalb der Zugangsbereiche 1 und 2 Rohre mit offenen Enden befinden,
ausgenommen sind Teile, die bei Ublichem Gebrauch nicht zuganglich sind.

5.3.2.2 Festhangen der Finger

Alle zuganglichen Offnungen, Spalten und Lécher innerhalb des Zugangsbereiches 1 werden mit dem Messkegel
(4.1) mit Kegeldurchmessern 5 mm, 7 mm und 12 mm Uberprift.

Der Messkegel wird mit der in Tabelle 1 festgelegten Kraft angewendet. Es wird vermerkt, ob der Messkegel
hindurchpasst oder nicht. Der Abstand zu den beanspruchten angrenzenden Elementen wird untersucht. Auf die
Kegel mit 5 mm und 7 mm Durchmesser wird eine Kraft von 30 N aufgebracht, auf den Kegel mit dem Durchmesser
12 mm wird keine Kraft aufgebracht.

5.3.2.3 Festhangen der Gliedmalien

Alle Offnungen, Spalten und Lécher zwischen 25 und 45 mm innerhalb des Zugangsbereiches 1 sind zu tberpriifen.
Eine Kraft von 30 N wird auf den Kegel mit 25 mm Durchmesser aufgebracht, auf den Kegel mit Durchmesser
45 mm wird keine Kraft aufgebracht.
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5.3.2.4 Festhangen des Kopfes, des Halses und des Rumpfes

Alle zuganglichen Offnungen und Spalten innerhalb des Zugangsbereiches 1 werden tberprift. Die Uberpriifung mit
dem Messkegel mit Durchmesser 45 mm wird ohne Last und mit Durchmesser 65 mm mit einer Kraft von 30 N
durchgefiihrt.

Es wird aufgezeichnet, ob die Kegel hindurchpassen oder nicht.

Die Kopfsonde 1 (4.14.1) wird in alle Offnungen des Zugangsbereiches 2 eingefiihrt, bei der ein Durchgang wahr-
scheinlich ist; gegebenenfalls wird eine Kraft bis zu 30 N aufgebracht. Es wird aufgezeichnet, ob die Kopfsonde
vollstandig hineinpasst oder ob sie durch die Offnung hindurchpasst.

Falls die Kopfsonde 1 hindurchpasst, wird untersucht, ob die Kopfsonde 2 (4.14.2) vollstandig durch dieselbe
Offnung hindurchgeht.

5.3.2.5 Seile und Schlaufen

Es wird die freie Lange von Seilen und Schlaufen ab dem Befestigungspunkt bis zum Ende gemessen, wenn sie mit
einer Kraft von 25 N gestreckt werden.

5.3.2.6 Kanten, Ecken und Spitzen

Das Produkt wird untersucht, um festzustellen, ob zugangliche Kanten, Schrauben, Bolzen, ReilRverschlisse und
andere Befestigungsteile abgerundet oder gefast und gratfrei sind und keine scharfen Kanten aufweisen. Der
geforderte Mindestradius wird gemessen.

5.4 Scher- und Quetschstellen

Mit den Messkegeln mit Durchmesser 5 mm und 18 mm wird zwischen den beweglichen Teilen geprift, ob Scher-
und Quetschstellen vorhanden sind. Falls ja, wird Uberprift, ob die Anforderungen unter 5.3 der EN 12227-1:1999
erflllt sind. Siehe auch "Ablaufschema fiir die Bewertung von Scher- und Quetschstellen” im informativen Anhang A.

5.5 FuBhalt

Die geeignetste Stelle der markierten Flache der Schablone wird auf eine beliebige Oberflache innerhalb des zu
prifenden Bereichs gelegt. Zu berlicksichtigen sind unebene Oberflachen und Oberflachen, die von zwei an-
grenzenden Bauteilen gebildet werden. Die Schablone kann entweder aus der Horizontalen um eine beliebige Achse
bis zu einem Winkel von 55° unter den nachstehenden Bedingungen (a) und (b) gedreht werden oder um 80° unter
Bedingung (c), um eine Ubereinstimmung mit der zu prifenden Oberflache zu erreichen.

Falls die unter (a), (b) oder (c) beschriebenen Auflagebedingungen erfiillt sind, dann ist ein Ful3halt vorhanden.
Wird ein moglicher Fullhalt bei flexiblen Materialien oder Geweben festgestellt, dann wird die Schablone mit einer
Horizontalkraft von 30 N, die an der Langsachse der Schablone wirkt, aufgedriickt. Diese Kraft wird dann mit einer
Vertikalkraft bis zu 50 N kombiniert, die durch die Punkte A oder B (siehe Bild 12) einwirken, je nachdem, welcher
Punkt dem FuRhalt am nachsten ist.

(a) Kleine Leiste mit gentugend Flache, um als Auflage zu dienen

Weniger als 55° zur Horizontalen geneigte Oberflache, auf der die Schablone mit der gesamten Flache aus

mindestens vier benachbarten markierten Dreiecken mit der Oberflaiche oder der vorspringenden Flache

gleichzeitig in Bertihrung gebracht werden kann. Siehe Beispiel in Bild 12 a1 und a2.

ANMERKUNG: Das bedeutet, dass die Auflageflache mindestens 50 mm? groR sein muss.

(b) Diinner Stab oder Draht von ausreichender Lange, um als Auflage zu dienen

Weniger als 55° zur Horizontalen geneigte Oberflache, auf der die Schablone so angeordnet werden kann, dass

eine Beruhrungslinie oder ein Uberstehendes Teil entsteht, die/der sich zwischen den beiden dickeren Markie-

rungen auf der Schablone erstreckt. Siehe Beispiel in Bild 12 b1.

Befindet sich der Bereich in einer Spalte, dann muss die Schablone an der Oberseite aufliegen, ohne Behinde-
rung durch die Seiten der Spalte, siehe Beispiel in Bild 12 b2.
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(c) Steile Uberschneidung von angrenzenden Flachen, wobei die zweite Flache ein Abrutschen verhindert

Zwischen 55° und 80° zur Horizontalen geneigte Oberflache, auf der die Schablone so angeordnet werden kann,
dass eine Berlhrungsflache oder -linie oder ein Uberstehendes Teil entsteht, wie oben unter a) oder b)
beschrieben, und auf einer beliebigen anderen Oberflache ein Auflagepunkt vorhanden ist, der nicht weiter
entfernt ist als die Breite der Schablone. Beispiele siehe Bilder 12 ¢1 und 12 c2.

1 FuRhalt
2 kein FuBhalt

Bild 12: Beispiel fir FuBhalt

5.6 Abnehmbare Bauteile

ANMERKUNG: Bauteile gelten als abnehmbar, wenn sie von Kindern mit den Zahnen oder den Fingern
gegriffen werden koénnen.

Auf das zu prifende Bauteil wird mit Hilfe einer Zwinge oder anderer geeigneter Mittel eine Zugkraft ausgetbt.
Es wird eine Kraft aufgebracht von:
— 50 N, wenn das grofte zugangliche Mal weniger als oder gleich 6 mm betragt;
— 90 N, wenn das grofte zugangliche Mafl® mehr als 6 mm betragt.
Die Kraft wird allmahlich innerhalb von 5 s aufgebracht und fir die Dauer von 10 s aufrechterhalten.
Falls sich das Bauteil geldst hat, wird Gberprift, ob es vollstandig in den Zylinder (4.3) hineinpasst.

Teile, bei denen deutlich zu erkennen ist, dass sie nicht in den Zylinder passen, werden nicht gepriift.

5.7 BeiBpriifung
Die Beil3-Prufeinrichtung (4.4) wird in jeder Stellung zweimal wie folgt angewendet:
a) die Materialien werden auf der Innenseite des Laufstallrandpolsters zwischen Finger und Daumen einge-

klemmt und die Prifeinrichtung wird so angesetzt, als "bisse" sie den kleinstméglichen Anteil des Materials, bei
dem alle vier Z&hne in Bertihrung kommen;
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b) die Zahnbacken der Prifeinrichtung werden so weit wie moglich gedffnet und die Prifeinrichtung wird, soweit
es die FUhrung zulasst, horizontal auf das Randpolster geschoben und anschlieRend werden die Zahne auf dem
Randpolster geschlossen.
Es wird eine horizontal nach innen gerichtete Kraft von 50 N aufgebracht und 10 s gehalten.
Falls wahrend der Priifung das AulRenmaterial des Randpolsters von den Zahnen perforiert wird, ist es zu entfernen,
um die darunter befindliche Lage freizulegen und der Vorgang wird so lange wiederholt, bis die Schaumstoffeinlage
erreicht ist oder aber nicht erreicht werden kann. AnschlieRend wird das unter a) und b) beschriebene Verfahren
befolgt, um ein Stiick Schaumstoff abzureif3en.
Die Prufung wird an folgenden Stellen vorgenommen:
1) in der Mitte der langsten geraden Kante;
2) in der Mitte des langsten gekrimmten Abschnitts;
3) in der Mitte des kurzesten gekrimmten Abschnitts;

4) an jeder Verbindung oder jeder Naht;

5) an jeder anderen als unglinstiger angesehenen Stelle.

5.8 Priifung von vorstehenden Teilen, Spalten und Offnungen

Der Boden wird auf die tiefste Stellung eingestellt. Teile der Seiten, die sich mehr als 1 300 mm Uber dem Boden
befinden, werden als nicht zuganglich betrachtet.

Mit nur einer Hand wird die Schlaufe der Prifkette (4.5 a) von innerhalb des Laufstalles um das vorstehende Teil
gelegt und das Gewicht langsam abgesenkt, damit es frei hangt.

Es wird aufgezeichnet, ob die Schlaufe unter der Last des Kugelgewichtes an irgendeiner Stelle festhangt oder nicht.
Dann wird die Prifkette (4.5 b) ebenfalls nur mit einer Hand um den Laufstall herumbewegt, wobei das Gewicht so
gehalten wird, dass die Kette in der Nahe des Befestigungspunktes den obersten Teil der Seiten des Laufstalles
beriihrt. An allen Stellen, an denen die Kette festhangen kann, wird das Gewicht abgesenkt, bis entweder die
Scheibe eingefangen wird und das Gewicht frei hangt oder die Scheibe Uber die Kante gleitet.

Falls durchfiihrbar, wird die Scheibe durch zugangliche Offnungen gesteckt und das Gewicht in der gleichen Weise
wie oben abgesenkt.

Die Prufung wird dreimal wiederholt.

In beiden Fallen wird die Prifvorrichtung auf alle Teile innerhalb oder auRerhalb des Laufstalls aufgebracht, an
denen ein Festhangen auftreten kénnte.

Es wird aufgezeichnet, ob die Scheibe unter der Last des Kugelgewichtes an irgendeiner Stelle festhangt.

5.9 Klapp- und Feststelleinrichtungen
5.9.1 Sicherheit der Feststelleinrichtungen
Es wird Uberpruft, ob die Anforderungen nach 5.3.5 der EN 12227-1:1999 erflllt sind.

Vor und nach der Prifung nach 5.9.2 wird mit entsprechenden Hilfsmitteln eine Kraft von 50 N in jeder Richtung
aufgebracht, die dem normalen Gebrauch der Feststelleinrichtung bei der Bedienung entspricht.

Es wird aufgezeichnet, ob sich die Feststelleinrichtung geldst hat.
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5.9.2 Feststellen und Zusammenklappen des vollstidndigen Laufstalles

Der Laufstall wird in maximaler Gré3e gebrauchsfertig aufgestellt.

In dieser Stellung wird die Kraft langsam finfmal fir jeweils 2 Minuten aufgebracht.

Die Einrichtung zum Feststellen und Zusammenklappen wird 300 mal (SchlieRen und Offnen) betatigt.

Es wird aufgezeichnet, ob der Laufstall zusammenzuklappen beginnt.

5.9.3 Prifung der Feststelleinrichtungen

Die Feststelleinrichtung wird 300mal (SchlieRen und Offnen) betatigt. Nach dieser Priifung wird die dazu bendtigte
Kraft gemessen. Bei Drehelementen wird die Tangentialkraft gemessen.

Es wird Uberpruft, ob die Anforderungen nach 5.3.6 der EN 12227-1:1999 erflllt sind.

5.10 Boden
5.10.1 Befestigung des Bodens
Der Laufstall wird auf einen FuRboden gestellt (4.11).

An der ungunstigsten Stelle des Bodens wird auf eine Fldche von 100 mm x 100 mm eine Masse von 15 kg (4.8.1)
aufgebracht.

Eine nach auRen gerichtete horizontale Kraft von 50 N wird an der fir den Laufstall unglinstigsten Stelle aufge-
bracht. Die Kraft wird 30 s gehalten.

Es wird aufgezeichnet, ob sich der Boden vom Aufbau des Laufstalles 16st (Bild 13).

Bild 13: Beispiel der Aufbringung der Masse und der Kraft, Draufsicht

5.10.2 Schlagpriifung
Der Laufstall wird auf einen FuRboden gestellt (4.11).
Der Boden wird auf die tiefste Stellung eingestellt. Der Fallstempel (4.9) wird jeweils 1 000 mal, jedoch nicht mehr
als 30 mal je Minute, aus einem Abstand von 80 mm Uber dem Boden auf jeden der ausgewahlten Aufprallstellen
fallengelassen. Der Fallstempel muss frei fallen kénnen.
Bei einstellbarer Héhe des Bodens und wenn die Auflagekonstruktion nicht dieselbe wie in niedrigster Stellung ist,
wird die Prifung mit dem auf die hochste Stellung eingestellten Boden an einer nahe dem Befestigungspunkt
liegenden Stelle wiederholt.

ANMERKUNG 1: Es wird eine Fuhrungsschiene empfohlen (zur Fihrung des Fallstempels).

ANMERKUNG 2: Falls der Boden an allen Aufprallstellen den Fullboden berihrt, ist diese Prifung nicht
erforderlich.
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Die Aufprallstellen sind wie folgt (siehe Bild 14) festgelegt:
a) an jeder Ecke;

b) an jeder Stelle, an der der Boden am schwachsten erscheint oder, falls kein spezifischer Punkt ausgewahlt
werden kann, in der diagonal a) gegenuberliegenden Ecke;

c) in der Mitte einer Seite;

d) in der Mitte von einem Ende;

e) in der Mitte des Bodens;

f) in der Nahe eines Befestigungspunktes.

Der horizontale Abstand zwischen der Seite des Fallstempels und der Innenflache des Rahmens darf an den
Punkten a), ¢) und d) nicht mehr als 50 mm betragen.

Der Prifling wird untersucht, um festzustellen, ob sich Teile des Laufstalles geldst haben, zerbrochen sind oder
strukturelle Risse aufweisen.
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Bild 14: Aufpralistellen

5.11 Festigkeit
5.11.1 Festigkeit der Gitterstdbe (Biegepriifung)

Der Laufstall wird auf den Fuf3boden gestellt, wobei alle Beine mit Stoppvorrichtungen (4.7) zu sichern sind und der
Boden auf seine tiefste Stellung eingestellt wird. Das Kippen des Laufstalles ist zu verhindern.

Es ist ein geeignetes Kraftmessgerat (4.6) anzuwenden.

Der Reihe nach ist auf einen in der Mitte und einen am Ende jeder Seite befindlichen Gitterstab eine Kraft von
250 N aufzubringen. Die Kraft muss horizontal in Richtung der Langsachse und der Querachse des Laufstalles
einwirken. Die Kraft ist in der Mitte zwischen dem oberen und unteren Ende des Gitterstabes aufzubringen. Die
Einwirkung der Kraft ist 30 s aufrechtzuerhalten.

Jeder Bruch, jedes Loésen oder jede Verformung von Gitterstaben oder jeder weitere Schaden ist aufzuzeichnen.

5.11.2 Festigkeit der Seiten oder Gitterstidbe (Schlagpriifung)

Der Laufstall wird auf den Fuf3boden gestellt, wobei alle Beine mit Stoppvorrichtungen (4.7) zu sichern sind und der
Boden auf seine tiefste Stellung eingestellt wird. Das Kippen des Laufstalles ist zu verhindern.
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Bei Laufstallen mit Seitengitterstaben ist das Schlaggerat (4.10) so anzuordnen, dass der Aufprall auf einen
Gitterstab oder auf eine Seite von au3en und von innen in einer Héhe von 200 mm unterhalb der Oberkante der
Seite erfolgt (siehe Bild 15).

MaRe in Millimeter

. > —T‘

200 |

Bild 15: Schlagpriifung der Seitenteile
Ein Gitterstab ist von aufen, der nachste von innen usw. zu prifen.

Bei der Prufung von Laufstallen mit festen Seiten sind die Schlage an 10 gleichmaRig verteilten Stellen auf zwei
gegenulberliegenden Seiten und 4 gleichmaRig verteilten Stellen an zwei weiteren gegentberliegenden Seiten
vorzunehmen, wobei die Aufprallrichtung von der Innenseite zur Auflenseite des Laufstalles wechselt.

Bei der Priifung von Laufstallen mit Seitenteilen aus Maschengeflecht oder Gewebe sind die Schlage an 10 Stellen
vorzunehmen, die hinsichtlich der Rahmen- und/oder Stutzstruktur als unglinstigste Stellen angesehen werden. Bei
der einen Halfte der Aufprallstellen wird der Schlag von innen und bei der anderen Halfte von auf3en ausgefiihrt.

Das Schlaggerat wird aus einer horizontalen Lage auf den Gitterstab oder die Seite frei schwingen gelassen. Der
Vorgang wird 10 mal wiederholt; dann wird das Schlaggerat auf den nachsten Gitterstab oder die nachste Aufprall-
stelle eingestellt. Die Priufung wird fortgesetzt, bis alle Gitterstabe oder vorher festgelegten Aufprallstellen gepriift
worden sind.

Fir die Prifung der Seitenrahmen wird das Schlagpriifgerat moéglichst hoch und méglichst nahe am Eckpfosten
angebracht (siehe Bild 16). Das Schlagprifgerat wird aus einem Winkel von 60° aus der Vertikalen frei schwingen
gelassen. Die Prifung wird an jedem Seitenteil in jeder Ecke des Laufstalles durchgeflihrt, wobei in jeder Stellung
funf Schlage von innen und finf Schlidge von aufien erfolgen.

Jeder Bruch oder jede Verformung von Gitterstdben oder jeder weitere Schaden ist aufzuzeichnen.
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Bild 16: Schlagpriifung am Eckpfosten

5.11.3 Festigkeit des Rahmens und der Verbindungsteile
5.11.3.1 Prifung der vertikalen statischen Belastung

Eine vertikal nach unten wirkende Kraft F,v von 300 N, wie auf Bild 17 dargestellt, wird langsam 10mal auf den
oberen Rand der Seiten des Laufstalles aufgebracht.

Die Einwirkung der Kraft wird jeweils fur die Dauer von mindestens 10 s aufrechterhalten.
Alle Seiten und Enden unterschiedlicher Ausfiihrung sind zu prifen.

Jeder Bruch, jede Verformung oder jeder weitere Schaden ist aufzuzeichnen.

{

@_VI VA

3

! 1

a

Bild 17: Priifung der vertikalen statischen Belastung

5.11.3.2 Festigkeit des Rahmens und der Verbindungsteile (Ermidungsprifung)
Der Laufstall wird auf den FuRboden gestellt, wobei alle Beine mit Stoppvorrichtungen (4.7) zu sichern sind.
Die Priflast von 20 kg (4.8.3) wird in die Mitte des Laufstallbodens gestellt.

Mit Hilfe von Druckstempeln (4.12) und einer Einrichtung, die den Laufstall in vier Richtungen horizontal driicken
kann, wobei zwei der Krafte in Langsrichtung und zwei in seitlicher Richtung (AB/CD) einander gegenuber wirken
(siehe Bild 18), werden Krafte von 100 N aufgebracht. Die Krafte missen der Reihe nach in 4 000 Zyklen an jedem
Punkt in der Reihenfolge A, B, C, D (jeweils gleich ein Zyklus) aufgebracht werden und jedesmal muss sich die Kraft
in mindestens 1 s von 0 N auf 100 N erhéhen und auf O N zuriickgehen.
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Die Punkte fur die Aufbringung der Krafte (A, B, C, D) sind 50 mm vom Schnittpunkt der Mittellinien der Seitenteile
am hdchsten Punkt an dieser Stelle (siehe Bild 18) zu wahlen.

Jede Beschadigung, jedes Lockern oder Losen von Verbindungsteilen oder Befestigungsmitteln ist aufzuzeichnen.

MaRe in Millimeter
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Bild 18: Ermudungsprifung

5.11.4 Festigkeit der Seitenteile aus Maschengeflecht oder Gewebe

Der Laufstall wird auf den FuBboden (4.11) gestellt, wobei alle Beine mit Stoppvorrichtungen (4.7) zu sichern sind
und der Boden auf seine tiefste Stellung eingestellt wird.

Auf der zu prifenden Seite werden die Halteklétze (4.13) so angebracht, dass deren Vorderseiten den Handlauf von
aulRen berihren jedoch ohne auf den Handlauf eine Kraft auszutiben (siehe Bild 19).

Der Abstand zwischen den Halteklétzen muss 400 mm betragen.

Die Kraft muss in der Mitte der Hohe jedes Seitenteils aus Maschengeflecht oder Gewebe und an der unglinstigsten
Stelle einwirken, damit der Belastungspunkt auf einer vertikalen Linie in der Mitte zwischen den Halteklétzen (4.13)
liegt.

Dann wird von der Innenseite des Laufstalles mit Hilfe des Druckstempels (4.12) allmahlich eine horizontal nach
aullen gegen die Maschenseite gerichtete Kraft von 250 N aufgebracht. Die Einwirkung der Kraft wird fir 30 s
aufrechterhalten. Die Halteklotze dirfen sich nicht bewegen.

Die Prufung ist an jeder Stelle dreimal zu wiederholen.

Jeder Bruch und Riss oder sich lockernde Néahte sind aufzuzeichnen.
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MaRe in Millimeter
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a) Draufsicht b) Seitenansicht

1 Druckstempel
2 Halteklotz

Bild 19: Beispiel fiir die Aufbringung der Kraft auf die Seitenteile aus Maschengeflecht oder Gewebe

5.12 Prifung der Standsicherheit

Der Laufstall wird auf den FuRboden gestellt, wobei alle Beine mit Stoppvorrichtungen (4.7) zu sichern sind. Das
Kippen des Laufstalles darf nicht unterdriickt werden.

Bei Laufstallen mit Laufrollen/Radern sind die Laufrollen/Rader in die unguinstigste Stellung zu bringen.

Die Pruflast (4.8.2) wird auf die Innenseite der Mitte der oberen Seitenkante des Laufstalles (siehe Bild 20)
aufgebracht. Dann wird eine horizontal nach aulen gerichtete Kraft von 30 N aufgebracht.

Es wird aufgezeichnet, ob sich mehr als eine(s) der Laufrollen/Rader, Ecken oder Beine vom FuRboden abgehoben
haben.
Mafe in Millimeter

Bild 20: Horizontale Standsicherheit

5.13 Laufrollen/Rader

Die Laufrollen/Rader werden in die verriegelte Stellung gebracht. Durch Sichtpriifung und Hin- und Herbewegen des
Laufstalles wird Uberprift, ob die Verriegelungen ein Rollen der Laufrollen/Rader verhindern oder ob sich deren
Verriegelung I6sen kann.
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6 Priifbericht
Der Prufbericht muss mindestens folgende Angaben enthalten:
a) Verweisung auf diese Norm;
b) geprifter Laufstall (wesentliche Daten);
c) Beschreibung des Lieferzustandes des Laufstalles;
d) Prifergebnisse nach 5.1 bis 5.13;
e) Ubereinstimmung mit den Anforderungen;
f) Einzelheiten aller Abweichungen von dem vorliegenden Teil der EN 12227;
g) Name und Adresse der Prifstelle;

h) Prufdatum.
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Anhang A (informativ)
Ablaufschema

Dieses Ablaufschema enthalt eine Anleitung fir die systematische Uberpriifung und die Bedingungen, die zu erfiillen
sind. Falls mehrere Funktionsmdglichkeiten gegeben sind, ist jede einzelne Mdglichkeit, wie in nachstehendem
Ablaufschema dargestellt, zu Gberprifen.

Vollstandiges Mdbelsttick fir alle
Einsatzbedingungen

keine Scher- und Scher- und
Quetschstellen Quetschstellen
I
I I
| in Ordnung | zuganglich | | unzugénglich |
I
I I
Betatigung mit Betatigung ohne .
Hilfsenergie Hilfsenergie in Ordnung
I I
nicht bestanden |
nur bei der
Aufstellung oder beim zuganglich bei
Zusammenklappen Gebrauch
zuganglich
| I
I I I
Anforderungen an die unter Einwirkung des weder unter Einwirkung des
Ausflhrung der Korpergewichtes oder Koérpergewichtes noch
Kanten erfullt anderer dullerer Krafte anderer dullerer Krafte

I I

Anforderungen im
ja nein Bereich der in Ordnung
Feststellung erfllt

nicht
bestanden

in Ordnung

| ja | | nein |
I I
in nicht
Ordnung bestanden




