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Anwendungsbeginn
Anwendungsbeginn dieser Norm ist voraussichtlich 2011-08-01.
Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Verdffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12101-8:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste Brand-
bekampfungsanlagen®, das vom BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird, erarbeitet.

Fiur diese Norm ist das Gremium NA 005-52-32 AA ,Rauch- und Warmefreihaltung (Spiegelausschuss von
CEN/TC 191/SC1 wund ISO/TC 21/SC 11 sowie zu Teilbereichen von CEN/TC 127/ WG 7)* im
Normenausschuss Bauwesen (NABau) DIN zusténdig.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12101-8:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekampfungsanlagen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2011, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis November 2011 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Die vorliegende Européische Norm trégt den allgemeinen Titel Rauch- und Wérmefreihaltung und besteht aus
den folgenden Teilen:

— Teil 1: Bestimmungen fiir Rauchschiirzen

— Teil 2: Festlegungen fiir natlirliche Rauch- und Wérmeabzugsgeréte

— Teil 3: Bestimmungen fiir maschinelle Rauch- und Wérmeabzugsgeréte

— Teil 4: Anlagen zur Rauch- und Wérmefreihaltung im eingebauten Zustand (Technischer Bericht (TR))

— Teil 5: Anleitung zu funktionellen Empfehlungen und Rechenverfahren fiir Anlagen zur Rauch- und
Wérmefreihaltung (TR)

— Teil 6: Festlegungen fiir Differenzdrucksysteme, Bausétze

— Teil 7: Entrauchungskanalstiicke

— Teil 8: Entrauchungsklappen (vorliegende Norm)

— Teil 9: Steuerungstafein

— Teil 10: Energieversorgung

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europdische Norm enthalt die grundlegenden Leistungseigenschaften und die Anforderungen fir
Entrauchungsklappen, die in Verbindung mit Differenzdrucksystemen und Anlagen zur Ableitung von Rauch
und Warme verwendet werden. Diese Entrauchungsklappen kénnen auch zur Druckbellftung verwendet
werden, wenn Gasldschanlagen eingesetzt werden.

Eine besondere Verweisung auf EN 1366-10, die Brandprifungen in Verbindung mit diesen Produkten
festlegt, und auf EN 13501-4, die Einzelheiten zu deren Feuerwiderstandsklassen enthalt, ist erforderlich.

Zusétzlich zur Vorbeugung der Ubertragung von Rauch und Verbrennungsprodukten aus einem Brandbereich
werden Entrauchungsklappen verwendet, um das Austreten von freigesetzten gefahrlichen und giftigen
Léschgasen aus dem betroffenen Bereich zu verhindern sowie um die Druckbeliftung und
Entluftungseinrichtungen in Uberdrucksystemen zu steuern.

Anlagen zur Ableitung von Rauch sind mit folgenden Grundfunktionen ausgelegt. Diese sind:
a) die Entrauchung von einem Einzelabschnitt aus dem Gebaude heraus;

b) die Entrauchung von Brandabschnitten eines Geb&udes, unter Verwendung einer Rauch- und Warmeab-
zugsanlage (RWA), die mit einem oder mehreren Brandabschnitt(en) verbunden ist. Die Entrauchungs-
leitung kann auch durch andere Brandabschnitte des Gebaudes verlaufen, um aus dem Geb&ude ins
Freie zu gelangen;

c) die Verwendung von Druckbeliftung zur Aufrechterhaltung von rauchfreien Bereichen.

Entrauchungsklappen werden ublicherweise in Anlagen zur Ableitung von Rauch und Wérme als Vorrichtung
zur Begrenzung der Anzahl der Leitungen und Entrauchungsventilatoren verwendet. Die Leitungen, in die
derartige Entrauchungsklappen eingebaut werden, bedienen im Allgemeinen zahlreiche verschiedene
Brandabschnitte. Die Anlagen kénnen der Entrauchung oder mdglicherweise einer kombinierten natirlichen
Bellftung/Entrauchung dienen.

Die Anlage zur Ableitung von Rauch und Warme kann Rauch entweder unter Verwendung von
Entrauchungsventilatoren (nach EN 12101-3) oder unter Verwendung von natirlichen Rauch- und
Waérmeabzugsgeraten (nach EN 12101-2) ableiten.

Aus mehreren Griinden (Brandentwicklung, Rauchfreisetzung, usw.) kann es notwendig sein, dass geéffnete
Entrauchungsklappen sich schlieRen und Klappen, die sich zuvor geschlossen haben, sich 6ffnen.

Die in dieser Norm festgelegten Priifungen beruhen auf der Annahme, dass bei Feststellung von Rauch in
einem Geb&ude samtliche Entrauchungsklappen, die nicht den Brand- bzw. Rauchabschnitt bedienen (in dem
das Feuer ausgel6st wurde), geschlossen bleiben oder sich in die geschlossene Stellung begeben. Samtliche
Entrauchungsklappen, die die vom Rauch betroffenen Brand- bzw. Rauchabschnitte bedienen, bleiben
geodffnet oder begeben sich in die gedffnete Stellung, wobei die Ventilatoren anlaufen bzw. die naturlichen
Abzugswege gedffnet werden.

ANMERKUNG  Bild 1 enthalt Beispiele von Einbaupositionen, die jedoch nicht die einzigen Positionen sind, in denen
Entrauchungsklappen eingebaut werden kénnen.



DIN EN 12101-8:2011-08
EN 12101-8:2011 (D)

A 8 10 ._i_12
\F 1 1 |
< A < < < < < < == - |
g%& =" = =2 E]
/ 2 / 2 // i
11
1 = i
ll_/q AN < —— / :A
2 2 2 7 2 |
7 5 10N 9 5 10 |
A a4 1 A=l ||
L L ;[q
Legende
1 Brandabschnitt
2 Rauchabschnitt
4 Nachstroméffnung
5 Rauchschirze
6 Maschinelles Rauch- und Warmeabzugsgerat (Ventilator)
7  Entrauchungsklappen fir Einzelabschnitte (FprEN 12101-8 und EN 1366-10)
8 Entrauchungsleitungen fiir Einzelabschnitte (FprEN 12101-7 und EN 1366-9)
9 Entrauchungsleitungen fir Mehrfachabschnitte (FprEN 12101-7 und EN 1366-8)
10 Entrauchungsklappen fur Mehrfachabschnitte (FprEN 12101-8 und EN 1366-10) innerhalb oder

auBerhalb der Wand oder Decke montiert
11 Entrauchungsklappen fir Mehrfachabschnitte (FprEN 12101-8 und EN 1366-10), auf der Oberflache der
Leitung montiert
12 Elektrische Ausristung
Bild 1 — Beispiel fiir eine maschinelle Rauch- und Warmeabfiihrung

Weiterfihrende Hinweise zur Anwendung von Entrauchungsklappen sind in den anderen Teilen der Normen-
reihe EN 12101, die aus harmonisierten Normen und Fachberichten entsteht, enthalten.

Die Bereiche, fir die die Produkte dieser Norm anwendbar sind, umfassen beispielsweise:
a) Geschaftsgebaude;

b) Einkaufszentren;

c) Krankenhauser;

d) Mehrfamilienhauser.
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Entrauchungsklappen sind fiir die Verwendung in folgenden Anlagenarten vorgesehen, einschlieflich:

1)
2)
3)
4)

3)

Druckbeliftung;
Druckentlastung;
Absaugvorrichtungen;
Luftleitungssysteme;

Gasl6éschanlagen.

Die vorstehend genannten Anlagen haben zwar nicht direkt mit Rauch zu tun; solche Entrauchungsklappen

missen

jedoch ahnliche Eigenschaften aufweisen, um die Rauchleckage in einer Brand- und

Rauchschutzsituation zu begrenzen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Européische Norm gilt fur Entrauchungsklappen, die in Verkehr gebracht werden, um als Bestandteil
eines Differenzdrucksystems oder einer Rauch- und Warmeabzugsanlage eingesetzt zu werden. Diese Norm
legt Anforderungen fest und verweist auf die Prifverfahren fir Entrauchungsklappen und deren zugehérigen
Bauteile, wie z. B. Stellantriebe, die fur den Einbau in derartige Anlagen in Gebduden vorgesehen sind. Sie
enthalt auRerdem Angaben zur Bewertung der Ubereinstimmung dieser Produkte mit den Anforderungen
dieser Norm sowie Hinweise zur Kennzeichnung sowie Informationen zur Installation und Wartung dieser
Produkte.

Diese Européische Norm unterscheidet zwischen zwei Kategorien von Entrauchungsklappen, d. h. Entrau-
chungsklappen fir Einzelabschnitte und feuerwiderstandsféhige Entrauchungsklappen fir Mehrfachabschnit-
te.

Die in dieser Europaischen Norm behandelten Entrauchungsklappen kénnen in Entrauchungsleitungen
eingebaut werden oder auf deren Oberflache montiert werden. Sie kénnen aul’erdem in Wand-, Boden- oder
Decken-/Dachelemente eingebaut oder auf der Oberflache dieser Elemente installiert werden.

Um Doppelungen zu vermeiden, wird auf eine Reihe anderer Normen verwiesen. Dazu ist diese Norm in
Verbindung mit EN 13501-4, EN 1366-10 und EN 1366-2 fiir Einzelheiten zur Brandprifung anzuwenden.

Diese Norm bericksichtigt die nachteiligen Auswirkungen und/oder korrosiven Wirkungen nicht in allen Ein-

zelheiten, die aufgrund der in der Atmosphére enthaltenen Prozesschemikalien hervorgerufen werden kén-
nen, die entweder absichtlich oder versehentlich durch die Anlage gesaugt werden kénnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1366-2, Feuerwiderstandspriifungen fiir Installationen — Teil 2: Brandschutzklappen

EN 1366-10, Feuerwiderstandspriifungen fiir Installationen — Teil 10: Entrauchungsklappen

EN 1751, Lidftung von Gebduden — Geréte des Luftverteilungssystems — Aerodynamische Priifung von
Drossel- und Absperrelementen

prEN 12101-9, Rauch- und Wérmefreihaltung — Teil 9: Steuerungstafeln
EN 12101-10, Rauch- und Wérmefreihaltung — Teil 10: Energieversorgung

EN 13501-4, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten— Teil 4:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandspriifungen von Anlagen zur Rauchfreihaltung

EN 60068-2-52:1996, Umweltpriifungen — Teil 2-52: Priifverfahren, Priifung Kb: Salznebel, zyklisch
(Natriumchloridlésung (IEC 60068-2-52:1996))

EN ISO 5135, Akustik— Bestimmung des Schallleistungpegels von Gerduschen von Luftdurchldssen,
Volumendurchflussreglern, Drossel- und Absperrelementen durch Messungen im Hallraum (ISO 5135:1997)

EN ISO 13943, Brandschutz — Vookabular (ISO 13943:2008)
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3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 13943 und die folgenden Begriffe.

3.1
Nachstromoéffnung
Vorrichtung, die mit der Auf3enluft verbunden ist, damit die Luft von auferhalb des Bauwerks einstrémen kann

3.2

besetzter Kontrollraum

Raum mit Personen, die die Aufgabe haben, die Entrauchungsanlage permanent (24 Stunden am Tag, sieben
Tage die Woche) zu Giberwachen, die von der Entrauchungsanlage eingehenden Signale zu beobachten und
die Entrauchungsanlage im Falle eines Rauchalarms in Betrieb zu setzen

ANMERKUNG Dies stellt sicher, dass die Entrauchungsanlage lduft und Einheiten, wie z. B. Entrauchungsklappen,
innerhalb der Ansprechzeit der Anlage in Position sind.

3.3

erhdhte Temperatur

Temperaturen, welche die ubliche Umgebungstemperatur Gbersteigen und unterhalb jener liegen, die zur
Feuerwiderstandsprifung erforderlich sind, nach denen Rauch- und Wé&rmeabzugsleitungen fiir Einzelab-
schnitte geprift werden, um eine Klassifizierung zu ermdglichen

34

Brandabschnitt

umbauter Bereich mit einem oder mehreren einzelnen Bereichen, der durch Bauteile mit einer festgelegten
Feuerwiderstandsféahigkeit begrenzt ist und dazu vorgesehen ist, die Brandausbreitung (in jede Richtung) fur
eine gegebene Zeitdauer zu verhindern

3.5

Schnittstelleniiberwachungseinheit

Vorrichtung, die den Betrieb des Stellantriebs steuert, der sich an der Entrauchungsklappe oder innerhalb des
gleichen Brandbereichs befindet wie die Entrauchungsklappe

3.6

Entrauchungsklappe fiir Mehrfachabschnitte

feuerwiderstandsfahige Entrauchungsklappe zur Verwendung in Mehrfachabschnittsbereichen, die mit einer
Entrauchungsleitung fur Mehrfach- oder Einzelabschnitte verbunden ist und/oder in einem
raumabschlieRenden Bauteil eingebaut sein kann

3.7

feuerwiderstandsfihige Entrauchungsleitung fiir Mehrfachabschnitte

aus mehr als einem Entrauchungskanalstiick gefertigte feuerwiderstandsfahige Entrauchungsleitung, die in
Mehrfachabschnitten verwendet wird, um Rauch und/oder heille Gase vom Brandherd abzutransportieren
[EN 12101-7]

ANMERKUNG  Sie kann auch eine duale Funktion als gew6hnlicher Klimakanal besitzen.

3.8
natiirliche Rauch- und Warmeabzugsanlage
Rauch- und Warmeabzugsanlage, die die natirliche Entliiftung nutzt

ANMERKUNG  Die natirliche Entliftung wird durch die Auftriebskréafte aufgrund der Dichteunterschiede von Gasen
infolge von Temperaturunterschieden verursacht.
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3.9

Abschottung

gepriftes Produkt, das zwischen der Entrauchungsleitung bzw. -klappe und einem raumabschliefenden
Bauteil eingesetzt wird, um die Feuerwiderstandsfahigkeit an der Stelle sicherzustellen, an der die
Entrauchungsleitung durch das Bauteil gefiihrt wird oder die Entrauchungsklappe im Bauteil eingebaut ist

3.10

maschinelle Rauch- und Warmeabzugsanlage

Rauch- und Wé&rmeabzugsanlage, die ventilatorgestitzt fur einen begrenzten Zeitraum heille Gase aus
Raumen nach aulRen beférdert

3.1

Differenzdrucksystem

System aus Ventilatoren, Leitungen, Abziigen und anderen Komponenten, die dazu dienen, im Brandbereich
einen niedrigeren Druck als im geschiitzten Bereich zu schaffen

312

Fernanzeige

Vorrichtung, die sich entfernt von der Entrauchungsklappe befindet und die Stellung der Entrauchungsklappe,
offen oder geschlossen, anzeigt

3.13

Sicherheitsstellung

Stellung (offen oder geschlossen), in die sich bestimmte Entrauchungsklappen bei besonderen Planungen
eventuell bewegen missen, je nachdem, wo sich die Brandstelle im Gebaude befindet

3.14

Entrauchungsklappe fiir Einzelabschnitte

Entrauchungsklappe zur Verwendung in Einzelabschnittsbereichen, die mit einer Entrauchungsleitung fiir Ein-
zelabschnitte verbunden und/oder in einer AuRenwand oder einem Dach eingebaut sein kann

3.15

Entrauchungsleitung fiir Einzelabschnitte

aus mehr als einem Entrauchungskanalstiick gefertigte Entrauchungsleitung, die innerhalb eines Ein-
zelabschnitts verwendet wird, um Rauch und/oder heiRe Gase vom Brandherd abzutransportieren
[EN 12101-7]

ANMERKUNG  Sie kann auch eine duale Funktion als gewdhnlicher Klimakanal besitzen.

3.16
Rauch- und Warmeabzugsanlage (RWA)
Anlage aus aufeinander abgestimmten Produkten und/oder Bauteilen zur Ableitung von Rauch und Warme

ANMERKUNG Die Produkte und/oder Bauteile bilden ein System, um eine aufwértsstrebende Schicht warmer Gase
oberhalb kihlerer, reinerer Luft zu schaffen.

3.17

Rauch- und Warmeabzugsgerit (RWG)

Gerét, das speziell daftr ausgelegt ist, um Rauch und heiRe Gase unter Brandbedingungen aus einem
Bauwerk abzuftihren

3.18

Rauchschiirze

Barriere, welche die Ausbreitung von Rauch und heiflen Gasen von einem Brand einschrankt, Teil der Be-
grenzung eines Rauchabschnitts bildet oder als kanalisierende Trennwand oder als Hohlraumbegrenzung
eingesetzt wird
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3.19
Entrauchungsklappe fiir Entrauchungsanlagen mit automatischer Auslésung
Entrauchungsklappe, die in den in 3.26 festgelegten Anlagen anwendbar ist

3.20
Entrauchungsklappe fiir Entrauchungsanlagen mit Handauslésung
Entrauchungsklappe, die in den in 3.27 und 3.28 festgelegten Anlagen anwendbar ist

3.21

Entrauchungsklappe

Vorrichtung, die automatisch oder von Hand ausgel®st wird und in ihrer Betriebsstellung gedéffnet oder ge-
schlossen sein kann, um die Strdmung von Rauch und heilen Gasen in eine Leitung hinein, aus einer Leitung
heraus oder innerhalb einer Leitung zu steuern

3.22

Entrauchungsklappe — horizontale Installation

Entrauchungsklappe, die in einer vertikalen Leitung oder an der Ober- und Unterseite einer horizontalen
Leitung angebracht ist

3.23

Entrauchungsklappe — vertikale Installation

Entrauchungsklappe, die in einer horizontalen Leitung oder an den Seiten einer horizontalen Leitung oder an
einer Flache einer vertikalen Leitung angebracht ist

3.24

Entrauchungskanalstiick

Element einer Entrauchungsleitung, das dazu bestimmt ist, Teil einer Anlage zur Ableitung von Rauch zu sein
[EN 12101-7]

3.25

Entrauchungsanlage mit automatischer Auslésung

Entrauchungsanlage (mit Abzugsgeraten oder Druckbellftung), die automatisch nach Empfang eines
Rauch- oder Feueralarms ohne den menschlichen Eingrifffohne Handauslésung in Betrieb geht

ANMERKUNG  Eine Anlage mit einem besetzten Kontrollraum kann auch als eine automatische Anlage angenommen
werden. Einmal ausgeldst, wird die Anlage eine Anderung der Stellung der Entrauchungsklappe nicht zulassen.

3.26

Entrauchungsanlage mit automatischer Auslésung und mit manueller Ubersteuerung
Entrauchungsanlage (mit Abzugsgeraten oder Druckbeliftung), die wie unter 3.26 automatisch nach Empfang
eines Rauch- oder Feueralarms in Betrieb gehen kann. Einmal ausgelést, wird die Anlage eine Anderung der
Stellung der Entrauchungsklappe durch externe Eingabe oder Ubersteuerung durch einen Feuerwehrmann
zulassen.

3.27

Entrauchungsanlage mit Handauslésung

Entrauchungsanlage (mit Abzugsgerdten oder Druckbeliftung), die nach Rauch- oder Feueralarm durch
menschliches Einwirken in Betrieb gesetzt werden muss (z. B. durch Driicken eines Knopfes oder Ziehen
eines Hebels), was zu einer Abfolge von automatischen Aktionen wahrend des Betriebs der Entrauchungs-
anlage fuhrt

ANMERKUNG  Einmal ausgelést, wird die Anlage eine Anderung der Stellung der Entrauchungsklappe durch externe
Eingabe oder Ubersteuerung durch einen Feuerwehrmann zulassen.

3.28

rauchfreier, reiner Bereich
Luftvolumen, das nicht durch Rauch verunreinigt ist

11



DIN EN 12101-8:2011-08
EN 12101-8:2011 (D)

3.29
Rauchschicht
Schicht aus Rauch, die sich aufgrund eines Temperaturgradienten unterhalb des Dachs stabilisiert

3.30

Rauchabschnitt

Bereich innerhalb eines Gebaudes, der durch Rauchschirzen oder Bauelemente begrenzt oder abgegrenzt
wird und in dem im Brandfall eine thermisch aufsteigende Rauchschicht zuriickgehalten wird

3.31
Ansprechzeit der Anlage
Zeit zwischen der Auslésung der Entrauchungsanlage und ihrer vollen Wirksamkeit

3.32

Ausldseeinrichtung

Einrichtung, wie z. B. eine Brandmeldeanlage, ein Rauchmelder oder ein Druckknopf, die ein Auslésesignal
an die Ausldseeinrichtung(en) sendet

4 Anforderungen fiir die Entrauchungsklappen
4.1 Allgemeines

411 Feuerwiderstandsfihigkeit
Die Entrauchungsklappe muss Folgendes aufweisen und ist nach EN 13501-4 zu klassifizieren:

a) Raumabschluss: Dieser ist nach dem in 5.2 festgelegten Prufverfahren zu prifen und die Klassifizierung
des Raumabschlusses (E) ist anzugeben;

b) Warmeddmmung: Diese ist nach dem in 5.2 festgelegten Prifverfahren zu priifen und die Klassifizierung
der Warmedammung (I) ist anzugeben;

c) Rauchdichtheit: Diese ist nach dem in 5.2 festgelegten Prifverfahren zu priifen und die Klassifizierung
der Rauchdichtheit (S) ist anzugeben;

d) Mechanische Formstabilitat: Diese ist nach dem in 5.2 festgelegten Prifverfahren zu prifen und ist
Bestandteil der angegebenen Klassifizierung des Raumabschlusses (E);

e) Aufrechterhaltung des Querschnitts: Diese ist mit dem in 5.2 festgelegten Prifverfahren zu prifen und ist
Bestandteil der angegebenen Klassifizierung des Raumabschlusses (E).

f) Hohe Betriebstemperatur: Diese ist nach dem in 5.2 festgelegten Prifverfahren zu prifen und die
Klassifizierung (HOT400/30) ist anzugeben.

41.2 Allgemeine Anwendung

Wenn der Hersteller vorsieht, Angaben hinsichtlich der aerodynamischen Merkmale zur Verfiigung zu stellen,
muss dies nach EN 1751 erfolgen, siehe 5.5.
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4.2 Konstruktion und Bauteile: Merkmale

4.2.1 Konstruktion und Betrieb

Entrauchungsklappen mussen zwei Sicherheitsstellungen haben, d. h. vollstédndig gedéffnet und vollstandig
geschlossen. Bei einem einzelnen Brandabschnitt muss diese Sicherheitsstellung im Allgemeinen ,geéffnet”
sein, es sei denn, separate Rauchabschnitte sind entlang des Leitungsverlaufs angeordnet. Bei
feuerwiderstandsfahigen Entrauchungsklappen fiir Mehrfachabschnitte muss die Sicherheitsstellung,
abhangig von der Quelle und dem Weg des abzufiihrenden Rauches und der abzufihrenden Warme,
entweder ,gedffnet” oder ,geschlossen” sein.

Der Zweck ist die Beibehaltung eines festgelegten Abfliihrungswegs durch die Entrauchungsleitungen (geoff-
nete Entrauchungsklappen), wodurch ebenfalls die Brandabschnittsbildung zum Abschnitt und der Entrau-
chungsleitung (geschlossene Entrauchungsklappen) erhalten bleibt. Abhangig von der Lage der Brandquelle
missen alle Entrauchungsklappen beide Funktionen erfillen kénnen.

Wenn eine Entrauchungsklappe die Brandabschnittsbildung erhalten soll, dann muss sie feuerwiderstands-
fahig sein (d. h. eine feuerwiderstandsfahige Entrauchungsklappe fur Mehrfachabschnitte).

Entrauchungsklappen, die ausgelegt sind, um automatisch nach Raucherkennung zu arbeiten, missen in die
korrekte Stellung fahren oder dort bleiben, um Rauch aus einem Brandabschnitt abzufthren.

Entrauchungsklappen, die von Hand durch Schalter in Betrieb gesetzt oder automatisch bei héheren Tempe-
raturen ausgel®st werden, miussen bei den entsprechend héheren Temperaturen arbeiten kénnen.

Die Konstruktion der Entrauchungsklappe darf keine Vorrichtung enthalten, welche die Stellung der Entrau-
chungsklappe verandern kénnte, sobald die Sicherheitsstellung erreicht worden ist, d. h. sie darf ihre Stellung
nur verandern, wenn sie den direkten Befehl dazu von einer Ausldsevorrichtung erhalt.

ANMERKUNG Es wird angenommen, dass, wie festgelegt, der Strom innerhalb des gesamten Gebaudes erhalten
bleibt, wo eine Entrauchungsklappe entsprechend dieser Norm installiert ist.

Folglich durfen Baugruppen aus Entrauchungsklappen keine thermischen Ausldsevorrichtungen besitzen, die
einen unkontrollierten Betrieb verursachen kdnnten und auch kein automatisches Ruckstellsystem, das z. B.
bei Energieverlust arbeiten kénnte.

Die Konstruktion der Entrauchungsklappe muss eine Méglichkeit zur Fernmeldung der Stellungen ,gedffnet”
und ,geschlossen® besitzen.

Die Entrauchungsklappe muss innerhalb von 60 s nach Erhalt eines Signals von der einen Endstellung in die
andere fahren.

4.21.1 Stellantriebe

Stellantriebe sind so zu konstruieren und zusammenzubauen, dass sie eine ausreichende Festigkeit und
Steifigkeit besitzen, um die festgelegten Arbeitsablaufe, denen sie unterworfen sein kénnen, ohne Lockerung
oder Verschiebung von Teilen oder anderen ernsthaften Fehlern sicherzustellen, wenn sie den Prifungen
nach EN 1366-10 unterzogen werden.

Die Konstruktion des Stellantriebs darf keine Vorrichtung enthalten, welche die Stellung der Entrauchungs-
klappe verandern kann, sobald die Sicherheitsstellung erreicht worden ist, d. h. sie darf ihre Stellung nicht ver-
andern, es sei denn, sie erhalt den Befehl dazu von einer Auslésevorrichtung.

ANMERKUNG Es wird angenommen, dass, wie festgelegt, der Strom innerhalb des gesamten Gebaudes erhalten
bleibt, wo eine Anlage entsprechend dieser Norm installiert ist.

Folglich dirfen Antriebe keine thermischen Ausldsevorrichtungen besitzen, die einen unkontrollierten Betrieb
verursachen koénnten und auch kein automatisches Rickstellsystem, das z. B. bei Energieverlust arbeiten
kénnte.

Der Stellantrieb muss so ausgelegt sein, dass er die Entrauchungsklappe innerhalb der in 4.2.1.4 beschriebe-
nen Zeit in Betrieb setzt.
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4.21.2 Schnittstelleniiberwachungseinheit

Alle Schnittstelleniberwachungseinheiten, die die Bewegung des Stellantriebs steuern, missen nach den
gleichen Zeit-/Temperaturkriterien geprift werden und arbeiten, wie der Stellantrieb, den sie steuern. Die
Schnittstelleneinheit muss so ausgelegt sein, dass sie zum Anschluss an Steuer- und Kontrollfelder nach
prEN 12101-9 und Energieversorgungen nach EN 12101-10 geeignet ist.

4.21.3 Nennbedingungen der Aktivierung/Ansprechempfindlichkeit

Die Einheiten koénnen als Teil einer Heizungs- und Liftungsanlage oder einer Rauch- und
Wérmeabzugsanlage geoffnet oder geschlossen sein und durfen nur bei Erhalt eines externen
Eingangssignals &6ffnen oder schlief3en.

Folglich missen Entrauchungsklappen:

a) sich in einer festgelegten Zeit nach Eingang des Signals in die geschlossene Stellung oder gedffnete
Stellung bewegen und die erreichte Stellung aufrechterhalten;

b) bekannte Leckageeigenschaften besitzen;

c) im Fall von Mehrfachabschnitten feuerwiderstandsfahig sein, um die Brandabschnittsbildung in der
geschlossenen Stellung aufrechtzuerhalten;

d) ihren freien Bereich aufrechterhalten, wenn sie vollstandig gedffnet sind sowie bei erhdhter Temperatur
oder bei Norm-Brandtemperaturen.

4.21.4 Ansprechverzéogerung/SchlieRzeit

Die Ansprechverzdgerung der Entrauchungsklappen ist so ausgelegt, dass das SchlieRen/Offnen innerhalb
einer Zeitdauer von 30 s oder 25 min entsprechend dem Prifverfahren nach 5.2 beginnt. Die Einheit muss
anschlieBend innerhalb von 60 s entsprechend dem Prifverfahren nach 5.2 6ffnen/schliel3en.

4.2.2 Korrosionsschutz

Wenn ein Hersteller beabsichtigt, eine erhéhte Salzsprihkorrosionsbestandigkeit einer Entrauchungsklappe
nachzuweisen, um Hinweise auf deren Dauerhaftigkeit zu geben, ist die Priufung nach Anhang B
durchzuftihren und die Ergebnisse dieser Prifungen sind anzugeben (d.h. bestanden/durchgefallen).
Alternativ kann dieses Leistungsverhalten erreicht werden, indem Produkte, Bauteile und Behandlungen
verwendet werden, deren Korrosionsbestandigkeit bekannt ist, und diese sind anzugeben.

ANMERKUNG  Mit Ausnahme von Produkten, die in einer korrosiven/kontaminierten Umgebung verwendet werden, gibt
es keine Anforderungen an die Korrosionsbesténdigkeit fur Produkte fur andere Anwendungen.

4.3 Leistungskriterien der Feuerwiderstandsfahigkeit von Entrauchungsklappen fiir
Einzelabschnitte

4.3.1 Raumabschluss, Rauchdichtheit, HOT400/30

Die Beurteilung des Raumabschlusses (E) einer Entrauchungsklappe fiir Einzelabschnitte, als eines der Leis-
tungskriterien der Feuerwiderstandsfahigkeit ist auf Grundlage von Folgendem vorzunehmen:

a) die Leckage durch die Entrauchungsklappe bei Umgebungstemperatur und, wenn geschlossen, nach
5 min (Automatikbetrieb) oder 30 min (Anlage mit Handauslésung) ab Beginn der Priifung mit erhéhter
Temperatur;

b) die Fahigkeit der Entrauchungsklappe, ihre Offnung aufrechtzuerhalten, wenn sie der Priifung mit erhéh-
ter Temperatur ausgesetzt ist (d. h. bei 600 °C);

c) die Gebrauchstauglichkeit der Klappe bei Unterdruck, gemessen bei Umgebungstemperatur.
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EN 1366-10 enthalt eine Leistungsanforderung fir die Rauchdichtheit zur Klassifizierung (S), die anzuwenden
ist, wenn die Entrauchungsklappe fiir Verwendungszwecke vorgesehen ist, bei denen diese Leistung erforder-
lich ist (groRRte und kleinste Ausfiihrung bei Umgebungstemperatur und die gréRte Ausfihrung (fortlaufend
gemessen) nach 5 min (Automatikbetrieb) oder 30 min (Anlagen mit Handauslésung) nach Beginn der
Brandprifung).

Die Leistungsanforderung HOT400/30 (Betrieb bei 400 °C fir 30 min) ist in EN 1366-10 beschrieben und gilt,
wenn die Klappe fir die Verwendungszwecke vorgesehen ist, bei denen dieses Leistungsverhalten
erforderlich ist.

4.3.2 Dauerhaftigkeit

4.3.2.1 Dauerhaftigkeit der Ansprechverzégerung

Durch Durchfihrung der Prifung nach 5.2.4 wird die Dauerhaftigkeit der Ansprechverzdégerung dargelegt,
indem nachgewiesen wird, dass die Entrauchungsklappe fur Einzelabschnitte zum vorgeschriebenen Zeit-
punkt und in der erforderlichen Zeitdauer schlief3t.

4.3.2.2 Dauerhaftigkeit der Betriebssicherheit

Die Fahigkeit der Entrauchungsklappe fir Einzelabschnitte, die Betriebssicherheit tber die Lebensdauer der
Anlage nachzuweisen, ist durch die Prifung mit Offnungs-/SchlieRzyklen nach 5.4 zu bestimmen.

Die Anzahl der durchzufihrenden Arbeitszyklen richtet sich nach der vorgesehenen Anwendung der
Entrauchungsklappe fur Einzelabschnitte in Anlagen zur ausschlieRlichen Ableitung von Rauch, in
Kombinationen aus Anlagen zur Ableitung von Rauch und natirlichen Ableitungsanlagen oder zur
modulierenden Verwendung in Kombinationen aus Anlagen zur Ableitung von Rauch und natirlichen
Ableitungsanlagen.

Ein Arbeitszyklus wird als die Bewegung der Klappe aus der gedffneten Stellung in die geschlossene Stellung
und zurlck in die gedffnete Stellung oder bei modulierenden Klappen aus der oberen Stellung zur unteren
Stellung und zuriick zur oberen Stellung definiert.

Die Entrauchungsklappe fiir Einzelabschnitte besteht die Priifung mit Offnungs-/SchlieRzyklen, wenn:

— die erforderlichen Arbeitszyklen vollstdndig abgeschlossen sind, mit einer durchschnittlichen Dauer von
weniger als 120 s je Zyklus;

— die durchschnittliche Dauer des letzten Zyklus weniger als 120 s betragt.

ANMERKUNG Im Fall von Rauchauslass sollte das Steuerungssystem sicherstellen, dass die modulierenden Stellan-
triebe die Entrauchungsklappe nur in die vollstandig gedffnete oder vollstandig geschlossene Stellung bewegen, d. h. das
modulierende Signal sollte Ubersteuert werden.
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4.3.3 Klassifizierung und Benennung der Feuerwiderstandsfiahigkeit

Nach Erreichen der Leistungskriterien in 4.3.1 ist die Entrauchungsklappe fir Einzelabschnitte nach
EN 13501-4 zu klassifizieren und zu benennen.

Folgendes ist fur jede Entrauchungsklappe fir Einzelabschnitte anzugeben:

a) die Klasse des Raumabschlusses ,Egyq“, (nach EN 13501-4);
b) die Hinzufiigung von HOT400/30 beschreibt die Erflillung der Anforderungen bei hohen Betriebstempera-
turen;

c) die Hinzufigung der Bezeichnung(en) der Eignung fiir den vertikalen und/oder horizontalen Einbau,
zusammen mit der entsprechenden Montage in einer Leitung oder in einer Wand oder beidem: als vg,

Vg 0der vy, und/oder h gy, hy,, oder h .

ANMERKUNG v, und h, bezeichnen weder die Betriebsrichtung, noch die Ausrichtung der Achse der Klappenfligel.

d) die Hinzufigung des Symbols ,S“ beschreibt die Erfillung einer zuséatzlichen Begrenzung der Leckage-
rate;

e) die Hinzufugung von ,500% ,1 000“ oder ,1500“ beschreibt die Gebrauchstauglichkeit bis zu diesen
Werten des Unterdrucks;

f)  die Hinzufigung von ,AA“ bzw. ,MA® beschreibt die automatische Auslésung bzw. die Handausl6sung;

g) die Hinzufigung der Symbole (i — 0 )", ,(0o — i)“ oder ,(i <> 0)*, um anzuzeigen, ob das Element gepruft
wurde und die Anforderungen von nur der Innenseite oder nur der Aul3enseite oder beidem erfillt;

“

h) die Hinzufigung von ,Csy“ .,Cqiggoo” oder ,Cpo4° beschreibt die Eignung fir Anlagen zur

ausschlieBlichen Ableitung von Rauch, in Kombinationen aus Anlagen zur Ableitung von Rauch und
nattrlichen Ableitungsanlagen oder zur modulierenden Verwendung in Kombinationen aus Anlagen zur
Ableitung von Rauch und nattirlichen Ableitungsanlagen;

i) die Hinzufigung des Suffixes ,single“, um die Eignung anzuzeigen
BEISPIEL Egoo 60 (Veri <> 0) S 1500 Cyq g0oMA single

4.3.4 Sonstige Leistungskriterien

Wenn der Hersteller vorsieht, Angaben hinsichtlich des aerodynamischen Leistungsverhaltens zur Verfigung
zu stellen, muss dies nach EN 1751 geschehen, siehe 5.5.

4.4 Leistungskriterien der Feuerwiderstandsfahigkeit von feuerwiderstandsfahigen
Entrauchungsklappen fiir Mehrfachabschnitte

4.41 Raumabschluss, Warmedammung, Rauchdichtheit, HOT400/30

Die Beurteilung des Raumabschlusses (E) von Entrauchungsklappen fiir Mehrfachabschnitte als eines der
Leistungsmerkmale der Feuerwiderstandsfahigkeit ist auf Grundlage von Folgendem vorzunehmen:

a) die Leckage durch die Entrauchungsklappe bei Umgebungstemperatur und, wenn geschlossen, nach
5 min (Automatikbetrieb) oder 30 min (Anlage mit Handauslésung) ab Beginn der Brandprifung;
b) die Fahigkeit der Klappe, die Offnung aufrechtzuerhalten, wenn sie der Brandpriifung ausgesetzt ist;

c) Spalte und Offnungen lber ein festgelegtes MaR hinaus und die Entziindung eines Wattebausches und
anhaltende Flammen auf der unbeflammten Seite am Umfang der Klappenverbindung mit der Wand oder
der Decke oder der Leitung (dem Durchbruch);

d) die Gebrauchstauglichkeit der Klappe bei Unterdruck, gemessen bei Umgebungstemperatur.
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Wenn die Eigenschaften der Warmedammung fur feuerwiderstandsfahige Entrauchungsklappen fiir Mehrfach-
abschnitte nachgewiesen werden, sind sie zusammen mit dem Raumabschluss zu klassifizieren und anzu-
geben.

EN 1366-10 enthalt eine Leistungsanforderung fur die Rauchdichtheit zur Klassifizierung (S), die anzuwenden
ist, wenn die Entrauchungsklappe fiir Verwendungszwecke vorgesehen ist, bei denen diese Leistung erforder-
lich ist (groRte und kleinste Ausfiihrung bei Umgebungstemperatur und die gréRte Ausfihrung (fortlaufend
gemessen) nach 5 min (Automatikbetrieb) oder 30 min (Anlagen mit Handauslésung) nach Beginn der
Brandprifung).

Die Leistungsanforderung HOT400/30 (hohe Betriebstemperatur) (Betrieb bei 400 °C fur 30 min) ist in
EN 1366-10 beschrieben und gilt, wenn die Klappe fur die Verwendungszwecke vorgesehen ist, bei denen
dieses Leistungsverhalten erforderlich ist.

4.4.2 Dauerhaftigkeit

4421 Dauerhaftigkeit der Ansprechverzogerung

Durch die Durchfihrung der Prifung nach 5.2.4 wird die Dauerhaftigkeit der Ansprechverzégerung dargelegt,
indem nachgewiesen wird, dass die Entrauchungsklappe fir Mehrfachabschnitte zum vorgeschriebenen Zeit-
punkt und innerhalb der erforderlichen Zeitdauer schlief3t.

4.4.2.2 Dauerhaftigkeit der Betriebssicherheit

Die Fahigkeit von Entrauchungsklappen fur Mehrfachabschnitte, ihre Betriebssicherheit iber die Lebensdauer
der Anlage aufrechtzuerhalten, ist durch die Prifung mit Offnungs-/SchlieRzyklen nach 5.4 zu bestimmen.

Die Anzahl der durchzufihrenden Arbeitszyklen richtet sich nach der vorgesehenen Anwendung der
Entrauchungsklappe fir Mehrfachabschnitte in Anlagen zur ausschliel3lichen Ableitung von Rauch, in
Kombinationen aus Anlagen zur Ableitung von Rauch und natirlichen Ableitungsanlagen oder zur
modulierenden Verwendung in Kombinationen aus Anlagen zur Ableitung von Rauch und natlrlichen
Ableitungsanlagen.

Ein Arbeitszyklus wird als die Bewegung der Klappe aus der gedffneten Stellung in die geschlossene Stellung
und zurlick in die gedffnete Stellung oder bei modulierenden Klappen aus der oberen Stellung zur unteren
Stellung und zurlick zur oberen Stellung definiert.

Die Entrauchungsklappe fiir Mehrfachabschnitte besteht die Priifung mit Offnungs-/SchlieRzyklen, wenn:

— die erforderlichen Arbeitszyklen vollstandig abgeschlossen sind, mit einer durchschnittlichen Dauer von
weniger als 120 s je Zyklus;

— die durchschnittliche Dauer des letzten Zyklus weniger als 120 s betragt.
ANMERKUNG Im Fall von Rauchauslass sollte das Steuerungssystem sicherstellen, dass die modulierenden Stellan-

triebe die Entrauchungsklappe nur in die vollstandig gedffnete oder vollstandig geschlossene Stellung bewegen, d. h. das
modulierende Signal sollte Ubersteuert werden.
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4.4.3 Kilassifizierung und Benennung der Feuerwiderstandsfahigkeit

Nach Erreichen der Leistungskriterien in 4.4.1 sind die Entrauchungsklappen fir Mehrfachabschnitte nach
EN 13501-4 zu klassifizieren und zu benennen.

Folgendes ist fiir jede Entrauchungsklappe fiir Mehrfachabschnitte anzugeben:
a) die Klasse des Raumabschlusses ,E“, die Klasse des Raumabschlusses und der Warmeddmmung ,EI*,
(nach EN 13501-4);

b) die Hinzufigung von HOT400/30 beschreibt die Erfillung der Anforderungen bei hohen Betriebs-
temperaturen;

c) die Hinzufigung der Bezeichnung(en) der Eignung fiir den vertikalen und/oder horizontalen Einbau,
zusammen mit der entsprechenden Montage in einer Leitung oder in einer Wand oder beidem: als v,

Vg 0der vy, und/oder hy, hy,, oder h

edw odws

ANMERKUNG v, und h, bezeichnen weder die Betriebsrichtung, noch die Ausrichtung der Achse der Klappenflugel.

d) die Hinzufigung des Symbols ,S“ beschreibt die Erfillung einer zuséatzlichen Begrenzung der Leckage-
rate;

e) die Hinzufigung von ,500% ,1 000“ oder ,1 500“ beschreibt die Gebrauchstauglichkeit bis zu diesen
Werten des Unterdrucks;

f)  die Hinzufigung von ,AA“ bzw. ,MA® beschreibt die automatische Auslésung bzw. die Handauslésung;

g) die Hinzufigung der Symbole (i — 0 )*, ,(o — i)* oder ,(i <> 0)*, um anzuzeigen, ob das Element gepruft
wurde und die Anforderungen von nur der Innenseite oder nur der AuRenseite oder beidem erfillt;

h) die Hinzufigung von ,Csq0", .Cyggoo* oder .C,oq° beschreibt die Eignung fir Anlagen zur

ausschlieBlichen Ableitung von Rauch, in Kombinationen aus Anlagen zur Ableitung von Rauch und
natdrlichen Ableitungsanlagen oder zur modulierenden Verwendung in Kombinationen aus Anlagen zur
Ableitung von Rauch und nattrlichen Ableitungsanlagen;

i) die Hinzufugung des Suffixes ,multi, um die Eignung anzuzeigen
BEISPIEL EI 60 (Vegy-i = 0) S 500 Cy 90oAA multi
Die Erfullung der in diesem Abschnitt festgelegten Anforderungen an Entrauchungsklappen fir

Mehrfachabschnitte bedeutet, dass auch die entsprechenden Anforderungen an Entrauchungsklappen fir
Einzelabschnitte nach 4.3.1 erfullt sind.

4.4.4 Sonstige Leistungskriterien

Wenn der Hersteller vorsieht, Angaben hinsichtlich des aerodynamischen Leistungsverhaltens zur Verfliigung
zu stellen, muss dies nach EN 1751 geschehen, siehe 5.5.

5 Priifverfahren

5.1 Leckagepriifung bei Umgebungstemperatur

Das Priifverfahren muss in Ubereinstimmung mit EN 1366-2 und/oder EN 1751 sein.
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5.2 Feuerwiderstandspriifungen

5.2.1 Allgemeines

Zusatzlich zu sonstigen Anforderungen dieser Norm muss die Entrauchungsklappe einer auf einem Prifofen
basierenden Prifung der Feuerwiderstandsféhigkeit unterzogen werden. Ziel dieser Prifung ist die Bewertung
der Fahigkeit einer Entrauchungsklappe, die Verbreitung von Feuer und Rauch von einem Brandabschnitt auf
einen anderen durch Leitungssysteme, die Feuertrennwénde und Bdden durchdringen, zu verhindern.

Die Entrauchungsklappe im Priifofen (z.B. im Brandabschnitt) wird auf die Fahigkeit, zu 6ffnen und gedffnet
zu bleiben, gepruft; dadurch soll sichergestellt werden, dass der Rauch abgezogen wird. Die
Entrauchungsklappe an der unbeflammten Position (im angrenzenden Abschnitt) wird auf die Fahigkeit,
geschlossen zu bleiben, geprift; auflerdem muss sie eine bekannte maximale Leckage aufweisen, um die
Auswahl eines geeigneten Ventilators zu ermdglichen und um einen Hinweis darauf zu erhalten, dass Rauch
nicht wieder durch die Klappe eindringt.

Entrauchungsklappen fir Einzelabschnitte werden einer erhéhten Temperatur ausgesetzt, die der
Einheits-Temperatur-Zeit-Kurve entspricht, die sich jedoch auf einen Hochstwert von 600 °C einpendelt.
Entrauchungsklappen fir Mehrfachabschnitte werden mit der Einheits-Temperatur-Zeit-Kurve der
Brandpriifung ausgesetzt.

Zwei Entrauchungsklappen werden an einer Entrauchungsleitung fiir Einzelabschnitte so angebracht (Verfah-
ren sind sowohl fir horizontale als auch fir vertikale Leitungssysteme in EN 1366-10 beschrieben), wie es
auch fir die Praxis im Allgemeinen reprasentativ ist. Eine Entrauchungsklappe wird an der Leitung im Prif-
ofen und eine aulRerhalb des Priifofens montiert, wie in EN 1366-10 beschrieben.

ANMERKUNG  Die Prifergebnisse sind nur fir das geprifte Montageverfahren giltig, zusammen mit dem zutreffenden
direkten oder erweiterten Anwendungsbereich.

Die Durchfihrung der Prifungen ist mit der Entrauchungsklappe im Prifofen in der geschlossenen Stellung
und der Entrauchungsklappe auerhalb des Prifofens in der gedffneten Stellung zu beginnen (sofern jedoch
die Klappe bei der Anwendung zu Beginn einer Rauchsituation nie gedffnet ist, muss sie in diesem Fall
geschlossen sein). So kénnen die Fahigkeiten der Entrauchungsklappe sowohl im Brandabschnitt als auch
aulierhalb des Brandabschnitts ermittelt werden. Die Entrauchungsklappe im Prifofen muss sich wéhrend der
Prifung 6ffnen und die Entrauchungsklappe auf3erhalb des Prifofens muss sich schlieRen. Der Zeitpunkt, zu
dem diese Ubergange stattfinden, wird durch die Anforderung an die automatische Auslésung oder an die
Handauslésung bestimmt.

Die Messungen der Temperatur und des Raumabschlusses sind in unterschiedlichen Teilen der
Priufkonstruktion wahrend der Prifung durchzufihren.

Wenn die Entrauchungsklappen ihre Stellung gedndert haben, werden heille Gase vom Inneren des Prif-
ofens durch die nun geoffnete Entrauchungsklappe im Prifofen an der nun geschlossenen
Entrauchungsklappe aulerhalb des Priifofens vorbei gezogen. Durch den Einbau einer Lochplatte (in
EN 1366-10 beschrieben) kann die Entrauchungsklappe aufl3erhalb des Prifofens einem Differenzdruck von
500 Pa ausgesetzt werden. Die Leckage der Entrauchungsklappe aufRerhalb des Prifofens wird bei
geschlossener Klappe aufgezeichnet. Die Leckagerate von Entrauchungsklappen, die eine Klassifizierung S
erfordern, ist sowohl bei Umgebungstemperatur als auch wahrend der Brandpriifung zu messen.

EN 1366-10 enthalt &hnliche Angaben zur Prifung von Klappen in raumabschlieBenden Bauteilen, um die
Aufrechterhaltung des Feuerwiderstands bei geschlossenen Klappen und die Aufrechterhaltung des
Querschnitts, um den Abzug von Rauch und heiRen Gasen zu ermdglichen, nachzuweisen.
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5.21.1 HOT400/30

Wenn die Entrauchungsklappe fiir Verwendungszwecke vorgesehen ist, bei denen dieses Leistungsverhalten
erforderlich ist, muss ein Probekoérper der Entrauchungsklappe und des dazugehdrigen Stellantriebs zuerst
einer auf einem Prifofen basierenden Brandpriifung ausgesetzt werden, um die Aufrechterhaltung der Schlie-
Rung nachzuweisen.

Die Entrauchungsklappe wird (direkt oder aus der Ferne Uber einen Leitungsabschnitt) in/an einer Trag-
konstruktion unter Verwendung eines in der Prifnorm (EN 1366-2, auf die in EN 1366-10 verwiesen wird)
angegebenen Verfahrens in einer fir die Praxis reprasentativen Art und Weise angebracht.
Entrauchungsklappen kénnen in der Wand-/Deckenkonstruktion, an der Oberflache einer Wand bzw. Decke
oder davon entfernt tGber einen Abschnitt einer feuerwiderstandsfahigen Leitung angebracht werden.

ANMERKUNG Die Prifergebnisse sind nur fur das geprifte Montageverfahren giltig, zusammen mit dem zutreffenden
direkten oder erweiterten Anwendungsbereich.

Die Prifungen sind mit der Entrauchungsklappe in der gedffneten Stellung zu beginnen. Sie wird zu Beginn
der Priifung geschlossen, um die 2-Minuten-Anforderung zu erfillen.

Die Messungen der Temperatur und des Raumabschlusses sind in unterschiedlichen Teilen der
Prifkonstruktion wahrend der Prifung durchzufihren. Die Undurchldssigkeit des Entrauchungs-
klappensystems ist durch direkte Strémungsmessungen zu bestimmen, wobei ein konstanter Differenzdruck
von 300 Pa Uber der geschlossene Entrauchungsklappe aufrechtzuerhalten ist. Die Leckagerate von
Entrauchungsklappen, die eine Klassifizierung S erfordern, ist bei Umgebungstemperatur zu messen.

Es kann notwendig sein, die nicht direkt in der Mitte der Tragkonstruktion montierten Entrauchungsklappen
sowohl innerhalb als auch auferhalb der Tragkonstruktion zu prifen, damit sie fur dieses
Installationsverfahren allgemeingiiltig sind.

Ein weiterer Probekorper einer Entrauchungsklappe ist einer auf einem Prifofen basierenden Brandprifung
zu unterziehen, um den Betrieb und die Aufrechterhaltung der Offnung nachzuweisen. Die Entrauchungsklap-
pe wird (direkt oder aus der Ferne Uber einen Leitungsabschnitt) unter Verwendung eines in der Prifnorm
(EN 1366-10) angegebenen Verfahrens in/an einer Tragkonstruktion auf eine fir die Praxis reprasentative Art
und Weise angebracht. Entrauchungsklappen kénnen in der Wand-/Deckenkonstruktion, an der Oberflédche
einer Wand bzw. Decke oder davon entfernt Uber einen Abschnitt einer feuerwiderstandsfahigen Leitung
angebracht werden.

Die Priifungen sind mit der Entrauchungsklappe in der gedffneten Stellung zu beginnen. Die Klappe wird einer
Folge von Arbeitszyklen ausgesetzt und beobachtet (EN 1366-10).

5.2.2 Entrauchungsklappe: Raumabschluss und Warmedammung

Entsprechend der Ausristung und dem Verfahren, wie vollstédndig in der EN 1366-10 beschrieben, ist die
groRte herzustellende Ausfihrung der ausgewahiten Zyklenprifung und anschlieRend der Feuerwider-
standsprifung (EN 1366-10) zu unterziehen. Einheiten missen einer Brandprifung in der Ebene der
vorgesehenen Installation unterzogen werden, wobei der direkte Anwendungsbereich der Ergebnisse der
Brandpriifung zu beriicksichtigen ist.

ANMERKUNG  Vor der Brandprifung kann die Einheit zu Informationszwecken einer Leckageprifung bei Umge-
bungstemperatur ausgesetzt werden.

5.2.3 Leckagebewertete Entrauchungsklappe

Entsprechend der Ausristung und dem Verfahren, wie vollstédndig in der EN 1366-10 beschrieben, ist die
grolite herzustellende Ausfiihrung der ausgewahlten Zyklenprifung, dann der Leckageprifung bei
Umgebungstemperatur und anschlieBend der Feuerwiderstandspriifung (siehe EN 1366-10) zu unterziehen.
Einheiten missen einer Brandpriifung in der Ebene der vorgesehenen Installation unterzogen werden, wobei
der direkte Anwendungsbereich der Ergebnisse der Brandpriifung zu beriicksichtigen ist.

Zusatzlich ist die geringste herzustellende Ausfiihrung einer Leckageprifung bei Umgebungstemperatur
(siehe EN 1751) zu unterziehen, um die notwendigen Angaben zur Erreichung dieser Klassifizierung bereitzu-
stellen.

20



DIN EN 12101-8:2011-08
EN 12101-8:2011 (D)

5.2.4 Ansprechverzégerung einer Entrauchungsklappe

Die Ansprechverzdgerung gilt als nachgewiesen, vorausgesetzt, dass die Entrauchungsklappen die Anforde-
rungen an das Offnen und Schliel3en, wie in EN 1366-10:2010, 6.2, festgelegt, erfillen.

5.2.41 HOT400/30

Eine zweite Probe einer Entrauchungsklappe ist einer Prifung bei Bereitschaftstemperatur zu unterziehen,
um die Langlebigkeit jeglicher elektrischer Vorrichtungen nachzuweisen. Dies muss nach EN 1366-10 ge-
schehen.

5.3 Salzspriihpriifung

Die Ausrlstung und das Prifverfahren, auf die in Anhang A und in EN 60068-2-52 verwiesen wird, sind
anzuwenden.

5.4 Zyklenpriifungen

5.4.1 Dauerhaftigkeitsarbeitszyklen der Entrauchungsklappen

Auf die Ausristung und das Prifverfahren wird in EN 1366-10 verwiesen.

5.5 Aerodynamisches Leistungsverhalten der Entrauchungsklappen

Die folgenden Leistungs-, Prif- und Beurteilungsverfahren fiir Entrauchungsklappen und Ventile nach
EN 1751 und EN ISO 5135 sind anzuwenden:

a) Leckage der Klappenfligel

Die Leckage vorbei an einer geschlossenen Entrauchungsklappe oder an einem geschlossenen Ventil kann
unter Verwendung der in EN 1751 veréffentlichten Daten klassifiziert werden. Die Klassen erhdhen sich dann
von 1 bis 4, wobei Klasse 4 die dichteste Klasse darstellt.

b) Leckage der Klappengehause

Leitungsklappengehduse missen so konstruiert sein, dass sie die Mindestleckagegrenzen einhalten, die fur
das Leitungssystem festgelegt sind, in dem sie installiert sind. Entrauchungsklappen muissen eine
Gehdauseleckageklasse besitzen, mit der die Anforderungen der EN 1751 erfillt werden. Die Klassifizierung C
und D der Leitungsleckagen werden durch Entrauchungsklappen erreicht, die die Gehauseleckageklasse C
nach EN 1751 besitzen.

ANMERKUNG In EN 1751 gibt es keine Klassifizierung Klasse D fiir Klappengehéause, jedoch ist aufgrund der geringen
Oberflache einer Klappe als Teil eines gesamten Leitungssystems Klasse C ausreichend.

Um die Berechnungen anwenden zu kénnen, die manchmal zur Bestatigung der Leitungsleckage erforderlich
sind, ist der Referenzgehdusebereich als GréRe des Umfangs der Entrauchungsklappe multipliziert mit der
aquivalenten Lange von einem Meter anzunehmen (z. B. eine 800 mm x 400 mm grofRe Leitungsklappe muss
eine Oberflache fir das Leistungsverhalten der Gehauseleckage besitzen, die wie folgt berechnet wird
((2x0,8)m+(2x0,4) m)x1m=2,4m?2).

c) Klappendurchstromungsrate/Eigenschaften der Druckwiderstandsfahigkeit

Die Klappendurchstrémungsrate/Eigenschaften der Druckwiderstandsfahigkeit sind wie in EN 1751 festgelegt
zu bestimmen und darzustellen.

d) Prifung des Betriebsdrehmoments

Das Betriebsdrehmoment ist, wie in EN 1751 festgelegt, zu bestimmen und darzustellen.
e) Prifung der Warmeubertragung

Die Warmeulbertragung ist, wie in EN 1751 festgelegt, zu bestimmen und darzustellen.
f)  Schallleistungspegel der Strdomungsgerdusche

Die Schallleistungspegel der Stromungsgerdusche sind, wie in EN ISO 5135 festgelegt, zu bestimmen und
darzustellen.
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6 Konformitatsbewertung

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung einer Entrauchungsklappe mit den Anforderungen dieser Européischen Norm ist nach-
zuweisen durch:

— Erstpriifung;

— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschlieRlich der Produktbewertung.

Fur Entrauchungsklappen in Einzelanfertigung, Ausfallmuster von Entrauchungsklappen (z. B. Baumuster)
und flr in geringen Mengen hergestellte Entrauchungsklappen gilt 6.4.

6.2 Erstpriifung

6.2.1 Allgemeines

Die Erstprifung ist durchzufiihren, um die Ubereinstimmung der Entrauchungsklappen mit dieser Euro-
paischen Norm nachzuweisen.

Alle grundlegenden Eigenschaften, fir die der Hersteller das Leistungsverhalten angibt, sind Gegenstand der
Erstprifung. Die Prifungen sind nach Abschnitt 5 durchzufiihren. Keine der Entrauchungsklappen braucht
aus Grinden des Wiederholbarkeitsnachweises einer Wiederholungsprifung unterzogen zu werden, jedoch
muss mehr als eine Entrauchungsklappe geprift werden, um unterschiedliche Anwendungen abzudecken.

Da das Ziel der allgemeinen Prifverfahren darin besteht, festzustellen, ob die Entrauchungsklappen in der
Lage sind, in der Betriebsstellung (d. h. unter Endanwendungsbedingungen) die Anforderungen an die
Konstruktion und Leistung des Produkts zu erflllen und ihre Klassifizierung aufrechtzuerhalten sowie fir eine
bestimmte Zeitdauer weiterhin als Barriere/Offnung zu wirken, muss das vollstdndige einzubauende Produkt
(d. h. einschlieBlich Motoren und Befestigungen) gepriift werden.

6.2.2 Anderungen

Im Fall von Anderungen der Entrauchungsklappe oder des Herstellungsverfahrens (wenn diese die ange-
gebenen Leistungseigenschaften beeinflussen kénnen) muss die Erstpriifung ebenfalls durchgefthrt werden.
Alle in Abschnitt 4 angegebenen Eigenschaften, die durch Anderungen modifiziert werden kénnen, sind dieser
Erstprifung - mit Ausnahme der in 6.2.3 beschriebenen Prifungen - zu unterziehen.

6.2.3 Vorherige Priifungen und Produktfamilien

Priifungen, die zuvor in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen dieser Norm durchgefiihrt wurden, diirfen
fir den Zweck der Erstprifung berlcksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie:

— (gleichwertig oder strenger waren;
— von Dritten im Rahmen eines nationalen/freiwilligen Zertifizierungsprogramms durchgefihrt wurden;

— am (gleichen Produkt oder an Produkten mit gleichartiger Bauart, Konstruktion und Funktionalitat
durchgefiihrt wurden, sodass die Ergebnisse auf das betreffende Produkt anwendbar sind.

Produkte durfen in Familien eingeteilt werden, wenn die Prifergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e)
irgendeines Produkts innerhalb dieser Familie reprasentativ fur alle anderen Produkte derselben Familie sind.

ANMERKUNG 1 Produkte kdnnen aufgrund verschiedener Eigenschaften zu verschiedenen Produktfamilien gehdren.

ANMERKUNG 2  Es sollte auf die Priifnormen verwiesen werden, damit die Auswahl eines entsprechend reprasenta-
tiven Probekdrpers erfolgen kann.
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Zusétzlich sind Typprafungen und Erstprifungen fur alle in der Norm enthaltenen Eigenschaften durchzu-
fihren, fur die der Hersteller Ubereinstimmung erklart:

— zu Beginn der Herstellung einer neuen oder veranderten Konstruktion einer Entrauchungsklappe, Ande-
rung des Ausgangswerkstoffs oder des Bauteillieferanten;

— zu Beginn eines neuen oder geanderten Herstellungsverfahrens (wenn dies die angegebenen Eigen-
schaften beeinflusst); oder

— sie sind fir die entsprechende(n) Eigenschaft(en) zu wiederholen, wenn eine Anderung der Konstruktion
der Entrauchungsklappe, im Ausgangswerkstoff, des Bauteillieferanten oder des Herstellungsverfahrens
(abhéngig von der Definition einer Familie) erfolgt, was mafgeblich eine oder mehrere Eigenschaft(en)
beeinflussen wirde.

Wenn Bauteile aus Bausatzen verwendet werden, deren Eigenschaften bereits basierend auf der Uber-
einstimmung mit anderen technischen Spezifikationen vom Hersteller bestimmt worden sind, brauchen diese
Eigenschaften nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikation dieser Bauteile sowie das Kontrollverfahren
zur Sicherstellung von deren Ubereinstimmung sind zu dokumentieren.

Von Produkten mit CE-Kennzeichnung in Ubereinstimmung mit entsprechenden harmonisierten Europaischen
Spezifikationen kann angenommen werden, dass sie lber das mit der CE-Kennzeichnung angegebene Leis-
tungsverhalten verfligen, obwohl dies nicht die Verantwortung des Konstrukteurs der Entrauchungsklappe
ersetzt, sicherzustellen, dass die Entrauchungsklappe als Ganzes ordnungsgemaf konstruiert wurde und
deren Bauteile uber die notwendigen Leistungswerte zur Erfillung der Konstruktion verfigen.

6.2.4 Probekorper
Probekdrper der Entrauchungsklappen missen fur die derzeitige Herstellung représentativ sein.

Wenn die technische Dokumentation (siehe 8.1) der Probekérper keine ausreichende Grundlage fur spatere
Prifungen der Ubereinstimmung bietet, muss ein Referenz-Probekérper (identifiziert und gekennzeichnet) fur
diesen Zweck vorhanden bleiben.

6.2.5 Priifbericht

Samtliche Erstpriifungen und deren Prifergebnisse sind in einem Prifbericht anzugeben.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss eine werkseigene Produktionskontrolle in Form einer permanenten internen
Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr
gebrachten Entrauchungsklappen stets mit dem Probek&rper der Erstprifung Ubereinstimmen, dessen
Konformitat mit dieser Europdischen Norm nachgewiesen wurde und durch Leistungsmerkmale der Ent-
rauchungsklappen angegeben wird.

Wenn der Hersteller das Produkt durch einen Subunternehmer entwerfen, herstellen, zusammenbauen, ver-
packen, abfertigen und etikettieren |asst, darf die werkseigene Produktionskontrolle des Originalherstellers
beriicksichtigt werden. Werden Subunternehmer beauftragt, muss der Hersteller jedoch die gesamte Kontrolle
Uber das Produkt behalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhalt, die notwendig sind, um seine
Pflichten entsprechend dieser Europdischen Norm zu erfillen. Der Hersteller, der alle seine Tatigkeiten an ein
Subunternehmen (bergibt, darf unter keinen Umsténden seine Verantwortung auf den Subunternehmer
Ubertragen.

Alle vom Hersteller tbernommenen Elemente, Anforderungen und Bestimmungen sind systematisch in Form
von schriftlich festgelegten Grundséatzen und Verfahrensweisen zu dokumentieren. Diese Dokumentation Gber
das Produktionskontrollsystem muss ein allgemeines Verstandnis der Konformitdtsbewertung sicherstellen
und ermdglichen, dass die erforderlichen Eigenschaften der Entrauchungsklappen erzielt werden und die
wirksame Funktion des Produktionskontrollsystems Uberprift wird.
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Die werkseigene Produktionskontrolle fihrt daher Betriebstechniken und alle MaRnahmen zusammen, die zur
Aufrechterhaltung und Kontrolle der Konformitat eines Produkts mit dieser Europdischen Norm notwendig
sind. lhre Umsetzung kann durch Kontrollen und Prifungen von Messausriistungen, Grundwerkstoffen und
Bauteilen, Verfahren, Maschinen, Produktionsanlagen und Endprodukten einschlieBlich der Werk-
stoffeigenschaften der Produkte und durch die Verwertung der so gewonnenen Ergebnisse erzielt werden.

6.3.2 Allgemeine Anforderungen

Hersteller, die Uber eine werkseigene Produktionskontrolle nach ENISO 9001 verfligen, die den
Anforderungen dieser harmonisierten Norm genuigt, erfiillen die Anforderungen hinsichtlich der werkseigenen
Produktionskontrolle nach der Richtlinie des Rates 89/106/EWG.

Wenn ein Hersteller verschiedene Produktionsanlagen oder Produktionseinheiten im selben Werk betreibt
oder Produktionsanlagen oder Produktionseinheiten in unterschiedlichen Werken, und diese durch eine ein-
zige, allgemeine werkseigene Produktionskontrolle abgedeckt sind, muss der Hersteller dennoch Prufauf-
zeichnungen fur jede einzelne Produktionsanlage oder Produktionseinheit fihren (was eine Anforderung der
technischen Spezifikation darstellen muss). Bei der Durchfiihrung der Abnahme einer werkseigenen Produk-
tionskontrolle, auch wenn die produktspezifischen Aspekte immer zu bewerten sind, braucht die notifizierte
Stelle nicht systematisch die Bewertung der ,allgemeinen” Bestimmungen der werkseigenen Produktionskon-
trolle zu wiederholen, die fur alle Anlagen/Einheiten gelten.

6.3.3 Spezifische Anforderungen der werkseigenen Produktionskontrolle

6.3.3.1  Allgemeines

Das werkseigene Produktionskontrollsystem muss:

— sich nach dieser Europaischen Norm richten und

— sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die angegebenen Leistungsmerkmale besitzen.
Dies umfasst:

a) die Vorbereitung von dokumentierten Verfahren und Anleitungen hinsichtlich der Arbeitsabldufe der
werkseigenen Produktionskontrolle;

b) die wirksame Umsetzung dieser Verfahren und Anleitungen;
c) die Aufzeichnung dieser Arbeitsabldufe und deren Ergebnisse;

d) die Verwendung dieser Ergebnisse zur Korrektur jeglicher Abweichungen, zur Behebung der Auswirkun-
gen dieser Abweichungen, zur Behandlung jeglicher Falle der Nichtkonformitat und, sofern notwendig,
zur Uberarbeitung der werkseigenen Produktionskontrolle, um die Ursache der Nichtkonformitéat zu behe-
ben.

Arbeitsablaufe der werkseigenen Produktionskontrolle umfassen einige oder alle der folgenden Schritte:
a) Spezifikation und Nachweis von Grundwerkstoffen und Bauteilen;

b) die wahrend der Herstellung durchzufiihrenden Kontrollen und Priifungen mit einer im vorgeschriebenen
Prifplan festgelegten Haufigkeit;

c) die an Endprodukten durchzufiihrenden Nachweise und Prifungen mit einer nach Anhang C festgelegten
und an die Produkte und deren Herstellungsbedingungen angepassten Haufigkeit.

Abhangig von dem einzelnen Fall kann es notwendig sein i) die in b) und c) genannten Arbeitsablaufe durch-
zufthren, ii) nur die unter b) genannten Arbeitsabldufe durchzufihren oder iii) nur die unter c) genannten
Arbeitsablaufe durchzufihren.

Die Arbeitsablaufe unter b) konzentrieren sich sowohl auf die Zwischenzustande des Produkts als auch auf
die Maschinen zur Herstellung und deren Einstellung und die Ausristung usw. Diese Kontrollen und
Prifungen und deren Haufigkeit basieren auf dem Produkityp und der Zusammensetzung, dem
Herstellungsverfahren und dessen Umfang und der Empfindlichkeit der Produkteigenschaften hinsichtlich
Schwankungen von Herstellungsparametern usw.
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Mit Bezug auf die Arbeitsablaufe unter c) muss der Hersteller fir Endprodukte, fir die keine Kontrolle zum
Zeitpunkt des Inverkehrbringens vorgesehen ist, sicherstellen, dass die Produkte nicht durch die Verpackung
und die Bedingungen der Handhabung und Lagerung beschadigt werden und dass die Konformitat mit der
technischen Spezifikation aufrechterhalten wird.

Die entsprechenden Einstellungen sind mit festgelegten Mess- und Prifgeraten durchzufihren.

6.3.3.2 Nachweis und Priifungen

6.3.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller muss tber die Anlagen, die Ausriistung und das Personal, die/das ihm die Durchfihrung der
notwendigen Nachweise und Prifungen ermdglichen, verfigen. Er, sowie sein Bevollméachtigter, kann diese
Anforderung erfillen, indem er eine Subunternehmervereinbarung mit einer oder mehreren Organisationen
oder mit Personen, die lber das nétige Fachwissen und die nétige Ausriistung verfligen, abschlief3t.

Im Hinblick auf den Nachweis der Konformitdt des Produkts mit dessen technischer Spezifikation, muss der
Hersteller die Kontroll-, Mess- oder Prifausristung einstellen und Uberpriifen sowie in einem guten
Betriebszustand halten, unabhangig davon, ob sie ihm gehért oder nicht.

Die Ausrlstung muss in Konformitat mit der Spezifikation oder dem Prufreferenzsystem, worauf sich die
Spezifikation bezieht, verwendet werden.

6.3.3.2.2 Uberwachung der Konformitit

Sofern notwendig, ist die Konformitat von Zwischenzustdnden des Produkts und von Hauptabschnitten der
Herstellung zu Gberwachen.

ANMERKUNG  Diese Uberwachung der Konformitat konzentriert sich, sofern notwendig, auf das Produkt wahrend des

Herstellungsprozesses, sodass nur Produkte ausgeliefert werden, die die vorgesehenen Zwischenkontrollen und -prifun-
gen bestanden haben.

6.3.3.2.3 Vorgeschriebener Priifplan

Priifungen sind in Ubereinstimmung mit dem Priifplan nach Anhang C durchzufiihren.

6.3.3.2.4  Prufprotokolle

Der Hersteller sollte Protokolle einrichten und pflegen, die einen Beleg dafir liefern, dass das Produkt geprift
worden ist. Diese Protokolle sollten deutlich aufzeigen, ob das Produkt die festgelegten Annahmekriterien er-
fullt hat. Wenn das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, sollten die Bestimmungen fir nichtkonforme
Produkte gelten.

6.3.3.2.5 Handhabung von nichtkonformen Produkten

Wenn die Kontroll- oder Prifergebnisse zeigen, dass das Produkt die Anforderungen nicht erfillt, zum Bei-
spiel, wenn die statistische Schwankung der Prifergebnisse die von der technischen Spezifikation zugelasse-
nen Grenzwerte Ubersteigt (siehe Anhang C), ist die notwendige KorrekturmalRnahme unverziglich vorzu-
nehmen.

Nichtkonforme Produkte oder Chargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen. Sobald der Fehler
behoben ist, muss die betreffende Priifung oder der betreffende Nachweis wiederholt werden.

Wenn Produkte ausgeliefert werden, bevor die Ergebnisse vorliegen, sollte ein Verfahren und ein Protokoll zur
Benachrichtigung der Kunden aufbewahrt werden.
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6.3.3.2.6 Aufzeichnung von Nachweisen und Priifungen (Protokollbuch des Herstellers)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind ordnungsgemaf im Protokollbuch des Herstellers
aufzuzeichnen. Die Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Prifverfahren, die
Prufergebnisse und die Annahmekriterien sind in das Protokollbuch einzutragen und von der Person zu
unterzeichnen, die fir die Kontrollen verantwortlich ist und die Nachweise durchgefihrt hat.

In Bezug auf jegliche Kontrollergebnisse, die nicht die Anforderungen der technischen Spezifikation erftllen,
sind die Korrekturmaf3nahmen zur Behebung dieses Zustands (z. B. weitere durchgefiihrte Prifungen, Ande-
rungen des Herstellungsverfahrens, Verwerfen oder Ausbessern des Produkts) im Protokollbuch anzugeben.

6.3.3.2.7 Riickverfolgbarkeit

Es liegt in der Verantwortung des Herstellers bzw. dessen Bevollméchtigten, vollstdndige Aufzeichnungen
Uber die einzelnen Produkte oder Produktchargen einschlieBlich deren Einzelheiten und Merkmale der
Herstellung zu erstellen und aufzuzeichnen, an wen diese Produkte oder Chargen zuerst verkauft wurden.
Einzelne Produkte oder Produktchargen und damit verbundene Einzelheiten der Herstellung mussen
vollsténdig erkennbar und ruckverfolgbar sein. In bestimmten Fallen, beispielsweise fir Massenprodukte, ist
eine strenge Ruckverfolgbarkeit nicht moéglich. Die Angabe der Anforderung in der malgebenden technischen
Spezifikation sollte sinnvoll angepasst werden, um eine moglichst vollstdndige Ruckverfolgbarkeit zu
ermdglichen.

6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

6.3.4.1 Eine Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist durchzufuhren,
wenn die Produktion bereits 1&uft und die werkseigene Produktionskontrolle bereits durchgefiihrt wird.

6.3.4.2 Folgendes ist zu beurteilen:
— die Dokumentation der werkseigenen Produktionskontrolle; und
— das Werk.

Bei der Erstbeurteilung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle muss Folgendes nachge-
wiesen werden:

a) dass alle Ressourcen, die zur Erfillung der in dieser Europdischen Norm festgelegten Produktmerkmale
erforderlich sind, verfiigbar sind (siehe 6.3.4.1); und

b) dass die Verfahrensweisen der werkseigenen Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit der Doku-
mentation der werkseigenen Produktionskontrolle in die Praxis umgesetzt und eingehalten werden (siehe
6.3.4.1); und

c) dass das Produkt mit den Probekdrpern der Erstprifung Ubereinstimmt (siehe 6.3.4.1), fur die die
Konformitét mit dieser Europaischen Norm nachgewiesen worden ist.

6.3.4.3 Alle Beurteilungen und deren Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.

6.3.5 Kontinuierliche Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle
6.3.5.1 Das Werk, das nach 6.3.4 beurteilt worden ist, ist jahrlich neu zu beurteilen.

6.3.5.2 Alle Beurteilungen und deren Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.

6.3.6 Verfahren im Fall von Anderungen

Wenn die Entrauchungsklappe, das Herstellungsverfahren oder das System der werkseigenen
Produktionskontrolle geéandert wurde (wenn sich dies auf die angegebenen Leistungsmerkmale der
Entrauchungsklappe auswirken konnte), dann mussen das Werk und das System der werkseigenen
Produktionskontrolle hinsichtlich jener Aspekte (einschlieRlich der Erstpriifung), die von der Anderung
betroffen sein konnten, erneut beurteilt werden.

Alle Beurteilungen und deren Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.
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6.4 Entrauchungsklappen in Einzelanfertigung, Ausfallmuster der Entrauchungsklappen
(z. B. Baumuster) und nur in geringen Mengen hergestellte Entrauchungsklappen

Entrauchungsklappen in Einzelfertigung, Baumuster, die vor Beginn der vollstdndigen Herstellung beurteilt
werden, und Entrauchungsklappen, die in sehr geringen Mengen (weniger als 30 je Jahr) hergestellt werden,
sind wie folgt zu beurteilen:

Fir die Erstbeurteilung gelten die Bestimmungen nach 6.2 mit folgenden Ausnahmen:

— Fir alle Entrauchungsklappen, die der Prifung unterzogen werden, muss eine vollstdndige Doku-
mentation der Konstruktion verfligbar sein;

— eine Probenahme ist nicht erforderlich, da keine ,Produktionscharge” vorliegt.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle von Entrauchungsklappen in Einzelfertigung und von
denen, die in sehr geringen Mengen hergestellt werden, muss sicherstellen, dass die Grundwerkstoffe
und/oder die Bauteile fir die Herstellung ausreichend sind. Die Bestimmungen nach 6.3 gelten nur dort, wo
sie angebracht sind. Die Aufzeichnungen, die die Rickverfolgbarkeit der Entrauchungsklappen erméglichen,
sind zu pflegen.

Fur Baumuster, die fir die Serienproduktion vorgesehen sind, muss die Erstinspektion des Werks und der
werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt werden, bevor die Herstellung anlauft und/oder bevor die
werkseigene Produktionskontrolle vorgenommen wird. Folgendes ist zu beurteilen:

— die Dokumentation der werkseigenen Produktionskontrolle; und

— das Werk.

Bei der Erstbeurteilung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nachzuweisen, dass:

a) alle Ressourcen, die fur die Erfullung der Eigenschaften der Entrauchungsklappen nach dieser Euro-
paischen Norm notwendig sind, vorliegen; und

b) die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit der Dokumentation der
werkseigenen Produktionskontrolle in die Praxis umgesetzt und eingehalten werden; und

c) Verfahren etabliert sind, um aufzuzeigen, dass mit dem werkseigenen Herstellungsverfahren eine Ent-
rauchungsklappe hergestellt werden kann, die den Anforderungen dieser Europdischen Norm entspricht
und dass die Entrauchungsklappen den Probekérpern der Erstprifung, deren Ubereinstimmung mit
dieser Europdischen Norm nachgewiesen worden ist, entsprechen.

Sobald die Serienproduktion vollstandig angelaufen ist, gelten die Bestimmungen der werkseigenen Produk-
tionskontrolle nach 6.3.
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7 Kennzeichnung und Dokumentation

Die Entrauchungsklappe ist mindestens mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:
— Name oder die Identifizierungskennzeichnung des Herstellers;

— Modell/Typ;

— Nummer dieser Norm und das Jahr ihrer Veroffentlichung (d. h. EN 12101-8:2011), gefolgt von dem
allgemeinen Namen des Produkts ,Entrauchungsklappe®;

— Klassifizierung fir die Feuerwiderstandsfahigkeit und ahnliche Angaben nach EN 13501-4;

— wenn die Entrauchungsklappe die Klassifizierung S besitzt (EN 13501-4) ist das Wort ,leckagebewertet”
hinzuzufiugen;

— ,geeignet fur automatische Auslésung“ oder ,geeignet fir Handausldsung®, wie jeweils anwendbar;

— ,geeignet fir die Anwendung in Einzelabschnitten® oder ,geeignet fir die Anwendung in
Mehrfachabschnitten®, wie jeweils anwendbar;

— Leistungsbedarf, z. B. die elektrische Leistung fir Stellantriebe, Stromstarke, Spannung, bei pneumati-
schen Stellantrieben der Betriebsluftdruck (wenn dies nicht am Stellantrieb selbst erkennbar ist);

— Modell des Stellantriebs (wenn dies nicht am Stellantrieb selbst erkennbar ist);
— der Text ,Diese Entrauchungsklappe ist entsprechend den Herstelleranweisungen zu montieren®;

— Montageanleitung des Herstellers oder ein Verweis auf ein Dokument des Herstellers, das diese
Anleitung enthélt;

— Herstellungsdatum (Monat und Jahr).

ANMERKUNG Wenn ZA.3 die gleichen Angaben enthalt wie dieser Abschnitt, gelten die Anforderungen dieses Ab-
schnitts als erfullt.

8 Angaben zu Produkt, Installation und Instandhaltung (Dokumentation)

8.1 Produktspezifikation

Der Hersteller muss eine ausfuhrliche Beschreibung des Produkts einschlieRlich aller relevanten Bauteile zur
Verfuigung stellen und aufbewahren. Diese muss eine Beschreibung der Werkstoffe umfassen (z. B. Dichten,
Dicken), die in der Konstruktion der Entrauchungsklappe verwendet wurden sowie Einzelheiten zum verwen-
deten Stellantrieb. Die Flugelachsen sind ebenfalls zu benennen (d. h. ob die Flugel vertikal oder horizontal
gestltzt werden).

Wird die Entrauchungsklappe in einer Wand- oder Deckenkonstruktion oder angrenzend an eine solche
Konstruktion montiert, muss die Produktspezifikation Einzelheiten zur Tragkonstruktion und zum
Installationsverfahren, einschlief3lich Angaben zu etwaigen Abschottungen und zur Befestigung, enthalten.

Wird die Entrauchungsklappe an einer Entrauchungsleitung montiert, muss die Produktspezifikation

Einzelheiten zu tragenden Leitungen und zum Installationsverfahren, einschlieRlich Angaben zur Abdichtung
und Befestigung, enthalten.
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8.2 Informationen zur Installation

Der Hersteller muss geeignete Angaben zur Installation zur Verfliigung stellen, die mindestens folgende
Informationen umfassen mussen:

a) Befestigung und Installation;
b) Anschluss an externe Leistungen (z. B. elektrische oder pneumatische Installationen);

c) Angaben zum Arbeitsschutz, um eine sichere Installation zu ermdglichen.

8.3 Informationen zur Instandhaltung

Der Hersteller muss geeignete Informationen zur Instandhaltung der Klappen zur Verfiigung stellen, die min-
destens Folgendes umfassen missen:

a) Inspektions- und Instandhaltungsverfahren;
b) die empfohlene Haufigkeit von Betriebsprifungen ;
c) empfohlene Priifungen der Korrosionseinwirkungen.

ANMERKUNG RegelmaRige Prifungen/Inspektionen sollten vorgenommen werden, um die gesetzlichen Anforde-
rungen zu erflllen, oder in Intervallen von nicht langer als 6 Monaten erfolgen. Ein umfassendes Beispiel des vorstehend
genannten Verfahrens ist in Anhang B enthalten. Aufgrund von nationalen Vorschriften kénnen héaufigere Prufungen
(48 Stunden oder weniger) einiger automatischer Anlagen erforderlich sein.
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Anhang A
(normativ)

Salzspriihprifung

A.1 Allgemeines

Die in EN 60068-2-52:1996 beschriebenen Verfahren und Einrichtungen sind mit den folgenden Uberarbeite-
ten Parametern zu verwenden (siehe A.2).

A.2 Uberarbeitete Parameter

Die Werte, auf die nachstehend verwiesen wird, sind zu verwenden und, sofern sie sich unterscheiden,
mussen sie jeden anderen Wert der Norm ersetzen, auf die verwiesen wird.

a)

b)

e)

EN 60068-2-52:1996, Abschnitt 5 ,Salzlésung*:

Die Konzentration der Salzlésung muss 20 % + 1 % (Massenanteile) betragen.
EN 60068-2-52:1996, Abschnitt 6 ,Scharfegrade®:

Scharfegrad 2 ist zu verwenden.

EN 60068-2-52:1996, Abschnitt 7 ,Anfangsmessungen®:

Die Entrauchungsklappe muss vor der Priifung voll funktionsfahig sein.

EN 60068-2-52:1996, Abschnitt 8 ,Vorbehandlung®:

Es darf keine Vorbehandlung des Probekdrpers erfolgen. Der Probekdrper muss reprasentativ sein fur
den, der in der praktischen Anwendung installiert wird.

EN 60068-2-52:1996, Abschnitt 10 ,Nachbehandlung*:

Der Probekoérper muss 5 min unter flieRendem Leitungswasser gewaschen werden und danach trocknen
dirfen. Die Temperatur des zum Waschen verwendeten Wassers darf nicht weniger als 5 °C oder mehr
als 35 °C betragen.

EN 60068-2-52:1996, Abschnitt 11 ,Endmessungen®:

Die Entrauchungsklappe muss nach der Priifung voll funktionsfahig sein.

Wenn die Anforderung nach f) erfiillt ist, muss die Entrauchungsklappe als ,bestanden® erklért werden, an-
dernfalls als ,durchgefallen®.
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Anhang B
(informativ)

Beispiel fiir ein Inspektions- und Instandhaltungsverfahren

Nach der Installation und Inbetriebnahme des Systems wird empfohlen, dass regelmaRige Inspektionen
durchgefiihrt und aufgezeichnet werden, wie in Tabelle B.1 dargestellt. Auflerdem wird empfohlen, dass diese
Inspektionen entsprechend den in den Informationen des Herstellers zur Instandhaltung angegebenen
Zeitintervallen durchgefuhrt werden sollten oder mindestens alle 3 Monate, je nachdem, was kurzer ist.

Tabelle B.1 — Empfohlene Inspektionen

Referenz der Entrauchungsklappe

Datum der Inspektion

Uberpriifung der Verdrahtung des Stellantriebs auf Schaden

Uberprifung der Verdrahtung des Endlagenschalters auf Schaden

Uberpriifung der Sauberkeit der Entrauchungsklappe und ggf.
Reinigung

Uberpriifung des Zustands der Fliigel und Dichtungen, ggf.
Ausbesserung und Erstellung des entsprechenden Berichts

Bestéatigung, dass die Entrauchungsklappe durch Verwendung der
Steueranlage (innerhalb von 60 s) 6ffnet und (innerhalb von 60 s)
schlief3t und Beobachtung der Entrauchungsklappe, ggf.
Ausbesserung und Erstellung des entsprechenden Berichts

Bestatigung der Stellungen GEOFFNET und GESCHLOSSEN der
Endlagenschalter, ggf. Ausbesserung und Erstellung des
entsprechenden Berichts

Bestatigung, dass die Entrauchungsklappe als Teil der Entrau-
chungsanlage ihre Funktion erfillt

Bestatigung, dass die Entrauchungsklappe in ihrer Bereitschafts-
stellung stehen gelassen wurde

ANMERKUNG  Eine Entrauchungsklappe ist generell Teil einer Entrauchungsanlage. Da dies so ist, sollte die ganze
Anlage Uberprift werden, wie durch die Betriebs- und Wartungsanforderungen fir die Anlage geregelt.
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Anhang C
(normativ)

Werkseigene Produktionskontrolle — Priifplan

Eine Entrauchungsklappe je Produktfamilie ist den in Tabelle C.1 angegebenen Priifungen mit der vorge-
sehenen Haufigkeit zu unterziehen. Die Ergebnisse der Prifungen sind aufzuzeichnen.

Tabelle C.1 — Haufigkeit der Priifungen

Jahrlich Zweimal jahrlich Taglich
Durchfliihrung eines Durchfuihrung einer vollsténdi- | 1 % der Produktion oder mindestens eine
unabhéngigen Produkt- gen Zyklenprufung, die der Einheit je Tag (wobei der gréRere Wert
zertifizierungsaudits durch eine | Serienanwendung entspricht mafdgebend ist) ist wie folgt zu unter-
notifizierte Stelle suchen und zu prifen:

a) durch Bestéatigung, dass die
Entrauchungsklappe mit dem
gesamten Prifbericht und allen
Beurteilungsdetails (z. B. Male)
Ubereinstimmt;

b) durch Offnen der Entrauchungs-
klappe per Hand oder mit
Versorgungsspannung, wo
angetrieben, und Bestétigung, dass
die Endlagenschalter gedffnet sind
(sofern zutreffend);

c) durch SchlieRen der Entrauchungs-
klappe und Bestéatigung, dass die
Endlagenschalter geschlossen sind;

d) durch Bestéatigung, dass die Dauer
der Ingangsetzung von der
geschlossenen Stellung in die
gedffnete Stellung der festgelegten
Dauer entspricht;

e) durch Bestatigung, dass die Dauer
der Ingangsetzung von der
gedffneten Stellung in die
geschlossene Stellung der
festgelegten Dauer entspricht;

f)  durch Durchfihrung einer
Leckageprifung bei Umgebungs-
temperatur (Standard-
anforderungen +10 %, um eine
Toleranz fir diverse GréRen zu ha-
ben).
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebende Eigenschaften

Diese Europadische Norm wurde im Rahmen des Mandates M/109 ,Brandmeldesysteme, fest installierte
Feuerléscheinrichtungen, Brand-, Rauch- und Explosionsschutzprodukte" erarbeitet, das dem CEN von der
Européischen Kommission und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde.

Die in diesem Anhang aufgefihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfiillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EU-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Vermutung, dass die in diesem Anhang
behandelten Entrauchungsklappen fir die hierin vorgesehenen Verwendungszwecke geeignet sind; es ist auf
die Angaben im Zusammenhang mit der CE-Kennzeichnung zu verweisen.

WARNHINWEIS — Fur Entrauchungsklappen, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen
weitere Anforderungen und weitere EU-Richtlinien, welche die Eignung des Produkts fiir die vorgesehenen
Verwendungszwecke nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1 Zusétzlich zu den konkreten Abschnitten dieser Norm, die sich auf geféhrliche Stoffe beziehen, kann
es weitere Anforderungen an die Produkte geben, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen (z. B. umgesetzte
europdische Rechtsvorschriften und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften. Um die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, ist es notwendig, die besagten Anforderungen, sofern und wo auch immer sie
Anwendung finden, ebenfalls einzuhalten.

ANMERKUNG 2  Eine Informationsdatenbank tber europdische und nationale Bestimmungen tber geféhrliche Stoffe in
Bauprodukten ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA (Zugang tUber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds) verfiigbar).

Dieser Anhang hat den gleichen Anwendungsbereich im Abschnitt 1 dieser Norm und wird durch
Tabelle ZA.1 a und Tabelle ZA.1 b definiert. Dieser Anhang gibt die Bedingungen fir die CE-Kennzeichnung
von Entrauchungsklappen fir die nachstehend genannten Verwendungszwecke an und fihrt die
mafRgebenden geltenden Abschnitte auf (siehe Tabellen ZA.1a und ZA.1b).

Bauprodukte: Entrauchungsklappen.

Vorgesehener Verwendungszweck: Entrauchungsklappen, die in Anlagen zur Ableitung von Rauch verwen-
det werden, entweder bei 600 °C oder bei Feuer.
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Tabelle ZA.1a — MaRgebende Abschnitte fiir Entrauchungsklappen fiir Einzelabschnitte

Bauprodukte: Entrauchungsklappen.

Vorgesehener Verwendungszweck: Entrauchungsklappen, die in Entrauchungsleitungen in
Einzelabschnitten bei Temperaturen bis zu 600 °C verwendet werden.
Abschnitte mit | Mandatierte
Wesentliche Eigenschaften ;_Anfc-arderungen Stufen Bemerkungen
in dieser Euro- und/oder
pdischen Norm Klassen
Nennbedingungen der Aktivierung/ 4213 _
Ansprechempfindlichkeit e
Ansprechverzdégerung/Ansprechzeitdauer 4214 -
Arbeitszyklen:
Betriebssicherheit 4322 -
300, 10 000 oder 20 000
Feuerwiderstandsfahigkeit
— Raumabschluss 4.1.1a),4.3.1 Egoo
—  Warmedammung - -
— Rauchdichtheit 411 ¢),4.3.1 Eg00S Far Entrauchungsklappen
far Einzelabschnitte ist
— Mechanische Formstabilitat (unter E) 41.1d) - keine Warmeddmmung
. erforderlich
— Aufrechterhaltung des Querschnitts
41.1¢€) -
(unter E)
— Hohe Betriebstemperatur 41.1f),4.3.1
Dauerhaftigkeit
— der Ansprechverzégerung 4.3.21 -
— der Betriebssicherheit 4322
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Tabelle ZA.1b — MaRgebende Abschnitte fiir Entrauchungsklappen fiir Mehrfachabschnitte

Bauprodukte: Entrauchungsklappen.
Vorgesehener Verwendungszweck: Entrauchungsklappen, die in Entrauchungsleitungen in
Mehrfachabschnitten bei Temperaturen bis zu 600 °C oder bei Brandtemperaturen verwendet werden.
Abschnitte mit | Mandatierte
Wesentliche Eigenschaften ;_Anf(')rderungen Stufen Bemerkungen
in dieser Euro- und/oder
paischen Norm Klassen
Nennbedingungen der Aktivierung/ 4213 _
Ansprechempfindlichkeit e
Ansprechverzégerung/Ansprechzeitdauer 4214 -
Arbeitszyklen:
Betriebssicherheit 4322 -
300, 10 000 oder 20 000
Feuerwiderstandsfahigkeit
— Raumabschluss 411 a),4.41 E
—  Warmedammung 41.1b),4.4.1 El
Rauchdichtheit 411c),4.41 ES
— Rauchdichthei 1.1¢),4.4. EIS
— Mechanische Formstabilitét (unter E) 4.1.1d) -
— Aufrechterhaltung des Querschnitts
411%¢€) -
(unter E)
— Hohe Betriebstemperatur 41.1f),4.4.1
Dauerhaftigkeit
— der Ansprechverzdgerung 4421 -
— der Betriebssicherheit 4422

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen es fir den
vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts keine gesetzlichen Anforderungen an diese Eigenschaft gibt.
In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedstaaten einfiihren, nicht ver-
pflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben, und es
darf die Option ,Keine Leistung festgestellt* (NPD, en: No Performance Determined) in den Begleitangaben
zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) verwendet werden. Die Option NPD darf jedoch nicht verwendet werden,
wenn fur die Eigenschaft ein Schwellenwert gilt.

ZA.2 Verfahren zur Konformitatsbescheinigung von Entrauchungsklappen

ZA.2.1 System der Konformitatsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung fur die in der Tabelle ZA.1 angegebenen Entrauchungsklappen
entsprechend der Entscheidung 1996/577/EG (OJEU L254 von 1996-10-08) der Kommission und gedndert
durch die Entscheidung 2002/592/EG (OJEU L192, 2002-07-20) der Kommission, wie im Anhang III des Man-
dats fir Brandmeldesysteme, fest installierte Feuerldscheinrichtungen, Brand-, Rauch- und Explosions-
schutzprodukte abgedruckt, ist in Tabelle ZA.2 fir die aufgefihrten vorgesehenen Verwendungszwecke und
relevanten Stufen oder Klassen angegeben.
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Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung

Produkt

Vorgesehener
Verwendungs-
zweck

Stufe(n) oder Klasse(n)

System der
Konformitats-
bescheinigung

Rauchschutz und

Brandschutz 1

Entrauchungsklappen

System 1: Siehe Richtlinie 89/106/EWG Bauproduktenrichtlinie Anhang I11.2(i), ohne Auditprifung von Proben.

Die Konformitatsbescheinigung der Entrauchungsklappen nach Tabelle ZA.1 muss auf den Verfahren zur Be-
wertung der Konformitatsverfahren nach der Tabelle ZA.3 beruhen, die sich aus der Anwendung der dort an-
gegebenen Abschnitte dieser Europaischen Norm ergeben.

Tabelle ZA.3 — Zuordnung der Aufgaben der Konformitdtsbewertung von Entrauchungsklappen unter
System 1

Anzuwendende

Abschnitte zur

Bewertung der
Konformitat

Aufgaben Inhalt der Aufgabe

Parameter, bezogen auf alle Eigenschaften in
Werkseigene Tabelle ZA.1a und Tabelle ZA.1b, die fir den

] Produktionskontrolle vorgesehenen Verwendungszweck maflgebend
Aufgaben in der sind

Verantwortlichkeit
des Herstellers

6.3.3

Zusétzliche Priifung von
im Werk entnommenen
Proben nach festgelegtem
Prifplan

Alle Eigenschaften in Tabelle ZA.1a und
Tabelle ZA.1b, die fur den vorgesehenen 6.3.3
Verwendungszweck maRgebend sind

Alle Eigenschaften in Tabelle ZA.1a und
Tabelle ZA.1b, die fur den vorgesehenen 6.2
Verwendungszweck malgebend sind

Erstprifung

Parameter, bezogen auf alle Eigenschaften in

Aufgaben in der Tabelle ZA.1a und Tabelle ZA.1b, die fiir den

Erstinspektion des Werks

Verantwortlichkeit | und der werkseigenen 6.3.4
der notifizierten Produktionskontrolle vprgesehenen Verwendungszweck mafigebend
Produktzertifi- sind
Zierungsstelle Iézlafsgiclijngiirgvachung, Parameter, bezogen auf alle Eigenschaften in
A Tabelle ZA.1a und Tabelle ZA.1b, die fur den
nerkennung der 6.3.5

vorgesehenen Verwendungszweck maflgebend

werkseigenen .
9 sind

Produktionskontrolle
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ZA.2.2 EG-Konformitatszertifikat und EG-Konformitatserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt wurde, muss die notifzierte
Produktzertifizierungsstelle ein EG-Konformitatszertifikat ausstellen, das den Hersteller berechtigt, die
CE-Kennzeichnung anzubringen. Dieses Zertifikat muss folgende Angaben enthalten:

— Name, Anschrift und Kennnummer der notifizierten Produktzertifizierungsstelle;

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im Europédischen Wirtschaftsraum (EWR) ansassigen
bevollmachtigten Vertreters und Herstellungsort;

ANMERKUNG  Der Hersteller kann auch die Person sein, die fir das Inverkehrbringen des Produkts auf dem Markt des
EWR verantwortlich ist, wenn diese fur die CE-Kennzeichnung verantwortlich ist.

— Beschreibung des Produkts (Typ, Kennzeichnung, Verwendung, ...);
— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser Europaischen Norm);

— besondere Bedingungen, die fir die Verwendung des Produkts gelten (z. B. Bestimmungen fur die Ver-
wendung unter bestimmten Bedingungen);

—  Nummer des EG-Konformitatszertifikats;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung des Zertifikats erméachtigten Person.

ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder dessen im EWR ansassiger bevollmachtigter Vertreter ist verantwortlich fir das Anbringen
der CE-Kennzeichnung. Das anzubringende CE-Symbol muss der Richtlinie 93/68/EG entsprechen und muss
an einem an jeder Entrauchungsklappe angebrachten Etikett sowie in den dazugehdrigen Handelspapieren
(z. B. Lieferschein) vorhanden sein. Das CE-Symbol ist durch die folgenden Angaben zu ergénzen:

a) Kennnummer der Zertifizierungsstelle;

b) Name oder Kennzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers (sieche ANMERKUNG in ZA.2.2);

c) die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;

d) Nummer des EG-Konformitatszertifikats oder Zertifikat der werkseigenen Produktionskontrolle;

e) Verweisung auf diese Europaische Norm;

f)  Beschreibung des Produkts: allgemeine Bezeichnung, Modell/Typ, Werkstoff, Mal3e, ...und vorgesehener
Verwendungszweck;

g) Angaben zu den malRgebenden wesentlichen Eigenschaften, die in der Tabelle ZA.1 aufgefihrt sind und
wie folgt anzugeben und darzustellen sind:

1) angegebene Werte und, sofern zutreffend, Stufe oder Klasse (einschlieRlich ,bestanden® fiir die
Anforderungen bestanden/durchgefallen, sofern notwendig) fur jede malRgebende Eigenschaft, wie in
der Spalte ,Bemerkungen® der Tabelle ZA.1 angegeben;

2) ,Keine Leistung festgestellt* fir maRgebende Eigenschaften, zu denen der Hersteller keine Angaben
macht.

Bild ZA.1 enthalt ein Beispiel zu den Angaben, die auf der Entrauchungsklappe, auf dem Etikett und in den
Handelspapieren erscheinen missen.
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CE-Konformitétskennzeichnung nach der
Richtlinie 93/68/EWG
01234 Identifikationsnummer der notifizierten

Produktzertifizierungsstelle

AnyCo Ltd Name oder Kennzeichen des Herstellers

ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des Herstellers
kann hinzugefugt werden.

10 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das

Kennzeichen angebracht wurde

01234-BPR-00234 Nummer des EG-Konformitatszertifikats

EN 12101-8:2010 Nummer der Européischen Norm und Jahr ihrer
Veroéffentlichung
Entrauchungsklappe Beschreibung des Produkts
Mehrfachabschnitt Einzel- oder Mehrfachabschnitt
Typ/Modell: SCD ABCD Nummer des Typs/Modells des Herstellers
El 60 (VegNogwi <> 0) S 1500 C4q gggAAMuUIti Angaben zur Feuerwiderstandsféhigkeit

(vollsténdige Klassifizierung nach EN 13501-4)

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben zur CE-Kennzeichnung, die auf
Entrauchungsklappen erscheinen miissen

Zusatzlich muss das CE-Symbol auf einem bestimmten Dokument abgebildet sein, das dem (den)
Produkt(en) beigefligt wird. Dieses CE-Symbol ist neben den Angaben a) bis g), die bereits auf der
Entrauchungsklappe vorhanden sind, durch folgende zuséatzliche Angaben zu ergénzen:
a) Nennbedingungen der Aktivierung/Ansprechempfindlichkeit
1) Eignung fur automatische Auslésung oder fiir Handauslésung
b) Ansprechverzégerung (Ansprechzeitdauer)
1) SchlieRzeit
c) Betriebssicherheit
1) Arbeitszyklen
d) Feuerwiderstandsfahigkeit
1) Mechanische Formstabilitdt (unter E)
2) Aufrechterhaltung des Querschnitts (unter E)
e) Dauerhaftigkeit
1) Arbeitszyklen
2) SchlieRen zum richtigen Zeitpunkt und in der richtigen Zeitdauer

Bild ZA.2 zeigt ein Beispiel der CE-Kennzeichnung, die auf einem Dokument vorhanden sein muss, das der
Entrauchungsklappe beigefligt wird.
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CE-Konformitétskennzeichnung nach der
Richtlinie 93/68/EWG

01234 Identifikationsnummer der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle

AnyC o Ltd Name oder Kegnzelchen des ngstellers
ANMERKUNG Die eingetragene Anschrift des Herstellers
kann hinzugefiigt werden.
10 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das
Kennzeichen angebracht wurde

01234-BPR-00234 Nummer des EG-Konformitétszertifikats

Nummer der Européischen Norm und Jahr ihrer

EN 12101-8:2010 Verdffentlichung

Entrauchungsklappe Beschreibung des Produkts

Mehrfachabschnitt Einzel- oder Mehrfachabschnitt
Typ/Modell: SCD ABCD Nummer des Typs/Modells des Herstellers
Nennbedingungen der Automatische Angaben zu sémtlichen geregelten Eigenschaften
Aktivierung/Ansprech- Auslésung —
empfindlichkeit: bestanden

SchlieRen/Offnen wahrend
der Priifung zum richtigen
Zeitpunkt und in der
zulassigen Zeitdauer

Ansprechverzégerung/ Automatische
SchlieBRzeit: Auslésung — bestanden
Betriebssicherheit: 10 000 Schaltzyklen —
bestanden

Feuerwiderstandsfahigkeit:
— Raiumab?chluss —E E160 S (Vog-hoow-
—  Warmeddmmung — | i<>0)
— Rauchdichtheit — S
— Mechanische

Formstabilitét (unter E)
— Aufrechterhaltung des

Querschnitts (unter E)
Dauerhaftigkeit:
— der Ansprechverzégerung bestanden
— der Betriebssicherheit bestanden

Bild ZA.2 — Beispiel der CE-Kennzeichnung, die auf einem Dokument vorhanden sein muss,
das den Entrauchungsklappen beigefiigt wird

Zusatzlich zu den vorstehend angegebenen speziellen Angaben zu geféhrlichen Stoffen miissen dem Pro-
dukt, sofern erforderlich und in geeigneter Form, Dokumente beigefiigt werden, in denen alle Ubrigen gesetz-
lichen Bestimmungen Uber geféahrliche Stoffe aufgefihrt werden, deren Einhaltung beansprucht wird, sowie
alle Informationen, die aufgrund dieser gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sind.

ANMERKUNG 1  Europaische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Abweichungen brauchen nicht angegeben zu
werden.

ANMERKUNG 2  Falls ein Produkt mehr als einer Richtlinie unterliegt, bedeutet das Anbringen der CE-Kennzeichnung,
dass das Produkt mit allen zutreffenden Richtlinien Gbereinstimmt.
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