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Kunststoff-Rohrleitungssysteme

Armaturen aus Polyethylen (PE)

Deutsche Fassung EN 12100:1997

Prufverfahren fr den Widerstand gegen Biegen bei Dreipunktbelastung EN 1 21 OO

DIN

ICS 23.040.01; 23.060.01

Deskriptoren: Kunststoffrohrleitung, Polyethylen, Armatur, Biegefestigkeit,
Dreipunktbelastung

Plastics piping systems — Polyethylene (PE) valves —
Test method for resistance to bending between supports;
German version EN 12100:1997

Systéemes de canalisations en plastiques — Robinets en polyéthyléne (PE) —
Méthode d’essai de résistance a la flexion entre supports;
Version allemande EN 12100:1997

Norm.

Nationales Vorwort

systeme” wird Uber den Normenausschuf3 Kunststoffe (FNK) wahrgenommen.

Normenausschu3 Armaturen (NAA) im DIN.

Normenausschuf3 Armaturen (NAA) im DIN

Die Européaische Norm EN 12100 :1997 hat den Status einer Deutschen

Die Mitarbeit des DIN im CEN/TC 155 “Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohr-

An der Erstellung dieser Europdischen Norm war seitens des DIN folgendes Arbeitsgremium
beteiligt: NormenausschuB3 Kunststoffe (FNK) 504.2 “Prifverfahren flir Rohre” sowie der

NormenausschuBB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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EUROPAISCHE NORM EN 12100
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 1967

ICS 23.040.01; 23.060.01

Deskriptoren: Rohrleitung, Kunststoff, Kunststoffrohr, Durchgangshahn, Polyethylen, Prufung, Biegefestigkeit

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme

Armaturen aus Polyethylen (PE)

Prafverfahren fr den Widerstand gegen Biegen bei Dreipunktbelastung

Plastics piping systems — Polyethylene (PE) valves — Test Systémes de canalisations en plastiques — Robinets en poly-
method for resistance to bending between supports éthylene (PE) — Méthode d’essai de résistance a la flexion
entre supports

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-07-05 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfullen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Européaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 12100:1997 D
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 “Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohr-
systeme” erarbeitet, dessen Sekretariat vom NNI gehalten wird.

Werkstoffbezogene Prifparameter und/oder anwendungsbezogene Anforderungen wurden in die entsprechenden System-
normen aufgenommen.

Diese Norm gehdrt zu einer Reihe von Normen Uber Prifverfahren zur Unterstitzung von Systemnormen flr Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme und Schutzrohrsysteme.

Diese Européische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Februar 1998
zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden L&nder gehalten,
diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Nor-

wegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Prifung des Widerstandes
einer Armatur gegen Biegen bei Lagerung auf zwei Stitzen
fest.

Diese Norm gilt fir Armaturen mit einem Polyethylen (PE)
Gehdause, in Verbindung mit Rohren, mit einem Nenn-AuBen-
durchmesser groBer als 63 mm bis einschlie3lich 225 mm,
die in Rohrleitungen zum Transport von Fluiden Verwendung
finden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jewei-
ligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen geho-
ren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Europadischen Norm, falls sie durch
Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

prEN 837-1:1994
DruckmeBgerdte — Teil 1: DruckmefBgerate mit Rohr-
federn — MaBe, MeBtechnik, Anforderungen und Prifung

EN 28233:1990
Armaturen aus Thermoplasten — Drehmoment — Prif-
methode (ISO 8233:1988)

EN 45501:1992
Metrologische Aspekte der nichtselbsttatigen Waagen

ISO 5208:1993
Industrial valves — Pressure testing of valves

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Ein Armaturkérper wird einer Biegebelastung dadurch aus-
gesetzt, daBB der mit zwei Rohrabschnitten verbundene und
auf zwei Stiitzen ruhende Kérper durch eine konstante Kraft
gegebener GréBe beansprucht wird. Der Armatur wird mittels
Luft unter Druck gesetzt. Die Prifung der Dichtheit und die
Messung des Betatigungsmoments erfolgt vor, wahrend und
nach der Belastung.

Die Prifung wird bei einer Raumtemperatur von (23 £ 2) °C
durchgefiihrt.

ANMERKUNG: Es wird angenommen, daB3 die fol-
genden Prifparameter in der Norm, die auf diese
Norm verweist, angegeben sind:

a) Probenahme (siehe 5.1);
b) Anzahl der Probekdrper (siehe 5.2);

c) Biegekraft, der die Armatur ausgesetzt werden
muf (siehe 6.3.1).

d) jede Prafbedingung wie z.B. Prufdruck, Prif-
dauer, die von denen abweicht, die in ISO 5208:1993
(siehe 6.2) vorgegeben sind.

4 Prifgerate

4.1 Zugpriifmaschine oder dhnliches Gerit, mit einer
Vorrichtung, mit der eine bestimmte Belastung auf 2% kon-
stant gehalten werden kann.

Der feststehende Teil der Maschine mui3 zwei Auflager, .S, mit
einem Krimmungsradius von 5 mm und parallelen Achsen
sowie eine einstellbare Statzweite haben (siehe Bild 1).

Am beweglichen Teil der Maschine muf3, je nach Art der
Armatur, eine Druckfinne mit einem Radius von 5 mm oder
ein Joch, dessen Achse parallel zu der der Auflager verlauft
und die entweder einen rechteckigen oder halbzylindrischen
Querschnitt hat, befestigt sein. Druckfinne und Auflager mus-
sen aus gehartetem Stahl bestehen.

ANMERKUNG: Die Last sollte nicht direkt auf den
Armaturenkdrper aufgebracht werden, um den
AbschluBkérper nicht zu beschadigen.

Das Prufgerat muf3 Einrichtungen zur Messung der Kraft und
der Durchbiegung nach der Genauigkeitsklasse [l nach
EN 45501:1992 besitzen.

4.2 DrehmomentmeBeinrichtung, mit einer Genauigkeit
von = 5% (z.B. Drehmomentschliissel).

4.3 Druckluftversorgung, 0 mbar bis 50 mbar!) (0 MPa
bis 0,005 MPa), mit einstellbarem Druck.

4.4 DruckmeBgerdat, 0 mbar bis 50 mbar (0 MPa bis
0,005 MPa), Klasse 1,6 nach prEN 837-1:1994.

1 1 bar = 10% N/m?



b PO AU R4S I G AT REFGIEEICEI DT RN PG448 AEEE. - 33593 07 X558

sehe Ausiegesiefie-Beuth - Hochsohule Minchan Bibiciis

Extnre sfokirond

4.5 Lecksucheinrichtung, mit einer Genauigkeit von min-
destens 0,1 em3h (z. B. mit einem Fassungsvermégen von
35 cm?3) und einer Skaleneinteilung zur Messung von Volu-
mina in 0,1 cm3 (beispielsweise ein MeBzylinder mit einer
konischen Basis).

4.6 Luftdichte Rohrleitungssysteme, ausgeristet mit
a) Formstiicken zum Verbinden der Rohrabschnitte;

b) Absperreinrichtungen, Uber die die Armatur mit der
Druckluftversorgung und Lecksucheinrichtung [z. B.
DruckmeBgerat (4.4) und MeBgerat (4.5)] verbunden
wird.

5 Probekérper

5.1 Vorbereitung

Der Probekdrper muB aus einer vollstindigen Armatur
bestehen, die nach der Probenahme der bezugnehmenden
Norm entnommen wird und die mit zwei PE-Rohrabschnitten
versehen wird, die so lang sind, da3 der Probek&rper mit sei-
ner gesamten Lénge gestitzt werden kann ( siehe 6.1.3). Die
Enden der Armatur werden mit Stopfen oder Kappen (4.6)
versehen.

5.2 Anzahl

Die Anzahl der Probekorper muf3 der in der bezugnehmen-
den Norm festgelegten entsprechen.

6 Durchfiihrung
6.1 Vorbereitung
6.1.1 Die folgende Prifung (6.1.2 bis 6.3.5 eingeschlossen)
wird durchgeflihrt, wobei das Stellglied der Armatur wie folgt
angeordnet wird:
— senkrecht und gegeniber dem Kraftangriffspunkt
(siehe Bild 1), und dann
— waagerecht und senkrecht zur Kraftrichtung.

6.1.2 Die Umgebungstemperatur ist bei Beginn der Prifung
aufzuzeichnen.

6.1.3 Die Auflager des Geréats sind auf einen Abstand von
10 d, einzustellen (siehe Bild 1).

6.1.4 Der Probekérper wird so auf die Auflager, S, gelegt,
daB die Mitte des zu prufenden Armaturenkdrpers den glei-
chen Abstand zu den zwei Auflagern hat, seine Langsachse
senkrecht zur Achse der Druckfinne steht und das Stellglied
sich in einer der in 6.1.1 genannten Stellungen befindet.

6.1.5 Die Armatur wird mit dem Rohrleitungssystem ver-
bunden und die Lecksucheinrichtung hinter diesem ein-
gebaut.

6.2 Anfangseigenschaften

Die Dichtheit wird bei halboffener (Gehausetest) und
geschlossener (Stellelementtest) Stellung der Armatur nach
ISO 5208:1993 und jeder in der bezugnehmenden Norm
festgelegten Prifbedingung geprift und aufgezeichnet.
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Das Betatigungsmoment wird nach EN 28233:1990 gemes-
sen und aufgezeichnet.

6.3 Eigenschaften wahrend der Belastung
6.3.1 Auf die Armatur wird die in der bezugnehmen-
den Norm genannte Kraft mit einer Geschwindigkeit von
25 mm/min £ 10 % aufgebracht (siehe 4.1).
6.3.2 Wahrend die auf die Armatur wirkende Kraft, F, fur
10 h aufrechterhalten wird, werden:
a) die Dichtheit bei offener (innen) und halboffener
(auBen) Stellung der Armatur nach I1SO 5208:1993
geprift und aufgezeichnet;
b) das Betatigungsmoment nach EN 28233:1990
gemessen und aufgezeichnet;
c) die Einzelheiten aufgezeichnet, falls eine innere oder
auBere Undichtheit oder ein Bruch auftritt, und wenn
moglich, wird/werden die entsprechende(n) Stelle(n)
bezeichnet, entsprechend Abschnitt7. Ansonsten ist
nach 6.3.3 bis 6.3.5 zu verfahren.

6.3.3 Die GroBe der Durchbiegung wird gemessen und auf-
gezeichnet. Die Kraft F' ist von der Armatur zuriickzu-
nehmen.

6.3.4 Armatur und Rohrabschnitte werden durch Besich-
tigung auf Verformung geprift und jede Verformung aufge-
zeichnet.

6.3.5 Das in 6.1.2 bis einschlieBlich 6.3.4 beschriebene
Verfahren wird wiederholt, wobei das Stellglied in die andere
in 6.1.1 angegebene Stellung gebracht wird. Wenn dieses
abgeschlossen ist, ist nach 6.4 weiter vorzugehen.

6.4 Eigenschaften nach Entfernen der Last
Das in 6.2 beschriebene Verfahren wird wiederholt.

7 Prifbericht
Im Prafbericht sind folgende Informationen anzugeben:

a) Hinweis auf diese Norm und die bezugnehmende
Norm;

b) vollstandige Identifizierung des Probekdrpers;
¢) Art des Werkstoffes;

d) Nenngré3e der Armatur;

e) Anzahl der gepriften Probekérper;

f) Angabe, ob und wo, innen oder auBBen, eine Undicht-
heit aufgetreten ist;

g) Drehmomente, die nach 6.2, 6.3.2 und 6.4 gemessen
worden sind;

h) alle Faktoren, die die Ergebnisse beeinfluf3t
haben kdnnten, wie z. B. Vorfalle oder Einzelheiten bei
der Durchfiihrung, die nicht in dieser Norm festgelegt
sind;

i) Prafdatum.

S Auflager

Bild 1: Schematische Darstellung einer Biegepriifeinrichtung



