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DIN EN 12002:2009-01

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12002:2008) wurde vom CEN/TC 67 ,Keramische Fliesen und Platten® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom UNI (ltalien) gehalten wird.

Deutschland war durch den NABau-Spiegelausschuss NA 005-09-82 AA ,Keramische Fliesen und Platten
(Sp CEN/TC 67, ISO/TC 189)" an der Erarbeitung beteiligt.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12002:2003-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN EN 12002: 1997-08, 2003-07



EUROPAISCHE NORM EN 12002
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2008

ICS 91.100.10 Ersatz fir EN 12002:2002

Deutsche Fassung

Moértel und Klebstoffe fur Fliesen und Platten —
Bestimmung der Verformung zementhaltiger Mértel und

Fugenmortel
Adhesives for tiles — Colles a carrelage —
Determination of transverse deformation for cementitious Détermination de la déformation transversale d'un mortier-
adhesives and grouts colle ou d'un mortier de joint pour carrelages

Diese Européaische Norm wurde vom CEN am 22. August 2008 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, lItalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12002:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12002 rev:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 67 ,Keramische Fliesen
und Platten” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis April 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kdnnen,
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN [und/oder] CENELEC sind nicht daftir verantwortlich,
einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12002:2002.

Diese Norm ist eine aus einer Reihe von Normen fir Prifungen von Moértel und Klebstoffen fir keramische
Fliesen und Platten:

EN 1308, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung des Abrutschens
EN 1323, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Betonplatten fiir Priifungen

EN 1324, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der Haftfestigkeit von
Dispersionsklebstoffen

EN 1346, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der offenen Zeit
EN 1347, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der Benetzungsfahigkeit

EN 1348, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der Haftfestigkeit zementhaltiger
Moértel fiir innen und aul3en

EN 12002, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der Verformung zementhaltiger
Mértel und Fugen

EN 12003, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der Scherfestigkeiten von
Reaktionsharz-Klebstoffen

EN 12004, Mértel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Anforderungen, Konformitdtsbewertung,
Klassifizierung und Bezeichnung

EN 12808-1, Klebstoffe und Fugenmortel fiir Fliesen und Platten — Teil 1: Bestimmung der
Chemikalienbesténdigkeit von Reaktionsharzmértel

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europédische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Européische Norm legt ein Prifverfahren zur Bestimmung der Verformung von zementhaltigen Mérteln
und Fugenmoérteln fur keramische Fliesen und Platten fest.

Diese Europaische Norm ist auf sadmtliche zementhaltigen Mértel und Fugenmértel fir keramische Fliesen
und Platten an Wand und Boden fiur innen und auf’en anwendbar.

Sie ist nicht anwendbar auf nicht-zementhaltige Klebstoffe und Moértel fir keramische Fliesen und Platten,
z. B. Dispersions- und Reaktionsharzkleber.

Diese Europaische Norm enthélt keine Anforderungen und keine Empfehlungen hinsichtlich der Planung und
Verlegung von keramischen Fliesen und Platten.

ANMERKUNG  Mobrtel und Klebstoffe fiir keramische Fliesen und Platten kdnnen auch fir andere Arten von Fliesen und
Platten verwendet werden (Natur-, Betonwerksteine usw.), sofern diese die Steine nicht negativ beeinflussen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 196-1:2005, Priifverfahren fiir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit

EN 459-2, Baukalk — Teil 2: Prtifverfahren

EN 1067, Klebstoffe — Untersuchung und Vorbereitung von Proben zur Priifung

EN ISO 15605, Klebstoffe — Probenahme (ISO 15605:2000)

3 Kurzbeschreibung

Mit dem in dieser Europdischen Norm beschriebenen Prufverfahren wird die Verformung von zementhaltigen
Klebstoffen und Fugenmorteln bei Beanspruchung mit einer Dreipunkt-Biegebelastung an Probekérpern mit
festgelegten MalRen ermittelt. Die Probekdrper werden entsprechend den beschriebenen Bedingungen
hergestellt und konditioniert.

ANMERKUNG  Die Verformung wird verwendet um die Verformbarkeit von Klebstoffen zu ermitteln, d. h. die Fahigkeit
Krafte zwischen der Fliese oder Platte und der Befestigungsoberfliche aufzunehmen ohne Beschadigungen an der
Oberflache.

4 Probenahme

Eine Klebstoff- oder Fugenmértelprobe von mindestens 2 kg ist nach ENISO 15605 und EN 1067 zu
entnehmen.

5 Priifbedingungen

Die Normprifbedingungen missen (23 £ 2) °C und (50 + 5) % relative Luftfeuchte sein, und die Luftzirkulation
im Arbeitsbereich muss weniger als 0,2 m/s betragen.
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6 Prifmaterialien

6.1 Allgemeines

Alle Prifmaterialien sind mindesten 24 h unter Normprifbedingungen zu lagern. Die Prifung muss innerhalb
der Haltbarkeitsdauer des zu prifenden Mértels bzw. Fugenmdrtels, sofern diese angegeben ist, erfolgen.

6.2 Unterlage
Die Unterlage muss eine Polyethylenfolie mit einer Mindestdicke von 0,15 mm sein.
6.3 Kunststoffbehilter

Ein luftdicht verschlieRbarer Kunststoffbehalter mit einem Innenvolumen von (26 + 5) |, z. B. ein Behélter mit
den Mafien (600 £ 20) mm x (400 = 10) mm x (110 £ 10) mm.

6.4 Trager

Ein starrer, glatter und ebener Trager als Auflage fur die Polyethylenfolie.

7 Priifgerate

7.1 Amboss

Eine Metallkonstruktion, die den vorgegebenen Malfen entspricht. Siehe Bild 1.

7.2 Priifvorrichtung

Zwei zylindrische Metallauflager mit einem Durchmesser von jeweils (10 £ 0,1) mm, einem Achsabstand von
(200 £ 1) mm und einer Mindestlange von 60 mm. Siehe Bild 2.

7.3 Schablone A

Ein glatter, starrer, nicht saugender rechteckiger Rahmen mit den Innenmafien (280 + 1) mm x (45 + 1) mm
und einer Dicke von (5 £ 0,1) mm, z. B. aus Polytetrafluorethylen (PTFE) oder Metall.

ANMERKUNG  Fir eine leichtere Herstellung der Probekdrper wird empfohlen, in jeden Innenwinkel ein rundes Loch
von ungefahr 2 mm Durchmesser zu bohren. Siehe Bild 3.

7.4 Schablone B

Eine glatte, starre, nicht saugende Form (siehe Bild 4) oder &hnliche Vorrichtung, mit der Probekdrper mit den
Mafien (300 + 1) mm x (45 £ 1) mm x (3 £ 0,05) mm hergestellt werden kénnen.

7.5 Priifmaschine

Eine Druckprifmaschine, die in der Lage ist, den Amboss (7.1) mit einer Geschwindigkeit von 2 mm/min auf
den Probekdérper aufzubringen.

7.6 Ausbreittisch

Zur Verdichtung der Probekérper mit den Maflen (280x1)mmx (45+£1)mmx(5+£0,1) mm ist ein
Ausbreittisch nach EN 459-2 zu verwenden.



DIN EN 12002:2009-01
EN 12002:2008 (D)

8 Anmischen des Moértels

Zum Herstellen der Mértelmischung ist die erforderliche Menge an Wasser und/oder an flissigem Zusatzmittel
nach Herstellerangaben zu verwenden, d. h. in Masseanteilen Flussigkeit zu trockenem Pulver (falls ein
Mengenbereich angegeben ist, ist die mittlere Menge zu verwenden).

Mindestens 2 kg der Mértelmischung werden in einem Mischer nach EN 196-1:2005, 4.4, mit einer niedrigen
Geschwindigkeitseinstellung von (140 +5) min™ Dreh- und (62 +5) min” Planetenbewegung angemischt,
dabei ist folgender Ablauf einzuhalten:

— Flassigkeit in den Trog filllen;

— trockenes Pulver Uber die Flissigkeit streuen;

— 30 s mischen;

— Mischschaufel herausnehmen;

— Schaufel und Trog innerhalb von 1 min abstreifen;

— Schaufel wieder einsetzen und 1 min mischen.

Falls erforderlich, den Moértel entsprechend den Herstellerangaben reifen lassen und dann weitere 15s
mischen.

9 Durchfiihrung der Priifung

9.1 Herstellen der Unterlage

Die Polyethylenfolie (6.2) ist fest auf dem starren Tréger (6.4) zu befestigen; dabei ist sicherzustellen, dass
die Oberflache, auf die der Mortel aufgetragen wird, glatt aufliegt, z. B. ohne Falten oder Runzeln.

9.2 Herstellung der Probekérper
Die Schablone A ist fest auf der Polyethylenfolie zu halten.

Es ist genligend Mértel quer zur Schablone aufzubringen und sauber abzuziehen, damit der Raum in der
Schablone vollstandig gefillt wird.

Die Form ist am Ausbreittisch festzuklemmen und die Probe mit 70 Huben zu verdichten.

Die Form ist vorsichtig vom Ausbreittisch zu heben; die Schablone ist vorsichtig vertikal zu entfernen.

Eine Schicht Trennmittel ist auf Schablone B aufzutragen, die mittig auf dem Probekérper anzuordnen ist. Die
Schablone ist mit einem Gewichtsstick mit einer Querschnittsflache von etwa (290 x 45) mm, mit dem eine
Kraft von (100 +0,1) N aufgebracht werden kann, zu belasten. Durch den aufgebrachten Druck wird
sichergestellt, __dass das Material den Hohlraum der Schablone ausfullt und die erforderliche Materialdicke
erreicht wird. Uberschissiges Material ist von den Seiten der Schablone zu entfernen, das Gewichtsstiick ist
eine Stunde spater zu entfernen.

Die Schablone B ist nach 48 h zu entfernen.

Fir jede Prifung sind sechs Probekdrper herzustellen.

Die Probekérper sind entsprechend den Prifanforderungen zu lagern.
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9.3 Lagerung (Konditionierung)

Sofort nach Entfernen der Schablone B sind sechs Probekdrper auf der Unterlage anzuordnen und
waagerecht in den Kunststoffbehalter zu legen, der anschlieend luftdicht zu verschliel3en ist.

Die Probekérper sind bei (23 +2)°C zu lagern. Nach 12 Tagen sind sie aus dem Kunststoffoehalter
herauszunehmen und fiir 14 Tage in Luft unter Normprifbedingungen zu lagern.

9.4 Verformung

Nach Beendigung der Lagerung ist die Polyethylenfolie von den Probekérpern zu entfernen; die Dicke der
Probekdorper ist mit einem Messschieber mit einer Fehlergrenze von 0,01 mm an drei Stellen, d. h. in der Mitte
sowie im Abstand von (50+ 1) mm zu jedem Ende, zu messen. Sofern die drei Werte innerhalb der
festgelegten zuldssigen Abweichung von (3,0 +0,1) mm liegen, ist der Mittelwert zu errechnen; alle
Probekdrper, die nicht die festgelegte zulassige Dicke aufweisen, sind zu verwerfen.

Sind weniger als drei Probekdrper annehmbar, ist die Prifung zu wiederholen.

Die Probe muss auf einer ebenen Oberflache flach aufliegen.

Der Probekérper ist auf die Prifvorrichtung (7.2) zu legen.

Der Probekoérper ist durch Aufbringen einer Belastung durch den Amboss (siehe Bild 2) mit einer
Geschwindigkeit von 2 mm/min zu verformen, bis er bricht.

Die Verformung ist in Millimeter anzugeben.
Wenn kein Bruch eintritt, sind die maximale Kraft und die entsprechende Verformung anzugeben.

Die Prifung ist mit den restlichen Probekdrpern zu wiederholen.

10 Angabe der Ergebnisse

Die Verformung ist durch Errechnen des Mittelwertes der in den Priifungen erreichten Ergebnisse auf 0,1 mm
anzugeben.

11 Prifbericht

Der Prifbericht muss folgende Angaben enthalten:

QO

Titel, Nummer und Ausgabedatum dieser Europédischen Norm;

O

Ort, Datum und Zeit der Probenahme;

o O

)
)
) Mortel- oder Fugenmodrtelart, Handelsbezeichnung und Name des Herstellers;
) Kennzeichnung der Prifprobe;

)

D

Behandlung und Lagerung der Proben vor der Prifung;
f)  Prifbedingungen;
g) Datum der Prifung;

h) zur Herstellung des Klebstoffs oder des Fugenmértels verwendete Menge an Wasser oder Flissigkeit;
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i) Dicke der Proben;
j)  Prufergebnisse: Einzel- und Mittelwerte der Verformung (mm);

k) alle anderen Faktoren, die das Prifergebnis beeinflusst haben kénnen.

)
4 l
1

Mafe in Millimeter

40 %1

Bild 1 — Amboss

Malfe in Millimeter

200 *1

Legende
1 Zylindrische Metallauflager, Durchmesser (10 + 0,1) mm, Mindestlange 60 mm
2 Mortel, (3 +£0,1) mm dick

Bild 2 — Priifvorrichtung
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Mafe in Millimeter
280 1

4541

Bild 3 — Schablone A

Mafe in Millimeter
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Bild 4 — Schablone B



