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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 165 "Abwassertechnik" erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muf} den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 1999, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Juli 1999 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Anforderungen, Prifungen, Gutetberwachung
— Teil 2: System S, Male
— Teil 3: System X, Male

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Uibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte
Konigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen, Prifungen und die Guteliberwachung fur Rohre und Formstiicke mit
Steckmuffe aus langsnahtgeschweifitem, nichtrostendem Stahlrohr zum Bau von Abwasserleitungen, die in der
Regel drucklos betrieben werden, fest.

Bauteile im Sinne dieser Norm sind Rohre, Formstlicke, Rohrverbindungen und Dichtmittel.
Diese Norm gilt fir Bauteile, die fir das Ableiten von

— hauslichem Abwasser;
— Oberflachenwasser und
— Grundwasser

verwendet werden.

Diese Norm gilt auch fir Bauteile zum Ableiten anderen Abwassers (z. B. Industrieabwassers), sofern dieses
Abwasser die Bauteile nicht beschadigt oder die Gesundheit oder die Sicherheit des Personals nicht gefahrdet.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 476
Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkanale und -leitungen fir Schwerkraftentwasserungssysteme

EN 681-1
Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fir Anwendungen in der Wasser-
versorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 1123-1 : 1999
Rohre und Formstiicke aus langsnahtgeschweil’tem, feuerverzinktem Stahlrohr mit Steckmuffe fur Abwasser-
leitungen — Teil 1: Anforderungen, Priifungen, Gutetberwachung

EN 1124-2 : 1999
Rohre und Formstlicke aus langsnahtgeschweil3tem, nichtrostendem Stahlrohr mit Steckmuffe fir Abwasser-
leitungen — Teil 2: System S, Malle

EN 1124-3 : 1999
Rohre und Formstlicke aus langsnahtgeschweifitem, nichtrostendem Stahlrohr mit Steckmuffe fir Abwasser-
leitungen — Teil 3: System X, Malle
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EN 12068
Kathodischer Korrosionsschutz — Organische Umhullungen fur den Korrosionsschutz von in Boden und Wassern
verlegten Stahlrohrleitungen im Zusammenwirken mit kathodischem Korrosionsschutz — Bander und schrumpfen-
de Materialien

ISO 559 : 1991
Steel tubes for water and sewage

ISO 683-13 : 1986
Heat-treatable steels, alloy steels and free-cutting steels — Part 13: Wrought stainless steels

ISO 8770 : 1991
High-density polyethylene (PE-HD) pipes and fittings for soil and waste discharge (low and high temperature)
systems inside buildings — Specification

3 Definitionen

Fur die Anwendung dieser Norm gelten fir die Begriffe Nennweite (DN), Innendurchmesser (ID) und Aufen-
durchmesser (OD) die Definitionen nach EN 476.

4 Werkstoffe und vorgefertigte Bauelemente

Rohre und Formstticke werden aus geschweildten Rohren aus austenitischen nichtrostenden Stahlen hergestellt, die
Ublicherweise aus den Werkstoffen Nr 11 ISO 683-13 : 1986, Nr 19 a ISO 683-13 : 1986 und Nr 21
ISO 683-13 : 1986 gefertigt sind. Damit vergleichbare Werkstoffe sind zulassig.

Fir die Prifungen des Stahlrohres vor der Weiterverarbeitung zu StahlabfluBrohren und Formstlicken bleiben bis
zum Erscheinen einer Europaischen Norm fir Prazisionsstahlrohre aus nichtrostenden Stahlen die bisherigen
nationalen Festlegungen bestehen.

Die Wahl des Werkstoffes ist vom Anwendungsfall abhangig (siehe ISO 683-13 : 1986, EN 10088-2). Das Stahlrohr,
aus dem die Rohre und Formstiicke hergestellt werden, muf3 dem im ersten Absatz genannten Werkstoff ent-
sprechen.

Vorgefertigte Bauelemente werden werkseitig hergestellt. Sie missen so beschaffen sein, dal sie dauerhaft
funktionsfahig bleiben und austauschbar sind.

5 MaRe
Die Mafte mussen EN 1124-2 bzw. EN 1124-3 entsprechen.

5.1 Muffenform
Die Muffenform muRR den Anforderungen von EN 1124-2 bzw. EN 1124-3 entsprechen.

5.2 Nennweiten

Die Nennweiten fir Rohre und Formstlicke nach EN 1124-2 miissen der Reihe DN/OD 50, 75, 110 und 160
entsprechen. Die Nennweiten flr Rohre und Formstiicke nach EN 1124-3 mussen der Reihe DN/ID 40, 50, 70, 80,
100, 125, 150 und 200 entsprechen.

6 Anforderungen an Rohre und Formstiicke
6.1 Geradheit

Die Rohre mussen gerade sein, die Abweichung der Rohrachse von der Geraden darf tber eine Lange von 1 m
nicht mehr als 1,5 mm betragen.

6.2 Enden der Rohre und Formstiicke

Rohre und Formstlicke missen senkrecht zur Rohrachse geschnitten sein. Bei Formstiicken bis DN/OD 110 bzw.
DN/ID 100 sind Abweichungen vom rechten Winkel bis 3° zuldssig. Fur alle Rohrenden und fir Enden von
Formsticken mit Nennweiten tber DN/OD 110 bzw. DN/ID 100 darf die Abweichung von der Rechtwinkligkeit 1°45'
nicht Gberschreiten. Alle Grate sind zu entfernen.
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6.3 Innere Oberflache

Die innere Oberflache muf} glatt und frei von Rissen und von Verunreinigungen sein, die den Ablauf stéren kénnten.
Die innere Oberflache der Muffen muf3 frei von scharfen Unebenheiten sein und muf} die Anforderungen von 6.4
erfullen. Beide Anforderungen gelten auch fur den Bereich der Schweil3naht.

Es durfen keine Anlauffarben oder Werkstoffverunreinigungen sichtbar sein.

6.4 AuBere Oberfliche

Die aufRere Oberflache muf3 glatt und frei von scharfen Unebenheiten sein, um die Dichtungen beim Einschub nicht
zu beschadigen.

Es durfen keine Anlauffarben oder Werkstoffverunreinigungen sichtbar sein.

6.5 Rundheit

Die Grenzabmale flir die Durchmesser nach Tabelle 4 von EN 1124-2 : 1999 und Tabelle 5 von EN 1124-3 : 1999
sind einzuhalten.

6.6 SchweiRnahte

Grate, Kanten und Anséatze im Bereich der SchweiRnahte sind zu vermeiden. Schweillgrate oder Einschlisse
mussen so gering sein, dal} eine einwandfreie Nachbehandlung durch Beizen méglich ist.

Der Innengrat der LangsschweiRnaht muf’ in Anlehnung an ISO 559 : 1991 bis auf 0,3 mm abgearbeitet sein. Die
SchweiRnaht mul® den bei Ublichem Gebrauch zu erwartenden Belastungen geniigen und bei einem inneren
Uberdruck von 0 kPa bis 50 kPa wasserdicht sein.

6.7 Gliihen

In Abhangigkeit des Werkstoffes und des Verarbeitungsverfahrens sind Rohre und Formstlicke zu glihen.

7 Anforderungen an Rohrverbindungen
7.1 Dichtmittel

Dichtmittel missen gegen Regenwasser, hausliches Abwasser sowie Abwasser aus Gewerbe- und Industrieein-
richtungen bestandig sein. Abwasser aus Gewerbe- und Industrieeinrichtungen darf nur abgeleitet werden, wenn
dieses die Bauteile nicht beschadigt und die Gesundheit oder die Sicherheit des Personals nicht gefahrdet.

Die Dichtmittel fir Rohrverbindungen missen vom Hersteller der Rohre und Formstlicke mitgeliefert oder werkmaRig
in die Steckmuffe eingebaut werden.

Die Dichtmittel missen ein gleichmaRiges Geflige besitzen, ihre Oberflache darf keine Fehler und UnregelmaRig-
keiten aufweisen, die die Funktion der Abwasserableitung beeintrachtigen kénnen.

Die Dichtmittel fur System X mussen EN 1123-1 und EN 1124-3 entsprechen. Die Dichtmittel fur System S mussen
EN 681-1 entsprechen.

7.2 Wasserdichtheit

Alle Rohre und Formstiicke einschlieRlich ihrer Verbindungen missen bei einem inneren und duReren Uberdruck
von 0 kPa bis 50 kPa dicht sein. Die Priufung muf® nach 10.11.1 erfolgen.

Fir Leitungen, bei denen héhere Uberdriicke auftreten kénnen, z. B. Druckleitungen von Abwasserhebeanlagen und
ruckstaugefahrdete Regenfalleitungen, ist als zusatzliche MaRnahme eine Schubsicherung nach EN 1124-3 ein-
zusetzen, die die Rohre und Formstlicke kraftschllssig verbindet.

7.3 Luftdichtheit

Bei der Prifung nach 10.11.2 darf, auch bei einer in der Rohrverbindung vorgenommenen Abwinklung von 2°, bei
keiner Druckstufe Luft austreten. Rohrverbindungen mussen einem inneren Luftpriifdruck von 10 kPa widerstehen.

Verbindungen mit Sanitdrausstattungsgegenstanden missen einem Luftprifdruck von 1 kPa widerstehen.

7.4 Temperaturbeanspruchung

Rohrverbindungen von Anschluf3-, Fall- und Sammelleitungen missen nach der in 10.10 festgelegten Temperatur-
wechselbeanspruchung luft- und wasserdicht bleiben.
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7.5 Montierbarkeit

Fur Bauteile mit Nennweiten bis einschlieRlich DN/ID 150 bzw. DN/OD 160 diirfen die Einschubkrafte den Wert von
1,5 kN, bei der Nennweite DN/ID 200 den Wert von 2,0 kN nicht Gberschreiten.

Die in Tabelle 4 von EN 1124-2 : 1999 und Tabelle 5 von EN 1124-3 : 1999 angegebenen Mindesteinschubtiefen 5
sind einzuhalten.

Nach der Montage muf sich der Wirkungsquerschnitt der Dichtungen in seiner fir die dauerhafte Dichtwirkung
bestimmungsgemalen Lage befinden.

8 Anforderungen an die Temperaturbestiandigkeit

Rohre, Formstlicke und Rohrverbindungen dirfen nach den in 10.10 beschriebenen Prifungen keine Veranderungen
aufweisen, die ihre Funktion beeintrachtigen.

Rohre, Formstlicke und Dichtungen innerhalb von Gebauden missen bei einer maximalen Abwassertemperatur von
+95 °C funktionssicher bleiben.

9 Korrosionsschutz
9.1 Nachbehandlung

Rohre und Formstiicke dirfen nach dem Schweilen innen und aufen nachbehandelt werden. Die beim Schweilten
entstehenden Anlauffarben und Zunderreste missen vollstandig entfernt werden.

Zur Nachbehandlung dirfen die Verfahren Glihen, Schleifen, Beizen und Passivieren angewendet werden.

9.2 Rohre und Formstiicke im Erdreich
Rohre und Formstlicke fur die Verlegung im Erdreich missen zusatzliche Korrosionsschutzmafinahmen erhalten.

Die Anforderungen an den zusatzlichen Korrosionsschutz ergeben sich aus den zu erwartenden Baugrundverhalt-
nissen sowie den ortlich geltenden Festlegungen, die beachtet werden missen. In Osterreich z. B. sind diese
nationalen Festlegungen genormt (siehe Anhang B (informativ)). Fur organische Umhullungen aus Bandern oder
schrumpfenden Materialien fir den Korrosionsschutz in Bdden oder Wéassern verlegter Stahlrohrleitungen im
Zusammenwirken mit kathodischem Korrosionsschutz ist EN 12068 zu beachten.

10 Priifungen

Die Prifungen sind an Rohren, Formstiicken, Rohrverbindungen und an Dichtmitteln durchzufiihren.

10.1 Geradheit der Rohre

Die Messung der Abweichung der Rohrachse von der Geraden nach Bild 1 ist mit einer geeigneten Prifvorrichtung
zu bestimmen. Fur Rohre, die kirzer als 1 m oder bedeutend langer sind, mul die Geradheit in Beziehung zu der
fur 1 m Lange gesetzt werden.

Ly  Priflange
Dg  Abweichung von der Geraden

Bild 1: Priifung der Geradheit
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10.2 Rechtwinkligkeit der Enden der Rohre und Formstiicke

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit wird an jedem Ende als die grofite Differenz der Abstande bestimmt, die
zwischen irgendeinem Punkt der Stirnflachen und einer Ebene rechtwinklig zu der Verbindungslinie der Auflager-
punkte gemessen werden. Jedes geeignete Prifmittel darf verwendet werden.

10.3 Oberfldachen

Die Beschaffenheit der Oberflachen nach 6.3 und 6.4 ist durch Inaugenscheinnahme zu prufen.

10.4 Rundheit

Die Anforderungen an die Rundheit gelten als erflllt, wenn die Grenzabmale fiir die Malte D, bis D, nach Tabelle 4
von EN 1124-2 : 1999 bzw. d, bis d, nach Tabelle 5 von EN 1124-3 : 1999 eingehalten sind.

10.5 Beschaffenheit und Wasserdichtheit der Schweindhte
Die Beschaffenheit der Schwei3naht nach 6.6 ist durch Inaugenscheinnahme bzw. Messen zu prifen.

Die Wasserdichtheit ist an einem oder mehreren Rohren oder Rohrabschnitten bei Umgebungstemperatur unter
hydrostatischem Druck, wie in Bild 2 angegeben, durchzufihren.

Die Prufstiicke sind nach der Prufanordnung in Bild 3 zu prifen. Sie sind mit Wasser zu flllen und vollstéandig zu
entluften. Die Prifdauer und das Aufrechterhalten des Prifdrucks sind Bild 2 zu entnehmen.

50

kPa

O 1 1
5 min 20 f

Bild 2: Priifparameter der Wasserdichtheitspriifung der Schweinahte

10.6 Werkstoffe

Der Hersteller von Rohren und Formstiicken muld nachweisen, daf’ der Stahl die geforderte Qualitat aufweist. Wird
eine Werksbescheinigung vorgelegt, gilt diese als Nachweis.

Die Werkstoffe der Dichtmittel sind nach 10.9 zu prufen.

10.7 Korrosionsschutz

Der Korrosionsschutz bzw. die Nachbehandlung ist durch Inaugenscheinnahme zu prifen.

10.8 MaRe

Die in den Teilen "MaRe" der Normenreihe EN 1124 enthaltenen Malle von vorgefertigten Bauteilen sind mit
zweckentsprechenden Melgeraten zu prifen. Die Fehlergrenzen der Mef3gerate durfen fur die Messung

— der Wanddicke 0,01 mm
— des Durchmessers 0,1 mm
— der Rohrlangen 1,0 mm

nicht Uberschreiten.
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10.9 Dichtmittel

Die Prufungen der Dichtmittel fir das System X sind nach 10.10 von EN 1123-1: 1999 durchzufiihren. Fur
System S sind die Prifungen der Dichtmittel nach EN 681-1 durchzufihren.

10.10 Temperaturbestandigkeit

Die Bauteile missen im Lieferzustand mit einer Prifanordnung nach Bild 3 gepriift werden.

DNI = DN/ID 50 bzw. DN/OD 50

1
/ ONI 2 ONI
\sz/: = / / U \2°30°

NX7T
Paw — =

DNII = DN/ID 70 bzw. DN/OD 75 m ( m [/ 7

oder DN/OD 110 } |
1 Einlauf ONT— £
2 AnschluBleitung R
3 Falleitung 3
4 Sammelleitung
5 Auslaufventil DNI[\U ]
6 Losschelle —_— ” T‘T
7 Festschelle ——=%— D"<]I L’\ D/NI NP 4\{

— c = S
f : — /\20301
5 Q 2m 2m

Bild 3: Priifanordnung

Durch die Prifanordnung ist abwechselnd heilRes und kaltes Wasser zu leiten, wobei 1500 Zyklen nach folgendem
Schema auszufiihren sind:

a) (30 £ 1) L Wasser mit einer Temperatur von (93 £ 2) °C Uber eine Zeitspanne von 1 min mit einem konstanten
Abflud;

b) Ruhe- und Ablaufperiode von 1 min;

c) (30 = 1) L Wasser mit einer Temperatur von (15 £ 5) °C Uber eine Zeitspanne von 1 min mit einem konstanten
Abflud;

d) Ruhe- und Ablaufperiode von 1 min.
Die Wassertemperatur muf an der Eintrittsstelle (Einlauf) gemessen werden.

Wenn die Prifanordnung mit Wasser (15 + 5) °C bis zu einem Druck von 35 kPa, bezogen auf den tiefsten Punkt,
und mindestens 5 kPa, bezogen auf den Einlauf, gefillt ist, dirfen weder vor noch nach der Wechselbeanspruchung
Undichtheiten auftreten.

10.11 Rohrverbindungen
Samtliche Prifungen sind an jeweils einer Rohrverbindung durchzufiihren. Im einzelnen sind zu prifen:

— Montierbarkeit (siehe 7.5)

— Temperaturbeanspruchung (siehe 10.10)
— Wasserdichtheit (siehe 10.11.1)

— Luftdichtheit (siehe 10.11.2)

10.11.1 Wasserdichtheitspriifung an Rohrverbindungen

Diese Prufung ist nach EN 476 und in Anlehnung an Anhang C (normativ) von ISO 8770 : 1991 durchzufihren. Die
Anforderungen von 7.2 sind einzuhalten.
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10.11.2 Luftdichtheitspriifung

Diese Prifung ist in Anlehnung an Anhang D (normativ) von ISO 8770 : 1991 durchzufihren. Die Anforderungen von
7.3 sind einzuhalten.

11 Kennzeichnung

Rohre, Formstlicke und Dichtmittel missen deutlich sichtbar und dauerhaft mit mindestens folgenden Angaben
gekennzeichnet sein:

Rohre und Formstuicke:

— EN 1124;
— Herstellerzeichen;
— Angaben zum Herstellungsjahr.

Dichtmittel fir das System S sind nach EN 681-1 zu kennzeichnen. Dichtmittel fir das System X sind nach
EN 1123-1 zu kennzeichnen.

12 Giuteliberwachung
12.1 Allgemeines

Zum Nachweis der Ubereinstimmung mit dieser Norm sind die gefertigten Erzeugnisse folgenden Verfahren der
Gulteuberwachung zu unterziehen:

— Erstprufung der Erzeugnisse (Typprifung);
— Werkseigene Produktionskontrolle (Eigentiberwachung).

Sofern eine Fremduberwachung durchgefuhrt wird, zum Beispiel aufgrund nationaler Festlegungen, gilt Anhang A
(informativ).

Fur System S nach EN 1124-2 ist die Guteuberwachung der Dichtmittel nach EN 681-1 durchzuflhren.
Fur System X nach EN 1124-3 ist die Gutetuberwachung der Dichtmittel nach EN 1123-1 durchzufihren.

12.2 Erstpriifung (Typpriifung)

Die Typpriifung ist zum Nachweis der Ubereinstimmung des gefertigten Erzeugnisses mit den Anforderungen nach
den Abschnitten 5 bis 11 dieser Norm durchzufihren.

Vollstandige Berichte Uber diese Prifung sind vom Hersteller mindestens 3 Jahre aufzubewahren. Im Falle der
Fremdlberwachung sind diese der fremdiberwachenden Stelle fir Uberprifungen zur Verfliigung zu stellen.

Bei Anderungen der Konstruktion, der Herstellungsverfahren oder des Werkstoffes ist die Typpriifung zu wiederho-
len.

12.3 Werkseigene Produktionskontrolle

Die werkseigene Produktionskontrolle mufd aus kontinuierlich durchzufiihrenden Prifungen seitens des Herstellers
bestehen. Die Erzeugnisse sind wahrend der Herstellung durch ein Fertigungskontrollsystem fortlaufend auf
Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Norm zu kontrollieren.

Die Aufzeichnungen sind mindestens 3 Jahre aufzubewahren.

Der jeweilige Hersteller muR in jeder Produktionsstatte die Eigenschaften der Rohre und Formstlicke nach Tabelle 1
und die Eigenschaften der Dichtmittel nach 12.1 Gberwachen.

Werden die Anforderungen nach Tabelle 1 nicht erfillt, sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Beseitigung der Mangel zu treffen. Nach Beseitigung der Mangel sind — soweit erforderlich — die
betreffenden Prufungen zu wiederholen. Erzeugnisse, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind auszusondern.
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Tabelle 1:

Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle
von Rohren und Formstiicken

Bauelemente

Nr Gegli?i?;sgg e Art (Eigenschaft) Haufigkeit ﬁgizri%ggr?ri?t naclr::rggjsnc%nitt
1 Rohre Geradheit 6.1 10.1
2 Enden der Bauteile 6.2 10.2
3 innere Oberflache 6.3 10.3
4 Rohre und Form- | @ufere Oberflache 6.4 10.3
5 stiicke Rundheit 6.5 10.4
6 SchweilRnahte 6.6 10.5
7 MaRe 5 10.8
8 Geradheit einmal wéchentlich 6.1 10.1
9 Enden der Bauteile | oo o 1 &0 19 6.2 10.2
10 innere Oberflache oder DN/OD 6.3 10.3
11 yorgefertigle | auere Oberfiache 6.4 10.3
12 Rundheit 6.5 10.4
13 SchweilRnahte 6.6 10.5
14 MaRe 5 10.8
Rohre, Form-
15| orgetertgie | Kemzsicnung 1 “scheinnahme.
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Anhang A (informativ)
Fremdiiberwachung
A.1 Art und Haufigkeit

Die Fremduberwachung erfolgt in der Regel zweimal jahrlich in jeder Produktionsstatte am fertigen Erzeugnis. Die
durchzufiihrenden Priifungen sind in Tabelle A.1 angegeben. Sie werden durch eine geeignete Uberwachungs- oder
Glteschutzgemeinschaft oder aufgrund eines Uberwachungsvertrages durch eine hierfiir anerkannte Priifstelle
vorgenommen.

Vor Aufnahme der Fremdiberwachung fiihrt die fremdUberwachende Stelle eine einmalige vollstandige Erstprifung
(Typprufung) nach den Abschnitten 5 bis 10 durch und stellt fest, ob die Rohre, Formstlicke und Dichtmittel den
Anforderungen dieser Norm entsprechen. Bei Anderungen der Konstruktion, der Herstellungsverfahren oder des
Werkstoffes wiederholt die fremdiberwachende Stelle die Erstprifung. Die Aufzeichnungen des Herstellers sollten
dem Fremdiberwacher auf Verlangen vorgelegt werden. Bei fortschreitender ProzeRiberwachung kdnnen Umfang
und Haufigkeit im Einvernehmen mit der fremdiberwachenden Stelle variiert werden. Nach bestandener Erstprifung
setzt die Fremdiberwachung nach A.1 bis A.3 ein.

Bei unzureichenden Prifungsergebnissen der Fremdiberwachung wird eine Wiederholungspriifung durchgefihrt, zu
der eine gleiche Anzahl von Prufstiicken entnommen wird, die alle Anforderungen nach Tabelle A.1 erflllen missen.
Mangel, die im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle festgestellt und unverziiglich beseitigt worden sind,
kénnen unbeanstandet bleiben.

A.2 Probenahme

Die Proben werden vom Prufer oder Beauftragten der fremdlUberwachenden Stelle aus einem mdglichst grofien
Vorrat (Lagerbestand) oder aus der freigegebenen Fertigung entnommen. Sie missen dem Durchschnitt der Er-
zeugnisse entsprechen.

Unbeschadigte Proben kénnen auch aus einem Handlerlager oder, in besonderen Fallen, auf einer Baustelle
entnommen werden.

VVom Hersteller als fehlerhaft bezeichnete Erzeugnisse werden nur dann von der Probenahme ausgenommen, wenn
sie als solche deutlich gekennzeichnet und getrennt gelagert sind.

Die Proben werden sofort unverwechselbar gekennzeichnet.

Uber die Entnahme der Proben wird von dem Probenehmer ein Protokoll angefertigt, abgezeichnet und vom
Werkleiter oder von seinem Vertreter gegengezeichnet. Das Protokoll enthalt mindestens folgende Angaben:

— Hersteller und Produktionsstatte;

— gegebenenfalls Entnahmestelle;

— Bezeichnung der Erzeugnisse (z. B. EN-Bezeichnung);
— Kennzeichnung der Proben;

— Ort und Datum;

— Unterschriften.

Tabelle A.1: Art und Haufigkeit der Fremdiiberwachung von Rohren und Formstiicken

Gegenstand der . woo Anforderungen Prifung
Nr Prifung Art (Eigenschatt) Haufigkeit | och Abschnitt | nach Abschnitt
1 Werkstoff 4 10.
Rohre und Form- erksto 06
2 stlicke einschlief3lich Schweil3nahte 6.6 10.5
vorgefertigter Bau- sweimal iahrli
, jahrlich an durch Inaugen-
3 elemente Beschaffenheit 5 verschiedenen 6 scheinnahme
Teilen in jeder
Rohre und Form- MaRe Produktionsstatte 5 10.8
4 stlicke einschlief3lich
vorgefertigter K ioh 11 durch Inaugen-
Bauelemente ennzeichnung scheinnahme
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A.3 Nachweis

Die Ergebnisse der Fremdiiberwachung werden in einem Uberwachungsbericht, der auch aus einem Priifzeugnis
und einem Besuchsbericht bestehen kann, festgehalten.

Der Uberwachungsbericht enthalt unter Hinweis auf diese Norm folgende Angaben:

— Hersteller und Produktionsstatte;

— Bezeichnung des Erzeugnisses;

— Ergebnisse und Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle;

— gegebenenfalls Angaben Uber die Probenahme;

— Ergebnisse der bei der Fremdiberwachung durchgefihrten Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen;
— Gesamtbewertung;

— Ort und Datum;

— Unterschrift und Stempel der fremdiiberwachenden Stelle.

Der Nachweis der Fremdiberwachung gilt auch als erbracht, wenn die Berechtigung zur Fiihrung des Giitezeichens
einer anerkannten Guteschutzgemeinschaft besteht.

Rohre und Formstlicke, die der Fremdiberwachung unterzogen wurden, sind mit dem Zeichen des Fremduber-
wachers versehen.

Anhang B (informativ)
Literaturhinweise

EN 10088-2
Nichtrostende Stahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir Blech und Band fir allgemeine Verwendung

Zur Information tiber am Ort der Verwendung gliltige Regeln (siehe 9.2) wird fiir Osterreich auf folgende Unterlagen
verwiesen:

ONORM B 5013-1
Oberflachenschutz mit organischen Schutzmaterialien im Siedlungswasserbau — Teil 1: Abschatzung der
Korrosionswahrscheinlichkeit und Schutz von unlegierten und niedriglegierten Eisenwerkstoffen

ONORM B 5013-3
Oberflachenschutz mit organischen Schutzmaterialien im Siedlungswasserbau — Teil 3: Prufung der Schutz-
materialien und Anforderungen

ONORM B 5013-4
Oberflachenschutz mit organischen Schutzmaterialien im Siedlungswasserbau — Teil 4: Prifung des aufgebrach-
ten Oberflachenschutzes und Anforderungen

ONORM B 5015
Gutesicherung organischer Oberflachenschutzmaterialien fiir Leitungs- und Anlagenteile im Siedlungswasserbau



