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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1996-12-25 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
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Anfrage erhéltlich.

Diese Europiische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
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CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem
Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 1113 : 1997 D



Seite 2
EN 1113 :1997

Inhalt

Seite Seite
VOorwort ... 2 7 MaBe ... e 3
Lo 71 AnschluBmaBe ... 3
0 Einleitung ..o 2 72 SONAGENe ..o 4
1 Anwendungsbereich ........................... 2 8 Hydraulische Eigenschaften ................... 4

2 Normative Verweisungen ...................... 2 81 Allgemeines ...
Definiti 8.2 Prifverfahren .............. ... ...l 4
3 efinitionen ...... ... .. ... .. ...l 3 9 Mechanischen Eigenschaften und Dichtheit ... 4
4 Bezeichnung .............. ... ...l 3 9.1 Allgemeines ... 4
. 9.2 Zugfestigkeit..........cooiiiiiiii i 4
5 Kennzeichnung ................................ 3 9.3 Druckfestigkeit bei erhdhter Temperatur . ........ 5
6 Werkstoffe.......................oiit 3 94  Biegewechselprifung ......................... 5
61 Chemisches und hygienisches 9.5 Temperaturwechselprifung .................... 6
Werkstoffverhalten ................ ... .. ... .. 3 10 DrehbarerAnschiuB .......................... 6
6.2 Zustand sichtbarer Dekoroberflachen 101 Allgemeines ... 6
und Beschaffenheit der Beschichtung ........... 3 102 Prafverfahren ... ... ... i 6

Vorwort
Diese Europadische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 164 “Wasserversorgung” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muf} den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis
Juli 1997 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu dbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

0 Einleitung

Hinsichtlich moglicher nachteiliger Auswirkungen der in
dieser Norm beschriebenen Produkte auf die Qualitat des
fir den menschlichen Gebrauch bestimmten Wassers,
wird auf folgendes hingewiesen:

1) Diese Norm enthélt keine Angaben darlber, ob
das Produkt in den einzelnen Mitgliedsstaaten der EU
oder der EFTA ohne Einschrankungen angewendet
werden darf.

2) Es sollte beachtet werden, daB3 vorhandene natio-
nale Vorschriften Uber die Verwendung und/oder die
Eigenschaften dieses Produktes giltig bleiben bis
entsprechende européaische Regelungen verabschie-
det worden sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm hat den Zweck folgendes fest-
zulegen:
— die MaBe, die Anforderungen an das hydraulische
Verhalten, die Dichtheit und das mechanische Verhal-
ten, denen Brauseschlauche genligen miissen;
— die Prifverfahren, um diese Anforderungen zu
Uberprifen.
Diese Norm gilt flr Brauseschlauche unabhangig vom
Material zur Verbindung von Handbrausen flr die Kor-
perhygiene in Duschen und Badern. Sie durfen nur nach
dem Absperrorgan der Armatur angeschlossen werden.

Tabelle 1: Anwendungsbereich

Grenzen Empfohlener Bereich
der Anwendung der Anwendung
Druck 0,05 bis 0,5 MPa | 0,1 MPa < P < 0,3 MPa

(0,5 bis 5 bar) (1 bar < P < 3bar)

Temperatur <70°C <42°C

Diese Norm gilt nicht flr Schlduche zur Verbindung der
Armaturen mit der Installation und Schlauche, die inte-
graler Bestandteil der Sanitararmatur sind (z. B. Kiichen-
mischer).

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflhrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehdren spéatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 248

Sanitararmaturen — Allgemeine Anforderungen flr

elektrolytische NiCr-Uberzlige



EN 1112
Brausen flr (PN 10) Sanitararmaturen

ISO 228-1:1994
Rohrgewinde flr nicht im Gewinde dichtende Verbin-
dungen — Teil 1: Gewindekurzzeichen, MaBe und
Toleranzen

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gilt die folgende Defini-
tion:

Ein Brauseschlauch ist eine flexible Verbindungsleitung,

die den Brauseabgang der Sanitararmatur mit einer
Handbrause verbindet.

4 Bezeichnung

Schlauche nach dieser Norm sind bezeichnet mit:
— ihrem AnschluBmaB G'% x G'% oder G% x G%;
— ihrer Lange;
— dem Material des AuBenschlauches (Kunststoff,
Metall);
— der Form der Mutter;
— dem Hinweis auf diese Norm EN 1113.
BEISPIEL fiir die Bezeichnung:

Brauseschlauch G x G%; Lange 1,5 m; Metallschlauch;
konische Mutter, EN 1113.

5 Kennzeichnung

Schlauche nach dieser Norm sind dauerhaft und gut les-
bar zu kennzeichnen, mit dem Herstellerkennzeichen
oder dem Vertreiberkennzeichen.

6 Werkstoffe

6.1 Chemisches und hygienisches
Werkstoffverhalten

Alle mit dem Trinkwasser in Berlihrung kommenden
Werkstoffe dlrfen bis zu einer Temperatur von 90°C
keine Gefahr flr die Gesundheit darstellen. Sie diirfen das
Trinkwasser weder in seiner Lebensmittelqualitat noch im
Aussehen, Geruch und Geschmack nachteilig veréandern.
In dem empfohlenen Bereich der Anwendung im
Abschnitt 1 dirfen sie die Werkstoffe nicht so verdndern,
daB die Arbeitsweise des Schlauches in Frage gestellt ist.

Die drucktragenden Teile missen den Beanspruchungen
nach Tabelle 1 standhalten. Nicht hinreichend korrosions-
bestandige Werkstoffe missen korrosionsgeschutzt sein.

6.2 Zustand sichtbarer Dekoroberflaichen

und Beschaffenheit der Beschichtung
Die sichtbaren Oberflachen der verchromten Teile und die
NiCr-Beschichtungen miissen den Festlegungen nach
EN 248 entsprechen.

7 MaBe

Allgemeiner Hinweis zur Konstruktion:

Die Form und Ausflihrung ist dem Hersteller tberlassen,
nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten. Zuldssige
Abweichungen von den angegebenen MaBen sind in 7.2
enthalten.

71 AnschluBmaBe

Die AnschluBmaBe flr Brauseschlauche sind in Tabelle 2
angegeben.
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Tabelle 2: AnschluBmaBe

Kenn-
buch- MafBe in mm Bemerkungen
stabe
A G % oderG% | AnschluBgewinde
(Armaturenseite)
1ISO 228-1
B G % AnschluBgewinde
(Brausenseite)
ISO 228-1
C | 22333 Konusdurchmesser
(falls vorhanden)
G 85 _(1) Funktionsman
zur Dichtflache
I 1530 Gewindefreistich
K 30 min. Gesamtlange des
Konus, falls vorhanden
a (3 _(1))° Konuswinkel
(falls vorhanden)
L 1250 min. Gesamtlange
l—‘ -
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Bild 2: Zylindrische Mutter

Bild 3: Schlauch
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Bild 4: Priifeinrichtung fiir DurchfluBmessung

7.2 Sonderfille

Bei Schlduchen flir besondere Anwendungsfélle, z. B. wo
die Austauschbarkeit nicht gefordert ist, sind MaBabwei-
chungen zuléssig, wenn:

— der AnschluB sichergestellt ist;

— Gewindeanschlliisse den ISO-Normen entspre-
chen;

— alle anderen Anforderungen dieser Norm einge-
halten sind;

— aus den Herstellerunterlagen einschlieBlich der
den Schlauchen beiliegenden Installationsanweisun-
gen Klar ersichtlich ist, daB der Schlauch eine Sonder-
ausfihrung ist.

8 Hydraulische Eigenschaften
8.1 Allgemeines

Die folgende Prifung ist eine Typanerkennungsprifung
(im Laboratorium) und nicht fir die Fertigungskontrolle
vorgesehen.

8.2 Prifverfahren

8.21 Prinzip

Diese Prifung beschreibt das Verfahren zur Messung des
Durchflusses mit Kaltwasser (T < 30°C).

8.2.2 Priifeinrichtung

Die Prifeinrichtung besteht aus einer Versorgungsein-
richtung und einer Prifstrecke wie in Bild 4 dargestellt.

Die Prifeinrichtung nach Bild 4 besteht aus:
a) einer Versorgungseinrichtung mit:

@ Einrichtung, die den Prifdruck (0,3 + 0,02) MPa
[(3 £ 0,2) bar] liefert und konstant halt;

Leitung;

® DurchfluBmesser mit einer Genauigkeit von
+ 2% vom MeBwert;

b) einer Priifstrecke mit:
@ Absperrventil;
® DruckmeBeinrichtung mit einer Genauigkeit
von 1% vom MeBwert;
@ Kupplung;
@ Halter flr das Prifmuster, der gerade und hori-
zontal angeordnet ist.

Die Versorgungseinrichtung und die Armaturen der Priif-
strecke sollen einen DurchfluB von mindestens 1,5mal
dem PrifdurchfluB liefern kdnnen.

8.2.3 Durchfiihrung

Der Schlauch ist in waagerechter Lage an die Prifeinrich-
tung anzuschlieBen.

Zur Fixierung des Prifmusters kann ein Rohr oder &hn-
liches verwendet werden (siehe Bild 4).

— Es ist ein FlieBdruck von (0,3 £0,02) MPa
[(3 £ 0,2) bar] aufzubringen.

— Nachdem sich ein konstanter DurchfluB eingestellt
hat, ist dieser zu messen.

8.24 Anforderungen

Bei einem Priufdruck von (0,3 + 0,02) MPa [(3 + 0,2) bar]
muB ein MindestdurchfluB von 0,42 L/s erreicht werden.

9 Maechanischen Eigenschaften
und Dichtheit
9.1 Allgemeines

Die folgenden Prifungen sind Typanerkennungsprifun-
gen (Laborprifungen) und nicht flr die Fertigungskon-
trolle vorgesehen.

9.2 Zugfestigkeit

Der Abschnitt beschreibt ein Prifverfahren, um die Zug-
festigkeit des Schlauches zu priifen.

9.2.1 Prifverfahren
9.2141 Prinzip

Die Prifung besteht darin, den Schlauch flir eine
bestimmte Zeit einer Zugkraft auszusetzen.

9.2.1.2 Prifeinrichtung

Eine Einrichtung, mit der der Schlauch mit einer Zugkraft
von 500 N belastet wird.

7/

Bild 5: Zugpriifeinrichtung
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Bild 6: Einrichtung zur Priifung der Druckfestigkeit unter erhéhter Temperatur

9.2.1.3 Durchflhrung
— Die Prifung wird bei Raumtemperatur durchgefiihrt.

— Die Prifmuster sind mindestens 3 h vor Prif-
beginn bei Raumtemperatur zu lagern.

— Der Schlauch ist an einem Ende mit seiner Uber-
wurfmutter zu befestigen und am anderen Ende ist
eine Kraft von 500 N 5 min + 10 s aufzubringen, wie in
Bild 5 angegeben.

9.2.1.4 Anforderungen

Es durfen keine Risse und keine bleibenden Verformun-
gen, die die Funktion beeintrachtigen, festgestellt werden.

Um die Dichtheit festzustellen, ist ein statischer Priifdruck
von (0,3X£0,02)MPa [(3X£02)bar] mit Kaltwasser
T <30°C und einer Prifdauer von 2 min £10s auf-
zubringen.

9.3 Druckfestigkeit bei erhéhter Temperatur

Dieser Abschnitt beschreibt ein Prifverfahren um die
Druckfestigkeit und Temperaturbestandigkeit des Schlau-
ches bei den oberen Grenzen der Anwendung nach
Tabelle 1 zu prifen.

9.3.1 Prifverfahren
9.3.1.1 Prinzip

Das Prinzip besteht darin, den Schlauch fiir eine
bestimmte Zeit einem Druck und einer Temperatur aus-
zusetzen, die gréBer sind als im empfohlenen Bereich der
Anwendung nach Tabelle 1 dargestellt.

9.3.1.2 Prifeinrichtung

Die Prifeinrichtung ist in Bild 6 beschrieben. Die Prifein-
richtung nach Bild 6 besteht aus:

a) einem Versorgungsteil mit:

@ einer Einrichtung, die den Prifdruck
(0,5 £ 0,02) MPa [(5 £ 0,2) bar] mit einer Prif-
temperatur (70 + 2)°C liefert und aufrechterhalt;
@ einer Leitung;

® einem DurchfluBmeBgerat mit einer Genauig-
keit von = 2% vom MeBwert;

b) einer Prifstrecke mit:
@ einem Absperrventil;

@ einer DruckmeBeinrichtung mit einer Genauig-
keit von = 1% vom MeBwert;

@ einer TemperaturmeBeinrichtung;
@ einer Kupplung;

einer Schlauchhalterung;

® einem 3-Wege-Ventil.

9.3.1.3 Durchflihrung
Der Schlauch ist wie in Bild 6 dargestellt anzuschlieBen.

Um den Priifling auf die Priftemperatur von (70 £ 2)°C zu
bringen, muB wahrend 5 min Wasser mit der Priftempe-
ratur durch den Schlauch flieBen, mit einem DurchfluB von

0.1 l/s. Danach ist das 3-Wege-Ventil umzustellen auf den
gedrosselten Auslauf, der einen DurchfluB gibt, der die
Priftemperatur aufrechterhalt. Der Prifdruck von
(05 £0,02) MPa [(5* 0,2) bar] ist aufzubringen und
5 min + 10 s bei einer Temperatur von (70 + 2)°C zu halten.

9.3.1.4 Anforderungen
— Es durfen keine sichtbaren Undichtheiten auftreten.

— Es darf keine bleibende Verformung auftreten, die
die Funktion des Schlauches beeintrachtigt.

9.4 Biegewechselpriifung
Dieser Abschnitt beschreibt eine Methode um die Biege-
festigkeit im Bereich des Anschlusses festzustellen.

9.41 Prinzip

Die Prifung dient dazu, die Dauerfestigkeit des Schlau-
ches bei Biegewechselbeanspruchung im Bereich des
Anschlusses festzustellen.

9.4.2 Priifeinrichtung
Die Prufeinrichtung ist in Bild 7 dargestellt.

MabBe in Millimeter

Luft

Bild 7: Einrichtung zur Priifung
der Biegewechselfestigkeit
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Bild 8: Priifeinrichtung fiir Temperaturwechselpriifung

Die Prifeinrichtung besteht aus:
a) einer horizontalen Welle:

— drehbar um einen Winkel von 180° beginnend
in Position1 und gegen den Uhrzeigersinn dre-
hend nach Position 2 und dann zurtickkehrend im
Uhrzeigersinn nach Position 1;

— mit einem Durchmesser von (50 + 5) mm;

— mit Nippeln von G'% oder G%, an welchen die
Priflinge befestigt werden.

b) Einrichtungen, um durch den Schaft einen Luft-
druck in den Priflingen aufzubringen und zu halten;

¢) Eine DruckmeBeinrichtung;

d) Eine Kraft von 5 N, die am freien Ende des Schlau-
ches angebracht ist.

9.4.3 Durchfiihrung

Der Schlauch ist nach Bild 7 anzuschlieBen.

Ein Luftdruck von (0,1 = 0,02) MPa [(1 £ 0,2) bar] ist im
Prifling aufzubringen.

Die Welle ist mit einer Geschwindigkeit von etwa
20 Zyklen je Minute fiir 5 000 Zyklen zu bewegen.

1 Zyklus ist die Bewegung von 1 nach 2 und zurtick nach 1.
Die Prufung ist bei Umgebungstemperatur durchzufihren.

Nach dieser Prifung ist eine Dichtheitsprifung bei
(0,3 £ 0,02) MPa [(3 £ 0,2) bar] mit Kaltwasser T < 30°C
2 min £ 10 s durchzuflhren.

9.4.4 Anforderung
Es darf keine sichtbare Undichtheit auftreten.

9.5 Temperaturwechselpriifung

9.51 Prinzip

Das Prinzip dieser Prlfung ist es, die Dichtheit des
Schlauches unter EinfluB von wechselnden Temperaturen
festzustellen.

9.5.2 Priifeinrichtung

Die Prifeinrichtung ist in Bild 8 dargestellt.

Die Prufeinrichtung nach Bild 8 besteht aus:

a) einem Versorgungsteil mit:

@ einer Einrichtung zum Aufbringen und Halten
des HeiBwasserdrucks und der Temperatur;
® siner Einrichtung zum Aufbringen und Halten
des Kaltwasserdrucks und der Temperatur;
® einer Einrichtung zum Umschalten von HeiB3-
wasser auf Kaltwasser und zurick;

b) einer Prifstrecke mit:

@einer DruckmeBeinrichtung mit einer MeB-
genauigkeit von = 1 % vom MeBwert;

@ einer TemperaturmeBeinrichtung;

@ einer Kupplung;

@ einem Prafling.
Die Versorgungseinrichtung muB HeiBwasser mit
(70 £ 2)°C und Kaltwasser mit (20 + 2)°C bei einem
Druck von (0,3 £0,02) MPa [(3+0,2) bar] und einem
Durchfluf3 von etwa 0,1 I/s liefern.
Die Umschalteinrichtung muf3 in max. 2 s von HeiBwasser
auf Kaltwasser und zurlick umschalten kdnnen.

9.5.3 Durchfiihrung

Der Schlauch ist an die Wasserversorgung anzuschlieBen
und Zyklen von 2 min KaltwasserdurchfluB und 2 min
HeiBwasserdurchfluf, bei einem Druck von
(0,3+0,02) MPa [(3+0,2)bar], auszusetzen. Diese
Zyklen sind 300mal ohne Unterbrechung zu wiederholen.

9.5.4 Anforderungen
Es darf keine sichtbare Undichtheit auftreten.

Es darf keine sichtbare Undichtheit zwischen inneren und
auBeren Schlauchen im Fall von mehrlagigen Schldauchen
auftreten.

10 Drehbarer AnschluB3

10.1 Allgemeines

Die Prifung ist eine Typanerkennungsprifung und nicht
fUr die Fertigungskontrolle vorgesehen.

Ist ein Brauseschlauch mit einem DrehanschluB3 ausgeru-
stet, der die freie Drehbarkeit des Anschlusses relativ
zum Schlauch erlaubt, muB diese Verbindung eine
korrekte Funktion sicherstellen und ein Verdrillen des
Brauseschlauches verhindern.

10.2 Priifverfahren

10.2.1 Prinzip

Es ist vorgesehen, mit dieser Prifung die Funktion von
Drehanschlissen festzustellen.
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Bild 9: Einrichtung zur Priifung des drehbaren Anschlusses

10.2.2 Prufeinrichtung 10.2.3 Durchfiihrung
Die Prufeinrichtung ist in Bild 9 dargestellt. — Der Schlauch ist mit der Versorgungsleitung zu
Die Priifeinrichtung nach Bild 9 enthalt: verbinden.
® Wasserversorgung zum Aufbringen und Halten — Das Ende mit dem drehbaren AnschluB ist mit dem
des Priifdruckes; Stopfen zu verschlieBen und der Schlauch mit dem

Halter zu befestigen.

— Der Prifdruck von (0,3 + 0,02) MPa [(3 + 0,2) bar]
ist mit Kaltwasser von einer Temperatur < 30°C auf-
zubringen.

@ Druckmefeinrichtung;
® Kupplung an die Versorgung;
@ Halter um die Verdrehung des Schlauches zu

verhindern; . L.

@ Stonfen und KUbplung: — Das LosreiBmoment, welqhes erforderlich ist, um
opren u upplung; den drehbaren AnschluB relativ zum Schlauch zu dre-

@ Drehmoment-MeBeinrichtung. hen, ist zu messen.

10.2.4 Anforderungen
Das LosreiBmoment darf 0,1 Nm nicht Gbersteigen.



