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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 164 “Wasserversorgung” erarbeitet, dessen Sekre-

tariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis

Juli 1997 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehal-

ten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Déipemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinte Konigreich.

0 Einleitung

Hinsichtlich méglicher nachteiliger Auswirkungen der in
dieser Norm beschriebenen Produkte auf die Qualitat fur
den menschlichen Gebrauch bestimmten Wassers, wird
auf folgendes hingewiesen:
1) Diese Norm enthélt keine Angaben darlber, ob
das Produkt in den einzelnen Mitgliedsstaaten der EU
oder der EFTA ohne Einschrankungen angewendet
werden darf.
2) Es sollte beachtet werden, daB vorhandene natio-
nale Vorschriften Uber die Verwendung und/oder die
Eigenschaften dieses Produktes glltig bleiben, bis
entsprechende europaische Regelungen verabschie-
det worden sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Européische Norm hat den Zweck,
— die MaBe, die Dichtheit, das mechanische, hydrau-
lische und das Gerauschverhalten, denen Brausen
genligen missen,
— die Prifverfahren, um diese Anforderungen zu
Uberprifen
festzulegen.
Sie gilt unabhangig vom verwendeten Material fir Brau-
seképfe und Handbrausen fiir die Kérperhygiene als Aus-
ristung von Sanitararmaturen in Badern und Duschen.

Sie durfen nur nach dem Absperrorgan der Sanitdrarma-
tur angeschlossen werden.

Die Anforderungen flr Druck und Temperatur sind in
Tabelle 1 enthalten.

Tabelle 1: Anwendungsbereich

Grenzen empfohlener Bereich
der Anwendung der Anwendung
FlieBdruck 0,05 bis 0,5 MPa 01 MPa < P < 0,3 MPa
(0,5 bar bis 5 bar) (1bar < P < 3 bar)
Temperatur < 70°C <42°C

In die Armatur integrierte Auslauf- und Seitenbrausen
(z. B. wie bei Splltischmischern) werden von dieser Norm
nicht umfast.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verwei-
sungen gehdren spéatere Anderungen oder Uberarbeitun-



gen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung ein-
gearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 248
Sanitararmaturen — Allgemeine Anforderungen far
elektrolytische NiCr-Uberziige
EN 1113
Brauseschlauche flir (PN 10) Sanitararmaturen
prEN ISO 3822-1
Akustik — Prifung des Gerduschverhaltens von
Armaturen und Geraten der Wasserinstallation im
Laboratorium — Teil1: MeBverfahren (ISO/
DIS 3822 : 1995)
prEN ISO 3822-4
Akustik — Prifung des Gerduschverhaltens von
Armaturen und Geraten der Wasserinstallation im
Laboratorium — Teil 4: AnschluB3- und Betriebsbedin-
gungen flir Sonderarmaturen
ISO 228-1:1994
Rohrgewinde fir nicht im Gewinde dichtende Verbin-
dungen — Teil1: Gewindekurzzeichen, MaBe und
Toleranzen

3 Definitionen

Fiar die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

3.1 Brause: Eine Brause ist ein Gerat fUir die personli-
che Hygiene, welche Wasser in Form von Strahlen oder
Wassertropfen abgibt.

3.2 Siebe und Strahlformer: Ein Sieb ist eine Einrich-
tung, welche den Wasserstrahl formt, und zwar in einzelne
definierte Strahlen oder Wassertropfen.

Ein Strahlformer ist eine Einrichtung mit derselben Funk-
tion wie ein Sieb.

3.3 Brausearme: Sie halten Kopfbrausen und verbin-
den sie mit der Installation.

4 Klassifizierung

1) Handbrausen

Handbrausen sind von Hand bewegliche Brausekdpfe,
die mit der Sanitararmatur Gber einen Schlauch nach
EN 1113 verbunden sind. Sie kdénnen direkt an der
Armatur oder an der Wand von einem entsprechen-
den Halter aufgenommen sein.

2) Kopf- und Kérperbrausen

Kopfbrausen sind lber dem Kérper des Benutzers
befestigte Brausen und spriihen Wasser von oben auf
den Benutzer.

Kérperbrausen sind an der Wand befestigte Brausen
und sprihen von der Seite auf den Benutzer.

5 Bezeichnung

Brausen nach dieser Norm sind bezeichnet mit
— ihrer Bauart (siehe Abschnitt 4);
— ihrem Anschlu3gewinde;
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— ihrer DurchfluBklasse;
— ihrer Armaturengruppe;
— dem Hinweis auf diese Norm: EN 1112

BEISPIEL:

Handbrause

EN 1112
ANMERKUNG: Bei Handbrausen muB das
AnschluBgewinde nicht angegeben werden, da es
prinzipiell G % ist.

Kopfbrause G ' DurchfluBklasse B Armaturengruppe I,

EN 1112

DurchfluBklasse B, = Armaturengruppe I,

Y
Y F

T a7

Bild 1: Kopfbrause

Bild 2: Kopfbrause oder Brausearm

6 Kennzeichnung

Brausen nach dieser Norm sind dauerhaft und gut lesbar
zu kennzeichnen mit dem Herstellerkennzeichen oder
dem Vertreiberkennzeichen.

Die unglnstigste Armaturengruppe und die héchste
DurchfluBklasse mlssen am Produkt erscheinen, jedoch
nicht dauerhaft.

7 Werkstoffe
71 Chemische und hygienische Anforderungen

Alle mit Trinkwasser in Beriihrung kommende Werkstoffe
dirfen bis zu einer Temperatur von 90°C keine Gefahr flir
die Gesundheit darstellen. Sie dirfen das Trinkwasser
weder in seiner Lebensmittelqualitat, noch im Aussehen,
Geruch, Geschmack nachteilig verandern.

In dem empfohlenen Bereich der Anwendung im
Abschnitt 1 dirfen sich die Werkstoffe nicht so verandern,
daB die Arbeitsweise der Brause in Frage gestellt ist.

Die drucktragenden Teile missen den Beanspruchungen
nach Tabelle 1 standhalten. Nicht hinreichend korrosions-
bestandige Werkstoffe missen korrosionsgeschdtzt sein.
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Bild 3: Kopfbrause und Kérperbrause

Bild 4: Brausearm
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Bild 5: Handbrause

7.2 Zustand sichtbarer Dekoroberflachen
und Beschaffenheit der Beschichtung
Die sichtbaren Oberflachen der verchromten Teile und die

NiCr-Beschichtungen miissen den Festlegungen nach
EN 248 entsprechen.

8 MaBe

Allgemeiner Hinweis betreffend die Konstruktion

Die Form und Ausflhrung sind dem Hersteller Uberlas-
sen, nur die angegebenen Mafe sind einzuhalten.
Zuldssige Abweichungen von den angegebenen MaBen
sind in 8.2 beschrieben.

8.1 AnschluBmaBe

Die AnschluBmafe fir Brausen sind in Tabelle 2 ange-
geben.

8.2 Sonderfille

Bei Brausen flr besondere Anwendungsfalle, z.B. wo die
Austauschbarkeit nicht gefordert ist, sind MaBabweichun-
gen zuléssig, wenn

— der AnschluB an die Installation sichergestellt ist;

— Gewindeanschlisse den ISO-Normen entspre-
chen;

— alle anderen Anforderungen dieser Norm einge-
halten sind;

— aus den Herstellerunterlagen einschlieBlich der
der Brause beiliegenden Installationsanweisung klar
ersichtlich ist, daB die Brause eine Sonderausflihrung

ist.
Tabelle 2: AnschluBmaBe
MaB Werte in mm Bemerkungen

A G"%B ISO 228-1

B =75

B’ >95

C =5 Verschiebbarkeit
der Rosette

D =50

E =15 Abstand zwischen
dem Gewindeende
und der Kontaktflache
der Rosette, unabhangig
von der Gewindelange.

F GoderG¥% ISO 228-1

G 85 _? Funktionsman
zur Dichtflache

H G 1/2 B oder G 3/4 B 1ISO 228-1

| 15*9°

9 Dichtheit
9.1 Allgemeines

Die im folgenden beschriebene Prufung ist eine Typ-
anerkennungsprifung (im Laboratorium) und nicht fir die
Fertigungskontrolle vorgesehen.

9.2 Prifverfahren

9.2.1 Prinzip

Die Prifung beruht auf dem Grundsatz, die Dichtheit der
Brausen unter innerem Uberdruck zu prifen.

9.2.2 Priifeinrichtung

Die Prifeinrichtung muf3 in der Lage sein, die geforderten
Dricke und Durchfllisse zu liefern und wahrend der
Prifung konstant zu halten.



9.2.3 Durchfiihrung

Die Brausen sind wie geliefert an die Prifeinheit anzu-
schlieBen. Bei flieBendem Wasser mit einer Temperatur
<30°C st der Prifdruck wvon (0,5+0,02) MPa
[(56 £ 0,2) bar] aufzubringen und 5 min zu halten.

Bei Brausen mit variablem Strahl oder Mehrfachfunktion
ist die Prifung bei allen Funktionen auszufihren.

9.2.4 Anforderung

Wahrend der Prifung darf kein Lecken sichtbar sein,
weder am Anschlu3, am Korper oder an der Verbindung
Strahlscheibe zum Kérper.

10 Mechanische Eigenschaften
10.1 Allgemeines

Die folgenden Prifungen sind Typanerkennungsprifun-
gen (im Laboratorium) und nicht fir die Fertigungskon-
trolle vorgesehen.

10.2 Mechanische Festigkeit

Dieser Abschnitt beschreibt eine Prifverfahren, um die
mechanische Festigkeit von Handbrausen festzustellen.

10.2.1 Prifverfahren

10.2.2 Prinzip

Eine Kraft F ist auf die Handbrause aufzubringen, nach
Bild 6 oder Bild 7.

10.2.3 Prufeinrichtung

Eine Befestigungseinrichtung, an der die Brause mit dem
AnschluBgewinde eingeschraubt wird, und eine Einrich-
tung, die eine Kraft auf die Brause ausibt.

10.2.4 Durchfithrung

Die Handbrause ist an der Befestigungseinrichtung mit
ihrem AnschluBBgewinde spielfrei zu befestigen.

Eine Kraft F ist nach Bild 6 oder Bild 7 aufzubringen und
5 min + 10 s lang zu halten.

Bei Handbrausen mit Gelenk nach Bild 7 ist die Festigkeit
des Gelenkes wie oben zu prifen (siehe 9.2).

10.2.5 Anforderungen

Nach der Prifung dirfen kein RiB und keine bleibende
sichtbare Verformung festzustellen sein.

MabBe in Millimeter

7 F=60N

Bild 6: Handbrause mit starrem Anschlu

Seite 5
EN 1112 :1997

MaBe in Millimeter

50

F=60N

Bild 7: Handbrause mit GelenkanschluB3

10.3 Temperaturwechselpriifung

Diese Prufung simuliert einen Gebrauch bei extremer
Temperatur und zeigt die Funktionsfahigkeit des ganzen
Produkts.

10.3.1 Prifverfahren
10.3.2 Prinzip

Das Prinzip besteht darin, die Brause wechselweise mit
HeiB- und Kaltwasser mit Temperaturen bis zur Grenze
der Anwendung zu durchstrémen.

10.3.3 Prufeinrichtung
Die Prufeinrichtung ist in Bild 8 dargestellt.

Priifstrecke

Versorgungseinrichfung

Bild 8: Priifeinrichtung
fiir Temperaturwechselpriifung

Die Prifeinrichtung nach Bild 8 besteht aus:
a) einem Versorgungsteil mit

@ einer Einrichtung zum Aufbringen und Halten
des HeiBwasserdrucks und der Temperatur;

@ einer Einrichtung zum Aufbringen und Halten
des Kaltwasserdrucks und der Temperatur;

® einer Einrichtung zum Umschalten von HeiB3-
wasser auf Kaltwasser und zurlck.

b) einer Prifstrecke mit

@ einer Druckmefrichtung mit einer MeBgenau-
igkeit von +1 % vom MeBwert;

@ einer TemperaturmeBeinrichtung;
@ einer Kupplung;
@ einem Prifling.
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Die Versorgungseinrichtung muB HeiBwasser mit
(70 £ 2)°C und Kaltwasser mit (20 £ 2)°C bei einem
Druck von (0,3 £ 0,02) MPa [(3 £0,2) bar] und einem
Durchfluf3 von etwa 0,1 L/s liefern.

Die Umschalteinrichtung muB3 in max. 2 s von HeiBwasser
auf Kaltwasser und zuriick umschalten kénnen.

10.3.4 Durchfiihrung

Die Brause wird an die Prifstrecke angeschlossen und
2 min mit Kaltwasser und dann 2 min mit HeiBwasser, mit
dem DurchfluB3 etwa 0,1 l/s durchstrémt. Dieser Zyklus ist
300mal ununterbrochen zu wiederholen.

10.3.5 Anforderungen

Waéhrend und nach dieser Prifung dirfen kein Lecken,
keine Risse, keine sichtbare bleibende Verformung und
keine Beeintrachtigung der Funktion auftreten.

11 Hydraulische Eigenschaften

111 Allgemeines

Die Prifung ist eine Typanerkennungsprifung und nicht
fur die Fertigungskontrolle vorgesehen.

11.2.5 definiert die verschiedenen DurchfluBklassen zwi-
schen 0,12 und 0,63 l/s.

11.2 Priifverfahren

11.21 Prinzip

Das Verfahren zur DurchfluBmessung an Brausen wird
festgelegt.

11.2.2 Priifeinrichtung
Die Prufeinrichtung nach Bild 9 besteht aus:
— einer Versorgungseinrichtung
— einer Prifstrecke
a) Versorgungseinrichtung
Die Versorgungseinrichtung besteht aus:

— einer Einrichtung @ die entsprechenden
Druck liefern und konstant halten kann;

— Leitungen @;

— einer Einrichtung ® zum Messen des Durch-
flusses mit einer Genauigkeit von = 2% vom Mef3-
wert.

b) Prifeinrichtung

Die Prifeinrichtung besteht aus:
— einem Absperrventil @;
— einem geraden Rohr @;

— einem DruckmeBgerat ® mit einer Genauig-
keit von =1 % bezogen auf den MeBwert;

— einem MeBkopf @.

ANMERKUNG: Die Art und Ausfliihrung des MeB-
kopfes sind dem Labor (iberlassen.

Die Versorgungs- und Prifeinrichtung sollte mindestens
die 15fache Menge des maximalen Prifdurchflusses
liefern kénnen.

11.2.3 Prifbedingungen
Prafdruck (0,3 £ 0,02) MPa [(3 £ 0,2) bar]
Kaltes Wasser mit einer Temperatur von T < 30°C

11.2.4 Durchfiihrung

— Die Brause ist an die Prifeinrichtung anzu-
schlieBen.

— Der Prifdruck ist aufzubringen.

— Nachdem sich ein gleichmaiger DurchfluB einge-
stellt hat, ist dieser zu messen.

— Es ist festzustellen, ob der DurchfluB Uber dem
MindestdurchfluB nach 11.2.5 liegt.

11.2.5 Anforderungen

Die Brausen werden klassifiziert entsprechend dem Wert
des Durchflusses Q bei einem Druck von 0,3 MPa (3 bar).
Flr Brausen mit variablem Strahl oder Mehrfachfunktion
muB der maximale DurchfluB die DurchfluBklasse
bestimmen.

Fir Brausen mit Mehrfachfunktion muB in den Hersteller-
unterlagen der notwendige Mindestdruck fiir die Funktion
angegeben werden.

MaBe in Millimeter

° Prifling

500

Versorgungseinrichtun

Prifeinrichtung

Bild 9: Priifeinrichtung fiir DurchfluBmessung



Tabelle 3: DurchfluBklassen

Durch-
fluB-
klassen

4 0,121/s =Q <0,20 /s (7,2 bis 12 l/min)

0,20 1l/s = Q < 0,25 /s (12 bis 15 |/min)

0,25 1/s < Q < 0,33 /s (15 bis 20 l/min)

0421/s < Q <0,501/s (25 his 30 l/min)

A
S
B 0,33 l/s < Q < 0,42 /s (20 bis 25 l/min)
C
D

0,501/s = Q < 0,63 /s (30 bis 38 L/min)

12 Gerauschverhalten
121 Alilgemeines

Die hier beschriebenen Prifungen sind Typanerken-
nungspridfungen und nicht flr die Fertigungskontrolle vor-
gesehen.

Dieser Abschnitt beschreibt das Prifverfahren, das ein
Einstufen der Brausen in die Armaturengruppen ermdg-
licht (I, II oder nicht klassifiziert).

12.2 Prifverfahren
Die Prifungen werden in Ubereinstimmung mit
prEN ISO 3822-1 und prEN ISO 3822-4 durchgefiihrt.

Fir die Bestimmung der Armaturengruppe wird nur die
Prifung bei 0,3 MPa (3 bar) durchgeflhrt.

Bei Brausen mit Mehrfachfunktion sind alle Funktionen zu
priifen.

12.3 Anforderungen

12.3.1 Angabe der Ergebnisse

Die Ergebnisse der Prifungen nach EN ISO 3822 werden
mit dem Armaturengerduschpegel der Brause ange-
geben.

ANMERKUNG: L, = 45 dB(A) — DS.

12.3.2 Bestimmung der Armaturengruppen

Entsprechend den Lap—Werten, die bei einem Druck von
0,3 MPa (3 bar) erreicht werden, ist die Brause in die
folgenden Armaturengruppen einzuordnen:

Tabelle 4: Armaturengruppen

Gruppe ir% dB
I L,,<20
1 20 <L,, <30
nicht klassifiziert L,,>30
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13 Wartung

Siebe oder Strahlformer flir den Nadelstrahl (Normal-
strahl) mussen zu Reinigungszwecken mit einfachen oder
vom Hersteller mitzulieferndem Werkzeug demontierbar
sein.

Brausen mit integrierten Reinigungseinrichtungen fir den
Nadelstrahl (Normalstrahl) missen nicht demontierbar
sein.

14 Drehbare Anschliisse
141 Alilgemeines

Die Prifung ist eine Typanerkennungsprifung und nicht
fur die Fertigungskontrolle vorgesehen.

Ist eine Handbrause mit einem Drehanschlu3 ausgeru-
stet, der die freie Drehbarkeit des Handgriffes relativ zum
Brauseschlauch erlaubt, soll diese Verbindung eine
korrekte Funktion sicherstellen und ein Verdrillen des
Brauseschlauches verhindern.

14.2 Prifverfahren
14.21 Prinzip

Mit dieser Prifung soll die Funktion von Drehanschllssen
festgestellt werden, falls vorhanden.

14.2.2 Prufeinrichtung
Die Prufeinrichtung ist in Bild 10 dargestellt.

(P<——®

%@—@

0'=0—=0

|
|
//

~

@ Eine Wasserversorgung, die es erlaubt, den Prifdruck
von (0,3 £ 0,02) MPa [(3 £ 0,2) bar] aufzubringen.

Eine feste Leitung, um die Brause an ihrem AnschluB3-
gewinde zu befestigen, so daB die Brause senkrecht nach
unten hangt.
® Eine Einrichtung, die an der Brause angreift und es
ermoglicht, das LosreiBmoment zu messen, das notwen-
dig ist, um die Brause gegenliber dem Anschluf3 zu ver-
drehen.

Bild 10: Priifeinrichtung fiir drehbaren AnschluB
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14.2.3 Durchfiihrung — Das LosreiBmoment, das nétig ist, um die Brause
— Die Strahlscheibe ist wasserdicht abzusperren_ im Verhaltnis zum drehbaren AnschluB zu drehen, ist

— Die Brause ist mit dem drehbaren AnschluB an die festzustellen.

Versorgungsleitung anzuschlief3en.
— Der Priifdruck von (0,3 + 0,02) MPa [(3 * 0,2) bar] 14.2.4 Anforderungen
ist mit Kaltwasser < 30°C aufzubringen. Das LosreiBmoment darf 0,1 Nm nicht Gbersteigen.



