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Die Europaische Norm EN 1106:2001 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Giiltigkeit
Die EN 1106:2001 wurde am 29. Juni 2000 angenommen.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthélt in den Abschnitten 6 und 7 sicherheitstechnische Anforderungen.

Diese Norm wurde im Technischen Komitee CEN/TC 58 erarbeitet. Der Normenausschuss Heiz- und
Raumlufttechnik (NHRS) war fir das DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. an der Erstellung dieser
Norm beteiligt.

Sie ist in das DVGW-Regelwerk ,Gas" aufgenommen.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 7-1 siehe DIN 2999-1

ISO 65 siehe DIN 2440, DIN 2441

ISO 228-1 siehe DN ISO 228-1, DIN 6630
ISO 262  siehe DIN 13-13

ISO 274  siehe DIN 1754-1, DIN 1786
ISO 301  siehe DIN 1743-1

ISO 1817 siehe DIN 53521

Anderungen
Gegenlber DIN 3255-1:1973-01 und DIN 3255-2:1973-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Inhalt vollstandig Uberarbeitet.

Friithere Ausgaben

DIN 3255: 1932-10, 1938-11
DIN 3255-1: 1957-08, 1973-01
DIN 3255-2: 1973-01

Fortsetzung Seite 2
und 27 Seiten EN

Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik (NHRS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschuss Gastechnik (NAGas) im DIN
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Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

DIN 13-13, Metrisches ISO-Gewinde — Teil 13: Auswahlreihen fiir Schrauben, Bolzen und Muttern von 1 mm
bis 52 mm Gewindedurchmesser und Grenzmale.

DIN 1743-1, Feinzink-Gusslegierungen — Teil 1: Blockmetalle.

DIN 1754-1, Rohre aus Kupfer, nahtlosgezogen — Teil 1: MaBbereiche und Toleranzzuordnungen.
DIN 1786, Installationsrohre aus Kupfer, nahtlosgezogen.

DIN 2440, Stahlrohre — Mittelschwere Gewinderohre.

DIN 2441, Stahlrohre — Schwere Gewinderohre.

DIN 2999-1, Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings — Teil 1: Zylindrische Innengewinde und
kegeliges Aul3engewinde; Gewindemale.

DIN 6630, Packmittel — Gewinde fiir Fassverschraubungen — Fertigungsprofile und Maf3e.

DIN 53521, Prifung von Kautschuk und Elastomeren — Bestimmung des Verhaltens gegen Fllissigkeiten,
Déampfe und Gase.

DIN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen und
Bezeichnung; Identisch mit ISO 228-1:1994.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 58 ,Sicherheits- und Regeleinrichtungen
fur Gasbrenner und Gasverbrauchseinrichtungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2001, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Juli 2001 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Uibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und
das Vereinigte Kdnigreich.

Diese Europaische Norm bezieht sich nur auf die Baumusterprifung.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an die Sicherheit sowie Bau- und Funktionsanforderungen an
handbetatigte Einstellgerate flir Gasgerate fest. Sie beschreibt Prifungen zur Bewertung der Anforderungen
und sie gibt die notwendigen Informationen fir Kaufer und Anwender.

Diese Norm ist auf Einstellgerate anwendbar, fiir die ein Betriebsdruck bis einschlieRlich 200 mbar angegeben
wird und die in Gasgeraten flr Gase nach EN 437 angewendet werden.

Sie gilt nicht fir handbetatigte Absperrarmaturen nach EN 331.

Die Prufverfahren, die in dieser Norm genannt sind, dienen der Typprifung. Spezielle Fertigungsprifungen
sind nicht Bestandteil dieser Norm.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publika-
tionen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 549:1994, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in Gasgeréaten und Gasanlagen.

EN 60730-1:1995, Automatische elektrische Regel- und Steuergeréte fiir den Hausgebrauch und &Ghnliche
Anwendungen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 730-1:1993, modifiziert).

ISO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances
and designation.

ISO 65:1981, Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with ISO 7-1.

ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1: Dimensions,
tolerances and designation.

ISO 262:1998, ISO general purpose metric screw threads — Selected sizes for screws, bolts and nuts.
ISO 274:1975, Copper tubes of circular section — Dimensions.

ISO 301:1981, Zinc alloy ingots intended for casting.

ISO 1817:1999, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids.

ISO 7005, Metallic flanges.

3 Begriffe

Fir diese Norm gelten die folgenden Begriffe:

31
Allgemeines

ANMERKUNG Einzelteile, die Ublicherweise in Einstellgeraten verwendet werden, sind in den folgenden Bildern 1 bis 5
beispielhaft dargestellt.

311
Einstellgerite

direkt oder indirekt handbetatigte Einrichtungen mit einem oder mehreren Ausgéngen zum Einstellen und
Absperren des Gasdurchflusses

3.1.2
Voreinstellgerat fiir den Gasdurchfluss

Vorrichtung zur Einstellung eines bestimmten Gasdurchflusswertes. Die Voreinstellung kann stufenweise
(durch Auswechseln kalibrierter Offnungen) oder kontinuierlich (mit einer Stellschraube) erfolgen
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Bild 1 — Schematische Darstellung eines Kegelhahnes
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Bild 2 — Schematische Darstellung eines Scheibenhahnes
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Bild 3 — Schematische Darstellung eines linearen Scheibenhahnes

3.2
Dichtheit

3.2.1
auBere Dichtheit

Dichtheit eines gasfliihrenden Raumes gegeniber der Atmosphare

3.2.2
innere Dichtheit

Dichtheit eines Stellgliedes (in Geschlossenstellung), das einen gasfuhrenden Raum gegen einen anderen
Raum oder gegen den Ausgang des Einstellgerates abschlief3t

3.3

Driicke

3.3.1
Eingangsdruck
Druck am Eingang des Einstellgerates

3.3.2
Ausgangsdruck
Druck am Ausgang des Einstellgerates

3.3.3
Priifdruck

Druck, der wahrend der Priafung aufzubringen (und in den Prifbedingungen festgelegt) ist
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Bild 4 — Schematische Darstellung eines Zylinderhahnes

3.34

Betriebsdruck

hochster vom Hersteller angegebener Eingangsdruck, bis zu dem das Einstellgerat betrieben werden darf
3.3.5

Differenzdruck

Differenzdruck des Einstellgerates ist der vom Durchfluss abhangige Unterschied zwischen Eingangs- und
Ausgangsdruck bei voll gedffnetem Stellglied
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Bild 5 — Schematische Darstellung eines Nadelventils

34
Durchfluss
das in der Zeiteinheit durch das Einstellgerat stromende Volumen

3.5
Nenndurchfluss

vom Hersteller angegebener Durchfluss fir Luft (bezogen auf Standardbedingungen fir Temperatur und
Druck)

3.6
Durchflusskennlinie
Kurve zur Darstellung des Luftdurchflusses als Funktion des Offnungswinkels

3.7

Temperaturen

3.71

héchste Umgebungstemperatur

hochste vom Hersteller angegebene Temperatur der umgebenden Luft, bis zu der das Einstellgerat betrieben
werden darf

3.7.2

niedrigste Umgebungstemperatur

niedrigste vom Hersteller angegebene Temperatur der umgebenden Luft, bis zu der das Einstellgerat betrieben
werden darf

3.8
Stellglied
bewegliches Bauteil des Einstellgerates, das einen Durchfluss freigibt, verandert oder absperrt



Seite 9
EN 1106:2001
3.9
Standardbedingungen
die Standardbedingungen fiir Luft und Gas, trocken, sind 15°C, 1013 mbar

3.10

Uberdeckung
kirzester, Uber die Dichtflachen gemessener Abstand zwischen gasfihrenden Raumen und der Atmosphare

4 Einteilung und Bezeichnung
4.1 Anzahl der Betatigungen

Einstellgerate werden nach der Anzahl der wahrend der Lebensdauer des Gerates zu erwartenden Betatigungen
in drei Klassen eingeteilt:

— 5000 Betatigungen (z. B. Heizkessel);
— 10000 Betatigungen (z. B. Raumheizer);
— 40000 Betatigungen (z. B. Kochstellen fiur Haushaltsgerate).

4.2 Gerategruppen

Einstellgerate werden nach den Biegebeanspruchungen, denen sie standhalten missen, der Gruppe 1 oder 2
zugeordnet (siehe Tabelle 1).

Gerat der Gruppe 1: Einstellgerat, das in einem Gasgerat und/oder einer Gasanlage verwendet wird, in
dem/der keine durch Rohrleitungen verursachten Biegebeanspruchungen auftreten, indem z. B. starre, neben-
einanderliegende Abstiltzungen angewendet werden.

Gerat der Gruppe 2: Einstellgerat, das unter allen Bedingungen innerhalb oder au3erhalb des Gasgerates
verwendet wird, in der Regel ohne Abstltzung.

ANMERKUNG Ein Einstellgerat, das den Anforderungen fir Gruppe 2 entspricht, erflllt auch die Anforderungen fir
Gruppe 1.

Tabelle 1 — Dreh- und Biegemomente

Drehmoment? Biegemoment
Nennweite am (Nm) (N-m)
Eingangsanschluss
Gruppen 1 und 2 Gruppe 1 Gruppe 2

DN 10s 10s 900 s 10s

6 15 (7) 15 7 25

8 25 (10) 20 10 35
10 35 (15) 35 20 70
15 50 (15) 70 40 105
20 85 90 50 225
25 125 160 80 340
32 160 260 130 475
40 200 350 175 610
50 250 520 260 1100

a8 Werte in Klammern sind fiir die Priifung von Einstellgeraten zu verwenden, die an den Gasverteilungsrohren von
Kochgeraten mit einem eingangsseitigen Flansch- oder Klemmbiigelanschluss anzubringen sind.
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5 MaBeinheiten

5.1 MaRe werden in Millimeter (mm) angegeben.

5.2 Driicke sind statische Driicke Uber dem Atmosphéarendruck und werden in Millibar (mbar) oder Bar (bar)"
angegeben.

5.3 Biegemomente und Torsionsmomente werden in Newtonmeter (N-m) angegeben.

6 Bauanforderungen

6.1 Allgemeine Bauanforderungen

6.1.1 Einstellgerdte mussen so gestaltet, gefertigt und zusammengebaut werden, dass sie einwandfrei
funktionieren, wenn sie nach den Anleitungen der Herstellers eingebaut und betrieben werden.

6.1.2 Einstellgerate durfen keine scharfen Kanten und Ecken haben, die Schaden und Verletzungen
verursachen oder die Arbeitsweise beeintrachtigen kénnen. Alle Teile missen innen und auf’en sauber und
fehlerfrei sein.

6.1.3 Einstellgerdte missen so gestaltet werden, dass ein Zugang zu innenliegenden Teilen nur mit
Werkzeug moglich ist.

6.1.4 Bohrungen fur Schrauben, Stifte usw., die zum Zusammenbau von Bauteilen des Einstellgerates oder
zur Befestigung dienen, dirfen nicht in gasfihrende Rdume minden. Zwischen diesen Bohrungen und
gasflihrenden Raumen muss eine Wanddicke von mindestens 1 mm vorhanden sein.

6.1.5 Fur die Fertigung notwendige Bohrungen, die gasfihrende Raume mit der Atmosphare verbinden,
jedoch keinen Einfluss auf die Arbeitsweise des Einstellgerates haben, sind metallisch dichtend und unlésbar
zu verschlieen. Dabei dirfen zusatzlich geeignete Dichtmittel verwendet werden.

6.1.6 \erschlusse, auch fiur Mess- und Prufstutzen, die bei Wartung, Einstellung oder Umstellung abgenommen
werden durfen, missen so gestaltet werden, dass die Dichtheit nach 7.3 mit mechanischen Dichtmitteln (z. B.
durch metallische Dichtungen, O-Ringe) erreicht wird. Fllissige Dichtmittel, Pasten und Bander sind unzulassig.
Die Dichtheit muss auch nach mehrmaligem Aus- und Wiedereinbau sichergestellt sein. Fur unldsbare
Verbindungen dirfen jedoch Dichtpasten verwendet werden, die unter Ublichen Betriebsbedingungen
gebrauchstauglich bleiben.

6.1.7 Teile des Einstellgerates, die ausgebaut werden mussen, z.B. fur Wartungsarbeiten, missen mit
handelslblichen Werkzeugen aus- und wiedereinzubauen und so gestaltet oder gekennzeichnet sein, dass bei
Einhaltung der Anleitungen des Herstellers ein unrichtiger Einbau unmaglich ist.

Schraubverbindungen, die bei Wartungsarbeiten gelést werden dirfen, missen mit metrischem Gewinde nach
ISO 262:1998 versehen sein.

Gewinde-Schneidschrauben, die Spane erzeugen, dirfen fir die Verbindung von gasfihrenden Teilen oder fur
Teile, die bei der Wartung ausgebaut werden dirfen, nicht verwendet werden.

Gewinde-Schneidschrauben, die keine Spane erzeugen, dirfen verwendet werden. Sie mussen durch Maschi-
nenschrauben mit metrischem Gewinde nach ISO 262:1998 ersetzt werden kdnnen.

6.1.8 Das Einstellgerat wird durch Linksdrehen des Bedienungsgriffes gedffnet und durch Rechtsdrehen
geschlossen, falls nicht mehrere Brenner mit Gas versorgt werden.

6.1.9 Fur die Verbindung gasfuhrender Teile durfen auf3er zu einer zusatzlichen Abdichtung keine Létverfahren
oder andere Verfahren angewendet werden, bei denen die Schmelztemperatur des Verbindungswerkstoffs nach
Herstellen der Verbindung unter 450 °C liegt.

6.1.10 Die mdglicherweise eingebauten Verschlusskappen der Stellglieder dirfen nur mit handelsiblichen
Werkzeugen ausgebaut und ausgewechselt werden und mussen gesichert werden, z.B. durch einen Lack-
anstrich. Durch eine Verschlusskappe darf die Einstellung innerhalb des gesamten, vom Hersteller angegebenen
Bereichs nicht behindert werden.

1) 1 bar = 103 N/m? = 100 kPa
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6.1.11 Das Einstellgerat muss von Hand ohne zusatzliches Werkzeug mit Hilfe eines Bedienungsgriffes zu
betatigen sein.

6.1.12 Bei Ublichem Gebrauch muss es ausgeschlossen sein, Krafte auf das Stellglied auszutiben, durch die
es von seinem Sitz abgehoben oder in eine Stellung gebracht wird, die zu einer Gasundichtheit fihren kann,
welche die Werte aus Tabelle 2 Uberschreitet.

6.1.13 Wenn die Betatigungsspindel niedergedriickt ist, um eine Drehbereichsbegrenzung zu Uberwinden,
muss die Ausiibung eines direkten axialen Druckes (auRer Federdruck) auf das Absperrteil ausgeschlossen sein.

6.1.14 Das Kegelkiiken ist am grof3en Durchmesser in eine kegelformige Bohrung am Gehause eingelassen,
wahrend der kleine Durchmesser Gber die kegelférmige Bohrung am Gehauseboden hinausreicht. Daflr ist ein
entsprechender Freiraum vorzusehen.

6.2 Werkstoffe
6.2.1 Allgemeine Werkstoffanforderungen

Werkstoffe, Male und Verfahren des Zusammenbaus der verschiedenen Einzelteile sind so auszuwahlen,
dass Bau- und Gebrauchseigenschaften gesichert sind. Die Gebrauchseigenschaften dirfen sich dartber
hinaus wahrend einer angemessenen Dauer nicht wesentlich andern, wenn das Einstellgerat nach den
Anleitungen des Herstellers eingebaut und verwendet wird. Unter diesen Bedingungen missen alle Bauteile
den wahrend des Betriebes auftretenden mechanischen, chemischen und thermischen Beanspruchungen
standhalten.

6.2.2 Zinklegierungen

Zinklegierungen durfen fir gasfihrende Teile nur verwendet werden, wenn sie der Qualitdt ZnAl4 nach
ISO 301:1981 entsprechen und die Teile keiner Temperatur Uber 80°C ausgesetzt werden. Wenn die
Anschlisse aus Zinklegierungen bestehen, sind flr die Gewinde am Rohrleitungseingang und -ausgang nur
AuRengewinde nach ISO 228-1:1994 zulassig.

6.2.3 Gehause

Gehauseteile, die einen gasfiihrenden Raum von der Atmosphare trennen, dirfen nur aus metallischen
Werkstoffen hergestellt werden.

Diese Anforderung gilt nicht fir O-Ringe, Flachdichtungen und sonstige Dichtungen.

6.2.4 Korrosionsbestandigkeit und Oberflachenschutz

Alle Teile einschliel3lich Federn, die mit Gas oder der umgebenden Atmosphare in Berlhrung kommen,
muissen aus korrosionsbestandigen Werkstoffen bestehen oder in geeigneter Weise geschitzt werden. Der
Korrosionsschutz flr Federn und andere bewegliche Teile darf durch eine Bewegung nicht beeintrachtigt
werden.

6.2.5 Impragnierung

Zulassig ist eine serienmalflige Behandlung, z.B. eine Impragnierung nach dem Vakuum- oder Innendruck-
verfahren unter Anwendung geeigneter Dichtmittel.

6.2.6 Abdichtungen von Durchfithrungen beweglicher Teile

Zum Abdichten beweglicher Teile dirfen keine von Hand nachstellbaren Stopfbuchspackungen verwendet
werden. Eine Stopfbuchse, die zwar verstellbar ist, jedoch nicht nachgestellt werden muss, weil sie bereits vom
Hersteller eingestellt und gegen eine weitere Verstellung gesichert wurde, gilt als nicht nachstellbar.

6.2.7 Steliglied

Gasabsperrende Bauteile missen entweder eine Abstlitzung aus Metall haben oder aus Metall bestehen, um
der Dichtkraft standzuhalten. Diese Anforderung gilt auch fiir Bauteile zum Ubertragen der SchlieRkraft.

Flhrungselemente (siehe Bilder 1 bis 5) diirfen aus nichtmetallischen Werkstoffen bestehen.

6.3 Anschlisse
6.3.1 Gewindeanschliisse

6.3.1.1 Die Krafte, die zur Herstellung einer Verbindung gasflihrender Teile erforderlich sind, missen ohne
Schwierigkeit aufzubringen sein, z. B. durch Anwendung handelsiblicher Schraubenschliissel.
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6.3.1.2 Wenn am Eingang oder Ausgang eines Einstellgerates ein Rohrgewinde vorhanden ist, muss es
ISO 7-1:1994 oder ISO 228-1:1994 entsprechen.

Weitere Hinweise zur Anwendung dieser Gewinde enthalt Anhang A.

6.3.1.3 Wenn fir Rohre ohne Gewinde Aufsteckanschliisse vorgesehen sind, missen die bendtigten Rohr-
kupplungen zur Verfigung gestellt werden, oder wenn die Gewinde nicht ISO 7-1:1994 oder ISO 228-1:1994
entsprechen, missen alle erforderlichen Angaben bei der Lieferung des Einstellgerates Gbermittelt werden.
6.3.2 Flanschanschliisse

Bei Verwendung von Flanschen, die fir den Anschluss an Flansche nach ISO 7005 nicht geeignet sind,
muissen passende Zwischenstlicke fir genormte Flansche oder Gewinde mitgeliefert werden, oder auf
Anforderung mussen alle erforderlichen Angaben Uber die Anschlussteile zur Verfligung gestellt werden.
6.3.3 Lotlose Rohrverschraubungen und Bordelverbindungen

Lotlose Rohrverschraubungen und Bérdelverbindungen missen fiir eine Anwendung fir Rohre geeignet sein,
deren Auflendurchmesser Tabelle 2 nach ISO 274:1975 entsprechen. Die Schneidringe muissen fir die
vorgesehenen Rohre geeignet sein. Unsymmetrische Schneidringe dirfen unter der Voraussetzung verwendet
werden, dass ein unrichtiger Einbau nicht madglich ist.

6.3.4 Anschlussverbindungen innerhalb der Gasgerate

Weitere Anschlliisse der Einstellgerate innerhalb eines Gasgerates sind zulassig, wenn

— die Verbindungen nur mit Werkzeugen Iésbar sind;

— die gesamte Verbindung einschlief3lich des festen Anschlussteiles geprift wird;

— die Verbindung fir den Anwender unzuganglich ist.

Fur Flansch- oder Klemmbiigelverbindungen missen Schrauben nach ISO 262:1998 verwendet werden.

6.4 Bauteile
6.4.1 Allgemeines

Wenn die unterschiedlichen Stellungen der Einstellgerate gekennzeichnet werden, missen die folgenden
Symbole in eindeutiger Weise und dauerhaft angebracht werden.

Geschlossen:  Ausgefillte Scheibe
Zindung: Stern

Grofstellung:  GrofRRe Flamme
Kleinstellung:  Kleine Flamme

Die Geschlossenstellung muss einen nicht verstellbaren Anschlag haben.

6.4.2 Abmessungen

Die Abmessungen missen so gewahlt werden, dass das Einstellgerat die Prifungen nach dieser Norm erfillt,
insbesondere hinsichtlich der Dichtigkeit nach der Dauerprifung.

6.4.3 Drehwinkel

6.4.3.1 Falls vorhanden, muss sich die gekennzeichnete Kleinstellung entweder nach der vollstandigen
Offenstellung oder zwischen Offen- und Geschlossenstellung befinden.

Der Drehwinkel des Nadelventils von der Geschlossen- bis zur Offenstellung muss zwischen 180° und 360°
liegen.

6.4.3.2 Befindet sich die Kleinstellung nach der vollstandigen Offenstellung, miissen folgende Anforderungen
erfullt werden:

— Um von der Geschlossen- bis zur vollstandigen Offenstellung zu gelangen, muss der Drehwinkel (90 * 5)°
betragen;

— der Drehwinkel zwischen der vollstandigen Offen- und der Kleinstellung muss > 70° sein, diese Anforderung
gilt nicht fur Einstellgerate mit mehreren Ausgangen;

— die Betatigung des Einstellgerates muss in der Kleinstellung durch einen Anschlag begrenzt werden.
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6.4.3.3 Befindet sich die Kleinstellung zwischen der Geschlossen- und der vollstandigen Offenstellung,
mussen folgende Anforderungen erflllt werden:
— Um von der Geschlossen- bis zur vollstandigen Offenstellung zu gelangen, muss der Drehwinkel > 90° sein;

— um von der Kleinstellung in die vollstandige Offenstellung zu gelangen, muss der Drehwinkel > 70° sein,
diese Anforderung gilt nicht flr Einstellgerate mit mehreren Ausgangen;

— eine Kleinstellung muss durch eine Einrichtung erméglicht werden, die das Einstellgerat in dieser Stellung
halt, wenn es in Richtung der Geschlossenstellung betatigt wird;

— die Betatigung des Einstellgerates muss in der vollstandigen Offenstellung durch einen Anschlag begrenzt
werden.

6.4.3.4 Wenn ein Einstellgerat mit nur einem Ausgang keine Kleinstellung hat, muss der Drehwinkel
zwischen Geschlossenstellung und Offenstellung (90 * 5)° betragen.

6.4.4 Schmierung
Das Einstellgerat muss so gestaltet werden, dass der Gasweg nicht durch bliche Schmiermittel verschlossen wird.

6.4.5 Anschlage
Die Endstellungen fir die Drehung des Einstellgerates missen durch Anschlage begrenzt werden.

Es darf nicht méglich sein, dass beim Offnen die Nadel eines Nadelventils vollstidndig aus dem Gehé&use
herausgeschraubt wird. Beim Schlief3en ist durch die Beriihrung von Nadel und Nadelsitzflache ein Anschlag
gegeben.

6.4.6 Rasteinrichtung

Einstellgerate mit einem Ausgang dirfen mit einer Rasteinrichtung ausgeristet werden, die ein unbeabsichtigtes
Offnen verhindert und die zwei separate Handlungen erforderlich macht, um das Einstellgerat zu betéatigen.

Einstellgerate mit zwei Ausgangen fiir zwei getrennte Brenner missen so ausgeflihrt werden, dass, um von
einem Ausgang zum anderen zu wechseln, die Geschlossenstellung mit Sperre passiert werden muss. Der
Anwender darf nicht unbeabsichtigt von einem Ausgang zum anderen wechseln kénnen. Der Wechsel von
einem zum anderen Ausgang darf vor allem nicht dadurch mdglich sein, dass der Bedienungsgriff standig
eingedrlickt wird oder dass lediglich eine reine Drehbewegung durchgefiihrt wird.

6.4.7 Uberdeckung
Die Uberdeckung der Einstellgerate muss, auRer bei Nadelventilen, >3 mm sein (siehe Bild 1).

6.4.8 Kegelwinkel
Bei Kegelhdhnen muss der Kegelwinkel des Stellgliedes mindestens 9° 25" betragen.

6.4.9 Voreinstellgerate
6.4.9.1 Falls vorhanden, dirfen die Voreinstellgerate nicht in die gasfihrenden Raume des Einstellgerates
fallen kdnnen; aulerdem missen sie leicht zuganglich sein.

6.4.9.2 Die Betatigung der Voreinstellgerate darf nur mit einem handelsiblichen Schraubendreher oder
Schraubenschlissel moglich sein.

6.4.9.3 Die Voreinstellgerate missen in den vorgewahlten Stellungen festgestellt werden.

7 Funktionsanforderungen

7.1 Allgemeine Funktionsanforderungen
Die Funktion der Einstellgerate muss einwandfrei sein:
— innerhalb des gesamten Bereiches der Betriebsdrlicke;

— innerhalb des Umgebungstemperaturbereiches von 0 °C bis 60 °C oder, wenn vom Hersteller angegeben,
innerhalb eines breiteren Bereiches.
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7.2 Einbaulage

Die Funktion der Einstellgerate muss in allen vom Hersteller angegebenen Einbaulagen zufriedenstellend sein.
Unter den in 8.2 festgelegten Prifbedingungen darf die Betatigung eines Einstellgerates durch die Art des
Einbaus nicht beeintrachtigt werden.

7.3 Dichtheit

Einstellgerate missen dicht sein. Sie sind als dicht anzusehen, wenn die in Tabelle 2 angegebenen auleren
und inneren Leckraten nicht Uberschritten werden.

Tabelle 2 — Zulassige Leckraten

Nennweite Leckrate in cm*/h
DN Innere Dichtheit AuRere Dichtheit
DN <10 20 20
10 <DN <25 40 40
25 <DN <50 60 60

7.4 Torsion und Biegung
7.4.1 Allgemeines

Einstellgerate missen so ausgefiihrt werden, dass sie eine ausreichende Festigkeit haben, um den wahrend
des Einbaus und Betriebs zu erwartenden mechanischen Beanspruchungen standzuhalten.

7.4.2 Torsion — Gruppe 1 und Gruppe 2

Die Einstellgerate missen mit dem in Tabelle 1 festgelegten Drehmoment beansprucht werden. Nach der
Prifung nach 8.4 darf es keine bleibende Verformung geben, und die Leckraten dirfen die in Tabelle 2
angegebenen Werte fiir die innere und aufiere Dichtheit nicht iberschreiten. Die zur Betatigung erforderlichen
Momente/Krafte dirfen die in den Tabellen 3 und 4 genannten Werte nicht Gberschreiten.

7.4.3 Biegung — Gruppe 1 und Gruppe 2

Die Einstellgerate missen mit dem in Tabelle 1 festgelegten Biegemoment beansprucht werden. Nach der
Prifung nach 8.4.4.1 darf es keine bleibende Verformung geben, und die Leckraten dirfen die in Tabelle 2 fur
die innere und aufiere Dichtheit angegebenen Werte nicht Gberschreiten. Die zur Betatigung erforderlichen
Momente/Krafte dirfen die in den Tabellen 3 und 4 genannten Werte nicht Gberschreiten.

Biegemomentprifungen sind nicht auf Einstellgerdte anwendbar, die an den Gasverteilungsrohren von
Kochgeraten mit einem Flansch- oder Klemmbuigelanschluss an der Eingangsseite anzubringen sind.

Fur Einstellgerate der Gruppe 1 ist zusatzlich die 900-Sekunden-Biegemomentprifung nach 8.4.4.2 durch-
zufuhren.

7.5 Nenndurchfluss

Der Durchfluss darf nicht weniger als 95% des vom Hersteller angegebenen Nenndurchflusses betragen,
wenn nach 8.5 gepruft wird. Er ist in der vollstandigen Offenstellung und in der Kleinstellung zu messen und
darf auch als Durchflusskennlinie angegeben werden.

7.6 Bestiandigkeit
7.6.1 Elastomere
7.6.1.1 Allgemeines

Elastomere, die mit dem Gas in Berlihrung kommen, missen frei von porésen Stellen, Einschlissen, Griel3,
Blasen und mit bloRem Auge erkennbaren Oberflachenfehlern sein.

Elastomere missen entweder EN 549:1994 oder 7.6.1.2 und 7.6.1.3 dieser Norm entsprechen.



Seite 15
EN 1106:2001
7.6.1.2 Schmiermittelbestandigkeit

Die Schmiermittelbestandigkeit von Elastomeren muss durch eine Immersionsprifung in Prifél Nr 2, ausgeflihrt
nach 8.6.1.2, kontrolliert werden. Nach dieser Priifung muss der Massenunterschied zwischen — 10 % und +10 %
liegen.

7.6.1.3 Gasbestandigkeit

Die Gasbestandigkeit von Elastomeren, welche mit Gas in Berlihrung kommen, muss durch eine Immersions-
prifung mit n-Pentan (minimaler Masseanteil von n-Pentan 98%, bewertet durch Gaschromatographie),
ausgefiihrt nach 8.6.1.3, kontrolliert werden. Nach dieser Prifung muss der Massenunterschied zwischen —15 %
und +15 % liegen.

7.6.2 Kennzeichnung

Klebeschilder sowie samtliche erforderliche Kennzeichnungen mussen reibfest, feuchtigkeits- und temperatur-
bestandig sein; sie dirfen sich weder abheben noch so verfarben, dass die Kennzeichnung unleserlich wird.
7.6.3 Korrosionsbestandigkeit

Alle Teile des Einstellgerates mussen korrosionsbestandig sein, entweder durch die Auswahl korrosions-
bestandiger Werkstoffe oder durch einen geeigneten Schutziiberzug, z. B. einen Farbanstrich. Kein Teil des
Einstellgerates darf so stark korrodieren, dass dadurch die sichere und vorschriftsmaRige Funktionsweise des
Einstellgerates beeinflusst wird.

7.6.4 Kratzfestigkeit

Oberflachen, die ausschliellich durch einen Farbanstrich geschitzt sind, missen vor und nach der Feuchtig-
keitsprifung die Kratzprifung nach 8.6.3.1 bestehen, d.h., die Prifkugel darf den Schutziiberzug nicht so
durchdringen, dass blankes Metall freigelegt wird.

7.6.5 Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit

Alle Teile einschlief3lich der Teile, deren Oberflachen mit einem Farb- oder Metalliberzug geschitzt sind,
muissen die Feuchtigkeitsprifung nach 8.6.3.2 bestehen. Nach der Prifung darf kein Teil des Einstellgerates
Anzeichen unzulassiger Korrosion aufweisen; beschichtete Oberflachen dirfen keine mit bloRem Auge erkenn-
bare Blasenbildung oder Abblatterung zeigen.

Wenn auf einem Teil des Einstellgerates Korrosionserscheinungen sichtbar sind, missen sie so geringfiigig
sein, dass sie die Betriebssicherheit des Teiles nicht beeintrachtigen.

Dagegen durfen Teile des Einstellgerates, bei denen die Betriebssicherheit durch Korrosionserscheinungen
beeintrachtigt werden kann, keinerlei Anzeichen von Korrosion aufweisen.

7.7 Betriebsverhalten
7.7.1 Betatigungsdrehmoment und Betatigungskraft
7.7.1.1 Betatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment darf die in Tabelle 3 angegebenen Werte nicht tGberschreiten, wenn nach 8.7.3
gepruft.

Wenn der Hersteller das Einstellgerat mit einem Drehknopf ausristet, darf das Betatigungsmoment je
Millimeter Durchmesser des Drehknopfes 0,017 N-m nicht tGberschreiten.

ANMERKUNG Falls auch eine Zusatzeinrichtung betatigt wird, z. B. ein Piezoziinder, ist das Betatigungsmoment fir
diese Zusatzeinrichtung nicht erfasst.

7.7.1.2 Betatigungskraft

Bei Hahnen, die mit einem Druckknopf betatigt werden, darf die Kraft zum Driicken desselben die Werte aus
Tabelle 4 nicht Uberschreiten, wenn nach 8.7.2.1 geprift.

Wo eine rastender Drehknopf zum Einsatz kommt, darf die Betatigungskraft 0,5 N nicht tiberschreiten.

7.7.1.3 Betatigungsmoment fir die Sperrklinke

Wenn das Einstellgerat mit einer Sperre in der Geschlossenstellung versehen ist, darf die Sperre durch
Aufbringung eines Drehmomentes von 1 N-m nicht Gberwunden werden, und die Gebrauchstauglichkeit des
Einstellgerates darf durch dieses Moment nicht dauernd beeintrachtigt werden. Die Prifung erfolgt nach
8.7.2.2.
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7.7.2 Dauerfestigkeit

Das Einstellgerat muss einer vom Hersteller angegebenen Anzahl von Betatigungen entsprechend der
Einteilung in 4.1 standhalten. Diese Anforderung gilt nicht fir das Voreinstellgerat.

Nach der Dauerprifung darf keine sichtbare Beschadigung oder sichtbare Veranderung der markierten
Stellung auftreten. Die Leckrate muss den in Tabelle 2 angegebenen Werten entsprechen. Die zur Betatigung
erforderliche Kraft darf die vom Hersteller angegebenen Werte nicht Gberschreiten.

Tabelle 3 — GroRtes Betatigungsmoment

Eingangsanschluss DN Betatigungsmoment in N-m
(Nennweite) 5000 Betatigungen 10 000 Betatigungen 40000 Betatigungen
DN <12 0,6 0,4 0,2
12<DN <25 0,6 0,6 0,4
25 <DN <50 1,0 0,6 0,4

Tabelle 4 — GroRte Betatigungskraft

Eingangsanschluss DN Betatigungsmoment in N
(Nennweite) 5000 Betatigungen 10 000 Betatigungen 40000 Betatigungen
DN <10 45 45 30
DN 2>10 60 60 45

8 Priifverfahren

8.1 Allgemeines
8.1.1 Priifbedingungen

Wenn nicht anders angegeben, sind die Prifungen mit Luft, die eine Temperatur von (20 = 5) °C hat, bei einer
Umgebungstemperatur von (20 + 5) °C durchzufihren.

Alle Messwerte sind auf die Standardbedingungen nach 3.9 umzurechnen.

8.1.2 Reihenfolge der Priifungen
Das Einstellgerat muss nach den Abschnitten dieser Norm geprift werden.

8.2 Einbaulage

Die Prifungen sind in der vom Hersteller angegebenen Einbaulage durchzufihren. Wenn verschiedene
Einbaulagen maéglich sind, missen die Prifungen in der unginstigsten Einbaulage durchgeflihrt werden.

8.3 Dichtheit

8.3.1 Allgemeines

Die Dichtheitsprifung darf nach den in den nationalen Prifstellen Ublichen Verfahren durchgefiihrt werden,
wenn diese Verfahren reproduzierbare Ergebnisse liefern.

Der Messfehler darf 5 cm?3/h nicht tiberschreiten.

Bei Meinungsverschiedenheiten muss ein Referenzverfahren angewendet werden, z. B.

— Verfahren nach Anhang B (volumetrisches Verfahren) fur Prifdriicke bis einschlieRlich 150 mbar;
— Verfahren nach Anhang C (Druckabfallverfahren) fir Prifdriicke Gber 150 mbar.

Die Fehlergrenze darf 1 cm? und 0,1 mbar nicht tiberschreiten.

Anhang D enthalt eine Gleichung zur Umrechnung von Druckabfall auf das volumetrische Verfahren.

Fur die Messung der inneren Dichtheit muss ein geeignetes Messgerat am Ausgang des Einstellgerates
angeschlossen werden.
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Die Prifungen sind zunachst mit einem Prifdruck von 6 mbar und dann mit dem 1,5-fachen Betriebsdruck,
mindestens jedoch mit 150 mbar durchzufiihren. Fir Einstellgerate, die fir Gase der 3. Familie mit Nenn-
driicken von 112 mbar oder 148 mbar geeignet sind, muss der Prifdruck mindestens 220 mbar betragen.

8.3.2 AuBere Dichtheit

Verschllisse, die nach 6.1.6 abgenommen werden dirfen, missen vor der Prifung nach den Anleitungen des
Herstellers finfmal geldést und wiedereingebaut werden.

Das Einstellgerat muss so betatigt werden, dass alle gasfiihrenden Wege gedffnet sind. Dann werden Eingang
und Ausgang bzw. Ausgange des Einstellgerates mit dem Druck nach 8.3.1 beaufschlagt.

8.3.3 Innere Dichtheit
Die Prifung wird in der auf dem Einstellgerat angegebenen Gasdurchflussrichtung durchgefihrt.

8.4 Torsion und Biegung
8.4.1 Allgemeines

a) Fur die Prifung nach 8.4.2 und 8.4.3 missen Rohre nach der mittleren Reihe von ISO 65:1981 verwendet
werden. Die Lange des Rohres bzw. der Rohre muss mindestens 40 DN betragen;

b) fur die Anschllsse darf nur nichtaushartende Dichtungspaste verwendet werden;

c) bei der Dreh- und Biegemomentprifung missen Flanschanschlisse wie Gewindeanschlisse behandelt
werden;

d) vor der nachsten Prifung wird das Einstellgerat auf auflere und innere Dichtheit gepruft;

e) bei Einstellgeraten der Gruppe 1, die Eingangs- und Ausgangsanschlisse mit unterschiedlichen Nenn-
weiten haben, muss jeder Anschluss einzeln den in Tabelle 1 festgelegten Dreh- und Biegemomenten
ausgesetzt werden.

%

1 2
N /N
N N%

—1
A

22d

d = AuRendurchmesser

Bild 6 — Anordnung fiir die Torsionspriifung

8.4.2 10-Sekunden-Torsionspriifung — Gerate der Gruppen 1 und 2 mit Gewindeanschluss

a) Rohr 1 (siehe Bild 6) wird mit einem Drehmoment, das das in Tabelle 1 angegebene erforderliche Moment
nicht Gberschreitet, mit dem Einstellgerat verschraubt. Das Rohr 1 wird in einem Abstand von mindestens
2 X d vom Einstellgerat fest eingespannt;

b) Rohr 2 wird mit einem Drehmoment, das das in Tabelle 1 angegebene erforderliche Moment nicht
Uberschreitet, mit dem Einstellgerat verschraubt. Es ist sicherzustellen, dass die Verbindung dicht ist;

c) Rohr 2 ist so abzustltzen, dass kein Biegemoment auf das Einstellgerat wirkt;

d) das erforderliche Drehmoment wird fiir eine Dauer von 10 s auf Rohr 2 aufgebracht. Das Moment muss
stetig zunehmend ohne Ubermafige Verzogerung aufgebracht werden. Die letzten 10 % des Momentes
mussen innerhalb einer Dauer von hochstens 1 min aufgebracht werden. Das in Tabelle 1 angegebene
Drehmoment darf nicht Uberschritten werden;

e) nach Entlastung wird die Anordnung auf auf3ere und innere Dichtheit nach 7.3 und visuell auf Verformung
untersucht;

f) Wenn Eingangs- und Ausgangsanschluss keine gemeinsame Achse haben, missen die Prifungen mit
vertauschten Anschlissen wiederholt werden.
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8.4.3 10-Sekunden-Torsionspriifung — Gerate der Gruppen 1 und 2 mit I6tlosen Rohrverschraubungen
8.4.3.1 Loétlose Rohrverschraubungen mit Schneidring

Fur I6tlose Rohrverschraubungen mit Schneidring wird ein Stahlrohr mit einem neuen Messingschneidring
beziehungsweise Doppelkegelring der empfohlenen Grofle verwendet.

a) Wahrend das Gehause des Einstellgerates fest eingespannt ist, wird das in Tabelle 1 angegebene
Priifdrehmoment 10 s auf die Uberwurfmutter aufgebracht;

b) alle Anschliisse werden nach dem gleichen Verfahren beansprucht;

c) das Einstellgerat wird auf Verformung und Dichtheit gepruft. Verformungen am Sitz des Schneidringes oder
an den Gegenflachen, die auf das aufgebrachte Moment zurlickzuflihren sind, werden nicht berlcksichtigt.

8.4.3.2 Bordelverbindungen

Bei Bordelverbindungen wird ein kurzer Stahlrohrabschnitt mit aufgebdrdeltem Ende verwendet, der nach
8.4.3.1 gepruft wird. Verformungen am Kegelsitz oder an den Gegenflachen, die auf das aufgebrachte Moment
zuruckzufihren sind, werden nicht bertcksichtigt.

8.4.3.3 Eingangsseitige Flansch- oder Klemmbluigelanschlisse fur Gasverteilungsrohre von Kochgeraten

Das Einstellgerat wird nach den Empfehlungen des Herstellers an ein Verteilungsrohr angeschlossen; die
Befestigungsschrauben werden mit dem empfohlenen Drehmoment angezogen. Der Schneidring oder die
Bordelkupplung wird angebracht und mit dem in Spalte 2 von Tabelle 1 in Klammern angegebenen Moment
nach den Verfahren in 8.4.3.1 und 8.4.3.2 angezogen.

8.4.4 Biegemomentpriifungen
8.4.41 10-Sekunden-Biegemomentprifung — Gerate der Gruppen 1 und 2
a) Es ist dasselbe Einstellgerat wie fir die Torsionsprifung zu verwenden,;

b) die erforderliche Kraft zum Erreichen des flir ein Gerat der Gruppe 1 oder der Gruppe 2 nach Tabelle 1
geforderten Biegemomentes wird nach Bild 7 fiir eine Dauer von 10 s in einem Abstand von 40 DN vom
Mittelpunkt des Einstellgerates aufgebracht. Die Masse des Rohres ist zu berlicksichtigen;

¢) nach Entlastung wird die Anordnung auf auf3ere und innere Dichtheit nach 7.3 und visuell auf Verformung
untersucht;

d) wenn Eingangs- und Ausgangsanschluss keine gemeinsame Achse haben, missen die Prifungen mit
vertauschten Anschlissen wiederholt werden.

22d 40DN

|
F

Bild 7 — Anordnung fiir die Biegemomentpriifung

8.4.4.2 900-Sekunden-Biegemomentprifung — Gerate nur der Gruppe 1
a) Es ist dasselbe Einstellgerat wie fir die Torsionsprifung zu verwenden,;

b) die erforderliche Kraft zum Erreichen des flr ein Gerat der Gruppe 1 nach Tabelle 1 geforderten Biege-
momentes wird nach Bild 7 fir eine Dauer von 900 s in einem Abstand von 40 DN vom Mittelpunkt des
Einstellgerates aufgebracht. Die Masse des Rohres ist zu berticksichtigen;

c) wahrend dieser Zeit wird die Anordnung nach 8.3.3 auf innere Dichtheit untersucht. Unmittelbar nach dieser
Untersuchung folgt die Priifung nach 8.3.2 auf aufRere Dichtheit;

d) wenn Eingangs- und Ausgangsanschluss keine gemeinsame Achse haben, muss die Prifung mit
vertauschten Anschlissen wiederholt werden.
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8.5 Nenndurchfluss

8.5.1 Gerat

Die Prifung wird mit dem im Bild 8 dargestellten Gerat durchgefiihrt. Die Fehlergrenze der Messung muss
innerhalb von * 2 9% liegen.

8.5.2 Durchfiihrung der Priifung

Das Einstellgerat wird in die volle Offenstellung gebracht, und bei gleichbleibendem Eingangsdruck wird der
Durchfluss so eingestellt, dass der vom Hersteller angegebene Differenzdruck auftritt. Der Durchfluss wird auf
Standardbedingungen umgerechnet.

8.5.3 Umrechnung des Luftdurchflusses

Zur Umrechnung des Durchflusses dient folgende Gleichung:
1
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Dabei ist:

g der gemessene Luftdurchfluss, in m3/h;
gy der korrigierte Luftdurchfluss, in m3/h;
p  der Prufdruck, in mbar;

p, der atmosphérische Druck, in mbar;

t  die Lufttemperatur, in °C.
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Bild 8 — Gerit zur Priifung des Nenndurchflusses
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8.6 Bestindigkeit
8.6.1 Elastomere
8.6.1.1 Allgemeines

Die Prafungen missen mit fertigen Komponenten oder mit Teilen der fertigen Komponente ausgeflihrt werden.

8.6.1.2 Schmiermittelbestandigkeit

Die Prifung muss nach ISO 1817:1999 Abschnitt 7.2 unter Benutzung der gravimetrischen Methode
durchgefiihrt werden. Die Eintauchdauer muss (168 = 2) h in Ol Nr. 2 bei der héchstzuléssigen Umgebungs-
temperatur des Einstellgerates betragen.

Die Massenénderung Am wird dabei nach folgender Gleichung bestimmt:

EIO

Am = 100 2)

my
Dabei ist:
m, die eigentliche Masse des Prifungsstickes in Luft;
m; die Masse des Prifungsstiickes in Luft nach der Immersion.

8.6.1.3 Gasbestandigkeit

Die Prifung muss nach ISO 1817:1999 Abschnitt 7.2 unter Benutzung der gravimetrischen Methode und
Abschnitt 9 unter Benutzung der Bestimmungsmethode von gewonnenen gelésten Stoffen durchgefiihrt
werden, aber unter den folgenden Bedingungen:

a) Die Eintauchdauer muss (72 £ 2)h bei (23 £ 2)°C in n-Pentan (normalem Pentan) betragen;

b) die Prifungsstiicke missen fiir einen Zeitraum von (168 £2)h in einem Ofen bei (40 = 2)°C unter
atmospharischem Druck getrocknet werden;

c) die relative Massenanderung Am, bezogen auf die eigentliche Masse des Prifungsstiickes, wird dabei nach
folgender Gleichung bestimmt:

O™

Am = 100 (3)

my
Dabei ist:
m, die eigentliche Masse des Prifungsstickes in Luft;

ms die Masse des Prifungsstiickes in Luft nach der Immersion.

8.6.2 Kennzeichnung
Die Kennzeichnung wird nach EN 60730-1:1995 Anhang A geprift.

8.6.3 Korrosionsbestiandigkeit
8.6.3.1 Prufung der Kratzfestigkeit

Eine festeingespannte Stahlkugel mit 1 mm Durchmesser wird mit einer Geschwindigkeit von 30 mm/s bis
40 mm/s mit einer Andrlickkraft von 10 N ber die Oberflache gezogen (siehe Bild 9).

Nach der Feuchtigkeitspriifung nach 8.6.3.2 muss die Prifung der Kratzfestigkeit wiederholt werden.

8.6.3.2 Feuchtigkeitsprifung

Das Einstellgerat wird 48 h in einem Raum bei einer Temperatur von 40 °C und einer relativen Feuchtigkeit von
mehr als 95 % gelagert. Nach Entnahme aus diesem Raum wird das Einstellgerat auf der beschichteten
Oberflache mit bloRem Auge auf Anzeichen von Korrosion, Abblatterung oder Blasenbildung untersucht. Das
Gerat wird dann 24 h bei Umgebungstemperatur gelagert und erneut untersucht.
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Legende

1 Federbelastung = 10 N
2 Kratzpunkt
(Stahlkugel mit 1 mm &)

1

>

S
N\

S

s

Bild 9 — Kratzpriifgerat fiir Farbanstriche

8.7 Betriebsverhalten
8.7.1 Betidtigungsmoment

Mit einem geeigneten Drehmomentenmessgerat, dessen Fehlergrenze innerhalb von =10 % des in Tabelle 3
fur die jeweilige Nennweite des Einstellgerates angegebenen Hochstwertes fir das Betatigungsmoment liegt,
wird die Ubereinstimmung des Betatigungsmomentes mit den Anforderungen von 7.7.1.1 (berpriift. Die
Offnungs- und SchlieBbewegungen werden mit einer konstanten Winkelgeschwindigkeit von etwa 1,5 rad/s
durchgefihrt.

8.7.2 Betiatigungskraft

8.7.2.1 Mit einem geeigneten Dynamometer, dessen Fehlergrenze innerhalb von £ 10 % des in Tabelle 4 fiir
die jeweilige Nennweite des Einstellgerates angegebenen Hochstwertes flr die Betatigungskraft liegt, wird die
Ubereinstimmung der Betatigungskraft mit den Anforderungen von 7.7.1.2 iberpriift.

8.7.2.2 In der Geschlossenstellung wird die Sperre zehnmal unter Aufbringung eines Drehmomentes von
4 N-m fiir zehn Sekunden belastet, um die Ubereinstimmung mit 7.7.1.3 zu priifen.

8.7.3 Dauerpriifung
8.7.3.1 Statische Dauerprifung

Zwei Einstellgerate (das eine in Offenstellung, das andere in Geschlossenstellung) werden nacheinander auf
Temperaturbestandigkeit unter folgenden Bedingungen gepriift:

— 48 h bei 0°C oder bei der niedrigsten vom Hersteller angegebenen Betriebstemperatur, wenn sie niedriger ist;
— 48 h bei 60 °C oder bei der héchsten vom Hersteller angegebenen Betriebstemperatur, wenn sie hoher ist.

Nach dieser Prifung wird ohne vorherige Betatigung des Einstellgerates das Betatigungsmoment mit einer
einzigen Messung ermittelt.
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8.7.3.2 Dynamische Dauerprifung

Die Einstellgerate missen nach den Angaben in den Herstelleranleitungen einer Prifung mit folgenden Anzahlen
von Betatigungen unterzogen werden:

— 5000 Betatigungen;
— 10000 Betatigungen oder
— 40000 Betatigungen.

Verfahren und Haufigkeit der Betatigung (Betatigungen je Minute) missen nach Angabe des Herstellers durch-
gefuhrt werden, um sicherzustellen, dass je nach der Bauweise alle Anforderungen unter Berlcksichtigung der
folgenden Bedingungen erfillt werden:

das Betatigungsmoment bzw. die Betatigungskraft darf 130 % des vom Hersteller angegebenen Wertes
nicht Uberschreiten;

50 % der Betatigungen missen bei der vom Hersteller angegebenen héchsten Betriebstemperatur durch-
gefuhrt werden;

50 % der Betatigungen mussen bei einer Temperatur von (20 = 5) °C durchgefiihrt werden.

9 Kennzeichnung, Einbau- und Betriebsanleitung

9.1 Kennzeichnung am Einstellgerat

Zumindest die folgenden Angaben missen dauerhaft und an gut sichtbarer Stelle am Einstellgerat angebracht sein:
a) Hersteller und/oder eingetragenes Warenzeichen;

b) eindeutige Typbezeichnung;

c) Betriebsdruck in mbar;

d) Gasdurchflussrichtung (z. B. durch eingegossenen, eingepragten oder eingeschlagenen Pfeil), falls eine
Verwechslung maéglich ist;

e) Herstellungsdatum (zumindest das Jahr); es darf verschllisselt angegeben werden.

Bei Platzmangel ist fiir Einstellgerate mit einem Betriebsdruck <100 mbar die Angabe c) wegzulassen.

9.2 Einbau- und Betriebsanleitung

Zu jeder Lieferung gehért eine Zusammenstellung der Anleitungen in den Sprachen der Lander, in die die
Einstellgerate geliefert werden. Die Anleitungen mussen alle wichtigen Angaben Uber Bedienung, Einbau,
Betrieb und Wartung enthalten, besonders:

a) Gruppe 1 oder 2;

b) Nenndurchfluss bei Angabe eines bestimmten Differenzdruckes;
¢) Umgebungstemperaturbereich;

d) Einbaulage(n);

e) Betriebsdruckbereich in mbar;

f) Gasanschluss/-anschlisse;

g) Anzahl der Betatigungen (siehe 4.1);

h) Einstellgerat mit Rasteinrichtung (wenn zutreffend).

9.3 Warnhinweis

Jeder Lieferung von Einstellgeraten muss ein Warnhinweis beigefligt werden. Dieser Hinweis muss lauten:
.vor Gebrauch sind die Anleitungen zu lesen. Dieses Regel- und Steuergerat muss nach den geltenden
Vorschriften eingebaut werden.”
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Anhang A
(informativ)

Verwendung von Gewinden fiir Gasanschliisse nach ISO 7-1:1994 und ISO 228-1:2000

Land AT BE CH DE DK ES FR GB NL PT
Anschlisse im Gasgerat
ISO 7-1:1994 konisch/konisch nein | — nein | nein | nein | nein | ja ja nein | ja
ISO 7-1:1994 zylindrisch/konisch | ja - ja ja ja ja ja ja ja ja
ISO 228-1:2000 nein | — ja nein | nein | nein | ja ja nein | ja

Anschlisse des Gasgerates
Kategorie I,

ISO 7-1:1994 konisch/konisch nein | — nein | nein | nein | — - ja nein | —
ISO 7-1:1994 zylindrisch/konisch | ja - ja ja ja - - ja ja -
ISO 228-1:2000 nein | — ja nein | nein | — - ja nein | —

Andere Kategorien

ISO 7-1:1994 konisch/konisch nein | nein®| nein | nein | nein | nein | nein | ja nein | nein

ISO 7-1:1994 zylindrisch/konisch | ja ja ja ja ja ja nein | ja ja ja

ISO 228-1:2000 nein | nein | ja nein | nein | nein | ja? ja nein | ja4

Installationsbereich

ISO 7-1:1994 konisch/konisch nein | nein® | nein | nein | nein | nein | nein¥ | ja nein | nein3®
ISO 7-1:1994 zylindrisch/konisch | ja ja ja ja ja nein | nein | ja ja nein
ISO 228-1:2000 ja nein | ja ja nein | nein | ja ja nein | ja

) Nur Kategorie 1,

2) G'% fiir Kochgerate

3) Nur Erdgas

4) |nstallation mit Versorgungsnetz verbunden

Anhang B
(informativ)

Dichtheitspriifung — Volumetrisches Verfahren
B.1 Gerat

Es ist ein Gerat in der Ausflihrung nach Bild B.1 mit den in Millimeter angegebenen Malien zu verwenden. Das
Gerat besteht aus Glas. Die Einstellgerate 1 bis 5 bestehen auch aus Glas und sind mit einer Andruckfeder
versehen. Als Flissigkeit wird Wasser verwendet.

Der Abstand zwischen dem Wasserspiegel im Niveaugefal® und dem Ende des Rohres G wird so eingestellt,
dass die Hohe der Wassersaule dem Prifdruck entspricht.

Die Prifeinrichtung wird in einem klimatisierten Raum aufgebaut.

B.2 Priifverfahren

Mit Hilfe des Druckreglers F wird der Luftdruck am Eingang des Einstellgerates 1 auf den Prifdruck eingestellt.
Die Einstellgerate 1 bis 5 werden geschlossen. Der Prifgegenstand B wird an das Rohr angeschlossen. Das
ausgangsseitige Einstellgerat L wird geschlossen.

Das Einstellgerat 2 wird gedffnet; es wird wieder geschlossen, wenn das Wasser im Niveaugefald D in das
UberlaufgefaR E iberflieRt.
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Die Einstellgerate 1 und 4 werden gedffnet. Durch den Eingang A wird der Druck in der Messburette H und im
Prifgegenstand aufgebaut. Dann wird das Einstellgerat 1 geschlossen.

Das Einstellgerat 3 wird gedffnet. Um thermisches Gleichgewicht der Luft in der Prifeinrichtung (und im
Prifgegenstand) zu erreichen, wird etwa 15 min gewartet.

Jede Undichtheit wird durch Uberlaufen des Wassers aus dem Rohr G in die Messbiirette H angezeigt.

<
<
L
a
K
Legende
A Eingang K Uberlaufgefal
B Prifgegenstand L ausgangsseitiges Einstellgerat
C Vorratsgefal® fir Wasser M Rohr @10 bis 12
D Niveaugefafy N Druckluft
E Uberlaufgefal O 20-24
F Druckregelgerat P 6-8
G Rohr 1 bis 5:  handbetatigte Einstellgerate
H Messbdrette

Bild B.1 — Gerat fiir die Dichtheitspriifung (volumetrisches Verfahren)
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Anhang C
(informativ)

Dichtheitspriifung — Druckabfallverfahren
C.1 Gerat

Bild C.1 zeigt die schematische Darstellung der Prifeinrichtung.

Das Gerat besteht aus einem warmegedammten Druckbehalter A, der so mit Wasser gefillt ist, dass das
Luftvolumen {ber dem Wasserspiegel 1 dm? betragt. Ein oben offenes Glasrohr B mit einem Innendurch-
messer von 5 mm reicht mit seinem unteren Ende in das Wasser in A. Dieses Rohr dient zur Messung des
Druckabfalls.

Der Prufdruck wird auf ein zweites Rohr C aufgebracht, das in den Luftraum des Druckbehalters flihrt und
das durch einen an D angebrachten Schlauch von 1 mm Lange und 5 mm Innendurchmesser mit dem
Prifgegenstand verbunden wird.

C.2 Prifverfahren

Mit Hilfe eines Druckreglers wird der Luftdruck mit dem Dreiwegehahn 1 auf den Prufdruck eingestellt. Der
Anstieg der Wassersaule im Messrohr B entspricht dem Prifdruck.

Der an D angeschlossene Priifgegenstand wird durch Offnen des Dreiwegehahnes 1 mit A verbunden.

Nach 10 min bis zum Erreichen des thermischen Gleichgewichts beginnt die Prifdauer, die 5 min betragt.
Nach diesen 5 min wird der Druckabfall am Messrohr B abgelesen.

| C
2R D
= -
E
= 1
L d
11
Ry
Z 3
A ~~%\4
{ ==
S 5
2 —
Legende
1 Dreiwegehahn 7 Skala mit mm-Teilung
2 Entluftung A Warmegedammter Druckbehalter
3 Luftpumpe B Messrohr
4 1 dm3 Luftvolumen C Druckrohr
5 Wasser D Anschlussrohr fir den Prifgegenstand
6 Warmedammung

Bild C.1 — Gerat fiir die Dichtheitspriifung (Druckabfallverfahren)
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Anhang D
(informativ)

Umrechnung des Druckabfalls in Leckrate

Zur Berechnung der Leckrate (z.B. in cm?/h) aus dem Druckabfall wird folgende Gleichung verwendet:

g = 11,85-107 Vg(pabsff pabs,,) (D.1)
Dabei ist:

qr die Leckrate, in cm?/h;

Vg das Gesamtvolumen von Priifgerat und Priifgegenstand, in cm?;

Dabs’ der absolute Druck vor der Priifung, in mbar;

DPabs” der absolute Druck nach der Priifung, in mbar.

Der Druckabfall wird wahrend einer Dauer von 5 min gemessen und die Leckrate auf 1 h bezogen.

Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte in dieser Europdischen Norm, die grundlegende Anforderungen oder andere
Vorgaben von EU-Richtlinien betreffen
Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines Mandates, das dem CEN von der Europaischen Kommission

und der Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinie 90/396/EWG.

WARNHINWEIS Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere Anforderungen und
weitere EU-Richtlinien anwendbar sein.

Die folgenden Abschnitte dieser Norm sind geeignet, Anforderungen der Richtlinie 90/396/EWG zu unterstltzen.

Die Ubereinstimmung mit den Abschnitten dieser Norm ist eine Mdglichkeit, die relevanten grundlegenden
Anforderungen der betreffenden Richtlinie und der zugehoérigen EFTA-Vorschriften zu erflllen.

ANHANG I
Grundlegende Abschnitt-Nr
Anforderung in EN 1106
1 Allgemeine Betriebsbedingungen
1.1 Betriebssicherheit Komplette Norm
1.2 Installationsanleitung 9.2
Bedienungsanleitung n/a
Warnhinweise 9.3
Offizielle Sprache der Anleitungen 9.2
1.2.1 Installationsanleitung 9.2
1.2.2 Bedienungsanleitung n/a
1.2.3 Warnhinweise 9.3
1.3 Einwandfreie Arbeitsweise 7
2 Werkstoffe
2.1 Eignung entsprechend den Sicherheitsanforderungen 6.2
2.2 Eignung entsprechend dem vorgesehenen Zweck 6.2
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(fortgesetzt)
ANHANG I
Grundlegende Abschnitt-Nr
Anforderung in EN 1106
3 Auslegung und Herstellung
3.1 Allgemeines
3.1.1 Mechanische Festigkeit 6.1
3.1.2 Kondensation n/a
3.1.3 Explosionsgefahr 6.1,6.2
3.14 Eindringen von Wasser n/a
3.1.5 Ubliche Schwankung der Hilfsenergie n/a
3.1.6 Unibliche Schwankung der Hilfsenergie n/a
3.1.7 Elektrische Gefahren n/a
3.1.8 Druckbeaufschlagte Teile n/a
3.1.9 Versagen von Sicherheits-, Uberwachungs- und Regeleinrichtungen | n/a
3.1.10 Sicherheit/Einstellung n/a
3.1.11 Schutz von durch den Hersteller eingestellten Bauteilen n/a
3.1.12 Eindeutige Kennzeichnung 6.4.1,9.1
3.2 Ausstrémen von unverbranntem Gas
3.21 Gasundichtheit 7.3
3.2.2,3.2.3 Gasansammlung n/a
3.3 Zindung n/a
3.4 Verbrennung n/a
3.5 Wirtschaftliche Nutzung von Energie n/a
3.6 Temperaturen n/a
3.7 Nahrungsmittel und Wasser flir hygienische Zwecke n/a
ANHANG II
Verfahren zur Zertifizierung n/a
ANHANG III
CE-Konformitatszeichen und Aufschriften
1 CE-Zeichen n/a
2 Typenschild 9.1




