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DIN EN 10293:2005-06

Nationales Vorwort

Die Europdische Norm EN 10293 wurde vom Technischen Komitee (TC) 31 ,Stahlguss” (Sekretariat:
Frankreich) des Européischen Komitees fir Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 11 .Stahlguss® des Normenaus-
schusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen
Gegentiber DIN 1681:1985-06, DIN 17182:1992-05 und DIN 17205:1992-04 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) DIN 1681:1985-06

1) Sorten GS200 (1.0449) und GS240 (1.0455) aufgenommen.
2) Sorte GS - 52 (1.0552) nicht aufgenommen.

\ 3) Kurznamen gedndert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 1681:1985-06
Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname nummer Kurzname nummer
GE200 1.0420 GS-38 1.0420
GE240 1.0446 GS -45 "~ 1.0446
GE300 1.0558 GS - 60 1.0558

4) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, 2u den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-
behandlung und zum Schweilen geéndert. .
5) Redaktionell Uberarbeitet.

b} DIN 17182:1992-05

1) Sorten GS — 8 Mn 7 (1.5015), GS — 8 MnMo 7 4 (1.5430) und GS - 13 MnNi 6 4 (1.6221) nicht

aufgenommen.
2) Kurznamen und z. T. Werkstoffnummern geéndert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 17182:1992-05
: Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname nummer Kurzname nUmMmer
G17Mn5 1.1131 GS~-16Mn5 1.1131
G20Mn5 16220 [GS- 20Mn5 1.1120

3) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-

behandlung und zum SchweiBen gedndert.
4) Redaktionell iberarbeitet.
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c) DIN 17205:1992-04

DIN EN 10293:2005-06

1) Sorten GS — 35 CrMoV 10 4 (1.7765), GS — 25 CrNiMo 4 (1.6515) und GS - 33 NiCrMo 7 4 4

(1.6740) nicht aufgenommen.
2) 16 Sorten zusédtzlich aufgenommen.
3) Kurznamen und Werkstoffnummern teilweise geéndert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 17205:1992-04
Kurzname Wnsrmk;s't‘:frf- Kurzname ngﬁfr:‘;?'
G28Mn6 1.1165 GS-30Mn5 1.1185
G28CrMo4 1.7221 GS ~25 CrMo 4 1.7218
(G34CrMo4 1.7230 GS-34CrMo 4 1.7220
G42CrMod 1.7231 - GS-42 CrtMo 4 1.7225
G30CrMoVe-4 1.7725 GS - 39 CrMoV 6 4 1.6582
G35CrNiMo6-6 1.6579 GS ~ 34 CrNiMo 6 1.6582
G32NiCrMo8-5-4 1.6570 GS-30NIiCrMo 8 5 1.6570

4) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-

behandlung und zum Schweillen geéndert.
§) Redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 1681:1925-04, 1929-07, 1942xx-03, 1967-06, 1985-06
DIN 17182:1985-06, 1992-05
DIN 17205:1992-04 -
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EUROPAISCHE NORM EN 10293

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2005

1CS 77.140.80

Deutsche Fassung

Stahlguss fur allgemeine Anwendungen

Stael castings for general engineering uses Aciers moulds d'usage géneéral

Digse Européische Norm wurde vom CEN am 14. Februar 2008 angenommen.

EN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfllen, in der die Bedingungen fesigelegt sind, unter denen
nalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen

im Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die C
dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status elner nalio
diesar nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind be

erhéltlich.

Diese Europaische Norm bestsht in drel offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
dis von einem CEN-Mitglied in sigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgetsilt worden ist, hat den gleichen Stalus wie die offiziellen Fassungen.

Daneméfk. Deutschiand, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,

jederianden, Norwegen, Osterreich, Polen, Porugal, Schweden, der
arn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

CEN-Milglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien,
irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Ni
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ung

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EURCPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Managemant-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

® 2005 GEN  Alle Rachte der Verwertung, gleich in walcher Form und in welchem Verfahren, Ref. Nr. EN 10293:2005 D

sind weltweit den nationalen Mitglledern von CEN vorbahalten.
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EN 10293:2005 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 10293:2005) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 31 ,Stahiguss” erarbeitet,
.dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

us einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentiichung

Diese Europdische Norm muss den Stat
und etwaige entgegenstehende

eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2005,
nationale Normen milssen bis Oktober 2005 zuriickgezogen werden.

CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Linder gehalten, diese Europdische Norm zu tbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griecheniand, Irland, Island, italien, Lettiand, Litauen, Luxemburg, Maita, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische

Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Entsprechend der

Einleitung ,

Dieses Dokument behdlt fur die Abschnitte den gleichen Aufbau bei wie EN 1559-1:1997 und
EN 1559-2:2000. Es sollte in Verbindung mit diesen Normen benutzt werden. Wenn unter einer Abschnitts-
iberschrift kein Text steht, gilt der entsprechende Abschnitt von EN 1559-1:1997 oder £N 1559-2:2000.

Der Aufbau dieser Norm ist wie folgt:

Abschnitte und Unterabschnitte mit vorangestelitem ® weisen darauf hin, dass es gegeniber
EN 1559-1" oder EN 1559-21) keine zusétzlichen Bedingungen gibt.

Mit einem Punkt @ gekennzeichnete Abschnifte und Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die
Bedingungen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden mdssen.

Mit zwei Punkten @ @ gekennzeichnete Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die Bedingungen zum

Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinba ) wahifrei).

— Unterabschnitte ohne Punktkennzeichnung sind verbindlich.

einem Abschnitt oder Unterabschnitt dieses Dokumentes (gegeniber dem gleichen Abschnitt in

1) Wenn In
-2:2000) zusitzliche Informationen enthalten sind, wird dieser mit Zusétzlich zu

EN 1559-1:1997 oder EN 1559
EN 1559-2:2000..." eingeleitet.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir Stahiguss

— fur aligemeine Anwendungen. Die Verwendung schlieft Maschinen (mechanisch, elektrisch, ...), Kraft-
fahrzeugindustrie, Eisenbahnen, Ristung, Landmaschinen, Bergbau,... ein.

In Fallen, in denen Gussstiicke vom Giefter zusammengeschweiBt werden, gilt dieses Dokument.

In Falten, in denen Gusssticke geschweifdt werden

— zusammen mit umformbaren Erzeugnissen (Bleche, Rohre, Schmiedestiicke, ...) oder

— von anderen als Gieflern

gilt dieses Dokument nicht.

_J2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments unentbehrlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur dle in Bezug genommene Ausgabe. Bel undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommanen Dokuments (einschiieflich aller Anderungen).

EN 1559-2, Gieflereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teit 2: Zuséatzliche Anforderungen an Stahl-
gussstiicke ‘

3 = Begriffe

4 e Vom Kiufer anzugebende Informationen

Bei Sorten mit je nach Warmebehandlungsbedingungen unterschiedlichen Eigenschaften muss der Kéufer
das Symbol fiir die Warmebehandlung angeben (siehe Abschnitt 5).

.5 Bezeichnung

Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

—— Fir eine Stahlsorte, die, je nach Warmebshandlung in verschiedenen Festigkeitsstufen geliefert werden
kann, ist in Ubereinstimmung mit Tabeile 3 ein Kurzzeichen anzufiigen, zum Beisplel: G26CrMo4+QT1.

6 Herstellung

6.1 Herstellungsverfahren

6.1.1 = Erschmeizung

6.1.2 Wéirmebehandlung

Falls nicht anders vereinbart, muss die Art der Wérmebehandlung Tabelle 3 entsprechen.
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6.2 Schweiflungen
6.21 m Aligemeines

6.2.2 Produktionsschwelllen

Zusitzlich zu EN 1558-2:2000 gilt:

Informationen (ber Vorwirm- und Zwischenlagentemperaturen sowie das Warmebehandeln nach dem
Schweilten sind in Anhang A enthalten,

6.3 m Weiterverarbeitung

7 Anforderungen
7.1 = Allgemeines

7.2 Werkstoff
7.24 Chemische Zusammensetzung

Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 giit:

Die chemische Zusammensetzung nach der Schmeizenanalyse muss den in Tabelle 1 angegebenen
Waerten entsprechen.

— In Tabelle 1 nicht festgelegte Elemente dilrfen ohne Zustimmung des Kaufers aufler zum Fertighehan-
deln der Schmeize nicht absichtlich zugesetzt werden. Falls nicht anders vereinbart, gelten die

Héchstwerte in % Massenanteil nach Tabelle 2.

— Grenzabweichungen zwischen der festgelegten Schmelzenanalyse und der an Probestiicken ermittelten
Stilckanalyse sind in EN 1559-2:2000, Tabelle 1, angegeben.
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Tabelle 1 — Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse), Massenanteil in %

Bezeichnung c st Mn ] s Cr Mo Ni w
Name Nummer min. max. max. min. max. max. max, min. | max. min. | max. min, max. min. max. max.
GE200 GS3¥ 10420 - - - - - 0,035 0,030 - -~ - - - - - - -
G5200 1.0448 - 0,18 0.60 - 1,20 0,030 0,025 - - - - - - - - -
GE200 5% (4 1.0446 - - - - - 0,035 0,030 - - - - - — - - -
GS§240 1.0455 - 823 060 - 1.20 0,030 0,025 - - - - - - - - -
GE300 - 1.0558 - - . - - 0,035 0,030 - - ~ - - - - - -
G17MnS Nm m m “ 11131 O..- ] O.NO 0,60 u.OO a.ﬁc 0.0NO 0,020 a - - - - - - - - -
G20Mn5 22 Le §| 16220 0147 023 0.60 1,00 1.60 0.020 0.0202 - - - - - 0.80 - - -
G24Mnb 1.1118 0,20 _0.25 0,60 1,50 1.80 0.020 0,015 - - - - - - - - -
G28Mn6 1.1165 025 0,32 0.60 1.20 1,80 0,035 0,030 - - - - - -~ - _ Z
G20Mo5 1.5419 0,18 0,23 0,60 0,50 1,00 0,025 0.020 2 - - 040 | 060 - - - - -
G10MnMoVE-3 1.5410 - 0,12 0,60 1,20 1,80 0025 0,020 - - 020 | 040 - - 0,05 0.10 -
G15CrMoV6-® 17710 0,12 018 0,60 0560 1,00 0,025 0.020 2 130 { 180 0,80 1,00 - - 01§ 025 =
G17CrMo5-5 1.7357 0,15 0,20 0,60 0,50 1,00 0,025 00202 100 | 150 045 | 0,65 - - - - -
G17CriMo8-10 1.7379 0,13 0,20 0,60 0,50 0,90 0,025 00202 200 | 250 090 1,20 - - - - Z
G26CrMod 1.7221 0,22 0.29 0,60 0,50 0,80 0,025 00202 080 | 120 0,15 | 030 - - - - N
G34Criiad 1.7230 0,30 0,37 0,60 0.50 0,80 0,025 o.oMo 2 080 | 120 015 | 030 - - - - -
G42CrMos 1.7231 0,38 045 0,60 0.60 1,00 0,025 00202 0,80 1,20 0,15 030 - - - - -
G30CrMoVe<4 17725 | 021 | 038 060 | 060 1,60 0025 | ggoga | 190 | .70 | 030 | 050 - - 0,05 0.15 -
G35CNiMoS-6 1.6579 032 038 0.60 0,60 1,00 0,025 00203 140 1.70 0,15 0,35 140 1,70 - - -
G9Ni14 1.5638 0,06 0,12 0,60 0,50 0,80 0,020 0,015 - - - - 3,00 4,00 - _ Z
GX8Ni5S 1.5681 0.06 0,12 0,60 0.50 0.80 0020 0,020 - - - - 4,50 5.50 - - -
G20NiMaCr4 16750 | 017 { 023 060 | 080 1,20 0,025 00153 | 030 | 0S50 | 040 | 0,80 | 0380 120 - - -
GIZ2NICrMo8-5-4 1.6570 0,28 0,35 0.60 0.60 1.00 0.020 0.015 1.00 1,40 0.30 0,50 1,60 2,10 - - ~
G17NiCeMo13-8 1.6781 0,15 0,18 0,50 0.85 0.80 0,015 0,015 1,30 1.80 045 0,60 3.00 3.50 - ~- -
G30NiCrMo14 1.6771 0.27 0,33 0,60 0.60 1,00 0,030 0,020 080 | 120 030 [ 080 3.00 4,00 — - _
GX3CINi34 1.6982 — 0,05 1,00 - 1,00 0,035 0,015 12,00 | 13,50 - 0,70 3.50 500 - - -
GXACINi 124 14317 - 0.06 1,00 - 1,00 0,035 0,025 12,00 | 13.50 - 0,70 3.50 5,00 - - -
GX4CNi164 1.4421 - 0,08 0,80 - 1,00 0,035 0,020 15,50 | 17.50 - 0.70 4,00 550 - - -
GXACINIMo16-6-1 1.4408 - 0,06 0,80 - 1,00 0,035 0,025 15,00 | 17.00 | 070 1,50 4,00 6.00 - - -
GX23CrMoV12-1 1.4931 0,20 0,26 0,40 0,50 0,80 0,030 0,020 1130 | 1220 | 1,00 | 120 ~ 1,00 0,25 0,35 0,50
. Fiir Gussstiicke mit einer mallgebenden Wanddicke < 28 mm ist ein Massen teil S S 0.030 % zuldssig,
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Tabelle 2 — Hichstgehalte fir nicht festgelegte Elemente (Massenantell in %)

Stahisorten Cr Mo Ni v Cu CreMo+Ni+V+Cu
Unlegierte Stéhle 0,30 0,12 0.40 0,03 0,30 1,00
Legierte Stihle 0,30 0,15 0,40 0,05" 0,30 -

2 0,08 % V fur Stahle mit 2 10 % Cr.
7.2.2 Mechanische Eigenschaften
Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:
7.2.21 Die mechanischen Eigenschaften miissen den in Tabelle 3 angegebenen Waerten entsprechen.

Diese Werte geiten bis zu den in Tabelle 3 angegebenen maximalen Wanddicken. Sie werden an Probe-
stiicken der magebenden Wanddicke (siehe 8.4.1 von EN 1559-2:2000) nachgewliesen. In allen Féllen ist die

maximale Wanddicke von Probebldcken auf 150 mm zu begrenzen.

eFalls die vom Kaufer definlerte maRgebende Dicke oberhalb der in Tabelle 3 angegebenen maximalen Dicke
liegt, ist die vorhersehbare Erniedrigung der mechanischen Eigenschaften zu vereinbaren.

7222 Die Streckgrenzenwerte bei Raumtemperatur entsprechen der 0,2 %-Dehngrenze (Ryo.2)-
e7.2.2.3 In Fillen, in denen 2 Kerbschlagarbeitswerte angegeben sind, muss der Kéufer festlegen,

welcher Kerbschlagarbeitswert verlangt wird. Wenn die Anfrage und Bestellung keine derartige Festlegung
enthalt, ist der Kerbschlagbiegeversuch bei Raumtemperatur durchzufihren.
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Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften

s Mechanische Eigenschaften
Bezelchnung Wiirmebehandiung Dicke >
Zugversuch bei Raumtemperatur Kerbschlagbiegeversuch'
Normalgltthen oder Anlassen
Austenitisieren t RPO.Z R 4 Ky Temperatur
]
Name Nummer Symbol < < am MPa ¢ Mpa d % 3 c
min. enin., min.
Ge200 5IPL 10420 +N 900 bis 980 € - ¢<300 200 380 bis 530 25 21 rrf
GS200 1.0448 +N 900 bis 880 © - ¢S 100 200 380 bis 530 25 35 rrt
GE240 GS by 1.0446 +N 800 bis 980 € - 1€ 300 240 450 bis 600 22 27 y RT t
GS5240 1.0455 N 860 big 880 ¢ - 15100 240 450 bis 600 22 3 Ryt
1530 300 600 bis 750 15 27 rrf
ceo0 (540 1038 *N 880 bis 960 © -
30<:5 100 300 520 bis 670 18 3 A
& 27 =40
G17MnS5 ;'.‘:\';'{;)f;-. 11131 +QF 920 bis 980 ° 9 600 bis 7200 t$ 50 240 450 bis 600 24 7 1
RT
27 30
+N 900 bis 980 ©, - 1<30 300 480 bis 620 20
- - 50 rTf
G20MnS 1.6220
. 27 40
w C +QT 900 bis 580 € 9 610 bis 660 15100 300 500 bis 650 22 p
by 60 rTS
+ QT 620 bis 570 1550 $50 700 bis 800 12 27 .20
G24Mn6 11118 +QT2 880 bis 9509 600 bis 650 ¢S 100 500 650 bis 800 15 27 -30
+QT3 650 bis 680 £5 150 400 600 bis 800 18 27 -30
+N 880 bis 950 © - 15250 260 520 bis 670 18 27 rT!
G28Mn6 1.1165 + QT4 880 bis 950 9 630 bis 680 15100 450 600 bis 750 14 35 rrf
+QT2 880 bis 950 9 580 bis 630 1550 550 700 bis 850 10 3 RrTf
G20MoS5 1.5418 +QT 920 big 980.9 650 bis 730 15100 245 440 bis 580 22 27 rT!
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Tabelle 3 (fortgesetzt)
Mechanische Eigenschaften
o ry
Bozeichnung Wirmebehandiung Dicke Zugversuch bel Raumtemperatus Kerbschiagblegeversuch®
Normalgiihen oder Anlassen R 2
Austenitisieren ! v0.2 m 4 & Temperatur
(4
Name Nummer Symbol < o mm MPa Mpad % J o
min, min, mie,

27 -20
1850 380 500 bis 650 22 1

60 RT
+0OT4 950 bis 980 © 640 bis 660 50<r% 100 350 480 bis 630 22 60 rrf
100 <¢5 150 330 480 bis 630 20 60 rrf
150 <1 5250 330 450 bis 600 18 60 rr!

27 20
G10OMIMOVE-3 1.5410 ¢550 500 60C bis 750 18 7

€0 RT
+QT2 950 bis 9809 640 bis 650 50<:5 100 400 $50 bis 700 18 60 rrf
100 <¢£ 150 380 §00 bis 650 18 60 Rt §
. 150 < (<250 350 460 bis 610 18 €0 rrf

s . 740 bis 760 , 27 20
+Q 950 bis 980 +600 bis 650 15100 400 520 bls 650 22 a0 "
+am g 650 bis 670 1550 700 850 bis 1 000 10 27 1

G15CMoVE-8" 17710 250 bis 980 BT
+QT2 850 bis 980 9 610 bis 640 1S 50 930 980 bis 1 150 6 27 r7f
G17CrMo5-5 1.7357 +QT 920 bis 9802 8 680 bis 730 5100 315 430 bis 630 27 rrt
G17CiMo8-10 1.7379 +ar 930 bis 070 9 680 bis 740 15150 400 890 bis 740 18 40 rrf
5100 450 600 bis 750 16 40 RS

+QT1 880 bis 9509 600 bis 650

G26Crivos 17221 100 < 15250 300 5§50 bis 700 1@ 27 rrf
+QT2 BB bis 950 9 550 bis 600 15100 550 700 bis 850 10 8 A
1S 100 540 700 bis 850 12 35 rTf
+QT1 i 8 600 bis 650 100 <5150 480 620 bis 770 1 27 f

G34CrMod 17230 860 bis 950 : o RT
150 <¢ <250 330 620 bis 770 10 16 Rrf
+QT2 880 bis 9509 550 bis 600 15100 650 830 bis 980 10 27 Rt

)/‘e,r?@;'cé
mit CEW
&S o"'
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Tabelie 3 {fortgesetzt)
Wicmebehandiuna® ok Mechanische Eigenschaften
Bezeichnung mebehandiling Dicke Zugversuch bel Raumtemperatur Kerbschlagblegeversuch®
Normaiglithen oder R R ’
Austenitisieren Anlassen t 00,2 m ;A Kv Temperatur
Name Nummer | Symboil © c ¢ mm MPa ¢ MPa @ % J °c
min. min. min.
15100 600 800 bis 950 12 31 Ry f
+QT1 880 bis 950 8 600 bis 650 100 < ¢£ 150 a50 700 bis 850 10 2r rri
M 1,723
G4zCrhod 4 150 < £ 260 350 650 bis 800 10 16 rTf
+QT2 880 bis 950 8 5§50 bis 600 15100 700 850 bis 1000 10 27 rrf
15100 700 850 bis 1000 14 45  RYf
+QT1 880 bis 950 8 600 bis 650 100 <1S 150 550 750 bis 800 12 27 rrf
G30CrMoVE-4 1.7725
150 < 15250 350 650 bis 800 12 20 rrf
+QT2 880 bis 950 9 §30 bis 600 £5 100 750 900 bis 1 100 12 31 rrf
15150 550 800 bis 950 12 31 rrf
+N 860 bis 920 © - -
150 < r$ 250 §00 750 bis 900 12 3 rrf
+5100 700 850 bis 1 000 12 45 rr!
G35CINIMeS-6 1.8579
+QT1 860 bis 9209 600 bis 650 100 <1 $ 150 650 800 bis 950 12 35 RTf
150 < ¢ 250 650 800 bis 850 12 30 . RTf
+QT2 860 bis 920 8 510 bis 560 +5100 800 900 bis 1050 10 35 Ry
G9ONi14 1.5638 +QT 820 bis 800 8 580 bis 640 1$35 360 500 bis 650 20 27 -90
27 C =100
GXINI5 1.5681 +QT 800 bis 850 8 570 bis 620 30 380 550 bis 700 18 100 1
RT
. ) 27 -45
G20NiMeCr4 1.6750 +Qr 880 bis 930€ 9 650 bis 700 15150 410 570 bis 720 16 prs .
RT
{£100 700 850 bis 1000 16 50 rrf
+QT1 880 bis 9209 600 bis 850
GIZNICrMo8-5-4 1.6570 100 < 45250 650 820 bis 970 14 35 wrrf
+QT2 880 bis 92029 500 bis 550 15100 950 1050 bis 1 200 10 35 rTf
G17NICtMo13-6 1.8781 +QT 890 bis 9309 00 bis 640 £5200 600 750 bis 900 15 27 -80

10
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Tabelle 3 {fortgesetzt)
Warmebehandiung® Dick Mechanische Eigenschafien
Bezeichnung mebehandiung ke Zugversuch bei Raumtemperatur Kerbschlagbiegeversuch®
Normalgiiihen oder Anlassen R R
Austenitisieren ! 90,2 " A Kv Temperatur
£+
Name Nummer Symbo! _ c mm Mead Mpa ¢ % J e
min, min. min,
t$100 700 80D bis 1050 9 30 : rr!
+Qm 820 bis 880 ° 9 600 bis 680 100 <15 150 650 850 bis 1 000 7 30 rrt
G30NIGrMo14 16771 150 < 14250 600 800 bis 950 7 25 rf
are eq 550 1550 1000 | 1100 bis 1250 7 20 rrf
+ is 880 bis 600
820 bis 68 50 <15 100 1000 | 1100bis 1250 7 15 )
. e
GXICINI134 16982 sar 1,000 bis 1050 ® 670 bis &30 +$300 500 700 tis 800 15 27 -120
+ 590 bis 620
GX4CMNI13-4 14317 +Qr 1000 bis 1050 © $90 bis 620 15300 550 760 bis 960 15 50 rrf
+QT1 i e . 580 bis 630 £$300 540 780 bis 980 15 60 rrf
GXACHNI16-4 1.4421 1020 bis 1070
+ QT2 1020 bis 1070 ¢ 450 bis 500 +5300 830 1000 bis 1200 10 27 rrf
GXACINIMo16-5-1 1.4405 +QT 1020 bis 1070 © 580 bis 630 +£300 540 760 bis 960 15 60 rTf
GX23CrMov12-1 1.4931 +QT 1030 bis 10802 700 bis 750 1S 150 540 740 bis 880 15 27 rrf
Temperatur {nur zur information).

Wenn zwel Kerbschiagarbeitswarte angegeben sind, siche 7.2.2.3.

+ N bedeutet: Normalgilihan, + QT oder + QT4 oder + QT2 bedeutet: Vergiten (Hérten in Luft oder Flassigkeit + Anlassen).
1 MPa = INfmm?.

Abkihlung in Luft (nur zur Information).
RT bedeutet Raumtemperatur.
Abkishtung in Fldssigkeit (nur zur Infarmation).

Die Sorte G15CrMoV6-9 kommt fir kurzzeltige Verwendungen bei ethihter Temperatur in Betracht und die folgenden Streckgrenzenwerte kénnen vereinbart werden:
Rpoz min,
MPa
| 3s0°c | 4soc | soo°c | ssoc |
G15CMoVE-8 + QT1 l 610 l 550 I 510 l 420 l

+ QT2 750 670 610 520

11




AG - Kd.-Nr.5434033 - Abo-Nr.00033440i0021001 - 2005-05-23 09:47:54

- ZF Fris

EN 10293:2005 (D)

7.2.3 ee Andere Eigenschaften {magnetische Eigenschaften)

Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestetlung sind die in Tabelle 4 fiir die magnetische Induktion
angegebenen Werte einzuhalten. In diesem Faile ist das fir die Ermittlung der magnetischen Induktion 2u

verwendende Messverfahren zu vereinbaren.

Tabelle 4 — Magnetische Eigenschaften

Mindestwert der magnetischen Induktion in Tesla bei einer
Bezelchnung Feldstérke von
2,5 kA/m 5,0 kA/m 10,0 KA/m
Name Nummer
GE200 1.0420 1,45 1,80 1,75
GE240 1.0446 1,40 1,56 1,70
GE300 1.0558 1,30 1.50 1,65

7.3 Gussstiick

7.3.1 = Chemische Zusammensetzung

7.3.2 Mechanische Eigenschaften

Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— Die in Tabelle 3 angegebenen Werte der Streckgrenze und Zugfestigkeit gelten bis zu der festgelegten
maximalen Wanddicke auch fur das Gussstick selbst.

7.3.3 = Zerstdrungsfreie Priifung

7.3.4 = Gussstlickbeschaffenheit

7.3.4.1 ¢ Allgemeines (Form, MaBe und Toleranzen)

7342 s Putzen

7.3.5 = Masse des Gussstiicks

7.3.6 = Zusitzliche Anforderungen an die Gussstiickbeschaffenheit

8 Ermittlung von Priifmerkmalen und Bescheinigungen tiber die Werkstoffpriifung

8.1 mAllgemeines

12
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- 8.2 a Priifung

8.3 # Probenahme bei Priifeinheiten

8.4 u Probestiicke (Priifblocke)

8.5 Prlifverfahren

a)
b)
c)
d)
e)
f)
a)
h)
f)

i}

= Zugversuch bei Raumtemperatur;

Zugversuch bei erhdhter Temperatur (nur fir Sorte G15CrMoVE-9);
u Kerbschlagbiegeversuch;

Ferritgehalt kommt nicht in Betracht;

= Hirtepriifung;

s Gleichmafigkelt von Prifeinheiten {Harteprifung).

= Druck- oder Dichtheitsprifung;
Priifung auf interkristalline Korrosion kommt nicht in Betracht;

m Prifung magnetischer Eigenschaften {nur fiir die Sorten GE200, GE240 und GE300);

w Andere Prifungen flr andere Eigenschaften sind zu vereinbaren.

8.6 m Ungiiltigkeit von Priifungen

8.7  Wiederholungspriifungen

8.8 » Aussortieren und Nachbehandiung

9

m Kennzeichnung

10 = Verpackung und Oberflidchenschutz

11 = Beanstandungen

13
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Anhang A
(informativ)

Anhaltsangaben fiir das Schweillen

Tabelle A.1 — Anhaltsangaben flr das Schweiflen

Bezeichnung t ;’ r:: :‘:?; 2:;3 Zv::;:gegz: : "~ ‘a’:;;":;::zg'
Name Nummer °C °C °C
GE200 1.0420 20 bis 150 350 nein
GS200 1.0449 20 bis 150 350 nein
A GE240 1.0446 20 bis 150 350 nein
[ GS240 1.0455 20 bis 150 350 nein
GE300 1.0558 150 bis 300 350 2650
G17MnS 1.1131 20 bis 150 350 nein
G20Mn5 1.6220 20 bis 150 350 nein
G24Mn6 1.1118 20 bis 150 350 b
G28Mn6 1.1165 20 bis 150 350 b
G20Mo5 1.5419 20 bis 200 350 > 650°
G10MnMoV86-3 1.5410 20 bis 150 350 nein oder” -
G15CrMoVe-9 1.7710 200 bis 300 350 °
G17CrMo5-5 1.7357 150 bis 250 350 > 650°
G17CrMo9-10 1.7379 150 bis 250 350 > 680°
G26CrMo4 1.7221 150 bis 300 350 o
- G34CrMo4 1.7230 200 bis 350 400 o
"~ G42CrMo4 1.7231 200 bis 350 400 °
G30CrMoV6-4 1.7725 200 bis 350 400 b
G35CrNiMo6-6 1.6579 200 bis 350 400 .
GONi14 1.5638 20 bis 200 300 > 560
GXONi5 1.5681 20 bis 200 350 °
G18NiMoCr3-6 1.6759 20 bis 200 350 b
G20NiMoCr4 1.6750 150 bis 300 350 b
G32NiCrMo8-5-4 1.6570 200 bis 350 400 > 560
G17NiCrMo13-6 1.6781 20 bis 200 350 > 560
G30NiCrMo14 1.6771 300 bis 350 350 v
GX3CrNi13-4 1.6982 20 bis 200 ¢ c

14
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Tabelle A.1 (forigesetzt)

EN 10293:2005 (D)

Bezeichnung t ;’;g;?;m} zﬂ?&:{ﬁﬁ&: " :vf;:':‘:}zf‘g'
Name Nummer °C °C °C
GX4CrNi13-4 1.4317 100 bis 200 300 a
GX4CrNi16-4 1.4421 kein Vorwdrmen 200 d
GX4CrNiMo16-5-1 1.4405 kein Vorwérmen 200 9
GX23CrMoV12-1 1.4931 20 bis 450 450 >680°

2 Die Vorwarmtemperatur hingt ab von der Geometrie und Dicke des Gussstiickes sowie den kiimatischen

Bedingungen.

Die Temperatur fir das Wirmenachbehandeln muss mindestens 20 K, aber nicht mehr als 50 K unter der
Anlasstemperatur liegen (z. B. fir eine Anlasstemperatur von 650 °C muss dia Temperatur fiir das Warmenach-

behandeln zwischen 600 °C und 630 °C liegen).

Dem Hersteller iiberlassen, falls nicht anders vereinbart.

Wie dbliche Anlasstemperatur,
Nach Abkihlen auf eine Temperatur zwischen 80 °C und 130°C.

15
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