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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1995-05-05 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfullen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europédischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwe-
gen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Konigreich.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom SC 4 “Spundbohlen” des ECISS/TC 10 “Aligemeine Baustéhle — Gitenormen” erarbeitet,

dessen Sekretariat von NNI gefiihrt wird.
EN 10249 besteht aus zwei Teilen:

Teil 1: Technische Lieferbedingungen
Teil 2: Grenzabmafe und Formtoleranzen

Diese Europaische Norm mufB3 den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Veréffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Dezember

1995 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu (ibernehmen:

I§elgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kdnigreich.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der Europaischen Norm enthélt die Anforderun-
gen an kaltgeformte, unlegierte Stahlspundbohlen aus warm-
gewalztem Band oder Blech mit einer Dicke =2 mm
hinsichtlich ihrer chemischen Zusammensetzung, mechani-
schen und technologischen Eigenschaften und Lieferbedin-
gungen.

Die Erzeugnisse nach dieser Européaischen Norm eignen
sich flr aligemeine Zwecke, Stahlbau und Tiefbauarbeiten.

Die Festlegungen fiir die GrenzabmaBe und Formtoleranzen
sind im Teil 2 dieser Europdischen Norm enthalten.

2 Normative Verweisungen

Diese Europédische Norm enthélt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Européischen Norm, falis sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifver-
fahren (bei Raumtemperatur)

EN 10020
Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der Stéhie

EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fir Stahl und
Stahlerzeugnisse

EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéhlen
— Technische Lieferbedingungen

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fur Stadhle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fir Stahle — Teil 22 Nummern-
system

EN 10079
Begriffsbestimmungen fir Stahlerzeugnisse

prEN 10111
Kontinuierlich warmgewailztes Blech und Band aus wei-
chen Stahlen zum Kaltumformen — Technische Lieferbe-
dingungen

EN 10113-2
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schwei3geeigneten
Feinkornbaustahlen — Teil 2: Lieferbedingungen fur nor-
malgeglihte/normalisierend gewalzte Stahle



EN 10113-3
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweif3geeigneten
Feinkornbaustahlen — Teil 3: Lieferbedingungen fir ther-
momechanisch gewalzte Stahle

prEN 10149-2
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stéhlen mit hoher
Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 2: Lieferbedin-
gungen flr thermomechanisch gewalzte Stahle

prEN 10149-3
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stdhlen mit hoher
Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 3: Lieferbedin-
gungen fur normalgeglihte/normalisierend gewalzte
Stahle

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

EN 10249-2
Kaltgeformte Spundbohlen aus unlegierten Stéhlen —
Teil 2: GrenzabmafBe und Formtoleranzen

ECISSIC 10
Bezeichnungssysteme flr Stadhle — Zusatzsymbole fir
Kurznamen

EURONORM 181)
Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten und
Proben aus Stahl und Stahlerzeugnissen

EURONORM 1687) .
Inhalt von Bescheinigungen Uber Werkstoffprifungen fur
Stahlerzeugnisse

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die
Definitionen in EN 10020, EN 10021 und EN 10079.

Zuséatzlich gilt folgende Definition:

Kaltgeformte Spundbohlen: Erzeugnisse, die durch Kalt-
verformung auf einer WalzstraBe hergestellt werden; die
Form des Erzeugnisses ermdglicht durch Verbinden der Pro-
file mittels Schléssern oder durch Uberlappung die Errich-
tung einer durchgehenden Spundwand.

4 Bestellangaben

4.1 Allgemeines

Die nachstehenden Angaben sind vom Besteller bei der
Bestellung zu machen:

a) Einzelheiten der Erzeugnisform, -ldnge und -menge,
sowie Angaben zur weiteren Verarbeitung, z.B. Oberfla-
chenbehandlung,

b) Bezeichnung des Erzeugnisses (nach 6.2),

¢) ob die Erzeugnisse einer Prifung zu unterziehen sind
und — bei gewunschter Priifung — Angaben liber Art der
Prifung und Art der Prifbescheinigung (siehe 8.1.2).

Wenn der Besteller keine spezifische Wahl bezliglich a) und
b) trifft, hat der Lieferant Rucksprache mit dem Besteller zu
halten.

ANMERKUNG: Es wird empfohlen, daf3 der Herstel-
ler zum Zeitpunkt der Bestellung unterrichtet wird, ob
eine weitere Oberflaichenbehandlung durch den
Besteller beabsichtigt ist.

1) Bis zu ihrer Umwandlung in Europaische Normen kénnen
entweder die genannten EURONORMEN oder die ent-
sprechenden nationalen Normen nach der Liste im
Anhang A zur vorliegenden Européischen Norm angewen-
det werden.

2) Fruhere nationale Bezeichnungen (Stahibezeichnungen)
sind in Anhang B aufgefihrt.
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4.2 Zusitzliche Anforderungen

In Abschnitt 10 sind eine Reihe zusétzlicher Anforderungen
angegeben. Falls der Besteller davon keinen Gebrauch
macht und die Bestellung keine entsprechenden Anforderun-
gen enthélt, werden die Erzeugnisse nach den Grundanfor-
derungen dieser Norm geliefert.

5 Masse des Stahls

Die theoretische Masse ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?3
zu berechnen.

6 Sorteneinteilung und Bezeichnung

6.1 Stahlsorten

Diese Européische Norm bezieht sich auf 3 Stahlsorten, die
nach EN 10025 definiert sind: S235JRC, S275JRC und
S355J0C (Stahisorten, die zum Kaltumformen geeignet
sind).

Wenn bei der Bestellung vereinbart, kénnen auch andere
Stahlqualititen nach EN 10025, prEN 10111, EN 10113
Teil 2 und Teil 3 und prEN 10149 Teil 2 und Teil 3 geliefert
werden.

Zusétzliche Anforderung 1, siehe 10.2

6.2 Bezeichnung

6.2.1 Die Kurznamen2) der Stahlsorten sind nach
EN 10027-1 und ECISS-Mitteilung IC 10, die Werkstoffnum-
mern der Stahle sind nach EN 10027-2 gebildet.

6.2.2 Die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm
sind in der angegebenen Reihenfolge wie folgt zu bezeichnen:

a) Benennung des Erzeugnisses, d.h. “Spundbohle”,
b) Nummer dieser Europdischen Norm, d.h. EN 10249,
¢) Kurzname oder Werkstoffnummer.

BEISPIEL:
Spundbohle EN 10249-S235JRC
oder
Spundbohle EN 10249-1.0120
far ein Spundwanderzeugnis nach EN 10249 aus der
Stahlsorte S235JRC (Werkstoffnummer 1.0120).

7 Technische Anforderungen

7.1 Stahlherstellungsverfahren

7.1.1 Die Wahl des Stahlherstelilungsverfahrens bleibt dem
Hersteller Gberlassen. Falls zum Zeitpunkt der Bestellung
vereinbart, ist das Stahlherstellungsverfahren dem Besteller
mitzuteilen.

Zusétzliche Anforderung 2, siehe 10.3

7.1.2 Die Desoxidationsart bleibt dem Hersteller Uberlas-
sen. Unberuhigter Stahl ist nicht zulassig.

7.2 Lieferzustand

Falls nicht anders vereinbart, werden Spundbohlen im kalt-
geformten Zustand geliefert.

Zusétzliche Anforderung 3, siche 10.4

7.3 Chemische Zusammensetzung

Die Obergrenzen fur die Schmeizen- und Stiickanalysen
missen den in Tabelle 2 der EN 10025 :1990+A1:1993
angegebenen Werten entsprechen oder den Werten ent-
sprechen, die flir die bei der Bestellung vereinbarten Stahle
nach 6.1 in den zugehérigen Normen festgelegt sind.

7.4 Mechanische Eigenschaften

Die mechanischen Eigenschaften missen im Lieferzustand
nach 7.2 den Anforderungen der Tabellen5 und 6 in
EN 10025 :1990 + A1:1993 fir die gewiinschte Gite und
Stahlisorte entsprechen oder die Anforderungen der bei der
Bestellung vereinbarten, nach 6.1 ausgewahlten Stahlsorten
erflillen.
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7.5 Technologische Eigenschaften
7.5.1 SchweiBeignung

Stahle fir kaltgeformte Spundbohlen sind grundsétzlich fir
eine LichtbogenschweiBung geeignet.

7.5.2 Sonstige Anforderungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, kann die Eignung fir eine
Feuerverzinkung mit den entsprechenden Anforderungen an
die Qualitat der Erzeugnisse festgelegt werden.

Zusatzliche Anforderung 4, siehe 10.5

7.6 Oberflachenbeschaffenheit

Das Material muB glatt und frei von solchen Oberflachenfeh-
lern sein, die den vorgesehenen Verwendungszweck beein-
tréchtigen.

Schneidgrate dirfen an den Profilenden vorhanden sein, vor-

ausgesetzt, die PaBgenauigkeit der Schlésser und die Ver-
wendung der Profile werden nicht behindert.

8 Priifung

8.1 Allgemeines

8.1.1 Die Erzeugnisse kdnnen mit Priifung auf Ubereinstim-
mung mit den Anforderungen dieser Européaischen Norm
geliefert werden.

8.1.2 Wenn eine Prifung gewlinscht wird (zusétzliche
Anforderung 5, siehe 10.6), mul3 der Besteller bei der Bestel-
lung folgende Angaben machen:

a) Art der Prufung, d.h. spezifisch oder nicht spezifisch
(siehe EN 10021),

b) Art der Priifbescheinigung (siehe 8.6 und 4.1.¢),

c) Durchfiihrung der Prifung: Falls bei der Bestellung
nicht anders vereinbart (zusatzliche Anforderung 6, siche
10.7), muB3 der Nachweis der chemischen Zusammen-
setzung und der mechanischen Eigenschaften am Vor-
material erfolgen.

Die Ergebnisse dieser Prifungen werden auf Nachfrage
dem Besteller durch den Spundbohlenhersteller uberlas-
sen (zusatzliche Anforderung 7, siehe 10.8).

8.1.3 Spezifische Prifungen sind nach den Festlegungen
in 8.2 bis 8.6 durchzufihren.

8.1.4 Falis bei der Bestellung nicht anders vereinbart, ist
die Prifung der Oberflachenbeschaffenheit und der Abmes-
sungen vom Hersteller durchzufihren.

Zusétzliche Anforderung 8, siehe 10.9

8.2 Spezifische Priifung

Wenn eine spezifische Prifung festgelegt ist (siehe 8.1.2a),
sind nur die GrenzabmaBe zu kontrollieren (siehe 8.5), wenn
nichts anderes bei der Bestellung vereinbart wurde.
Zusétzliche Anforderung 6, siehe 10.7

Falls verlangt, sind in Schiedsféllen die Prifungen der chemi-
schen Zusammensetzung und der mechanischen Eigen-
schaften am fertigen Erzeugnis durchzufiihren.

8.3 Priifeinheiten

Eine Prifeinheit besteht aus einer Schmelze oder einer Teil-
menge von Vormaterial derselben Stahisorte.

8.4 Innere Fehler

Fir die Anforderungen an innere Fehler gelten Festlegungen
in EN 10021.

8.5 Priifung der GrenzabmaBe

Die Prifung der GrenzabmaBe nach EN 10249-2 ist an einer
Spundbohie aus jeder Prifeinheit durchzufihren. Falls die
Prifeinheit aus verschiedenen Ausfiihrungen von Spund-

bohlen besteht, muB fir jede Ausflihrung eine Prifung der
Grenzabmafe erfolgen.

8.6 Prifbescheinigungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine der in EN 10204
genannten Prifbescheinigungen auszustellen. In diesen
Bescheinigungen sind die Angabenbldcke A, B und Z sowie,
falls angemessen, die Kennummern C01 — C03, C10 —
C13,C 40 - C43 und C 70 — C 92 nach EURONORM 168
zu erfassen. Siehe 4.1c¢.

Zusatzliche Anforderung 5, siehe 10.6

9 Kennzeichnung

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine Kennzeichnung
aufzubringen.

Zusétzliche Anforderung 9, siehe 10.10

Die Kennzeichnung ist nach Wah! des Herstellers in der
Nahe eines Endes jeden Stlickes oder auf der Stirnflaiche
anzubringen. Die Kennzeichnung muB3 mit Pinsel, Schablone,
Stempel, dauerhaft klebenden Etiketten, Anhéngeschildern
oder einem anderen geeigneten Mittel erfolgen.

Die Erzeugnisse kénnen in festen Bunden geliefert werden.
In diesem Fall muB die Kennzeichnung auf einem Anhéange-
schild erfolgen, das am Bund oder an dem oben liegenden
Stick des Bundes angebracht wird.

10 Zusatzliche Anforderungen

10.1 Dem Besteller stehen zusatzliche Anforderungen zur
Verfligung, die zum Zeitpunkt der Bestellung festzulegen
sind (siehe 4.2).

10.2 Zusitzliche Anforderung 1

Lieferung von Stahlsorten nach EN 10025 (andere als die in
6.1 aufgefiihrten), prEN 10111, EN 10113 Teil 2 und Teil 3
oder prEN 10149 Teil 2 und Teil 3.

10.3 Zusitzliche Anforderung 2

Angabe des Erschmelzungsverfahrens des Stahls (siehe
7.1.1)

10.4 Zusiétzliche Anforderung 3

Forderung eines anderen Lieferzustands als kaltgeformt
(siehe 7.2)

10.5 Zusitzliche Anforderung 4

Anforderungen an die Eignung des Stahls zum Feuerver-
zinken (siehe 7.5.2)

10.6 Zusétzliche Anforderung 5

Prifung der Erzeugnisse und — bei gewunschter Prifung —
Angabe der Art der Prifung und der gewinschten Prifbe-
scheinigung (siehe 4.1 ¢, 8.1.2 und 8.6).

10.7 Zusiétzliche Anforderung 6

Prifung der chemischen Zusammensetzung und der mecha-
nischen Eigenschaften beim fertigen Erzeugnis (siehe 8.1.2
und 8.2).

10.8 Zusétzliche Anforderung 7

Angabe von Priifungsergebnissen am Vormaterial

10.9 Zusitzliche Anforderung 8

Vom Besteller gewlinschte und selbst durchgefihrte Prifung
im Herstellerwerk (siehe 8.1.4)

10.10 Zusiétzliche Anforderung 9

Etwaige Kennzeichnung (siehe Abschnitt 9)
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Anhang A (informativ)

Liste der den zitierten EURONORMEN entsprechenden nationalen Normen
In Tabelle A.1 sind die entsprechenden nationalen Normen der in dieser Europaischen Norm zitierten EURONORMEN aufgefiihrt.

Bis zu ihrer Umwandlung in Europdische Normen kdnnen entweder die genannten EURONORMEN oder die entsprechenden

nationalen Normen angewendet werden.
Tabelle A.1: EURONORMEN und entsprechende nationale Normen

Anhang B (normativ)

Liste friiherer nationaler Bezeichnungen vergleichbarer Stahle

Entsprechende nationale Normen in
EURONORM Deutschland Frankreich Ve"re'lmg‘tes Spanien Italien Belgien
Kénigreich
18 - NF A 03-111 BS 4360 UNE 36-300 UNIEU 18 NBNAOQ3-001
UNE 36-400

168 - - BS 4360 UNE 36-800 UNI EU 168 -

Portugal Schweden Osterreich Norwegen
18 NP 2451 SS 110120 - NS 10005

SS 110105

168 - SS 110012 - -

In Tabelle B.1 sind die friiheren nationalen Bezeichnungen der Stahle aufgefiihrt, die durch die Bezeichnungen nach EN 10027-1
in dieser Europdischen Norm ersetzt worden sind.

Tabelle B.1: Liste friiherer Bezeichnungen vergleichbarer Stéhle

Stahlbezeichnung Deutschland Belgien Frankreich Vereinigtes
Werkstoff- Kénigreich
Kurzname
Nummer
S235JRC 1.0120 St 37-2 AE 235-B E 24-2 408B
S275JRC 1.0128 St 44-2 AE 275-B E 28-2 43 B
$355J0C 1.0554 St523U AE 355-C E 36-3 50C




