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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom SC 4 “Spundbohlen” des ECISS/TC 10 “Allgemeine Baustahle — Gitenormen” erarbeitet,
dessen Sekretariat von NN! gefiihrt wird.

EN 10248 besteht aus zwei Teilen:
Teil 1: Technische Lieferbedingungen
Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Veréffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis November 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis November
1995 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu (ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kdnigreich.



1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der Europdischen Norm enthéilt die Anforderun-
gen an warmgewalzte, unlegierte Stahlspundbohlen hinsicht-
lich ihrer chemischen Zusammensetzung, mechanischen
Eigenschaften und Lieferbedingungen.

Die Erzeugnisse nach dieser Européischen Norm eignen
sich fur aligemeine Zwecke, Stahibau und Tiefbauarbeiten.

Die Festlegungen fur die Grenzabmafe und Formtoleranzen
sind in Teil 2 dieser Européischen Norm enthalten.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spitere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-
sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfah-
ren (bei Raumtemperatur)

EN 10020
Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der Stahle

EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und
Stahlerzeugnisse

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fur Stadhle ~ Teil 22 Nummern-
system

EN 10079
Begriffsbestimmungen flr Stahlerzeugnisse

EN 10248-2
Warmgewalzte Spundbohien aus unlegierten Stahlen —
Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

EN 10204
Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

ECISSIC 10
Bezeichnungssysteme fir Stahle — Zusatzsymbole fur
Kurznamen

EURONORM 187)
Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten und
Proben aus Stahl und Stahlerzeugnissen

EURONORM 1687)
Inhait von Bescheinigungen iber Werkstoffpriifungen fiir
Stahlerzeugnisse

3 Definitionen
Fur die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die
Definitionen in EN 10020, EN 10021 und EN 10079.

ANMERKUNG: EN 10020 gilt fur die Definition unle-
gierter Stahle, mit Ausnahme des Kupfergehalts
(siehe 7.3.2).

4 Bestellangaben

4.1 Allgemeines

Die nachstehenden Angaben sind vom Besteller bei der

Bestellung zu machen:
a) Einzelheiten der Erzeugnisform, -ldnge und -menge,
sowie Angaben zur weiteren Verarbeitung, z. B. Ober-
flachenbehandlung,
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b) Bezeichnung des Erzeugnisses (nach 6.2),
c¢) ob die Erzeugnisse einer Prufung zu unterziehen sind
und — bei gewilnschter Prifung — Angaben Gber Art der
Prifung und Art der Priifbescheinigung (siehe 8.1.2).
Wenn der Besteller keine spezifische Wahl bezlglich a) und
b) trifft, hat der Lieferant Rlicksprache mit dem Besteller zu
halten.
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, daB der Her-
steller zum Zeitpunkt der Bestellung unterrichtet wird,
ob eine weitere Oberflachenbehandlung durch den
Besteller beabsichtigt ist.

4.2 Zusétzliche Anforderungen

In Abschnitt 10 sind eine Reihe zusétzlicher Anforderungen
angegeben. Falls der Besteller davon keinen Gebrauch
macht und die Bestellung keine entsprechenden Anforderun-
gen enthlt, werden die Erzeugnisse nach den Grundanfor-
derungen dieser Norm geliefert.

5 Masse des Stahls

Die theoretische Masse ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?
zu berechnen.

6 Sorteneinteilung und Bezeichnung

6.1 Stahlsorten

Diese Europdische Norm enthalt 6 Stahisorten, die nach
EN 10020 als unlegierte Stahle eingestuit sind.

6.2 Bezeichnung

6.2.1 Die Kurznamen2) der Stahlsorten in den Tabellen 1
und 2 sind nach EN 10027-1 und ECISS-Mitteilung IC 10,
die Werkstoffnrummern der Stéhle sind nach EN 10027-2
gebildet.

6.2.2 Die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm
sind in der angegebenen Reihenfolge wie folgt zu bezeich-
nen:

a) Benennung des Erzeugnisses, d. h. “Spundbohle”,

b) Nummer dieser Européaischen Norm, d. h. EN 10248,

¢) Kurzname oder Werkstoffnummer.

BEISPIEL:

Spundbohle EN 10248-S320GP

oder:

Spundbohle EN 10248-1.0046

fir ein Spundwanderzeugnis nach EN 10248 aus der
Stahisorte S320GP (Werkstoffnummer 1.0046).

7 Technische Anforderungen

7.1 Stahlherstellungsverfahren

7.1.1 Die Wahl des Stahlherstellungsverfahrens bleibt dem
Hersteller Uberlassen. Falls zum Zeitpunkt der Bestellung
vereinbart, ist das Stahlherstellungsverfahren dem Besteller
mitzuteilen.

Zusétzliche Anforderung 1, siehe 10.2

1) Bis zu ihrer Umwandlung in Europaische Normen kénnen
entweder die genannten EURONORMEN oder die ent-
sprechenden nationalen Normen nach der Liste im
Anhang B zur vorliegenden Europaischen Norm ange-
wendet werden.

2) Frihere nationale Bezeichnungen (Stahlbezeichnungen)
sind in Anhang C aufgefihrt.
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7.1.2 Die Desoxidationsart bleibt dem Hersteller Uberlas-
sen. Unberuhigter Stahl ist nicht zuléssig.

7.2 Lieferzustand
Falls nicht anders vereinbart, werden Spundbohlen im Walz-
zustand geliefert.

Zusétzliche Anforderung 2, siehe 10.3

7.3 Chemische Zusammensetzung

7.3.1 Die Obergrenzen fir die Schmelzen- und die Stick-
analysen missen den in Tabelle 1 angegebenen Werten ent-
sprechen.

7.3.2 Falls bei der Bestellung festgelegt, kann der Kupfer-
gehalt zwischen 0,20 % und 0,35 % oder 0,35 % und 0,50 %
liegen.

Zusatzliche Anforderung 3, siehe 10.4

7.3.3 Bei der Bestellung kann ein maximaler Kohlenstoff-
aquivalenzwert (CEV) vereinbart werden, der nach der fol-
genden Gleichung zu ermitteln ist:

Mn Cr+Mo+V Ni+Cu
CEV_C+—6—+ 5 15

Wenn ein Kohlenstoffaquivalenzwert vereinbart wird, ist der
Gehalt der einzelnen Elemente der Kohlenstoffaquivalenz-
gleichung in der Prifbescheinigung anzugeben (siehe 8.8).

Zusatzliche Anforderung 4, siehe 10.5

7.4 Mechanische Eigenschaften

7.4.1 Die mechanischen Eigenschaften mussen im Liefer-
zustand nach 7.2 und bei der Probenahme nach Abschnitt 8
den Anforderungen nach Tabelle 2 entsprechen.

7.4.2 Falls zum Zeitpunkt der Bestellung vereinbart, mis-
sen alle Stahlsorten mit festgelegten Werten der Kerbschlag-
arbeit geliefert werden.

Zusétzliche Anforderung 5, siehe 10.6

7.5 Technologische Eigenschaften
7.5.1 SchweiBeignung

7.5.1.1 Spundwandstéhle sind grundsatzlich fir eine Licht-
bogenschweiBung geeignet.

7.5.1.2 Stahle nach dieser Europdischen Norm sind nicht
uneingeschrankt fur die verschiedenen SchweiBverfahren
geeignet, weil das Verhalten eines Stahls wéhrend und nach
dem SchweiBen nicht nur von dem Werkstoff, sondern auch
von den Abmessungen und der Form und von den Herstel-
lungs- und Betriebsbedingungen der Bauteile abhangt.

ANMERKUNG 1: Mit zunehmender Erzeugnisdicke,
steigender Festigkeit und steigendem Kohlenstoff-
&quivalenzwert wird das Auftreten von Kaltrissen in
der geschweiBten Zone zur hauptsachlichen Gefahr.
Kaltrisse werden durch das Zusammenwirken folgen-
der EinfluBgréBen verursacht:

a) Gehalt an diffusiblem Wasserstoff im Schweif3-

QUt)

b) sprodes Geflige in der warmebeeinfluBten

Zone,

¢) hohe Zugspannungskonzentrati\onen in der

Schweilverbindung.

3) Sowohl die Werte flr die SchloBzugfestigkeit als auch die
entsprechenden Prufverfahren missen vereinbart werden.

ANMERKUNG 2: Aus Empfehlungen vergleichbarer
nationaler Normen konnen die angemessenen
SchweiBbedingungen und die verschiedenen Berei-
che fiir das SchweiBBen der Stahlsorten in Abhéngig-
keit von der Erzeugnisdicke, der eingebrachten
Streckenenergie, den Anforderungen an das Bauteil,
dem Elektrodenausbringen, dem SchweiBBverfahren
und den Eigenschaften des SchweiBguts ermittelt
werden.

ANMERKUNG 3: Fur hochbeanspruchte SchweiB3-
konstruktionen kénnen Stéahle mit entsprechenden
Eigenschaften zum Zeitpunkt der Bestellung verein-
bart werden.

Zusatzliche Anforderung 4, siehe 10.5

7.5.2 Sonstige Anforderungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, kann die Eignung fiir eine
Feuerverzinkung mit den entsprechenden Anforderungen an
die Qualitat der Erzeugnisse festgelegt werden.

Zuséatzliche Anforderung 6, siehe 10.7

Falls bei der Bestellung vereinbart, kdnnen Festlegungen zur
SchloBzugfestigkeit getroffen werden?).

Zusétzliche Anforderung 7, siehe 10.8

7.6 Oberflachenbeschaffenheit

7.6.1 Das Material mui3 glatt und frei von solchen Oberfla-
chenfehlern sein, die den vorgesehenen Verwendungszweck
beeintréchtigen.

7.6.2 Eine Reparatur durch Schleifen und/oder Schwei3en
ist zulassig, vorausgesetzt, dai3:

a) nach Beseitigung der Fehler und vor dem Schweif3en
die Dicke des Erzeugnisses nicht auf Werte unter 80 %
der Nenndicke vermindert ist,

b) die Summe der Flachen aller geschweiten Zonen
héchstens 2 % der gepriften Oberflachenseite der
Spundbohle betragt,

¢) das Uber die Erzeugnisoberfliche hinausragende
SchweiBgut oberflacheneben zur Spundbohle geschliffen
wird,

d) die GrenzabmaBe fiur die geschliffene Zone nach der
Reparatur den Anforderungen nach EN 10248-2 ent-
sprechen.

8 Priifung

8.1 Aligemeines

8.1.1 Die Erzeugnisse kénnen mit Priifung auf Ubereinstim-
mung mit den Anforderungen dieser Europdischen Norm
geliefert werden.

8.1.2 Wenn eine Prufung gewuinscht wird, muB3 der Bestel-
ler bei der Bestellung folgende Angaben machen:

a) Art der Prifung, d. h. spezifisch oder nichtspezifisch
(siehe EN 10021),

b) Art der Priifbescheinigung (siehe 8.8 und 4.1 ¢).
Zusatzliche Anforderung 8, siehe 10.9

8.1.3 Spezifische Prufungen sind nach den Festlegungen in
8.2 bis 8.8 durchzufiihren.

8.1.4 Falls bei der Bestellung nicht anders vereinbart, sind
die Prifung der Oberflachenbeschaffenheit und der Abmes-
sungen vom Hersteller durchzufihren.

Zuséatzliche Anforderung 9, siehe 10.10

8.2 Spezifische Priifung

Wenn eine spezifische Prifung festgelegt ist (siehe 8.1.2 a),
muB ein Zugversuch durchgeflihrt werden (siehe 8.4).



Falls bei der Bestellung vereinbart, kénnen folgende zusétz-
liche Prufungen festgelegt werden:

a) Kerbschlagbiegeversuch (zusétzliche Anforderung 5,
siehe 10.6),

b) Stickanalyse, wenn die Erzeugnisse nach Schmelzen
geliefert werden (zusatzliche Anforderung 10, siehe 10.11).

8.3 Priifeinheiten

Die Prifeinheiten missen aus Erzeugnissen derselben
Erzeugnisform und derselben Stahlsorte entsprechend
Tabelle 2 bestehen und aus der gleichen Schmelze oder
Schmelzenfolge derselben Stahlsorte stammen. Das Hochst-
gewicht einer Priifeinheit betragt 125 t.

8.4 Zugversuch

8.4.1 Anzahl der Proben

Aus jeder Priifeinheit ist ein Probeabschnitt zu entnehmen.
Siehe 8.3

8.4.2 Lage und Vorbereitung von Proben

Die Probeabschnitte sind dem Erzeugnis nach Anhang A zu
entnehmen und die Proben sind nach EURONORM 18 vor-
zubereiten.

8.4.3 Proben

Die Proben fir den Zugversuch sind in Langsrichtung, d. h.
parallel zur Hauptwalzrichtung und in Ubereinstimmung mit
der EN 10002-1 zu entnehmen.

Es sind Proportionalproben mit einer Anfangsmeflange
von Ly=5,65 S, zu verwenden, wobei S, der Anfangs-
querschnitt innerhalb der Versuchslange ist.

8.4.4 Priifverfahren

Der Zugversuch ist nach EN 10002-1 durchzufiihren. Der
Versuch ist bei Temperaturen von 10 °C bis 35 °C durchzu-
fuhren.

Fur die festgelegte Streckgrenze in Tabelle 2 ist die obere
Streckgrenze (R.y) zu bestimmen.

Bei nicht ausgeprédgter Streckgrenze ist die 0,2 %-Dehn-
grenze (R,o0) oder die 0,5 %-Dehngrenze bei gesamter
Dehnung (Ryg5) zu bestimmen; in Schiedsféllen ist die
0,2 %-Dehngrenze (Rpo,z) zu bestimmen.

8.4.5 Wiederholungspriifung

Fur Wiederholungsprifungen gelten die Festlegungen in
EN 10021.

8.5 Nachweis der chemischen Zusammensetzung
Fur die Schmelzanalyse gelten die vom Hersteller mitgeteil-
ten Werte.

Die Stiickanalyse wird nur durchgefiihrt, wenn dies bei der
Bestellung vereinbart wurde. Der Besteller muf3 die Anzahl
der Proben sowie die zu prufenden Elemente angeben
(zusatzliche Anforderung 10, siehe 10.11)

Wenn in Schiedsféllen verlangt, muf3 die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung des Erzeugnisses nach der
entsprechenden Europaischen Norm oder EURONORM#4)
durchgeflhrt werden.

8.6 Innere Fehler

Fur die Anforderungen an innere Fehler gelten die Festlegun-
gen in EN 10021.

8.7 Priifung der GrenzabmaBe

Die Prifung der GrenzabmafBe nach EN 10248-2 ist an einer
Spundbohle aus jeder Prifeinheit durchzufihren.

8.8 Prifbescheinigungen

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine der in EN 10204
genannten Prifbescheinigungen auszustellen. In diesen
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Bescheinigungen sind die Angabenblécke A, B und Z sowie
die Kennummern C01-C 03,C10-C 13, C 40-C 43 und
C 70 - C 92 nach EURONORM 168 zu erfassen. Siehe 4.1 c.

Zusétzliche Anforderung 8, siehe 10.9

9 Kennzeichnung

Falls bei der Bestellung vereinbart, ist eine Kennzeichnung
aufzubringen.

Zusétzliche Anforderung 11, siche 10.12

Die Kennzeichnung ist nach Wahl des Herstellers in der
Nahe eines Endes jeden Stiickes oder auf der Stirnfliche
anzubringen. Die Kennzeichnung muf3 mit Pinsel, Schablone,
Stempel, dauerhaft klebenden Etiketten, Anhangeschildern
oder einem anderen geeigneten Mittel erfolgen.

Die Erzeugnisse kénnen in festen Bunden geliefert werden.
In diesem Fall muf3 die Kennzeichnung auf einem Anhénge-
schild erfolgen, das am Bund oder an dem oben liegenden
Stiick des Bundes angebracht wird.

10 Zusitzliche Anforderungen

10.1 Dem Besteller stehen zusatzliche Anforderungen zur
Verflgung, die zum Zeitpunkt der Bestellung festzulegen
sind (siehe 4.2).

10.2 Zusétzliche Anforderung 1

Angabe des Erschmelzungsverfahrens des  Stahls
(siehe 7.1.1)

10.3 Zusétzliche Anforderung 2

Forderung eines anderen Lieferzustands als gewalzt
(siehe 7.2)

10.4 Zusétzliche Anforderung 3

Forderung eines Kupfergehalts von 0,20 % bis 0,35 % oder
0,35 % bis 0,50 % (siehe 7.3.2)

10.5 Zusitzliche Anforderung 4

Forderungen zum Héchstwert flr das Kohlenstoffaquivalent
(siehe 7.3.3)

10.6 Zusitzliche Anforderung 5

Prifung der Kerbschlagwerte (siehe 7.4.2 und 8.2)

10.7 Zusétzliche Anforderung 6

Anforderungen an die Eignung des Stahls zum Feuerverzin-
ken (siehe 7.5.2)

10.8 Zusitzliche Anforderung 7

Anforderungen an die SchloBzugfestigkeit (siehe 7.5.2)

10.9 Zusétzliche Anforderung 8

Prufung der Erzeugnisse und — bei gewlnschter Prifung —
Angabe der Art der Prifung und der gewlnschien Prif-
bescheinigung (siehe 4.1 ¢, 8.1.2 und 8.8)

10.10 Zusitzliche Anforderung 9

Vom Besteller gewunschte und selbst durchgefuhrte Prifung
im Herstellerwerk (siehe 8.1.4)

10.11 Zusiétzliche Anforderung 10

Durchfihrung der Stuckanalyse mit Angaben Uber die
Anzahl der Prifungen und die nachzuweisenden Elemente
(siehe 8.2 und 8.5)

10.12 Zusitzliche Anforderung 11
Etwaige Kennzeichnung (siehe Abschnitt 9)

4) Bis zu ihrer Umwandlung in Européische Normen kénnen
entweder die genannten EURONORMEN oder die ent-
sprechenden nationalen Normen angewendet werden.
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Tabelle 2: Mechanische Eigenschaften der warmgewalzten Stahlspundbohlen
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EN 10248-1:1995

Bezeichnung nach EN 10027 Einteilung Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Kurzname | Werkstoffnummer | nach EN 100207) N/I:r:gz, N/ﬁnr;wz, LA :Srg'gjsﬁ'
min.2) min.2) 0= 0
S240GP 1.0021 BS 240 340 26
S270GP 1.0023 BS 270 410 24
S$320GP 1.0046 BS 320 440 23
S$355GP 1.0083 BS 355 480 22
S390GP 1.0522 Qs 390 490 20
S430GP 1.0523 Qs 430 510 19

1) BS - Grundstahl; QS — Qualitatsstahl
2) Die Werte flr den Zugversuch in der Tabelle gelten fiir Langsproben.

Anhang A (normativ)
Lage der Probeabschnitte

Aus Bild A.1 ist die mégliche Lage der Probeabschnitte im Probestick zur Vorbereitung der Proben zu entnehmen (siehe 8.4.3)

und zwar fur:
a) U-Spundbohlen

b) Z-Spundbohlen
¢) Flach-Spundbohlen

Far H-Spundbohlen mit SchloB muB die Lage der Probeabschnitte EURONORM 18 entsprechen. Wenn mehrere Moglichkeiten
bestehen, ist der dickere Probeabschnitt auszuwahlen.

INTEN

Bild A.1:mmm Mogliche Lage der Probeabschnitte
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Anhang B (informativ)

Liste der den zitierten EURONORMEN entsprechenden nationalen Normen
In Tabelle B.1 sind die entsprechenden nationalen Normen der in dieser Européischen Norm zitierten EURONORMEN aufge-
fuhrt.

Bis zu ihrer Umwandlung in Europaische Normen kénnen entweder die genannten EURONORMEN oder die entsprechenden
nationalen Normen angewendet werden.

Tabelle B.1: EURONORMEN und entsprechende nationale Normen

Entsprechende nationale Normen in
EURONORM Vereini
. gtes . . .
Deutschland Frankreich Kénigreich Spanien italien Belgien
18 NF A 03-111 BS 4360 UNE 36-300 UNI EU 18 NBNAO03-001
UNE 36-400
168 BS 4360 UNE 36-800 | UNIEU 168
Portugal Schweden Osterreich Norwegen

SS 110120
18 NP 2451 SS 1101 05 NS 10 005
168 SS110012

Anhang C (informativ)

Liste friiherer nationaler Bezeichnungen vergleichbarer Stihle
In Tabelle C.1 sind die friiheren nationalen Bezeichnungen der Stahle aufgefuhrt, die durch die Bezeichnungen nach EN 10027-1
in den Tabellen 1 und 2 dieser Européischen Norm ersetzt worden sind.

Tabelle C.1: Liste fritherer Bezeichnungen vergleichbarer Stdhle

Kurznaiihlbez\?/c::::tr;?fnummer Deutschland Frankreich \é%ﬁgr'g:fﬁ Belgien
S$240GP 1.0021 StSp 37 E240SP 40 A PAE250
S270GP 1.0023 StSp 45 E270SP 43 A PAE270
S$320GP 1.0046 - E320SP - PAE320
$355GP 1.0083 StSp S E360SP 50 A PAE360
S390GP 1.0522 - E390SP - PAE390
S430GP 1.0523 - E430SP - PAE420




