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Die Europédische Norm EN 10 113-2 : 1993 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Die Europédische Norm EN 10113-2 ist vom Technischen Komitee (TC)10 ,Baustidhle, Giutenormen“ (Sekretariat
Niederlande) des Europdischen Komitees fiir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet worden.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der ArbeitsausschuB 04/1 ,Stahle fiir den Stahlbau“ des Normenaus-
schusses Eisen und Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthélt zusammen mit DIN EN 10113 Teil 1 die Anforderungen an normalgegliihte Feinkornbau-
stéhle, die im Stahlbau verwendet werden und frither in DIN 17 102, SchweiBgeeignete Feinkornbaustihle, normalgegliiht;
Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Band, Breitflach-, Form- und Stabstahl erfaBt waren. Fiir die normalgegliihten
Erzeugnisse aus Feinkornstéhlen fiir Druckbehdlter, die ebenfalls zum Anwendungsbereich der frilheren DIN 17102
gehorten, gilt inzwischen DIN EN 10 028 Teil 3.

Die Lieferbedingungen fiir Feinkornstéhle fiir den Stahlbau sind um Festlegungen fiir thermomechanisch gewalzte
Erzeugnisse erweitert worden (siehe DIN EN 10113 Teil 3).

Zitierte Normen
— in der Deutschen Fassung:
Siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zusétzen:

DIN EN 10113 Teil 1 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiBgeeigneten Feinkornbaustéhien; Teil 1: Alilgemeine Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN 10113-1:1993

DIN EN 10113 Teil 3 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiBgeeigneten Feinkornbaustihlen; Teil 3: Lieferbedin-
gungen fiir thermomechanisch gewalzte Stéhle; Deutsche Fassung EN 10113-3 : 1993

DIN EN 10028 Teil 3 Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstihlen; Teil 3: SchweiBgeeignete Feinkornbaustéhle, normal-
gegliht; Deutsche Fassung EN 10 028-3 : 1992

Friihere Ausgaben
DIN 17102: 10.83

Anderungen
Gegeniiber DIN 17102/10.83 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Beschrénkung des Anwendungsbereichs auf Stidhle fiir den Stahlbau.
b) Aufteilung der Lieferbedingungen fiir normalgegliihte Stihle auf DIN EN 10 113 Teil 1 und Teil 2.

c) Entfall der Sorten mit einer Mindeststreckgrenze von 255, 285, 315, 380 und 500 N/mm?; Aufnahme einer Stahl-
sorte mit einer Mindeststreckgrenze von 275 N/mmZ.

d) Teilweise Anderung der Festlegungen zur chemischen Zusammensetzung und zu den mechanischen Eigenschaften.
e) Anderung der Kurznamen und der Werkstoffnummern der Stihle.
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Diese Europiische Norm wurde von CEN am 1993-03-05 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Fran-
zosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Konigreich.
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde von ECISS/TC 10 “Baustihle, Glitenormen”, dessen Sekretariat von Nederlands Normalisatie-

Instituut gefiihrt wird, ausgearbeitet.

Diese Europédische Norm ersetzt EURONORM 113-72 “SchweiBbare Feinkornbaustihle; Giitevorschriften”.

In einer Sitzung von ECISS/TC 10 im Juni 1991 in Briissel wurde dem Text fir die Veroffentlichung zur SchluBabstimmung inner-
halb des CEN zugestimmt. An dieser Sitzung nahmen folgende Linder teil: Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frank-
reich, Italien, Luxemburg, Niederlande, Osterreich, Schweden, Spanien und Vereinigtes Konigreich.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis September 1993, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Septem-
ber 1993 zuriickgezogen werden.

Diese Europdische Norm wurde angenommen und entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende
Lander gehalten, diese Europédische Norm zu Gibernehmen: Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechen-
land, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das

Vereinigte Kdnigreich.

1 Anwendungsbereich

Der Teil 2 dieser Europdischen Norm enthélt in Verbindung
mit Teil 1 die Anforderungen an Flach- und Langerzeug-
nisse aus warmgewalzten schweiBgeeigneten Feinkorn-
baustdhlen der Sorten und Giitegruppen nach Tabelle 1
(chemische Zusammensetzung) sowie nach den Tabel-
len 3, 4 und 5 (mechanische Eigenschaften) im normalge-
gluhten Zustand fiir Dicken < 150 mm bei den Stahlsorten
S$275, S355 und S420 und fir Dicken <100 mm bei der
Stahlsorte S460.

2 Normative Verweisungen
Es gelten die normativen Verweisungen in EN 10113-1.

3 Definitionen
Es gelten die Definitionen in EN 10113-1.

4 Bestellangaben
4.1 Allgemeines
Bei der Bestellung muB der Besteller folgendes angeben:

a) Einzelheiten zur Erzeugnisform und zur Liefer-
menge;

b) Nummer dieser Europédischen Norm;
c) NennmaBe und GrenzabmaBe (siehe 5.1);

d) Stahlsorte und Giitegruppe des Stahls (siehe Tabel-
len 1 bis 5);

e) Artdergewinschten Priifbescheinigung (siehe 8.8).

Wenn zu den Punkten a), b), ¢), d) und €) keine spezifischen
Angaben vom Besteller gemacht werden, ist eine Riick-
frage des Lieferers beim Besteller erforderlich.

4.2 Zusétzliche Anforderungen

In Abschnitt 11 ist eine Anzahl zusétzlicher Anforderungen
angegeben. Falls der Besteller davon keinen Gebrauch
macht und die Bestellung keine entsprechenden Anforde-
rungen enthalt, werden die Erzeugnisse nach den all-
gemeingiiltigen Festlegungen dieser Norm geliefert.

5 MaBe, GrenzabmaBe und Masse

5.1 MaBe und GrenzabmaBe

Die MaBe und GrenzabmaBe mussen den Festlegungen in
den entsprechenden Europdischen Normen und EURO-
NORMEN entsprechen (siehe 2.2 in EN 10113-1).

5.2 Masse

Die Masse muB den Angaben in EN 10113-1 entsprechen.

6 Sorteneinteilung; Bezeichnung
6.1 Hauptgiiteklassen

Die Stahlsorten $275 und S355 des Teils 2 dieser Européi-
schen Norm sind unlegierte Qualitdtsstahle, die Stahlsor-
ten S420 und S460 sind legierte Edelstédhle nach EN 10020.

6.2 Bezeichnung
Fiir die Bezeichnung gilt EN 10113-1.
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BEISPIEL:

Normalgegliihter Stahl mit einem festgelegten Min-
destwert der Streckgrenze bei Raumtemperatur von
355 N/mm? und einem festgelegten Mindestwert der Kerb-
schlagarbeit bei - 50°C:

Stahl EN 10113-2 — S355NL

7 Technische Anforderungen
7.1 Erschmelzungsverfahren des Stahls

Fur das Erschmelzungsverfahren gelten die Festlegungen
in EN 10113-1.

Zusétzliche Anforderung 1.

7.2 Lieferzustand

Die Erzeugnisse sind im normalgegliihten oder in einem
durch normalisierendes Walzen entsprechend der Defini-
tion in Abschnitt 3 erzielten gleichwertigen Zustand zu
liefern.

7.3 Chemische Zusammensetzung
7.3.1 Die chemische Zusammensetzung nach der Schmel-

zenanalyse muB den in Tabelle 1 festgelegten Werten ent-
sprechen.

7.3.2 Fur die zuldssigen Abweichungen der Werte der
Stiickanalyse von den festgelegten Grenzwerten fir die
Schmelzenanalyse gilt Tabelle 1 in EN 10113-1. Der Her-
steller muB den Besteller bei der Bestellung unterrichten,
welche der der gewiinschten Stahlsorte angemessenen
Legierungselemente dem gelieferten Werkstoff absichtlich
zugesetzt werden.

7.3.3 Falls bei der Besteliung vereinbart, gilt auf der
Grundlage der Schmelzenanalyse der Hochstwert fur das
Kohlenstoffaquivalent nach Tabelle 2.

Zusétzliche Anforderung 2.

7.4 Mechanische Eigenschaften
74.1 Aligemeines

Im Lieferzustand nach 7.2 wie auch nach einem Normal-
glihen bei einer Warmebehandlung nach der Lieferung
miissen die mechanischen Eigenschaften unter den Bedin-
gungen der Probenahme und Priifung nach Abschnitt 8 den
in den Tabellen 3 und 4 festgelegien Werten entsprechen.
7.4.2 Kerbschlagarbeit

Fir den Nachweis der Werte fiir die Kerbschlagarbeit gel-
ten die Angaben in EN 10113-1.

Zusatzliche Anforderung 4.
Zusétzliche Anforderung 5.

7.5 Technologische Eigenschaften
75.1 SchweiBeignung
Es gelten die Angaben in EN 10113-1.

75.2 Umformbarkeit

ANMERKUNG: Empfehlungen fur das Warm- und
Kaltumformen sind in der EURONORM-Mitteilung
Nr 2 enthalten.

7.5.2.1 Warmumformbarkeit

Fiur die Erzeugnisse gelten die Anforderungen nach den
Tabellen 3 und 4 bei einem Warmumformen nach der Liefe-
rung (siehe 7.4.1).

7.5.2.2 Kaltumformbarkeit

7.5.2.2.1 Eignung zum Kaltbiegen, Abkanten, Kaltflanschen
oder Kaltbordeln

Auf entsprechende Vereinbarung bei der Bestellung wird
Blech, Band und Breitflachstahl im normalgegliihten Zu-
stand in Nenndicken < 16 mm mit Eignung zum Kaltbiegen,
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Abkanten, Kaltflanschen und Kaltbérdeln ohne RiBbildung
bei folgenden Mindestwerten fir die Biegehalbmesser
geliefert:

— 2 x Nenndicke bei der Biegeachse in Querrichtung
und 2,5 x Nenndicke bei der Biegeachse in Langsrich-
tung bei den Stahlsorten S§275 und S355,

— 4 x Nenndicke bei der Biegeachse in Querrichtung
und 5 x Nenndicke bei der Biegeachse in Langsrich-
tung bei den Stahlsorten S420 und S460.

Zusatzliche Anforderung 11.

7.5.2.2.2 Walzprofilieren

Auf Vereinbarung bei der Bestellung kann Blech und Band
in Nenndicken <8 mm mit Eignung zur Herstellung von
Kaltprofilen (z. B. nach EURONORM 162) durch Walzprofi-
lieren geliefert werden. Diese Eignung gilt fir die Biege-
halbmesser nach 7.5.2.2.1.

Zusétzliche Anforderung 12.

ANMERKUNG: Die zum Walzprofilieren geeigneten
Stadhle sind auch fiir die Herstellung von kaltgefer-
tigten quadratischen und rechteckigen Hohlprofi-
len geeignet.

7.5.3 Sonstige Anforderungen

7.5.3.1 Wenn bei der Bestellung gefordert, miissen die
Stahlsorten $275 und S355 zum Feuerverzinken geeignet
sein und den entsprechenden Giiteanforderungen an die
Erzeugnisse geniigen.

Zusétzliche Anforderung 7.

7.5.3.2 Auf entsprechende Vereinbarung bei der Bestel-
lung miissen schwere Profile fiir das Ladngstrennen geeig-
net sein.

Zusatzliche Anforderung 15.

7.6 Oberflachenbeschaffenheit
Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1.
Zusétzliche Anforderung 8.

7.7 Innere Fehler

Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1.
Zusétzliche Anforderung 13 (fiir Flacherzeugnisse).
Zusatzliche Anforderung 16 (fiir Langerzeugnisse).

8 Priifung
8.1 Allgemeines

Die Erzeugnisse sind nach den Festlegungen in 8.1 von
EN 10113-1 zu liefern.

Zuséatzliche Anforderung 9.

8.2 Vorlage zur Priifung

Die Vorlage zur Priifung muB den Angaben in EN 10113-1
entsprechen.

8.3 Priifeinheiten

8.3.1 Die Prifeinheit muB aus Erzeugnissen derselben
Stahlsorte, derselben Erzeugnisform und desselben Dik-
kenbereichs fiir die Streckgrenze entsprechend Tabelle 3
bestehen.

Die Prufeinheit fiir den Nachweis der mechanischen Eigen-
schaften betrégt 40t oder eine kleinere Teilmenge.

8.3.2 Aufentsprechende Vereinbarung bei der Bestellung
ist bei Flacherzeugnissen die Priifung entweder nur der
Kerbschlagarbeit oder der Kerbschlagarbeit und der Eigen-
schaften beim Zugversuch an jeder Walztafel oder jeder
Rolle durchzufiihren.

Zusatzliche Anforderungen 19a und 19b.
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8.4 Nachweis der chemischen Zusammensetzung 11 Zuséatzliche Anforderungen

Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. 11.1 Fiir alle Erzeugnisse

Zusdtzliche Anforderung 3. Siehe zusitzliche Anforderungen 1 bis 10 in EN 10113-1.

8.5 Mechanische Priifungen 17) Mechanische Eigenschaften von Erzeugnissen in

Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. Dicken >100 mm bei der Stahlsorte S460 und in Dik-
. ken >150mm bei den Stahlsorten S275, S355 und

8.6 Anzuwendende Priifverfahren S420 (siehe Tabellen 3, 4 und 5).

Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. 18) Schwefelgehalt von max. 0,007 % fiir Erzeugnisse

8.7 Wiederholungspriifungen <16 mm Dicke fiir den Eisenbahnbau (siehe Tabelle 1).

und Wiedervorlage zur Priifung

Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. 11.2 Flacherzeugnisse

8.8 Priifbescheinigungen Siehe zusitzliche Anforderungen 11 bis 14 in EN 10113-1.

Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. 19a) Nachweis der Kerbschlagarbeit an jeder Walz-

tafel oder an jeder Rolle (siehe 8.3.2).

9 Kennzeichnung von 19b) Nachweis der Kerbschlagarbeit und der Eigen-

Flach- und Langerzeugnissen schaften beim Zugversuch an jeder Walztafel oder an
Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. jeder Rolle (siehe 8.3.2).
Zusétzliche Anforderung 10.
10 Beanstandungen 11.3 Langerzeugnisse
Es gelten die Festlegungen in EN 10113-1. Siehe zusétzliche Anforderungen 15 und 16 in EN 10113-1.

Tabelle 1: Chemische Zusammensetzung der normalgegliihten Stiéhle (Schmelzenanalyse)

Bezeichnung
Massenanteile in %
Kurzname
nach Werkstoff-
EN 10027-1 | hummer | o | g; Mn P S |Nb | V [Algegame| Ti | Cr | Ni | Mo | Cu N
und nach
ECISS-IC10 EN 10027-2 max. | max. max. max.‘) max. | max. min.2) max.
S275N 1.0490 |0,18 0,035 | 0,030
0,40 (0,50 bis 1,40 005(005| 002 |003|030|030(0,10/0,35 |0,015
S275NL 1.0491 0,16 0,030 | 0,025
S355N 1.0545 |0,20 0,035 | 0,030
0,50 (0,90 bis 1,65 005|012| 002 |003|030({050|0,10(0,35 |0,015
S355NL 1.0546 |0,18 0,030 | 0,025
S240N 1.8902 0,035 | 0,030
0,20 | 0,60 | 1,00 bis 1,70 0,05|020| 0,02 |0,03|030|0,80|0,10(0,703)| 0,025
S420NL 1.8912 0,030 | 0,025
S460N 1.8901 0,035 | 0,030
0,20 | 0,60 | 1,00 bis 1,70 0,05|/020| 0,02 |0,03|030{0,80|0,10|0,703)| 0,025
S460NL 1.8903 0,030 | 0,025
1) Fir den Eisenbahnbau kann ein Schwefelgehalt von max. 0,007 % fiir alle Erzeugnisse mit einer Dicke < 16 mm bei der
Bestellung vereinbart werden. Zusétzliche Anforderung 18.
2) Der Mindestwert fiir den Gehalt an Algesamt 9ilt nicht, wenn ausreichende Gehalte an stickstoffabbindenden Elementen
vorhanden sind.
3) Bei Kupfergehalten iiber 0,35% muB der Nickelgehalt mindestens die Hélfte des Kupfergehaltes betragen.
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Tabelle 2: Héchstwert fiir das Kohlenstoffdquivalent nach der Schmelzenanalyse
der normalgegliihten Stahle (sofern bei der Bestellung vereinbart).
Zusitzliche Anforderung 2.
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Bezeichnung

Kohlenstoffdquivalent

%, max.

fur Nenndicken in mm

Kurzname nach Werkstoff-

EN 10027-1 nummer

und nach > 63 > 100

ECISS-IC10 EN 10027-2 <63 <100 <150
$275N 1.0490
$275NL 1.0491 0,40 0,40 0,42
S355N 1.0545
S355NL 1.0546 0,43 0,45 0,45
S420N 1.8902
S420NL 1.8912 0,48 0,50 0,52
S460N 1) 1.8901 3 B ~
S460NL 1) 1.8903

1) Wenn bei der Bestellung vereinbart, gelten folgende Anforderungen:
V+Nb +Ti< 0,22% und Mo + Cr < 0,30%

Tabelle 3: Mechanische Eigenschaften der normalgegliihten Stihle bei Raumtemperatur

Mechanische Eigenschaften 1)

Zugfestigkeit Ry, Obere Streckgrenze R.y
Bezeichnung fiir Nenndicken fir Nenndicken 2
in mm in mm Bruchdehnung 2)
(Lo=5,65V/So)
Kurzname nach Werkstoff- > 100 >16 >40 >63 | > 80| >100
EN 10027-1 nummer <100 | <150 | <16 <40 <63 <80 | <100 | <150
und nach
ECISS-IC10 EN 10027-2 N/mm? N/mm? %
min. min.
S275N 1.0490 370 350
bis bis 275 265 255 245 235 225 24
S275NL 1.0491 510 480 .
S355N 1.0545 470 450
bis bis 355 345 335 325 315 295 22
S355NL 1.0546 630 600
S420N 1.8902 520 | 500
bis bis 420 400 390 370 360 340 19
S420NL 1.8912 680 650
S460N 1.8901 550
bis - 460 440 430 410 400 - 17
S460NL 1.8903 720

1) Fir die Stahlsorte S460 in Dicken >100 mm sowie fiir die Stahlsorten $275, $355 und $420 in Dicken > 150 mm sind

die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.
Zusétzliche Anforderung 17 (Teil 2).

2) Fiir Dicken <3 mm, bei denen Proben mit einer AnfangsmeBlange Lo =80 mm zu priifen sind, miissen die Werte bei

der Bestellung vereinbart werden.
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Tabelie 4: Mindestwert der Kerbschlagarbeit an Spitzkerb-Léangsproben
fiir normalgegliihte Stahle

Bezeichnung
Mindestwert 1) der Kerbschlagarbeit in J
Kurzname Werkstoff-
nach nummer
EN 10027-1 nach bei der Priftemperatur in °C
und
ECISS-IC 10 EN10027-2 | o0 | o | -10]-20|-30 | -40 | -50
S275N 1.0490
S355N 1.0545
S420N 1.8902 55 | 47 | 43 1 40 ) - 1 — | -
S460N 1.8901
S275NL 1.0491
S355NL 1.0546
SA20NL 1.8912 63 55 51 47 40 31 27
S460NL 1.8903

1) Fiir die Stahlsorte S460 in Dicken > 100 mm sowie fiir die Stahlsorten $275, $355 und
S$420 in Dicken >150 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.
Zuséatzliche Anforderung 17 (Teil 2).

Tabelle 5: Mindestwert der Kerbschlagarbeit an Spitzkerb-Querproben
fiir normalgegliihte Stahle
(sofern bei der Bestellung vereinbart). Zusétzliche Anforderung 5.

Bezeichnung
Mindestwert 1) der Kerbschlagarbeit in J
Kurzname
EN 10027-1 nach bei der Priftemperatur in °C
und

ECISS-IC 10 EN10027-2° 1 50| o | -10|-20|-30|-40 | -50
S275N 1.0490
S355N 1.0545
S420N 1.8902 st |27 1 24 | 20 ) — | — @ -
S460N 1.8901
S275NL 1.0491
S355NL 1.0546
S420NL 18912 40 34 30 27 23 20 16
S460NL 1.89083

1) Fur die Stahlsorte $460 in Dicken > 100 mm sowie fiir die Stahlsorten S275, S355 und
S$420 in Dicken >150 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.
Zuséatzliche Anforderung 17 (Teil 2).




