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Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit DIN
gerundeten Kanten und Ubergdngen DIN
MaBe, GrenzabmaBe und Formtol
" Deutsche Fassung EN 10055 1005 EN 10055

ICS 77.140.70 Ersatz fiir
DIN 1024 : 1982-03
Deskriptoren: T-Stahl, warmgewalzt, gleichschenklig, gerundet, Stahl

Hot rolled steel equal flange tees with radiused root and toes — Dimensions
and tolerances on shape and dimensions;
German version EN 10055 : 1995

Fers T en acier a ailes égales et 4 coins arrondis en acier laminés a chaud —
Dimensions et tolerances sur la forme et les dimensions;
Version allemande EN 10055 : 1995

Die Europdische Norm EN 10055 : 1995 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Européische Norm EN 10055 ist vom Technischen AusschuB 11 “Stahlprofile, MaBe und GrenzabmaBe”,
dessen Sekretariat von British Standards Institution (BSI) gefiihrt wird, ausgearbeitet worden.

Das zusténdige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB 21/6 “Warmgewalzte Profiler-
zeugnisse” des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES) im DIN.

Die vorliegende Norm enthélt die Anforderungen an die NennmaBe sowie an die GrenzabmaBe, Form-
toleranzen und Grenzabweichungen der Masse fiir rundkantigen T-Stahl in hochstegiger Ausfiihrung.
Entsprechende Festlegungen waren frither in DIN 1024 enthalten.

Anderungen
Gegeniiber DIN 1024 : 1982-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) BreitfiiBige T-Stdhle (TB) gestrichen.
b) Gleichschenklige Profile T20,T 25, T 45 und T90 entfallen.
c) Festlegungen iiber die Léngenarten und die GrenzabmaB8e der Linge geédndert.

Frithere Ausgaben
DIN 1612: 1924-09, 1932-01, 1943x-03
DIN 1024: 1926-07, 1940x-07, 1959-06, 1963-10, 1981-08, 1982-03
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Deskriptoren:  Eisen- und Stahlerzeugnis, warmgewalzte Erzeugnisse, T-Profil, Stahl, Bezeichnung, Abmessung, Grenz-
abmaBe, Formtoleranzen

Deutsche Fassung

Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit

gerundeten Kanten und Ubergangen
MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Hot rolled steel equal flange tees with radiu-  Fers T en acier a ailes égales et a coins

sed root and toes—Dimensions and toleran-  arrondis en acier laminés a chaud — Dimen-

ces on shape and dimensions sions et tolerances sur la forme et les
dimensions

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1995-06-30 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiftsordnung zu erfﬁllen,!p der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Ande-
rung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eige-
ner Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 11“Form-und Stabstahl-MaBnormen”erarbeitet,dessen
Sekretariat von (BS!) gehalten wird.

Grundiage fiir die Erérterungen in ECISS/TC 11 war die EURONORM 55-80.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen

Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1996, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Mai 1996 zuriick-
gezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu iiber-
nehmen:

Qelgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kdnigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm gilt fiir die Anforderungen an die
NennmaBe sowie an die GrenzabmaBe, Formtoleranzen
und Grenzabweichungen der Masse von warmgewalztem
gleichschenkligem T-Stahl mit gerundeten Kanten und
Ubergédngen. Die Anforderungen gelten nicht fiir warm-
gewaizten gleichschenkligen T-Stahl aus nichtrostenden
Stahlen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte oder un-
datierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jewei-
ligen Stellen im Text zitiert,und die Publikationen sind nach-
stehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren
spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publika-
tionen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch
Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei un-
datierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe derin Bezug
genommenen Publikation.
EN 10025

Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Bau-

stahlen — Technische Lieferbedingungen
EN 10079

Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

3 Definitionen

Im Rahmen dieser Europdischen Norm gelten die Definitio-
nen nach EN 10079.

4 Bezeichnung
Die Bezeichnung von warmgewalztem gleichschenkligem
rundkantigem T-Stahl wird wie folgt gebildet:
— Benennung “T-Profil”,
Nummer dieser Europdischen Norm (EN 10055),
Kennbuchstabe T,
— Ho6he & in mm,
— Nummer der Giitenorm und Kurzname oder Werk-
stoffnrummer des bestellten Stahls.
BEISPIEL:

T-Profil EN 10055-T40 — Stahl EN 10025-S235JR

5 NennmaBe

Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten
Kanten und Ubergingen nach dieser Europdischen Norm
wird mit den in Tabelle 1 genannten und in Bild 1 beschrie-
benen NennmaBen hergestelit.
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Bild 1: Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten Kanten und Ubergéngen

Tabelle 1: Kurzzeichen und NennmaBe von warmgewalztem gleichschenkligem T-Stahl mit gerundeten Kanten
und Ubergédngen

MaBe Ab- Fiir die Biegeachse
stand
" - < . der
Quer- | Hohe | Breite | Dicke Radius X=X Y-Y
Kurz- Masse schnitt Achse
zeichen ‘ I, ) Iy )
h b s, t r 4 ro d I — ix Iy — iy
Uy vy
kg/m | om? mm cm |cm* | cm® | cm | cm* | em® | cm
T30 1,77 2,26 30 30 4 4 2 1 0,85 1,72| 080 | 087 087 ] 058 | 0,62
T35 2,33 297 35 35 45 45 | 25 1 0,99 310 1,23 [ 1,04 157{ 090 | 073
T40 2,96 317 40 40 5 5 2,5 1 1,12 528 1,84 [ 1,18 2581 1,29 | 083
T50 444 5,66 50 50 6 6 3 15 1,39 12,1 336 | 1,46 606 | 242 | 1,03
T60 6,23 7,94 60 60 7 7 35 2 1,66 23,8 548 | 1,73 12,2 407 | 1,4
T70 8,32 10,6 70 70 8 8 4 2 1,94 445 879 | 205 | 221 6,32 | 1,44
T80 10,7 13,6 80 80 9 9 45 2 2,22 737 | 128 233 | 370 925 | 1,65
T100 16,4 209 100 100 b i} 5,5 3 274 [ 179 24,6 292 | 883 | 17,7 2,05
T120 232 29,6 120 120 13 13 6,5 3 328 | 366 420 351 | 178 297 2,45
T140 31,3 39,9 140 140 15 15 15 4 3,80 | 660 64,7 407 | 330 47,2 2,88

6 GrenzabmaBe und Formtoleranzen
6.1 Profithéhe (k)

Fiir die Profilh6he # gelten die GrenzabmaBe nach Tabelle 2.

6.2 Flanschbreite (b)

Fiir die Flanschbreite b gelten die GrenzabmaBe nach
Tabelle 2.

6.3 Stegdicke (s)

Fir die Stegdicke gelten bei der Messung im Abstand #/2
vom &duBeren Ende des Steges die GrenzabmaBe nach
Tabelle 2.

6.4 Flanschdicke (t)

Fir die Flanschdicke gelten bei der Messung in Abstand b/4
vom duBeren Ende des Flansches die GrenzabmaBe nach
Tabelle 2.

6.5 Winkelhaltigkeit (k)

Die Grenzabweichungen fiir die Winkelhaltigkeit sind in
Tabelle 2 angegeben.

6.6 StegauBermittigkeit (¢)
Die Hochstwerte fiir die StegauBermittigkeit e sind in

Tabelle 2 angegeben; dabei gilt
b1 - b2
2
6.7 Geradheit (¢, oder gyy)

Fiir die Grenzabweichungen von der Geradheit gelten die
Festlegungen in Tabelle 2.

7 Grenzabweichungen der Masse

Die Grenzabweichungen von der theoretischen Masse fiir
das einzelne Erzeugnis in Abhéngigkeit von der Dicke s, ¢
betragen -8% bei 4mm<s, t<7mm und -6% fir s,
t > 7mm (siehe Tabelle 2). Die theoretische Masse ist mit
einer Dichte von 7,85 kg/dm3 2u berechnen.

8 GrenzabmaBe der Ldnge
Die Profile sind auf die bestellte Lange mit den in Tabelle 2
genannten GrenzabmaBen zu schneiden.

ANMERKUNG: Als Lange L gilt die groBte nutzbare

Ldnge des Profils, wobei angenommen wird, daB die
Enden gerade geschnitten sind.
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Tabelle 2: GrenzabmaBe und Formtoleranzen von warmgewalztem T-Stahl mit gerundeten Kanten

MaBe in mm
1 Querschnitt
b GrenzabmaB fiir
¢ % N B
ennma bk 5, t
o NNNN\Y
. s b < 50 +1 + 0,5
- 50 < b < 100 + 15 + 0,75
! ‘l 100 < b +20 + 1,0
2 Winkelhaltigkeit &
NennmaB GrenzabmaB
b, h < 100 k<1
100 < b, h k<15
N by — by
3 StegauBermittigkeit e e= T
; NennmaB GrenzabmaB
by b <60 e<1
60 < b e< 15
4 Lénge L
GrenzabmaB
Bei Schrégschnitten ist L die groBte nutzbare Lédnge, wobei
man die Enden als gerade geschnitten annimmt. Das Ubliches GrenzabmaB + 100
gewiinschte GrenzabmaB der Linge ist bei der Bestellung
anzugeben. + 50
Auf Vereinbarung bei der Bestellung kénnen die Gesamt-
spannen fiir die GrenzabmaBe ganz auf die Plusseite oder | Eingeschréinkte GrenzabmaBe + 25
ganz auf die Minusseite gelegt werden.
+ 10
5 Geradheit g
Ubliches Richten: Das MaB g ist iiber die Gesamtldnge L des Stabes zu
g% messen
L ' |
NennmaB Grenzabweichung
L 1} J 50 < b, h < 100 g < 0,4% von L
6 Grenzabweichungen von der theoretischen Masse beim Einzelstab
Dicke Grenzabweichung
7<s,t -6%
Als Abweichung von der theoretischen Masse beim Einzelstab gilt der Unterschied zwischen der gelieferten
und der theoretischen Masse.




