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I- und H-Profile aus Baustahl DIN
GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Deutsche Fassung EN 10034 : 1993 EN 10 034
Structural steel I and H sections; Tolerances on shape and dimensions; Mit DIN 1025 T 2/03.94,
German version EN 10034 : 1993 DIN 1025 T 3/03.94,

DIN 1025 T 4/03.94 und
DIN 1025 T5/03.94
Ersatz fur

DIN 1025 T2/10.63,
DIN 1025 T3/10.63,
DIN 1025 T4/10.63 und
DIN 1025 T5/03.65

Poutrelles I et H en acier de construction; Tolérances de formes et de
dimensions;
Version allemande EN 10034 : 1993

Die Europdische Norm EN 10 034 : 1993 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europdische Norm EN 10 034 ist vom Technischen AusschuB 11, Stahlprofile, Ma8e und GrenzabmaBe“ dessen Sekre-
tariat von British Standards Institution (BSI) gefiihrt wird, ausgearbeitet worden.

Das zusténdige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB 21/6 ,Warmgewalzte Profilerzeugnisse“des Normen-
ausschusses Eisen und Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthélt die Anforderungen an die GrenzabmaBe und Formtoleranzen fiir I-Trager und Stiitzenprofile
mit mittelbreiten, breiten und sehr breiten parallelen Flanschen. Entsprechende Festlegungen waren bisher in DIN 1025
Teil 2 bis Teil 5 enthalten.

Die Werte sind jetzt nicht mehr an konkrete Profilreihen gebunden. Der Anwendungsbereich der vorliegenden Ausgabe
geht weit Uber die in den DIN-Normen erfaBten Abmessungen hinaus und erstreckt sich z.B. auch auf Erzeugnisse mit
Flanschbreiten von 420 mm und Flanschdicken von 75 mm.Die Verhandlungen tiber eine europiische Harmonisierung der
NennmaBe fiir I- und H-Profile konnten noch nicht zum AbschiuB gebracht werden.

In ECISS/TC11 war man bestrebt, die Querschnittstoleranzen so festzulegen, daB bei Ausnutzung der unteren Grenz-
abmaBe die Verminderung der statischen Werte begrenzt bleibt und keine Erhdhung der Sicherheitsbeiwerte in den
Bemessungsrichtlinien fiir Stahlkonstruktionen erforderlich wird. Dies fiihrte zu asymmetrisch zum NennmaB verteilten
GrenzabmaBen und zur Senkung der Grenzabweichung vom Nenngewicht der einzeinen Profile auf + 4 %.

Fir die im Abschnitt 2 genannten EURONORMEN wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hin-
gewiesen:

EURONORM 19 siehe DIN 1025 Teil 5

EURONORM 63 siehe DIN 1025 Teil 2, DIN 1025 Teil 3, DIN 1025 Teil 4

Zitierte Normen

— in der Deutschen Fassung:

Siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zuséatzen:

DIN 1025 Teil 2 Warmgewalizte I-Tréger; Breite I-Tréager, IPB- und IB-Reihe; MaBe, Masse, statische Werte

DIN 1025 Teil 3 Warmgewalzte I-Tréger; Breite I-Triger, leichte Ausfiihrung IPBL-Reihe; MaBe, Masse, statische Werte

DIN 1025 Teil 4 Warmgewalzte I-Trager; Breite I-Trager, verstarkte Ausfiihrung, IPBv-Reihe; MaBe, Masse, statische
Werte

DIN 1025 Teil 5 Warmgewalzte I-Tréger; Mittelbreite I-Trager, IPE-Reihe; MaBe, Masse, statische Werte

Friihere Ausgaben

DIN 1612: 09.24, 01.32, 03.43x

DIN 1025 Teil 2: 04.26, 10.28, 12.29, 04.32, 09.39, 07.40x, 07.59, 10.63
DIN 1025 Teil 3: 07.59, 10.63x

DIN 1025 Teil 4: 07.59, 10.63

DIN 1025 Teil 5: 07.59, 03.65

Fortsetzung Seite 2
und 5 Seiten EN
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Anderungen

Gegeniiber DIN 1025 T 2/10.63, DIN 1025 T 3/10.63, DIN 1025 T 4/10.63 und DIN 1025 T 5/03.65 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Beschriankung des Anwendungsbereichs auf Festlegungen fiir die Grenzabweichungen und Formtoleranzen (die
NennmaBe und die statischen Werte werden in einer gesonderten Norm erfaBt).

b) Anderung der GrenzabmaBe fiir die Profilhéhe, Flanschbreite, Flanschdicke und Stegdicke (siehe Tabelle 1).

¢) Anderung der Formtoleranzen fiir die Flanschunparallelitit, StegauBermittigkeit und Geradheit (siehe Tabellen 2
und 3).

d) Senkung der Grenzabweichungen von der Nennmasse der einzelnen Profile auf + 4 %.

Internationale Patentklassifikation

E 04 B 001/08
E 04 C 003/04
E 04 C 003/32
G 01 B 021/02
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Deskriptoren:  Eisen- und Stahlerzeugnis, I-Profil, H-Profil, Baustahl, GrenzabmaB, Formtoleranz

Deutsche Fassung

I- und H-Profile aus Baustahl
GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Structural steel I and H sections—Tolerances  Poutrelles I et H en acier de construction —
on shape and dimensions Tolérances de formes et de dimensions

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1993-08-30 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiftsordnung zu erfiillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Ande-
rung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europidische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch).Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekre-
tariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1993. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehaiten. Ref.-Nr. EN 10034:1993 D
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde von ECISS/TC 11 “Profile, MaBe und GrenzabmaBe” ausgearbeitet, dessen Sekretariat von

British Standards Institution (BSI) gefiihrt wird.

Grundlagen fiir die Erorterungen in ECISS/TC 11 waren

EURONORM 34-62 Warmgewalzte breite I-Trager (Breitflanschtréager) mit parallelen Flanschen; zuldssige MaBabwei-
chungen

und

EURONORM 44-63 Warmgewalzte mittelbreite I-Trager, IPE-Reihe; zuldssige MaBabweichungen.

Diese Européische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen

Textes oder durch Anerkennung bis Médrz 1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Marz 1994

zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Europdische Norm zu {ber-

nehmen:

@elgien, Déanemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,

Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

hend aufgefiihri. Bei starren Verweisungen gehdren spéa-

1 Anwendungsbereich 3 £
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikatio-

Diese Europaische Norm gilt fiir die GrenzabmaBe, Form-

toleranzen und Grenzabweichungen der Masse von I-Profi-

len aus Stahl mit mittelbreiten (I) und breiten Flanschen (H).

Die Anforderungen gelten nicht fiir I- und H-Profile aus

nichtrostenden Stahlen. Die Anforderungen gelten ferner

nicht fiir I-Profile mit geneigten inneren Flanschfldchen.
ANMERKUNG: Bis zur Verdffentlichung einer Euro-
paischen Norm fiir die NennmaBe von I-und H-Profi-
len kénnen EURONORM 19 und EURONORM 53
oder entsprechende nationale Normen angewendet
werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen.Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-

nen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Ande-
rungen oder Uberarbeitungen eingearbeitet sind. Bei unda-
tierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

EN 10079 Begriffsbestimmungen fur Stahl-

erzeugnisse

IPE-Tréager - I-Trager mit paralle-

len Flanschflachen

EURONORM 53:1962 Warmgewalzte breite I-Trager
(I-Breitflanschtrager) mit paraile-
len Flanschflachen

EURONORM 19:1957

3 Definitionen

Im Rahmen dieser Européischen Norm gelien die Definitio-
nen nach EN 10079.
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4 GrenzabmaBe und Formtoleranzen

4.1 ProfilhShe (#)
Die GrenzabmaBe fiir die Profilhéhe, gemessen iiber der Mittellinie des Steges, sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1: GrenzabmaBe fiir den Querschnitt von I- und H-Profilen
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i - (siehe Abschnitt 4.4)
o I s
S | L
Y
Profilhohe k1 Flanschbreite b Stegdicke s Flanschdicke ¢
NennmaB S;::’:B NennmaB :b":':ﬁ NennmaB S:f::s NennmasB S;fn":‘;
mm mm mm mm mm mm mm mm
h <180 3 b< 110 by s< 7 +07 t< 65 *ie
180<h<400 | *39 110<b<210 | *33 7<5<10 £10 65< <10 +20
400 < k < 700 r59 210 < b < 325 £40 10<5<20 £15 | 10 <t<20 gy
k>700 £50 b>325 res 20<5<40 £20 20 <t<30 +28
50 20
40 < s < 60 +25 30 <t<40 +25
§>60 +30 40 <t<60 +30
t>60 +4.0

4.2 Flanschbreite (b)
Die GrenzabmaBe fiir die Flanschbreite sind in Tabelle 1 angegeben.

4.3 Stegdicke (s)
Die GrenzabmaBe fiir die Stegdicke, gemessen in der Mitte der Profilhdhe #, sind in Tabelle 1 angegeben.

4.4 Flanschdicke (2)
Die GrenzabmaBe fiir die Flanschdicke, gemessen in den Viertelspunkten der Flanschbreite, sind in Tabelle 1 angegeben.

4.5 Flanschunparallelitit (k + k')
Die Maximalwerte der Flanschunparallelitit sind in Tabelle 2 angegeben.

4.6 StegauBermittigkeit (e)
Die Mittellinie des Steges darf vom Mittelpunkt der Flanschbreite maximal um die in Tabelle 2 angegebenen Werte fiir e
abweichen.
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Tabelle 2: Flanschunparallelitdt und StegauBermittigkeit bei I- und H-Profilen
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Flanschunparalielitat

StegauBermittigkeit e

3%
e=—-
2

k + k'
bei Flanschbreite b Grenzabweichung bei Flanschbreite b Grenzabweichung

mm mm mm mm

Beit <40mm
b< 110 1,5 b< 110 2,5
110< b < 825 3,5
b>325 50

Bei t > 40 mm

2% von b

b>110 (max. 6,5mm) 110 <b < 325 5,0
b>325 8,0

4.7 Geradheit (g4, und gyy)

Die Geradheit muB den Anforderungen nach Tabelle 3 entsprechen.

Tabelle 3: Geradheitstoleranz bei I- und H-Profilen

—

Profilhéhe h Geradheitstoleranz
mm gxx und gyy
80<h <180 0,30% von L
180 < h < 360 0,15% von L
h > 360 0,1 %vonlL
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5 Grenzabweichungen der Masse

Die Grenzabweichung von der Nennmasse betrigt + 4%
fiir die Gesamtlieferung und das einzelne Profil.

Als Grenzabweichung gilt der Unterschied zwischen der
tatsdchlichen Masse der Lieferung oder eines Profils und
der theoretischen Masse.

Die theoretische Masse ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?®
zu errechnen.

6 GrenzabmaBe der Linge
Die Profile werden mit folgenden GrenzabmaBen von der
bestellten Ldnge geliefert:

a) +50mm oder

b) + 'Pmm, wenn bestimmte Mindestlingen gefor- L max.
dert werden.

List die groBte nutzbare Lange des Profils,wobei angenom-
men wird, daB die Enden gerade geschnitten sind (siehe
Bild 1). Bild 1: Messung der Liéinge L von I- und H-Profilen

Anhang A (informativ)

Messung der Geradheit

Die Messung der Geradheit erfordert eine Referenzgerade, von der aus die Geradheitsabweichung des Profils ermittelt wird.
Eine straff gespannte Schnur ist eine akzeptable Referenzgerade, sofern die Abweichungen nur in der horizontalen Ebene
gemessen werden.

Die Messungen sind wie folgt durchzufiihren:
Fiir gxx:

Das Profil wird in der H-Stellung auf eine ebene Unterlage gelegt, die Schnur wird an der AuBenseite in der Mitte der Flansch-
breite zwischen den beiden Enden des nicht verspannten Erzeugnisses angelegt.

Fir gyy:

Das Profil wird in der I-Stellung auf eine ebene Unterlage gestellt, die Schnur wird an der Flanschkante zwischen den beiden
Enden des nicht verspannten Erzeugnisses angelegt.






