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National foreword

This British Standard reproduces verbatim ISO 1382:1996 and implements it
as the UK national standard.

The UK participation in its preparation was entrusted to Technical Committee
PRI/10, Terminology for rubber and plastics, which has the responsibility to:

— aid enquirers to understand the text;

— present to the responsible international/European committee any
enquiries on the interpretation, or proposals for change, and keep the UK
interests informed;

— monitor related international and European developments and
promulgate them in the UK.

Part 2 of this glossary will contain a revision of the terms and definitions in
BS 3558:1980 not included in this Part.

A list of organizations represented on this committee can be obtained on
request to its secretary.

Cross-references

The British Standards which implement international or European
publications referred to in this document may be found in the BSI Standards
Catalogue under the section entitled “International Standards Correspondence
Index”, or by using the “Find” facility of the BSI Standards Electronic
Catalogue.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of
a contract. Users of British Standards are responsible for their correct
application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages 1 and ii,
the ISO title page, pages ii to viii, pages 1 to 73 and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on
the inside front cover.

This British Standard, having

Amendments issued since publication
been prepared under the

direction of the Sector Board
for Materials and Chemicals, Amd. No. Date Comments

was published under the
authority of the Standards
Board and comes

into effect on
15 October 1997
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide
federation of national standards bodies (ISO member bodies). The work
of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for
which a technical committee has been established has the right to be
represented on that committee. International organizations, governmental
and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are
circulated to the member bodies for voting. Publication as an International
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting
a vote.

International Standard ISO 1382 was prepared by Technical Committee
ISO/TC 45, Rubber and rubber products.

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 1382:1982)
plus all published and unpublished addenda up to and including draft
addendum 21.

This edition differs from ISO 1382:1982 in that the terms and definitions
are presented in alphabetical order in English. An index of French terms
(without definitions) in alphabetical order is provided.

Annex A forms an integral part of this International Standard. Annex B is
for information only.

Descriptors: rubber industry, rubber, vocabulary. / Descripteurs: industrie des élastomeres, caoutchouc, vocabulaire. / leckpuntopsi:
NPOMBILNEHHOCTb PE3MHOBAA, Pe3nHa, CnoBapw.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

Le Norme internationale ISO 1382 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 45, Elastomeres et produits a base d'élastomeres.

Cette troisitme édition annule et remplace la deuxiéeme édition
(ISO 1382:1982), ainsi que tous les additifs publiés ou non jusqu'a et y
compris le projet d'Additif 21.

La présente édition differe de I'lSO 1382:1982 en ce que les termes et
définitions sont présentés dans |'ordre alphabétique anglais. Un index des
termes frangais (sans définitions) dans |'ordre alphabétique est fourni.

L'annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale.
L'annexe B est donnée uniquement a titre d'information.

@ RQT 03-2000
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Mpeancnosune

NCO (MexayHapogHaa Opravusauma no CraHpapTusauuv) AenAeTcA
BCEMWPHON cbepepaunen HaUWOHanbHbIX OpraHuW3auuid no craHpapTU3auuu
(komutetos-uneHoB MCO). PapaboTtka MexayHapogaHbix CTaHOapToB ocylue-
CTBNAETCA TexHudecknmu komutetamm UCO. Kaxabil KOMUTET-4NEH, 3auHTe-
pecoBaHHbIA B [EATENbHOCTM, ANA KOTOPOA Obin CO30aH  TEXHUYECKWi
KOMWTET, UMeeT npaBo ObiTb NpeacTaBneHHbIM B 3TOM KomuteTe. Mexay-
HapoaHble MNPAaBUTENbCTBEHHbLIE W HEMPABUTENLCTBEHHbIE OpraHusauum,
umetolme ceAasn ¢ UCO, Takke NPUHUMAIOT y4acTue B paboTax. YTo kacaetca
cTaHpapTusaumMmn B obnacty anekTpoTtexHukn, MCO pabortaeT B TECHOM CO-
TpyaHuuyecTee ¢ MexayHapoaHoi 3nekTpoTexHuydeckon Komuccuen (MIK).

MpoekTbl MexgyHapoaHbix CTaHOapTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTe-
TaMu, PaccLINAlOTCA KOMWTETaM-4neHaM Ha ronocosaHue. Mx onybnuko-
BaHWe B KadyecTBe MexayHapofHbix CtaHpaptoB TpebyeT opobpeHua no
MeHblien Mepe 75 % KOMUTETOB-Y4NEHOB, NPUHWMAIOWNX YyyacTue B
ronoCcoBaHuu.

MexpnyHapoaHbi CtaHgapt MCO 1382 6bin pa3paboTaH TexHuyeckum Komu-
TetoM UCO/TK 45, Kayyyk u pe3nHosbie ngenus.

Hactoslwee TpeTbe uW3OaHWe aHHynMpyeT W 3aMeHaeT BTOPOe u3AaHwe
(MCO 1382:1982), a Takxe BCe [OMONHEHWA, onybnukoBaHHbIE WNAM HeT,
BNNOTb OO npoekTa [lononHeHwna 21, BkNoYanA ero. Pycckuin TekCT BkIo4YaerT,
OflHAKO, TONMbKO TEPMUHbLI W onpefeneHna BTOPOro u3naHua u [lononHe-
HuAa 20.

HactoAwee un3gaHue pasnuuyaetca ot UCO 1382:1982 1eM, 4TO TEPMUHbLI U
onpeneneHunA faHbl B aHMMUACKOM andhaBuTHOM nopAake. MNpunoxeH Takxe
ancaBuTHbIA ykazaTenb ppaHUy3Cckux TepMnHOB (be3 nx onpeaeneHni).

MpunoxeHne A COCTaBnAeT HEOTbEMNEMYIO HYaCTb HacToAwero MexayHapog-
Horo CtaHgapTa. MNpunoxexune B naHo Tonbko anA nHcpopmauum.

v N © BSI 03-2000
Copyright British Standards Institution
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Introduction

This International Standard should be helpful to persons who are unfamiliar
with the terminology of rubber, but it is also intended as a guide for the
selection of recommended terms for use in other International Standards
as well as publications and reports on rubber.

The vocabulary is confined to those terms in general use in the industry. It
does not define terms intended for particular products of rubber, and for
some of these attention is drawn to the International Standards listed
in clause B.2. Nor does it define terms that are generally understood or ad-
equately defined in other readily available sources such as general diction-
aries.

Attention is also drawn to 1SO 472:1988, Plastics — Vocabulary, because
this contains many terms of common interest to the rubber and plastics
industries.

NOTE — For terms relating to fire, see I1ISO 3261:1975, Fire tests — Vocabulary.

@ RQT 03-2000 v
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Introduction

La présente Norme internationale devrait étre utile aux personnes qui ne
sont pas familiarisées avec la terminologie du caoutchouc mais a aussi
pour objectif d'étre un guide pour la sélection de termes recommandés
pour utilisation dans d'autres Normes internationales ainsi que dans les
publications et rapports sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est restreint aux termes d'usage général dans l'industrie.
Il ne définit pas des termes relatifs a des produits particuliers en
caoutchouc, et pour plusieurs de ceux-ci, I'attention est attirée sur la liste
de Normes internationales dans l'article B.2. |l ne définit pas non plus les
termes qui sont généralement compris ou définis de maniére adéquate
dans d'autres sources telles que des dictionnaires généraux.

L'attention est aussi attirée sur I'lSO 472:1988, Plastiques — Vocabulaire,
parce qu'elle contient plusieurs termes d'intérét commun aux industries
du caoutchouc et des plastiques.

NOTE — Pour les termes relatifs au feu, voir 1ISO 3261:1975, Essais au feu —
Vocabulaire.

- © BSI 03-2000
Copyright British Standards Institution
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BBegeHune

Ha3HayeHue HacToAwero MexpgyHapoaHoro CTaHpapta — COfeicTBoOBaTh
cneunanucTam, He WMeloWWM O6ONbLIOTO OMbiTa B MNONb30BAHWN TepMu-
Honoruen no kaydyky. OH 6yneT Takxe ABAATLCA PYKOBOACTBOM aAnA Bhibopa
TEPMWHOB, PEKOMEHOYEMbIX ANA WUCNONb30BaHUA B APYrMx MexXayHapOomHbIX
CraHgaptax, nybnvkaumax n COOBIUEHNAX NO KaydyKy.

Cnosapb COAepPXWT TepMuHbl obWero xapaktepa, NpPUMEHAEeMble B Mpo-
MbllWwneHHoCcT. OH He paeT onpefeneHuid TEPMUHOB NO  CNeuuanHbim
M3enuAM U3  Kaydyka, BKIIOYEHHbIX B MexagyHapoaHbix CraHgapTax,
nepedyeHb KOTOpbIX fAaH B cTaTbe B.2. B cnosape Takxe He npuBegeHbi
onpefeneHna TepMUHOB, KOTOpPble MOAPa3yMeBaloTCA WM  OnpefeneHb
MOAXOAAWMM CNOCOBOM B APYrMX WMCTOYHWKAX, Kak Hanpumep B o6umx
CnoBapsx.

BHumaHue obpalaetca Takxe Ha WCO 472:1988, lMnactmaccel — Cnosape,
TaK KaK 3TOT CTaHAapT COAepXWT WU3BECTHOE YUCNIO TEPMUHOB, KOTOPbIE UC-
NONb3YIOTCA B PE3NHOBOW MPOMBIWAEHHOCTU U B NPOMBIWNEHHOCTU NNacT-

Macc.
NMPUMEYAHUE — [nAa TepMWMHOB NO WCMbITAHUAM HA OFHECTOMKOCTb, CM.
NCO 3261:1975, UcnbitaHna Ha orHectodikocts — (CroBape (onybnukoBaH Ha

QHIMUNCKOM U hPaHLY3CKOM A3bIKaX).

™ NQY 3. vil
Copyright British Standards Institution I 03-2000
Provided by IHS under license with BSI

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



Copyrig‘hl British Standards Institution blank
Provided by IHS under license with BSI
No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



BS 3558-1:1997

Rubber —
Vocabulary

Scope

This International Standard defines
terms used in the rubber industry.

The terms are listed alphabetically
in English but are also described
and defined in French and, in most
cases, in Russian.

Some terms have parenthetical
information added to indicate a spe-
cific limitation of the term to a par-
ticular field, for example “(rubber
latex)”.

Unless indicated otherwise, all
terms are nouns.

Terms and definitions

1

abrasion

loss of material from a surface due
to frictional forces

2

abrasion resistance

resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE — Abrasion resistance s
expressed by the abrasion resistance
index.

Caoutchouc —
Vocabulaire

Domaine d'application

La présente Norme internationale
définit les termes employés dans
I'industrie du caoutchouc.

Les termes sont présentés en ordre
alphabétique en anglais, mais sont
également décrits et définis en
francais et, dans la plupart des cas,
en russe.

A quelques termes, sont ajoutés
des informations entre parenthéses
pour indiquer que ces termes s'ap-
pliguent a un domaine particulier,
par exemple «(latex de caout-
chouc)».

Sauf indication particuliére, tous ces
termes sont des noms.

Termes et définitions

1

abrasion

perte de matiére en surface, due a
des forces de frottement

2

résistance a l'abrasion
résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE — La résistance & I'abrasion est
exprimée par un indice de résistance a
I'abrasion.

Kayuyk —
CnoBapb

O6nactb NpUMeHeHuA

HactoAwmun MexpayHapogHbin CraH-
[apT AaeT onpefeneHWA TepMUHOB
ynotpebnAaemMbix B pe3WHOBOW Mpo-
MBbILNEHHOCTH.

TepMUHbI fiaHbl B and)aBUTHOM mMo-
PALKE Ha aHMMUACKOM A3bIKE, HO OHU
TakXe onpefeneHbl Ha paHLy3CKoMm
A3bIKE W YACTUYHO Ha PYCCKOM A3bIKE.

K HekoTopbiM TepMUHaM nobasneHa
B CKOOKax [ONONHWUTEeNbHaA WH-
bopMaUMA OnNA ykasaHus, YTO 3TW
TEPMUHbI  HAaxXOfAT NpUMeHeHue B
cneunansHon obnactv, Hanpumep
.(Kay4yKoBbI naTekc)”.

be3 cneumanbHOro ykasaHws, Bce
TEPMUHbI flaHbl KaK UMEHa CyulecTBu-
TenbHble. *

TepmuHbl 1 onpefgeneHun

1

ncTupaHume

W3HOC BCNENCTBUE AENCTBUA TPEHUA
Ha NOBEPXHOCTM

2

CONPOTUBNEHNE NCTUPAHMIO
CTOMKOCTb K MCTUPAHMIO NpU Mexa-
HWYECKOM BO3ENCTBUM

NPUMEYAHUE — ConpotueneHune uctu-
PaHWIo BbIpaxaeTca KOIPUUMEHTOM CO-
NPOTUBNEHUA UCTUPAHMIO.

@ PQT (3.2000 1
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3

abrasion resistance index

ratio of the loss in volume of a
standard rubber to the loss in vol-
ume of a test rubber measured
under the same specified con-
ditions and expressed as a percent-
age

4

accelerated ageing

ageing in a test environment in-
tended to produce the effect of
natural ageing in a shorter period of
time

NOTE — The rate of degradation is
usually increased by raising the tem-
perature, sometimes in combination
with increased air or oxygen pressure,
increased humidity and/or changes in
other conditions.

5

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of vul-
canization and/or enhance the
physical properties of the vulcani-
zate

6

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

7

active zinc oxide

fine-particle activator for acceler-
ated sulfur wvulcanization, more
effective than general-purpose zinc
oxide at the low concentrations
needed for the production of trans-
parent or translucent vulcanizates
or the production of vulcanizates
containing reduced levels of zinc

8

adhesion strength

force required to cause separation
at the interface of the bonded
components of a test piece or prod-
uct

W

ndice de résistance a
I'abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la dimimution de volume d'un
mélange témoin a la diminution de
volume du mélange a apprécier,
dans les mémes conditions spéci-

fiées

4

vieillissement accéléré
vieilissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE — La vitesse de dégradation est
habituellement augmentée par éléva-
tion de la température, parfois associée
a une augmentation de la pression d'air
ou d'oxygene, de I'humidité et/ou a des
changements d'autres conditions.

5

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en fai-
ble quantité avec un agent de vulca-
nisation pour augmenter la vitesse
de vulcanisation et/fou améliorer les
propriétés physiques du vulcanisat

6

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a fai-
ble dose pour augmenter |'efficacité
d'un accélérateur

7

oxyde de zinc actif

activateur a fines particules pour la
vulcanisation accélérée au soufre,
plus efficace que l'oxyde de zinc
d'usage général aux faibles concen-
trations requises pour la fabrication
de vulcanisats transparents ou
translucides ou de vulcanisats a
faible taux de zinc

8

force d'adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation & linterface des
composants liés d'une éprouvette
ou d'un produit soumis a I'essai

3
KoedpmymeHT conpoTuBneHnA
WUCTUPAHMIO

OTHOLIeHWe notepu B obbeme CTaH-
[APTHOW PE3UHOBOI CMEeCU K notepe
B 06beMe UCNbITYeMOI CMecH, Bbipa-
XEHHOEe B MPOLEHTaxX NpuW CTaHpapT-
HbIX YCNOBWAX

5

yckopurenb

WHTPEOWEHT CMeCW, BBOAWMBIA B
HeGONbWMX KONUYecTBax BMecTe C
BYNKQHM3YIOWMM areHToM AnA ysenu-
YEHWA CKOPOCTY ByNKaHM3auum wunm
ynyyweHna  nU3nYeckux  CBOWCTB
BYNKaHW3aTa

6

aKTmBatop

WHIPEaWEeHT CMECU, BBOAUMLIA B He-
60nblUMX KONWYeCTBax ANA MOBbile-
HUA 3 EKTUBHOCTH yCKOPUTENSA

8

aAre3svoHHaA NPOYHOCTb

cuna, HeobxoouMan ONA pa3neneHus
BHYTPEHHUX MOBEPXHOCTEN CABOEH-
HbIX COCTaBHbIX YacTeit obpasua wnm
u3genua

© BSI 03-2000
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9

aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

10

ageing (the act of)

exposure of a material to an en-
vironment for a period of time

1

ageing (the effect of)

irreversible change of material
properties during exposure to an
environment for a period of time

12

agglomerate (carbon black)

group of interlocked aggregates
that are easily separated by normal
rubber processing

13

agglomeration (rubber latex)
reversible or irreversible joining to-
gether of latex particles

14

aggregate (carbon black)

rigid group of coalesced particles
which is the smallest entity that can
be dispersed by normal rubber
processing

15

air oven ageing

ageing in an enclosure in the pres-
ence of circulating air, at elevated
temperature, at atmospheric press-
ure and in the absence of light

10

vieillissement

exposition d'un matériau & une am-
biance définie, pendant un certain
temps

11

vieillissement (résultat du)
changement irréversible des pro-
priétés d'un matériau au cours de
I'exposition & un environnement
pendant un certain temps

12

agglomeérat (noir de carbone)
ensemble d'agrégats enchevétrés
pouvant étre facilement séparés par
les procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

13

agglomération (latex de
caoutchouc)

assemblage réversible ou irréversi-

ble de particules de caoutchouc du

latex

14
agrégat (noir de carbone)
ensemble rigide de particules

soudées constituant la plus petite
unité pouvant étre dispersée par les
procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

15

vieillissement en étuve a air
vieillissement dans une enceinte
avec circulation d'air & température
élevée et a la pression atmosphéri-
que, dans I'obscurité

10

crapeHume (NpoLecc UCNbITaHWA)
BbllepXKa Matepuana B Kakow-nnbo
cpefe B TeYeHWe oOnpeaeneHHoro
BPEMEHM

11

crapeHme (pesynbTar)

HeobpaTUMOe U3MEHeHWe CBOWCTB
MatepuWana BO BpEMEeHU nop fen-
CTBMEM OKpYyXalolen cpefbl

12

arnomepar (TexHn4eckoro
yrnepopa)

HENpPOYHOe CUenneHue arperaros,

KOTOpOe MOXET BbiTh pa3pylieHo npw

06bl4HbIX Npoueccax nepepaboTku

Kayyyka

13

arnomepayms (kay4yykoBoro
narvekca)

obpatumoe wunu HeobpaTumoe Co-

efVHEHNe NAaTeKCHBIX YacTuL

14

arperar (TexHM4eckoro yrnepopaa)
xecTkoe 06pa3oBaHMe M3 ChnasneH-
HbIX YaCTuL, NpepcTasnaioliee cobon
Menbyailwylo  eAuHWUy,  KoTopas
MOXeT ObiTb  AMCNepruposaHa B
06bI4HbIX Npoueccax nepepaboTku
Kay4yka

15

cTapeHve B BO3[lyWHOM
TepmMocrare

CTapeHue B 3aKpbITOW eMKOCTU B LUNpP-

KynupyloLlei BO3AyWKON cpeae npwu

NOBbILWEHHON Temnepartype, Npu at-

MOCCHEPHOM [aBNEHUM W NpU OTCyT-

CTBUW OCBeLIeHNA

@ RQT 03-2000
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16

anticoagulant (natural rubber
latex)

substance added to field latex to

retard bacterial action which would

otherwise cause rapid coagulation

of the latex

17

antidegradant

compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE — Antidegradant is a generic
term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes and
other protective materials.

18

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic de-
formation

19

anti-foaming agent (rubber
latex)

compounding ingredient used to

prevent the formation of air bubbles

in a latex mix which might other-

wise cause blisters or pinholes in

the finished product

20

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by oxi-
dation

21

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

22

antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface of
an article

16

anticoagulant (latex de
caoutchouc naturel)

substance ajoutée au latex naturel

pour retarder I'action des bactéries

susceptibles d'entrainer une coagu-

lation rapide du latex

17

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée par
vieillissement

NOTE — Agent protecteur est un terme
générique pour certains additifs tels
que les antioxygénes, les antiozones,
les cires et d'autres matériaux pro-
tecteurs.

18

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craquelures
dues a des déformations cycliques

19
agent antimousse (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélange utilisé pour
prévenir la formation de bulles d'air
dans un mélange a base de latex,
qui, autrement, pourraient provo-
quer des vacuoles ou des «trous
d'épingle» dans le produit fini

20

antioxygene

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'oxydation

21

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'ozone

22

agent antistatique

substance qui contrarie la tendance
d'un article a se charger d'électricité
statique en surface

16

AHTUKOAryNAHT (HaTypanbHOro
nartekca)

BellectBo, pobaBnAemMoe B nartekc

ana 3amennenua BakTepuonoruyec-

KOro AencTBUA, KOTOpOe B MpPOTUB-

HOM Cny4ae MOXeT npueecTn K

6bICTPO KOArynAuuMK natekca

17

npoTusBocTapurenb

WHrpeaveHT pe3NHOBOW CMecwn, uc-
nonb3yeMbli AnNA  3aMeaneHuna fe-
CTPYKUWK, BbI3BAHHOW CTapeHnem

NPUMEYAHWUE — TepMuH npoTUBOCTa-
puTens ABNAETCA OOWMUM TEPMUHOM aAnA
HEKOTOpbIX AO06aBOK, TakMX Kak aHTu-
OKCWAAHTbI, AHTUO30HaHTLI, BOCKW U
Apyrvie 3alWnTHble MaTepuans.

18

NpOTMBOYTOMMTEND

UHIPEAVEHT PEe3NHOBOWM CMecw, WC-
NoMb3yeMbin ANA 3aMeAneHus pactpe-
CKMBAHWA, BbI3BAHHOIO LIMKNYECKON
nedhopMauueit

19

20

npPpoOTUBOOKMCINTEINb

NHrpeaneHT cCcMedn, NPUMEHAEMbIN
ana 3aMeaneHna paspyuweHus, Bbli3bl-
BaeMoOro okucneHuem

21

AQHTUO30OHAaHT

WHIpeaneHT CMmecu, MNpuMeHAeMbIn
OnA 3aMeaneHna paspyllieHun, Bbi3bl-
BaeMoro 030HOM

22

aHTucTaTuveckme nobaBkun
BeWeCTsO, NPOTMBOaENCTByolee 06-
Pa30BaHWIO CTaTUYECKOro  NeKTpu-
4ecKoro 3apsfa Ha NOBEPXHOCTM
u3nenua
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23

applied skin (cellular material)
thin surface layer of elastomeric
material applied to a cellular product

24

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass of
aromatic hydrocarbons

25

artificial weathering

exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the effect
of natural weathering

26

ash

residue from incineration of a ma-
terial under specified conditions

23

peau rapportée (produit
alvéolaire)

couche de matiere élastomérique,

appliquée sur un produit alvéolaire

et formant une peau superficielle

24

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée renfermant généralement au
moins 35 % en masse d'hydrocar-
bures aromatiques

25

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des con-
ditions de laboratoire qui accélérent
les effets du vieillissement naturel

26

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spécifiées

23

HaHeCeHHbIW NOBEPXHOCTHbLIA
CNOW (A4enCToe BeLLecTBO)

TOHKNI NOBEPXHOCTHbIN CNOW 3N1acTo-

Mepa, HaHeCeHHbIn Ha nopucToe

n3nenue

24

25

26

3051a

OCTaToK OT CXWraHua BelecTBa B
3af0aHHbIX yCNoBKUAX

27 27 27
autoclave autoclave
pressurized vessel used for vul- enceinte sous pression utilisée pour
canizing rubber in a vapour or gas vulcaniser le caoutchouc en milieu
de vapeur ou de gaz
28 28 28
back-rind croquage
retracted spew défaut selon lequel le caoutchouc le
defect in which the rubber adjacent long de la ligne de bavure se creuse
to the flash line shrinks below the & l'intérieur du produit moulé
level of the moulded product
29 29 29
balata balata
hard thermoplastic substance con- substance thermoplastique dure
taining approximately equal propor- contenant des proportions sensible-
tions of trans-polyisoprene and ment égales de trans-polyisopréne
resin, obtained from the botanical et de résine ayant pour origine
source Mimusops globosa végétale Mimusops globosa
30 30 30
bale coating revétement de balle
coating applied to surfaces of revétement appliqué a la surface
natural rubber bales which inhibits des balles de caoutchouc naturel
adhesion to other surfaces and fa- pour les empécher d'adhérer a
cilitates marking d'autres surfaces et faciliter le mar-
quage
RS 05,2000 .
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31

ball mill

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls, which serve to pulverize
coarse material

32

bank

accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar or
knife

33
batch
product of one mixing operation

34

bench marks

reference marks

marks of known separation applied
to a test piece and used to measure
strain

35

blank

piece of rubber compound of
suitable shape and volume to fill a
mould

36

bleeding

exudation of a liquid compounding
ingredient or material to the surface
of a rubber

37

blister

defect in a rubber product evi-
denced by a cavity or sac that
deforms the surface

31

broyeur a boulets

tambour rotatif, généralement mon-
té horizontalement, renfermant des
boulets en matiére dure, utilisé pour
réduire en poudre des matériaux
grossiers

32

bourrelet

accumulation de matiére entre les
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre ou devant la racle d'un
métier a enduire

33

charge

produit d'une opération individuelle
de mélangeage

34

traits de repeére

marques d'espacement connu, tra-
cées sur une éprouvette et utilisées
pour mesurer les déformations

35

ébauche

morceau de mélange de caoutchouc
de forme et de volume appropriés
pour remplir le moule

36

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide & la sur-
face d'un caoutchouc

37

cloque

défaut dans un article en caout-
chouc, constitué par une cavité ou
poche qui déforme la surface

31
wapoBana MenbHULa
Bpawatoowninca  6apabaH, 06bIYHO

yCTaHaBnMBaeMblI FOPU30HTaNbLHO, B
KOTOPOM HaxogAatcA B cBo60AHOM
COCTOAHWM Wapbl U3 TBEPOAOrO MaTte-
puvana; npefHasHa4YeHa [nA  pas-
MeNnbYeHNA KPYNHbIX YacTuu

32

3anac (Beuwjecrsa)

HaKOMNeHWe BewWecTBa Mexay Ban-
Kamun BanbLUEB MAKM KanaHapa unu Ha
wnpeavHre (kNeenpomasoyHon Ma-
WMHE) UMW Ha HOXEBOM YCTPOMCTBE
KNneenpoMasoyHOR MaLlnHbI

33

34

yKasarenbHble OTMEeTKMN

METKM, HaHeceHHble Ha obpasel Ha
onpefeneHHOM pacCTOAHUM [pyr OT
[pyra ona v3mMepeHus nedopmanum

35

36

37

nyssipb

nedekT B Pe3NHOBOM U3fenuu, 3a-
KNOYaIOWWACA B HanMyum nonocren,
nechopMUpYIOLLMX NMOBEPXHOCTH
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38

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rubber

NOTE — The bloom changes the sur-
face appearance of the rubber.

39

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

40

booster

synonym for secondary acceler-
ator (the preferred term)

41
bound monomer
monomer that is combined or

reacted with itself or other types of
monomer in a polymerization reac-
tion to form a polymer

NOTE — This term is used with refer-
ence to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

42

bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated with
the filler as to be unextractable by
the usual rubber solvents

43

bulk density

mass per unit volume of a material,
including any voids present

NOTE — The term is applicable to
cellular materials and also to particulate
materials.

38

repousse

constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caoutchouc

NOTE — La repousse change l'aspect
de la surface du caoutchouc.

39

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé pour
produire un gaz, par action chimique
et/ou thermique, au cours de la fa-
brication de produits creux ou alvéo-
laires

40

a1

monomere lié

monomeére combiné a lui-méme ou
qui réagit avec d'autres types de
monomeres dans une réaction de
polymérisation pour former un po-
lymeére

NOTE — Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthétique,
le monomeére lié étant normalement
exprimé en pourcentage du polymeére
total.

42

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mélange
qui est si étroitement associée a la
charge qu'elle n'est plus extractible
par les solvants habituels des
caoutchoucs

43

masse volumique apparente
masse par unité de volume d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau

NOTE — Ce terme est applicable aux
produits alvéolaires ainsi qu‘aux pro-
duits a I'état solide divisé.

38

BbILUBeTaHNe

npoUecc MUrpauum Xuakoro unu
TBEPOOrO MPOMYKTa Ha MOBEPXHOCTb
pe3nHbI

NPUMEYAHWE — BbluseTaHne npusoanT
K M3MEHEHMIO BHEWHero BuAa NoBepx-
HOCTU pe3unHbl.

39
razoo6pasylowmia
(paspyBalowmii) areHT
WHTPEAMEHT CMECH, MNPUMEHAEMbIN
anAa 06pa3oBaHWA rasa nytem Xxu-
MUYECKOro  Wuam  TepMUYeckoro
BO3[ENCTBUA NPWU M3rOTOBNEHUM ny-
CTOTENbIX UK NOPUCTLIX U3[enui

40

BCMOMOraTefbHbI yCKOpUTenb
CMHOHUM TEPMUHA BTOPUYHBIIA YCKO-
puTens

41

CBA3aHHbIA MOHOMeEp

MOHOMEp, KOTOPbIA XUMWUYECKU CBA-
3aH C TakuM Xe MOHOMEPOM WK
BXOAMT B Peakuuio Nonumepmsaumnm ¢
OpyruMu MoHoMepamu, obpasya no-
nmep

NMPUMEYAHWUE — 3TOT TepMuH npume-
HAETCA B CBA3N C CMHTETUYECKUM Kaydy-
KOM, NpU YeM CBA3aHHbLI MOHOMeEp
006bI4HO BLIPAXAETCA B NPOLIEHTaX OT 06-
Lero Konu4ecTsa NonMmepa.

42

CBA3aHHbIA Kay4yK

OOnA Kaydyka B PE3VHOBOW CMecH,
MPOYHO CBA3AHHAA C MHrpeaneHTamMm
W HepacTBOpUMans B OObI4HLIX pac-
TBOpUTENAX

43

NMNOTHOCTb

MacCa Martepuana, Npuxoaallanca Ha
eanHuuy OébEMa, BKNO4ana NyCcroThl,
npucytcrsyiouwne B Matepuane

NMPUMEYAHUE — 3TOT TepMuH npuMe-
HUM KaK ANA AYEUCTbIX, TaK U AnA TBep-
AblX U3MeNbYeHHbIX MaTepruanos.

™ RQT 032000 7

Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



BS 3558-1:1997

44

calender

machine with two or more es-
sentially parallel rolls, operating at
selected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim coat-
ing (topping) and friction coating of
a product to a controlled thickness
and/or controlled surface character-
istics

45

carbon black

material consisting essentially of
elemental carbon in the form of
near-spherical particles with major
diameters less than 1 um, generally
coalesced into aggregates

46

cell

single small cavity surrounded
partially or completely by walls

47

cellular material

material having many cells (either
open, closed or both) dispersed
throughout its mass

48

cellular striation

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

49

centrifuged rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

44

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralleles, opérant a des vitesses
tangentielles, un écartement et des
températures définis, destinée a la
mise en feuille, au contre-collage, au
gommage ou au frictionnage d'un
produit afin d'obtenir une épaisseur
controlée et/ou certaines caracté-
ristiques de surface contrblées

45

noir de carbone

matiére constituée principalement
de carbone élémentaire sous forme
de particules sphéroidales, de dia-
meétre maximal inférieur a 1 um, gé-
néralement soudées par fusion en
agrégats

46

alvéole

petite cavité élémentaire, entourée
complétement ou partiellement par
des parois

47

produit alvéolaire

produits présentant de nombreuses
petites cavités (alvéoles), intercom-
municantes ou non, réparties dans
la masse

48

striation alvéolaire

couche interne d'alvéoles, qui diffe-
re de la structure alvéolaire normale

49
latex centrifugé
latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par
centrifugation

44

KanaHgp

MalimHa ¢ OByMA unn Gonee Ban-
Kamu, OObIYHO MapannenbHbIMU 1
BPAWAWMUMNCA C  ONpefeneHHow
TaHreHUWANbHOW CKOPOCTbIO, WUMEIO-
WM ONpeAeneHHylo TemnepaTtypy u
orpepeneHHbl  3a30p, NpepgHasHa-
YEeHHaA ANA NMCTOBaHWA, MPONUTKM
Kneem, NpPOPe3VHWBAHUA uUnu puk-
UMOHMPOBAHWA AAHHOrO W3aenua Ao
NONy4YeHWA ONpeaeneHHoON TONIUHbI
Wnnu onpeneneHHbIX XapaKTepucTuk
NOBEPXHOCTY

45

TexHU4eckmii yrnepop (caxa)
BELEeCTBO COCTOALlee rMaBHbIM 0bpa-
30M W3 3NeMEHTapHOro yrnepopa B
Buoe uyactuy 6nuskoi Kk cchepou-
[anbHo hOPMbl C AMAMETPOM MEHb-
we 1 MWKPOHA, NPUYEM  YaCTWUbI
006bI4HO COEAMHEHbI B arperaTbl

46

nopa

HeBONblAA MOMOCTb, YaCTUYHO WK
NONHOCTLIO OKPYXEHHaA CTEHKaMMU

47

NopucTbIA MaTepuan

Matepuan, WMeWuiA MHOro  nop
(OTKPbITbIX, 3aKPbITbIX WAW TOTO W
ApYroro Tuna), pacnpepeneHHbIX no
BCen mMacce

48

LEepPOoXOoBaTOCTb AYEeK

CNow B NOPWCTOM Marepuane, KoTo-
PbIA NO CBOEW CTPYKTYpe pe3ko OTnu-
YaeTCA OT XapaKTepHOW CTPYKTYpbl
Ayeek

49

ueHTpudyrupoBaHHbIN NaTekc
natekc, B KOTOPOM YBenn4YeHa KOH-
LEHTPALUMA Kaydyka ynanexuem cepy-
Ma nyTeM UeHTpUdyrnpoBaHuA
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50

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber resulting
from surface degradation

51
chalking (the act of)
SEE dusting (the act of) (the

preferred term)

52
closed cell
cell totally enclosed by its walls and

hence non-interconnecting  with
other cells
53

closed-cell cellular material
cellular material in which practically
all the cells are non-interconnecting

54

coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or to
modify the properties achieved by
such systems

NOTE — The term is usually identified
with additives used to modify vulcan-
ization by organic peroxides.

55

coagulant

coagulating agent (rubber latex)
substance used to cause coagu-
lation

50

farinage

formation d'un résidu poudreux a la
surface d'un caoutchouc résultant
d'une dégradation superficielle

51
talcage
VOIR poudrage (terme privilégié)

52

alvéole fermé

cellule

alvéole totalement clos par sa paroi
et, par suite, ne communiquant pas
avec d'autres alvéoles

53

produit a alvéoles fermés
produit cellulaire

produit alvéolaire dans lequel, prati-
quement, tous les alvéoles sont des
cellules

54

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre le
pouvoir de réticulation de certains
systemes de vulcanisation sans
soufre ou pour modifier les proprié-
tés conférées par de tels systemes

NOTE — Ce terme est habituellement
associé a des additifs utilisés pour mo-
difier la vulcanisation par les peroxydes
organiques.

55

coagulant

agent coagulant (latex de
caoutchouc)

substance utilisée pour provoquer la

coagulation

50
onyapvBaHue MesiomM
TEPMUH He UCNOonb3yeTcA

51

onyapvuBaHue Menom (npoLecc)
CM. TepMuH onygppuBaHue (npo-
ecc), KoTopbii bonee npennoyTu-
TeneH

52

3aKpbiTana nopa

AYenka

AYENKa, MOMHOCTBbIO 3aKPbITaR CTEH-
KaM¥ 1 HeCoobLWaloWancs C Apyrumu
AverkaMu

53

AYEUCTbIA MaTepuan ¢
3aKpbITbIMW NOpamMu

NOPUCTbIA  MaTepuan, B KOTOPOM

NPaKkTU4eckn BCe AYEUKW He Co-

obuwaiotca mexay coboi

54

coareHT

WHTPEONEHT CMeCK, NPUMEHAEMbIR B
HeGOMbWNX  KOHUEHTpauuax  ons

yBenuyeHua 3dhekTMBHOCTU 0bpa-
30BaHWA  NOMepeyHbIXx CBA3EW B
HEKOTOPbIX HeCepHbIX CUCTeMax Byn-
KaHu3aumu vnu ana  Moaudmkauuu
CBOWCTB, ObecneynBaeMbix Takumu
cmcteMamu

NMPUMEYAHUE — TepMuH 06bIYHO OTO-
XOECTBNAETCA C fobaBkaMu, NpumeHse-
MbIMU  ANA  MOAWUMMKAUMW  CBOWCTB
BYNKAHW3aTOB MpW NEPeKWCHOW Bynka-
HU3auUMUU.

55
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56

coagulant dipping (rubber latex)
dipping process in which the mould
or former is first immersed in a
coagulant solution, withdrawn and
dried, and then immersed in the
compounded latex

57
coagulating agent (rubber latex)
SEE coagulant

58

coagulation (rubber latex)
irreversible agglomeration of par-
ticles originally dispersed in a rub-
ber latex, to form a continuous
phase of the polymer and a dis-
persed phase of the serum

59

coated fabric

textile fabric with an adherent layer
or layers of rubber- andfor plastic-
based material on one or both
surfaces resulting in a flexible
product

60

cold flow

slow deformation under gravita-
tional force, at or below room tem-
perature

61

collapse (cellular material)
inadvertent  densification of a
cellular material during its manufac-
ture, resulting from breakdown of
its cell structure

56

trempé coagulant (latex de
caoutchouc)

procédé au trempé dans lequel le

moule ou la forme sont d'abord

immergés dans une solution coagu-

lante, retirés, séchés, avant d'étre

immergés dans le mélange a base

de latex

57

agent coagulant (latex de
caoutchouc)

VOIR coagulant

58

coagulation (latex de caoutchouc)
agglomération irréversible des par-
ticules de caoutchouc primitivement
dispersées au sein d'un latex, afin
d'obtenir une phase continue du
polymére et une phase dispersée du
sérum

59

support textile revétu

produit souple constitué par un
support textile ayant une ou
plusieurs couche(s) adhérente(s) de
matériau & base de caoutchouc
et/ou de plastique sur une ou deux
facel(s)

60

écoulement a froid

lente déformation du caoutchouc,
sous |'effet de son propre poids, a
température ambiante ou a tempé-
rature plus basse

61

affaissement (produit alvéolaire)
densification accidentelle d'un pro-
duit alvéolaire lors de sa fabrication,
avec destruction de sa structure
alvéolaire

56

57

58

Koarynayma (kay4ykoBbl natekc)
HeobpaTUMan arnomepauna 4actuu,
paHee IUCNeprupoBaHHbIX, C 06pa3o-
BaHWEM HenpepbiBHOW (ha3bl nonwu-
Mepa 1 AucnepcHomn dasbl cepyma

59

TKaHb € NOANMEPHbBIM
NOKpPbITUEM

3NaCTW4YHbIM  MaTepuan, npeacras-
nAlOWWA  coboit  TKaHb, MOKPbITYIO

OgHUM UNn  HeCcKoNbKNMKU  CNoAMK
pe3nHbl wwnu NNacTMaccol, HaHeceH-
HbIMW C OJHOW UK nByX CTOPOH

60

XnafgoTreKy4ecrb

MeAneHHoe W3MeHeHne opMbl 1
pa3MepoB nog AencTBneM cobcTBeH-
HOro Beca Npu KOMHaTHoi unu 6onee
HW3KOW Temneparype

61

ynnOTHeHue (MopuCTbIi MaTepuan)
HenpeaycCMOTPEHHOE YNIOTHEHWe No-
pUCTOro Marepuana B pe3synbrare
pa3pylIeHNA NOPUCTON CTPYKTYpbl B
npouecce ero U3roToBNeHWA
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62

colourant

pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

63

colour staining (of thread and
foam-backed fabric)

undesired pick-up of colour by a

thread or fabric

NOTE — Examples are: the pick-up of
such colour when immersed in water,
dry-cleaning solvent or similar liquids
that contain dyestuffs or colouring ma-
terial not intended for colouring, or
pick-up by direct contact with other
dyed material from which colour is
transferred by bleeding or sublimation.

64

combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE — This sulfur is bound to organic
constituents (organically combined sul-
fur, for example in vulcanized rubber or
factice) or to inorganic constituents
(inorganically combined sulfur, for
example barium sulfate), or to both.

65

complex shear modulus

G.

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each may be
represented by a complex number

66

complex Young's modulus

E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each may be
represented by a complex number

62

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer le
caoutchouc

63

tachage par coloration (du fil et
du support textile doublé d'un
matériau cellulaire)

développement indésirable d'une

coloration sur un fil ou un support

textile

NOTE — Des exemples sont le déve-
loppement d'une telle coloration lors de
I'immersion dans I'eau, dans un solvant
de nettoyage a sec ou dans des milieux
liquides analogues contenant des tein-
tures ou colorants non destinés a la
coloration, ou le développement par
contact direct avec un autre matériau
teint dont la couleur est transférée par
exsudation ou sublimation.

64

soufre combiné

soufre restant dans un wvulcanisat
apres extraction selon une méthode
prescrite

NOTE — Ce soufre est lié a des consti-
tuants organiques (soufre combiné
organiquement, par exemple, au caout-
chouc vulcanisé ou au factice), ou a des
constituants inorganiques (soufre com-
biné inorganiquement, par exemple sul-
fate de baryum), ou aux deux.

65

module complexe de
glissement

G*

rapport de la contrainte de glisse-

ment a la déformation de cisaille-

ment, lorsque chacune d'elles peut

étre représentée par un nombre

complexe

66

module complexe de Young

Eﬁ

rapport de la contrainte normale a la
déformation normale, lorsque cha-
cune d'elles peut étre représentée
par un nombre complexe

62

63

64

cepa, CBA3aHHaA

cepa, OCTaBWAACA B By/KaHW3aTe
nocne ypaneHWa cepbl onpeaenex-
HbIM METOIOM

NPUMEYAHUE — [laHHan cepa ABnAeTcA
CBA3AHHON C OPraHW4YeckUMMU COoeanHe-
HUAMW (OpraHuyecku CBA3aHHaA cepa,
HanpuMep, BYNKaHW3OBAHHbIA  Kayuyk
“nn hakTUC) WM C HEOpraHuyeckn co-
eANHEeHNAMUN (HEeOPraHWU4eCKN CBA3aHHas
cepa, Hanpumep, cynbhat 6apua) unu ¢
TEMW ¥ ApYrAMu.

65
KOMMIeKCHbIA MOAYNb Npu
caBure

G*

OTHOLUEHWE HanpAXeHWs Npu Casure
K pedopMauuu CABWra, B KOTOPOM
Kaxpana Benu4ymMHa MOXeT ObiTb Bbi-
paxeHa KOMMNEKCHbIM YUCNIOM

66

KOMMNEeKCHbIA moaynb IOHra

E*

OTHOLEHWE HOPMANbLHOMO Hanpaxe-
HWA K HOPManbHOW fedhopmMaunn, B
KOTOPOM KaxXAas BenuunHa MOXeT
6biTb BbIPAXEHa KOMMIEKCHBIM YiC-
nom
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67

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers with all the ingredients
necessary for the finished product

68

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

69

compression moulding
moulding process in which the
blank is placed directly in the mould
cavity and compressed to shape by
closure of the mould

70

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force producing
a compressive deformation

NOTES

1 For solid rubbers, compression set,
as determined under specified con-
ditions, is generally expressed as a per-
centage of the original deflection or
deformation.

2 For cellular materials, compression
set, as determined under specified
conditions, is generally expressed as a
percentage of the original thickness.

71

conditioning

for specific definitions see en-
vironmental conditioning and

mechanical conditioning

67

mélange’)

mélange intime d'un ou de plusieurs
caoutchoucs avec tous les ingré-
dients nécessaires a sa transforma-
tion en produit fini

68

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caoutchouc
ou & un latex de caoutchouc pour
former un mélange

69

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans I'empreinte du moule et com-
primée pour la mettre en forme par
fermeture du moule

70

déformation rémanente apreés
compression

déformation restant aprés relache-

ment complet de la force produisant

la déformation compressive

NOTES

1 Pour des caoutchoucs solides, la
déformation rémanente apres compres-
sion, déterminée dans des conditions
spécifiées, est généralement exprimée
en pourcentage de la fleche ou défor-
mation initiale.

2 Pour des matériaux alvéolaires, la
déformation rémanente aprés compres-
sion, déterminée dans des conditions
spécifiées, est généralement exprimée
en pourcentage de |'épaisseur initiale.

71

conditionnement

pour des définitions spécifiques,
voir définition n° 115 et condition-
nement mécanique

1) Dans I'ISO 472:1988, Plastiques —
Vocabulaire, le terme anglais «compound»
est traduit par «composition», la définition
étant la suivante:

«Mélange intime d'un polymére ou de
polymeéres avec d'autres substances
telles que charges, plastifiants, cataly-
seurs et colorants.»

67

cmech

CMeCb Kaydyka WM Kay4ykoB CO
BCEMW WHrpeAneHTamu, Heobxoau-
MbIMU [INA FOTOBOrO WU3fenusa

68

MHrpeneHT cMmecun

BeWecTBo, Aob6aBneHHoe K Kaydyky
WIN K Kay4yKOBOMY NaTekcy C Lenblo
06pa3oBaHuA cMecu

69

70

7
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72

contact stain (by rubber)

stain which occurs on that portion
of the surface of an object directly
in contact with a rubber

73

continuous vulcanization
process for vulcanizing rubber
during continuous passage through
specially designed energy-transfer
equipment

74
conventional sulfur
vulcanizing system
as applied to diene rubbers, a
general-purpose vulcanizing system
using a relatively high amount of
elemental sulfur as a vulcanizing
agent and producing at optimum
cure a network in which the com-
bined sulfur exists predominantly in
polysulfidic and disulfidic crosslinks
and in non-crosslink chain modifi-
cations

75

copolymer

polymer derived from two different
monomers

NOTE — Although the term is defined
by IUPAC as “a polymer with more
than one monomer”, the definition in
this International Standard is specific to
the rubber industry.

76

cored cellular material

cellular material containing a mul-
tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpendicu-
lar to the largest surface, and ex-
tending a part or all of the way
through the piece

72

tachage par contact (par le
caoutchouc)

tachage développé sur la partie de

la surface d'un objet directement en

contact avec un caoutchouc

73

vulcanisation en continu
procédé de vulcanisation du caout-
chouc par passage en continu a
travers un équipement de transfer
d'énergie spécialement congu

74
systeme de vulcanisation
conventionnel au soufre
dans le <cas de caoutchoucs
diéniques, systéme de vulcanisation
d'usage général comprenant une
teneur relativement élevée en
soufre élémentaire comme agent
vulcanisant et développant a I'opti-
mum de vulcanisation un réseau
dans lequel le soufre combiné est
présent essentiellement dans des
ponts polysulfure et disulfure et
dans des modifications de chaine
non pontales

75

copolymere

polymeére dérivé de deux monome-
res différents

NOTE — Bien que le terme soit défini
par I'lUPAC comme «un polymere ayant
plus d'un monomeére», la définition
donnée dans la présente Norme in-
ternationale est spécifique de I'industrie
du caoutchouc.

76
produit alvéolaire avec
évidements
produit alvéolaire comportant de
multiples trous (évidements, habi-
tuellement mais non nécessaire-
ment, de forme cylindrique) moulés
ou découpés dans la masse du pro-
duit, généralement perpendiculaires
4 la plus grande surface et traver-
sant ou non toute I'épaisseur de la
piéce

72

73

74
ob6biuHan cepHan
BYNKaHU3YIOWaA cUCTeMa
NPUMEHUTENBHO K WEHOBbIM Kay4y-
KaM — 3TO BYNKaHM3yloWan CUCTeMa
o6Wero HasHauyeHus, cofepxalyan
OTHOCUTENBHO BLICOKOE KOMNYECTBO
3NEeMEHTHON Cepbl B KauecTse BynKa-
HW3ylowWero arexTa: obpasylowanca
Npu 3TOM B ONTUMYME BYNKaHWU3aUUK
NPOCTPAHCTBEHHAA CeTKa COAEPXUT
cepy, CBA3aHHYIO C Kay4yKOM npe-
VMYLIECTBEHHO B BUAE NOAUCYNbua-
HbIX W OUCYNbMUOHBIX NOMNEPEYHbIX
CBA3EM, @ TakxXe CBA3AHHYIO C Kayudy-
KOM BHYTPUMONEKYNAPHO

75

76

AYENCTbIN 3anonHuTensb
AYENCTBIN  MaTepuan, Copepxalmn
MHOXecTBO nop (06bl4HO, HO He-
06A3aTENbHO  UMNMHOPUYECKNX MO
dopme), OTPOPMOBAHHbLIA UKW Bbl-
pe3aHHbIA U3 Kycka martepuana Tow
Xe CTPYKTYpbl nepneHAKYNApHOW
Hanbonblwe#h NOBEPXHOCTU U 3anof-
HAIOLWMIA U3fenue UK 4acTb ero
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77

coupling agent (for filler)
compounding ingredient that en-
hances reinforcement by providing
a chemical bond between the filler
particles and rubber

78

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix, or
for cutting rubber or a mix into
pieces

79

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber surface
usually due to degradation by light

NOTE — Unlike ozone cracking, crazing
does not depend on the presence of a
tensile strain in the rubber.

80

creamed rubber latex

latex the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sep-
arated serum

cf. creaming

81

creaming (rubber latex)

reversible process consisting of
gathering, by gravitational force,
rubber particles surrounded by
serum near the bottom or top of the
latex

NOTE — This is generally accom-
plished by adding a creaming agent.

82

creaming agent (rubber latex)
substance added to latex to in-
crease the rate of creaming

77

agent de couplage (pour charge)
ingrédient de mélange qui aug-
mente |'effet renforcant en déve-
loppant une liaison chimique entre
les particules de charge et le caout-
chouc

78

broyeur a cylindres

mélangeur puissant a deux cylindres
cannelés ou recouvert de pointes
pyramidales pour briser ou morceler
un caoutchouc ou un mélange

79

craquelage par la lumiére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la sur-
face du caoutchouc due habituelle-
ment & la dégradation par la lumiere

NOTE — A la différence du craquelage
par |I'ozone, le craquelage par la lumiere
ne dépend pas de la présence de con-
traintes de traction dans le caoutchouc.

80

latex crémeé

latex dont la concentration en caout-
chouc a été augmentée par créma-
ge et enlévement du sérum séparé
cf. crémage

81

crémage (latex de caoutchouc)
procédé réversible, consistant a ras-
sembler par I'action de la pesanteur,
a la partie haute ou basse du latex,
les particules de caoutchouc en sus-
pension dans un sérum

NOTE — Ceci est généralement réalisé
en ajoutant un agent de crémage.

82

agent de crémage (latex de
caoutchouc)

substance ajoutée au latex pour

augmenter la vitesse de crémage

77

78

79

80

OTCTOABIUMMCA NaTeKc

natekc, B KOTOpOM KOHueHTpauMﬂ
Kay4yka yBenuuyeHa npu oTCTavBaHum
“ oTAeneHun cepyma

CM. TaKXe oTCTauBaHue

81
oTcTramBaHme (Kay4yKOoBblIi NATEKC)
obpaTiMblii  Npouecc,  3akniovalo-

WWACA B TOM, YTO 4YaCTULbI Kayyyka,
AMCNeprupoBaHHble B Cepyme, MoA
OefcTBUEM  LEHTPOOEXHOW  CuMbl
COBUPAIOTCA B HUXHEA UNU BepxHel
4acTK COCyAa C NaTeKcoMm

NMPUMEYAHUE — 3710 06bIMHO pOCTU-

raetca pobaBneHUeM areHTa OTCTauBa-
HUA.

82
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83

creep

time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

84

crosslink

chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result of
vulcanization

85

crosslink density

number of crosslinks per unit
volume or unit mass of vulcanized
rubber

86

crosslinking (the act of)

insertion of crosslinks between or
within rubber chains to give a
network structure

87

curative

synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

88

cure

synonym for vulcanization
preferred term)

(the

89
curemeter
test device that measures the

83

fluage

augmentation en fonction du temps
de la déformation résultant de |'ap-
plication d'une contrainte

84

pont

liaison chimique ou atome(s) reliant
deux chaines de caoutchouc ou
deux parties d'une méme chaine,
résultant de la vulcanisation

NOTE — Le terme «liaison pontale» est
aussi utilisé.

85

densité du réseau

nombre de ponts par unité de volu-
me ou unité de masse du caout-
chouc vulcanisé

86

réticulation

insertion de ponts entre ou dans les
chaines de caoutchouc conférant
une structure en réseau

NOTE — Le terme «rétification» est
parfois utilisé.

87

88

cuisson

synonyme de vulcanisation (terme
privilégié)

NOTE — Le terme «cuisson» peut étre
considéré comme de I'argot de métier.

89
rhéomeétre
appareil de mesure de |'évolution de

83

84

nonepe4YHas CBA3b

XUMWYeCKan CBA3b, aTOM WA rpynna
aToMoB, COeAvHAIOWMe [Be Uenu
Kayyyka unu fiBe 4acTu OfHOW U TOM
Xe Lenu; 3Ta CBA3b ABNAETCA pe-
3ynbTaToOM BynKaHW3aLUmu

85

NNOTHOCTb NONepeYHbIX CBA3eMN
4NCNO NOMepeYHbIX CBA3eR Ha eau-
HUUY obbemMa WM eauHWLy Macchl
BYNKaHu3ara

86

o6pasoBaHue nonepeyHbIx
cBA3en

cumBaHme (npouecc)

npouecc 06pa3oBaHMA MoOMNepeyHbIX

CBA3EN MexXOy LenaMu unn BHYTPW

uenemn kaydyka, npueopAwmi Kk cdop-

MUPOBAHWIO TPEXMEPHOW MPOCTPaH-

CTBEHHOW CTPYKTYpbl

87

89
KiopomeTp
npubop [NA  WUCMbITAHWA, KOTOPbIA

progress of vulcanization at the vul- la vulcanisation & la température de  cnyxut ona  “3MepeHWa  CTenewu

canizing temperature vulcanisation BYNKaHu3auum npu  Temneparype
BYNKaHW3auum
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90

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached the
point of incipient vulcanization

91

curing agent

synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

92

damping constant

c

that component of applied force
which is in quadrature (90° out of
phase) with the deformation, div-
ided by the velocity of deformation

93
daylight
space between the working

surfaces .of adjacent platens of a
platen press

94
daylight press
SEE platen press

95

delayed-action accelerator
accelerator that provides, at the
vulcanization temperature, a period
of no significant crosslinking, fol-
lowed by a period of rapid crosslink
formation

96

desiccant

compounding ingredient used to
absorb moisture present in a rubber
compound or mix in order to reduce
porosity in the final product

97

die

that part of an extruder through
which material is forced, forming a
profile of the extrudate

90

vitesse de vulcanisation
vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise apres
avoir atteint le début de vulcanisa-
tion

91

92

constante d'amortissement

c

composante de la force appliquée
en quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par la
vitesse de la déformation

93

intervalle

distance entre les surfaces de
travail des plateaux adjacents d'une
presse a plateaux

94

95

accélérateur a action retardée
accélérateur qui assure, a la tempé-
rature de vulcanisation, une période
pratiquement sans réticulation, sui-
vie d'une période de formation
rapide du réseau

96

desséchant

ingrédient de meélange utilisé pour
absorber I'humidité présente dans
un mélange a base de caoutchouc
afin de réduire la porosité du produit
fini

97

filiere

partie d'une extrudeuse a travers
laquelle un matériau est forcé pour
donner la forme d'un profil a I'ex-
trudat

90

CKOpPOCTb ByJ/iIKaHU3aLlun
CKOpPOCTb, C KOTOpOﬁ BYNKaHU3yeTcA
pe3nHoBanA CMecCb nocne AOCTUXeHUA
TOYKW Havana BynkKaHu3auuu

91

92

KOHCTaHTa femncmpoBaHmna

C

OTHOLeHUe COCTaBNAIOWEN MPUOo-
XEHHOW CUNbI, CABUHYTOM NO ha3e Ha
90° OoTHOCUTENbHO fedopmaumn K
cKopocTu fecbopmauinm

93

94

95

96

97
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98

diene rubber

polymer having an unsaturated car-
bon main chain derived mostly from
butadiene or a substituted buta-
diene

99

die (extrudate) swell

difference between the dimensions
of the cross-section of an extrudate
and the corresponding dimensions
of the die orifice, usually quantified
as the percentage increase in the
cross-sectional area

100

dipping (rubber latex)

process in which a layer of rubber is
deposited on a mould or former as
a result of immersion in a bath of
compounded latex

101

dispersing agent (rubber latex)
surface-active substance used to
facilitate the dispersion of solid
compounding ingredients in an
aqueous system

102

dispersion (the act of)

distribution of one or more com-
pounding ingredients into a rubber,
a rubber blend or a continuum
material, by the application of
shearing forces, in order to confer
optimum and uniform properties

103

dough (rubber)

paste-like mass of smooth texture,
consisting of a rubber mix and
solvent, used for spreading

104

durometer

instrument for measuring the in-
dentation hardness of rubber

98

caoutchouc diénique

polymere dont la chaine hydrocar-
bonée principale insaturée dérive le
plus souvent du butadiéne ou de
butadiene substitué

99

gonflement a la filiéere
différence entre les dimensions de
la section droite d'un extrudat et
les dimensions correspondantes de
|'orifice de la filiere, habituellement
exprimée en pourcentage d'aug-
mentation de la surface de la sec-
tion droite

100

trempé (latex de caoutchouc)
procédé consistant a déposer une
couche de caoutchouc sur un moule
ou une forme par immersion dans
un mélange a base de latex

101

agent dispersant (latex de
caoutchouc)

substance tensioactive utilisée pour

faciliter la dispersion d'ingrédients

de mélange solides dans un sys-

téme aqueux

102

dispersion (mise en)

répartition d'un ou de plusieurs in-
grédients de mélange dans un
caoutchouc, un mélange a base de
caoutchouc ou un matériau continu,
par application de forces de cisaille-
ment, pour conférer des propriétés
optimales et uniformes

103

pate (caoutchouc)

masse pateuse de texture lisse,
constituée d'un mélange a base de
caoutchouc et de solvant, utilisée
en enduction

104

durometre

instrument pour mesurer la dureté
du caoutchouc par indentation

98

99

pa3byxaHue 3KcTpynata
Pa3HOCTL MeXay pasmepamu no-
NepeyYHoro CeyeHus 3KCTpydarta W
COOTBETCTBYIOWWMN Pa3Mepamn Bbli-
XOfIHOrO OTBEPCTUA MyHAWTYKAa IKC-
Tpynepa, o6bI4HO Bapaxaeman Komu-
YECTBEHHO KaK yBennyeHue nnolwaau
NOMNepeYHOro Ce4YeHNA B NPOLEHTaX

100

101

102

103

104

TBEpAOMep

npubop [nA W3MepeHWs TBEpHOCTM
pesvH MeTOAOM BOABMMBAHUA, Kak
npasuno, no wkane Wopa

@ RQT 03-2000

Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI
No reproduction or networking permitted without license from IHS

Not for Resale

17



BS 3558-1:1997

105

dusting (the act of)

application of a powder to a rubber
surface, generally to prevent ad-
hesion to another surface

106
dyestuff
soluble compounding ingredient

used to impart colour

107

ebonite

hard material made by sulfur vul-
canization of rubber in which the
hardness is substantially obtained
by the action of the sulfur

NOTE — The hardness results from the
increase in glass transition temperature
that occurs when a diene rubber is
combined with a higher proportion of
sulfur.

108
efficient vulcanizing (EV)
system

as applied to diene rubbers, a vul-
canizing system making efficient
use of sulfur as a vulcanizing agent
and producing at optimum cure a
network containing predominantly
thermally stable monosulfidic cross-
links

NOTE — EV systems comprise a sulfur
donor or a low concentration of el-
emental sulfur, or both, combined with
a high concentration of accelerator(s).

109

elastic shear modulus

storage shear modulus

Gl

that component of applied shear
stress which is in phase with the
shear strain, divided by the strain

105

poudrage

application d'une poudre a la sur-
face d'un caoutchouc, générale-
ment dans le but de prévenir
|'adhérence a une autre surface

106

colorant

ingrédient de mélange soluble uti-
lisé pour conférer une coloration

107

ébonite

matériau dur résultant de la vulcani-
sation au soufre du caoutchouc, la
dureté étant essentiellement due a
I'action du soufre

NOTE — La dureté est due a I'augmen-
tation de la température de transition
vitreuse qui se produit lorsqu'un caout-
chouc diénique est combiné a une forte
proportion de soufre.

108
systéme de vulcanisation
efficace (EV)
dans le cas de caoutchoucs diéni-
ques, systéme de vulcanisation
permettant au soufre d'agir effica-
cement comme agent vulcanisant
et développant a l'optimum de
vulcanisation un réseau a prépondé-
rance de ponts monosulfure ther-
miguement stables

NOTE — Les systemes EV compren-
nent un donneur de soufre ou une
faible teneur en soufre élémentaire ou
les deux, associés a une teneur élevée
en accélérateur(s).

109

module élastique de
cisaillement

module de conservation en
cisaillement

Gl

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en phase avec la

déformation de cisaillement, divisée

par la déformation

105

onyapuBaHue (npoLecc)
HaHeCceHWe NopoLLKa Ha NOBEPXHOCTb
Kayyyka O0O6bIYHO C Uenblo npen-
YNpexAaeHUA NpUAUNaHuA K LOpyron
NOBEPXHOCTU

106

107

360HUT

TBEpALIA MaTtepuan, MNONyYeHHbIR C
NOMOLWbIO  CEePHOW  ByNKaHm3aumu
Kayyyka, TBepmoCTb KOTOpOro, B
OCHOBHOM, MoOfny4yaetcA 3a  CueT

AencTBuA cepsl

NMPUMEYAHWUE — Tseppoctb ABNAETCA
pe3ynbTaToM MOBLIWEHWA TeMnepaTtypbl
CTeKNoobpasHoro nepexopa, KOTOpoe
BO3HWKAET B Cly4yae KOMOUHWUPOBaHMA
[AMEHOBOro Kayyyka C 6onbwnM Konuue-
CTBOM Cepbl.

108
acpcpexTMBHAA ByNKaHM3YIOWan
cucrema

NPUMEHUTENBHO K [WEHOBLIM Kay4y-
KaM — 3TO BYNKaHU3yIOWan CUCTeMa,
B KOTOPOM B Ka4ecTBe BynKa-
HU3ylowero areHta  3dPeKTUBHO
ncnonb3yeTcA cepa; obpasylowanca
npu 3TOM B ONTUMyMe ByNKaHWU3aumu
NPOCTPAHCTBEHHAA  CeTka  copep-
XUT NPEUMYLLECTBEHHO TEPMOCTOA-
Kue MOHOCYNbUAHbIE MONEpeYHble
CBA3Y

NPUMEYAHUE — 3ScbcbekTnBHbIE  BYN-
KaHu3yioLme CucTeMbl COCTOAT U3 AOHOPA
Cepbl UMM U3 COYeTaHUA HebonbLOro
CoflepXaHWA  3NEeMEHTHOW  Cepbl U
CPaBHUTENbHO  BBLICOKOTO  COREePXaHUA
yckoputena (yckoputenen).

109
MofyNb yNpyrocTu npm casvre
GI

OTHOLIEHWE COCTABAAIOWEN NPUNo-
XEHHOro HanpaxeHwA CAOBuUra, Ha-
xopawerocA B da3e ¢ nedopmauuen
CABura, kK pehopMaumu casura
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110

elastic Young's modulus
storage Young's modulus

EI

that component of applied normal
stress which is in phase with the
normal strain, divided by the strain

111

elastomer

macromolecular  material  which
returns rapidly to approximately its
initial dimensions and shape after
substantial deformation by a weak
stress and release of the stress

112

elongation at break

ultimate elongation

per cent elongation of a test piece
at rupture

113

emulsifying agent (rubber latex)
surface-active substance used to
facilitate the suspension of an im-
miscible liquid compounding in-
gredient in an aqueous system

114

emulsion polymerization
process in which one or more
monomers are dispersed, with the
aid of soaps and/or surfactants, to
form a stable, colloidal, aqueous
dispersion and then reacted to yield
a latex

115

environmental conditioning
storage of a test piece or material
under specified conditions, such as
temperature and humidity, for a
specified time

110

module élastique de Young

module de conservation en
cisaillement

E!

composante de la contrainte nor-

male appliquée en phase avec la

déformation normale, divisée par la

déformation

11

élastomeére

matiére macromoléculaire qui re-
tourne rapidement et approxima-
tivement & sa forme et a ses
dimensions initiales aprés cessation
d'une contrainte faible ayant produit
une déformation importante

112

allongement a la rupture
allongement pour cent d'une éprou-
vette au moment de sa rupture

113

agent émulsifiant (latex de
caoutchouc)

substance exergant une action su-

perficielle utilisée pour faciliter la

suspension dans un systéme

aqueux d'un ingrédient de mélange

liquide non miscible

114

polymérisation en émulsion
processus dans lequel un ou
plusieurs monomeres sont disper-
sés & l'aide de savons et/ou
d'agents tensioactifs pour former
une dispersion aqueuse colloidale
stable et réagir ensuite pour donner
un latex

115

conditionnement

séjour d'une éprouvette ou d'un
produit dans des conditions d'am-
biance prescrites, comme la tem-
pérature et I'humidité, pendant une
durée donnée

110

Mofynb ynpyrocry npu
pPacTAXEeHUU UK COKaTUK

EI

OTHOlWEHME COCTaBNAIOWeN npuno-

XEHHOr0 HOPMAnbHOrO HanpAXeHWs,

HaxofAwWeroca B pase C HOPManbHOM

nedopMauveinn, Kk gehopmMaumu pac-

TAXEHWUA UK CKaTUA

11

anacromep

MaKpOMONEKYNAPHbBIA Marepwar,
CNoCcobHbIN BbICTPO BOCCTaHABNMBATbL
noYTM NEepPBOHAYanbHYlO opMy K
pasMepbl  MOCNE  3HAYUTENbHOM
nechopMaumu nopg  feNCTBUEM  He-
6oNbLKUX HArPY30K M NOCE Harpysku

112

OTHOCUTENbHOE YANMHEHue Npu
paspbiBe

OTHOCUTENLHOE YANMHEHWE WCMbITye-

Moro obpasua B MOMEHT pa3pbiBa, B

npoueHTax

113

114

115

KOHAWLMOHUPOBaHMNe
(okpyxalowan cpena)

XpaHeHue ucCnbiTaTenbHoro obpasua

WnKU MaTtepuana B TeyeHwe onpepe-

NEHHOrO BPEMEHW NPW CTaHAAPTHbIX

YCNOBMAX OKPYXatolle cpefb
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116

evaporated rubber latex

latex the rubber concentration of
which has been increased by
evaporation of some of the water

117

expanded rubber

cellular rubber, having closed cells,
made from a solid rubber com-
pound

118

extender

organic material used as a re-
placement for a portion of the
rubber required in a compound

119

extensometer

device for determining the strain of
a test piece during tensile testing

120

extractable sulfur

sulfur in a rubber compound or vul-
canizate that can be extracted by a
specified solvent under specified
conditions

121

extraction stain (by rubber)

stain which occurs on the surface
of an object in contact with a liquid
containing leached-out constituents
of rubber

122
extrudate
product of an extrusion process

116

latex concentré par
évaporation

latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentee par

évaporation partielle de I'eau

117

caoutchouc expansé
caoutchouc alvéolaire, a alvéoles
fermés, obtenu & partir d'un mélan-
ge de caoutchouc sec

118

diluant

produit organique utilisé en rempla-
cement d'une partie du caoutchouc
nécessaire a un mélange

119

extensometre

dispositif destiné a déterminer la
déformation d'une éprouvette pen-
dant I'essai de traction

120

soufre extractible

soufre présent dans un mélange de
caoutchouc ou un vulcanisat, qui
peut étre extrait par un solvant
spécifié dans des conditions défi-
nies

121
tachage par lessivage (par le
caoutchouc)

tachage développé sur la surface
d'un objet en contact avec un
liquide qui contient des constituants
d'un caoutchouc extraits par lessi-
vage

122

extrudat

produit résultant d'un processus
d'extrusion

116

BbiNapeHHbINA Nnarekc

flaTekc, KOHLUEHTpaLuma KOToporo yse-
fMYeHa NyTeM YacTUYHOTO ucnape-
HUA BOObI

117

NOpMCTan pe3vHa

Avenctan (rybuartan) pesvHa, umelo-
Wan 3aKpbiTble NMOPbl U W3rOTOBNeEH-
HaA 13 CyXON Pe3MHOBOW CMeCK

118

pas6aBurens (3xcreHpgep)
OpraHu4Yecknit NpopaykT, Wcnonb3ye-
Mbii ANA 3aMeHbl 4acTW  Kayuyka,
HeobXoaMMOro AnA MOny4eHua pesu-
HOBOW CMeCH

119

120

cepa, aKcTparmpyemas

cepa, HaxopAWaAACA B PE3NHOBOW
CMecu WM ByNKaHW3aTe U KOTOpas
MOXeT 6blTb 3KCTParMposaHa C mno-
MOLLbIO  OMNpPEefeNneHHoro  pacTeopu-
TenA B onpeaeneHHbIX yCNoBUAX

121

122

3KCTPYAAT

marepuarn, NONy4YMBWMACA B Pe3ynb-
TaTe NPOXOXMAEHWA Yepe3 IKCTpyaep
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123

extruder

machine which, through the use of
a screw or a hydraulic ram, con-
tinuously shapes a material by
forcing it through a die or dies

124

extruder head

that part of an extruder which
houses the die and die holder

125

extrusion

continuous shaping of a material by
passage through a die

126

factice

solid compounding ingredient pro-
duced by reacting unsaturated oils
(vegetable, fish or synthetic esters)
with sulfur or sulfur chloride, and
used as a processing aid or
extender

NOTE — The word “Factice” is a regis-
tered trademark of the American
Cyanamid Co. in North America for
their specific product which satisfies
this definition.

127

fatigue breakdown

deterioration of a test piece or
product resulting from cyclic defor-
mation

NOTE — The rate of deterioration may
be influenced by environmental factors,
for example, temperature, oxygen,
ozone and reactive liquids.

128

fatigue life (dynamic)

number of deformations required to
produce a specified state of fatigue
breakdown in a test piece or
product that is deformed under a
prescribed set of conditions

123

extrudeuse

machine qui, grace a une vis ou un
piston hydraulique, met en forme
d'une maniére continue un matériau
par passage forcé a travers une (ou
des) filiere(s)

124

téte d'extrudeuse

partie d'une extrudeuse qui contient
la filiere et le porte-filire

125

extrusion

mise en forme continue d'une
matiére par passage a travers une
filiere

126

factice

ingrédient de mélange solide obtenu
par réaction d'huiles non saturées
(végétales, de poisson ou esters
synthétiques) avec le soufre ou le
chlorure du soufre et utilisé comme
agent de mise en ceuvre ou
d'extension

NOTE — Le mot «Factice» est une
marque déposée en Amérique du Nord
par I'American Cyanamid Co. pour les
produits spécifiques qui répondent a
cette définition.

127

dégradation par fatigue
dégradation d'une éprouvette ou
d'un produit résultant d'une défor-
mation cyclique

NOTE — La vitesse de dégradation
peut étre influencée par des facteurs
d'environnement comme la tempéra-
ture, I'oxygéne, I'ozone ou des liquides
réactifs.

128

durée de vie en fatigue
dynamique

nombre de déformations nécessai-

res pour produire un niveau de dé-

gradation par fatigue spécifié sur un

échantillon ou un produit qui est dé-

formé suivant un ensemble de

conditions prescrites

123

3KcTpynRep

MallMHa, WMeWan WHeK uan ru-
paBNUYeCKUA NOPLEHb, HenpepbIB-
HO npupaowan dopMy Matepuany
NPy NPOXOXAEHUMN €ro Yepes rofoBky
WK roNnoBKM

124

125

wnpuyeBaHne

HenpepbiBHOe (hopMoBaHue Mmarte-
pvana npu nponycke 4epes MyHO-
WTyK

126

127

yCTanocTHoe paspylueHune
pa3pyleHue obpasua wnu w3penus
nog BO3AENCTBUEM LMKNNYECKON fie-
chopmaumu

NMPUMEYAHWNE — CkopocCTb paspylueHun
33BUCUT OT MHOrUX (hakTOpOB, Hanpu-
Mep, TemnepaTypbl, KUCNOpofa, O30Ha,
arpeccMBHbIX XWUAKOCTEN.

128
yCTanocrHas BbIHOCAIMBOCTb
(aunamuueckan)

YnCno UWKNOB fecbopmauuun, npu
KOTOPOM AOCTWUraeTca onpefeneHHan
cTeneHb  paspylleHns  BCnencTsve
yctanoctn obpasua uav  u3penws,
NOMBEPriwerocA MexXaHU4eckon pe-
chopmauumu Npu onpeneneHHbIX ycno-
BUAX
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129

field latex

natural rubber latex with or without
a preservative and prior to concen-
tration or any other processing

NOTE — The preservative is added to
maintain the original state of the latex
as it came from the tree.

130

filler

solid compounding ingredient, in
particulate form, which may be
added in relatively large proportions
to a rubber or rubber latex for
technical or economic purposes

131

fines (carbon black)

agglomerates, pellets or pellet frag-
ments which pass through a sieve
of aperture size 125um under
specified conditions

132

first-order transition

change of state, usually synony-
mous with crystallization or melting
in a polymer

133
fissure (cellular material)
split or crack in a cellular material

134

flash

spew

excess material protruding from the
surface of a moulded product at the
mould junction

135

flat cure

synonym for plateau cure (the
preferred term)

129

latex des champs

latex de caoutchouc naturel, avec
ou sans agent de préservation et
avant concentration ou tout autre
traitement

NOTE — L'agent de préservation est
ajouté pour maintenir le latex dans son
état d'origine, tel qu'il provient de
I'arbre.

130

charge

ingrédient de mélange a I'état pul-
vérulent, pouvant étre ajouté a un
caoutchouc ou un latex de caout-
chouc en proportion relativement
élevée, dans un but technique ou
économique

131

fines (noir de carbone)
agglomérats, granules ou fragments
de granules qui passent a travers un
tamis d'ouverture de maille 125 pm,
dans des conditions définies

132

transition du premier ordre
changement de structure, habituel-
lement associé a la cristallisation ou
a la fusion d'un polymére

133

fissure (produit alvéolaire)

fente ou craquelure dans un produit
alvéolaire

134

bavure

matiére en excés faisant saillie sur
un produit moulé, au plan de joint du
moule

135

129

130

HanonHuTenb

TBEPMbIN WHIPEANEHT CMecn B W3-
MenbYyeHHON (hopMe, BBOAUMLIA B
Kay4yyK Unu natekc B CPaBHUTENbHO
6onblWNX KONWYECTBAX, ANA TEXHU-
YECKMUX UMW KOHOMMUYECKUX NpuMe-
HeHun

131

MenKui NOPOLUOK (TEXHNYECKOro
yrnepona)

arnomeparsl, TpaHynbl Unu ux ob-

NIOMKM, KOTOpble MOMyT NpPOXOAWTbL

yepe3 CuTo € otBepCTuAMK 125 MKM

B ONpeAeneHHbIX YyCNOBUAX

132
nepexop nNepBoro poaa
W3MEHEeHWe  COCTOAHWA,  OObIYHO

CUMHOHUMUMYeckoe C KpMCTBﬂﬂME!&LlMQVI
nnu NnasneHnemM nonumMepa

133

TpewuHa

wenb UNW TpewmHa 8 NOPUCTOM Ma-
Tepuane

134

135
NAoCKan ByIKaHU3aLUuA
CM. nnato BynkaHusauuu
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136

flex life

number of cycles required to pro-
duce a specified degree of failure in
a test piece that is flexed in a
prescribed manner

137

flexometer

machine which subjects a test
piece to a cyclic deformation which
may be in compression, tension, or
shear or in any combination thereof,
including bending motion

NOTE — In some countries, the term
applies only to machines that measure
the effect of temperature rise and/or
heat build-up.

138

flocculant (rubber latex)
substance which, when added to
latex, causes flocculation

139

flocculation (rubber latex)
formation (sometimes reversible) of
loosely coherent, partially agglom-
erated rubber, distributed in the
liquid phase of a latex

140
flow marks
marks or lines on a moulded

product, caused by imperfect fusion
of flowing fronts

141

foaming agent (rubber latex)
compounding ingredient used to
facilitate the formation of air
bubbles in latex during the produc-
tion of latex foam

136

résistance aux flexions
répétées

nombre de cycles nécessaire pour

atteindre un degré déterminé de

dégradation d'une éprouvette sou-

mise a des flexions selon un pro-

cessus défini

137
flexomeétre
appareil d'essai soumettant une

éprouvette a une déformation
cyclique qui peut étre une com-
pression, une tension, un cisaille-
ment ou une combinaison d'entre
eux, y compris un mouvement de

pliage

NOTE — Dans certains pays, ce terme
s'applique uniqguement aux appareils qui
mesurent l'effet de la hausse de
température et/ou de I'échauffement
interne.

138

floculant (latex de caoutchouc)
substance qui, ajoutée au latex,
provoque la floculation

139

floculation (latex de caoutchouc)
formation (parfois réversible) d'ag-
glomérats de caoutchouc de faible
cohésion, répartis dans la phase
liquide du latex

140

traces d'écoulement

marques ou lignes sur un produit
moulé, dues a une fusion imparfaite
des fronts d'écoulement de matiére

141

agent moussant (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélange utilisé pour

faciliter la formation de bulles d'air

dans le latex au cours de la produc-

tion de mousse de latex

136

BbIHOCIMBOCTb NpU
MHOrokparHom usrmbe

YACNO LUWKNOB [0 OMNpeaeneHHoi

CTeneHy paspyleHna UCMbITYeMoro

obpasua, nopsepraeMoro  u3ruby

npPeanucaHHbLIM METOAOM

137

c¢nexcomerp

npnbop, obecneynBalowmnin LnKnnye-
ckylo pecopmaumio obpasua, KoTo-
pas  MOXeT NpeacTaBnATb coboil
cxaTve, pacTAXeHue, CABUM WK flio-
60e nx couetaHue, BKNOYan U3rnb

NPUMEYAHUE — B HekoTOpbIX CTpaHax
3TOT TEPMUH MPUMEHAETCA TONLKO ANA
0603Ha4eHUA NpMBOPOB ANA U3MEepeHUs
BMMAHWA NOBLIWEHUA TemnepaTtypsl W/
WNW NOBbIWEHWUA BHYTPEHHErO Harpesa.

138

139

cpnokynAaumMA (kay4yKoBbIi naTekc)
obpa3oBaHue (nHorpa ob6paTUMOe)
HENPOYHO CBA3AHHBIX arnomMepupo-
BaHHbIX 4acTWL Kayyyka, pacnpepge-
NeHHbIX B XWAKOW ¢ha3e narekca

140

141

BCMEHWBAIOWWA areHT
neHoobpa3zoBarenb (kay4yKoBbii

naTekc)

WHIPEAVEHT Pe3NHOBOW CMecH, WC-
nonb3yembin onAa  obneryeHna o6-
pa3oBaHWA My3bIpbKOB BO3Ayxa B
naTekce nNpW NONy4eHUU NaTeKCHOW
neHb!
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142

foam stabilizer (rubber latex)
compounding ingredient used in the
preparation of latex foam to stabil-
ize the foamed latex compound
during gelation, drying and vulcaniz-
ation

143

former

shaped object on which a rubber
product is produced by dipping and
from which the product is sub-
sequently removed

144

formulation

list of compounding ingredients and
their proportions, used in the
preparation of a compound

145

free sulfur

uncombined sulfur in a rubber

compound or vulcanizate

NOTE — Practically, the methods for
determination of free sulfur include
elemental sulfur and may also include
some coordinately bound reactive
sulfur, such as that in thiuram disulfide
and polysulfides.

146

friction coating (the act of)
frictioning

process of applying a rubber coat to
a textile by shearing action on a
calender so that the coating
impregnates the textile

147
frictioning
SEE friction coating

142

stabilisant de mousse (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélange utilisé dans la

préparation de mousse de latex

pour stabiliser le mélange de mouse

de latex pendant la gélification, le

séchage et la vulcanisation

143

forme

objet fagonné sur lequel on produit
par trempé un produit en caout-
chouc, le produit étant ensuite
enlevé

144

formule

liste des ingrédients de mélange et
leurs proportions utilisés dans la
préparation d'un mélange

145

soufre libre

soufre non combiné dans un mélan-
ge a base de caoutchouc ou dans
un vulcanisat

NOTE — Pratiguement, les méthodes
de détermination du soufre libre in-
cluent le soufre élémentaire et peuvent
aussi inclure du soufre réactif lié par
coordination, comme celui provenant
des disulfures et polysulfures de thiu-
rames.

146

frictionnage

procédé d'application d'un revéte-
ment de caoutchouc sur un support
textile par action de forces de ci-
saillement ou sur une calandre, afin
d'imprégner le textile par le revé-
tement

147

142
crabunusarop neHbl (kay4ykosbli
narekc)

WHrPEeaneHT pPe3NHOBOW CMecw, WC-
nonb3yeMblii  MpW  NPUroTOBNEHNM
NeHOope3nHbl Ha OCHOBE Nnatekca AnA
COXpaHeHWAa ee CTabunbHOCTM  BO
BPEMA XEeNaTWHWUPOBAHUA, CyWKU W
BYNKaHMU3auum

143

ctopma

npeameT OnpeaeneHHoON  KOHCTPYK-
UMK, Ha KOTOPOM METOAOM MakaHusA
NONy4aloT Pe3vHOBbLIE M3aenua C no-
CneayoWwmuM Ux CHATUEM

144

145

ceobopnHan cepa

HeCBA3aHHanA cepa B PE3NHOBOM CMe-
CY MK ByNKkaHu3are

NMPUMEYAHUE — MMpakTuyeckn metopgbl
no onpepeneHunio ceo6OAHOM Cepbl BKIO-
4aloT NEMEHTAPHYIO CepY U MOrYT Takxe
BK/NIOYATb HE3HaYUTeNbHOE KOMU4eCTBO
COOTBETCTBEHHO CBA3AHHON pPeakTUBHOW
cepbl, Hanpumep, B AW- W NONUCYNb-
dhvpax Tuypama.

146

HaHeceHWe (hpUKLUNOHHON
HaKnagKkv

NpoLecc HaHeCeHWA PEe3UHOBOro No-

KPbITUA Ha TEKCTWUNbHbIA MaTepuan

nofl [encTBMEM CABWra Ha KanaHppe

[0 OKOHYaTeNnbHOW MPOMWUTKN TeKC-

TUNA NOKPLITUEM

147
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148

friction ratio

ratio of the surface speeds of two
adjacent rolls (mill, calender or
refiner)

149

frosting

formation of a matt, bloom-like
appearance on a rubber surface
exposed to air, resulting from the
action of ozone

150

furnace carbon black
oil-furnace carbon black

type of carbon black produced by
the decomposition reaction of hy-
drocarbons when injected into a
high-velocity stream of combustion
gases

151

gauge length

known distance between bench
marks

152

gel (rubber latex)

matrix of rubber particles, holding
liquid, formed initially during the in-
tentional coagulation of latex

153
gelling (rubber latex)
process that forms a gel

154
gelling agent (rubber latex)
substance used to cause gelling

155

gel rubber

that portion of rubber insoluble in a
chosen solvent

148

rapport de friction

rapport des vitesses périphériques
de deux cylindres adjacents (mélan-
geur, calandre ou raffineur)

149

givrage

formation d'une surface veloutée
sur le caoutchouc exposé a lair,
résultant de l'action de I'ozone

150

noir de carbone au four

type de noir de carbone produit par
la réaction de décomposition d'hy-
drocarbures injectés dans un cou-
rant de gaz de combustion a vitesse
élevée

151

distance entre repéres

distance connue entre les traits de
repére

152

gel (latex de caoutchouc)

matrice de particules de caout-
chouc, retenant la phase liquide,
formée initialement lors de la coagu-
lation provoquée du latex

153
gélification (latex de caoutchouc)
processus de formation d'un gel

154

agent gélifiant (latex de
caoutchouc)

substance utilisée pour provoquer la

gélification

155

caoutchouc gel
fraction de caoutchouc
dans un solvant donné

insoluble

148

thpMKLUMOHHOE OTHOLLUEHNEe
(cbpykuun)

OTHOWEHNE MOBEPXHOCTHbIX CKOPO-

CTei  [ByX Mpunexawux Bankos

(BanbleBs, KanaHgpoB wunu pacuHN-

POBOYHbIX BaNbLiOB)

149

150

151

Kanuﬁposoquaﬂ AJINHa
onpeneneHHaa BenUYWUHa ONUHbLI Me-
XAy ykasatenbHbiMWU OTMETKaMI

152

153

154

155

Kay4yKoBas renb

4aCTb Kay4yyka, HepacTBOpWMas B
BbIOPAaHHOM pacTBopuTene
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156

glass transition

reversible physical change in a
material from a viscous or rubbery
state to a brittle, glassy state

NOTE — The mid-point of the tempera-
ture range over which this transition
takes place is commonly termed the
“glass transition temperature”.

157

grain

uni-directional orientation of rubber
and/or filler particles, resulting in
anisotropy of a material

158

granulated rubber

particulate form of either raw or
unvulcanized compounded rubber,
produced by cutting, usually con-
sisting of particles no greater than
156 mm in diameter, with or without
a coating to prevent agglomeration
during production, transportation
and storage

159

ground vulcanized rubber
scrap vulcanized rubber in particu-
late form used as an extender or
filler

160

guayule rubber

cis-polyisoprene separated from the
rubber/resin extract of the shrub
Parthenium argentatum

161

gum compound

a rubber compound containing the
necessary amounts of ingredients
required for vulcanization and small
amounts of other ingredients for
processing, colouring and improving
resistance to ageing

156
transition vitreuse
changement physique réversible

d'un matériau, d'un état visqueux
ou caoutchoutique a un état vitreux
cassant

NOTE — La valeur médiane de l'inter-
valle dans lequel cette transition se
produit est appelée communément la
«température de transition vitreuse».

157

grain

orientation unidirectionnelle d'un
caoutchouc chargé ou non, entral-
nant une anisotropie

158

caoutchouc granulé

forme particulaire de caoutchouc
brut ou en mélange non vulcanisé
obtenue par tranchage, dont les
particules ont généralement un
diamétre ne dépassant pas 15 mm,
avec ou sans revétement pour
éviter l'agglomération pendant la
fabrication, le transport et le
stockage

159

poudrette

déchets de caoutchouc vulcanisé
présentés sous forme pulvérulente,
utilisés comme produit d'extension
ou comme charge

160

caoutchouc de guayule
cis-polyisoprene séparé de l'extrait
caoutchouc/résine, provenant de
I'arbuste Parthenium argentatum

161

mélange pure gomme

mélange a base de caoutchouc,
contenant la quantité nécessaire
d'ingrédients requis pour la vulca-
nisation et de faibles quantités
d'autres ingrédients, pour la mise en
ceuvre, la coloration ou I'amé-
lioration de la résistance au vieillis-
sement du mélange

156

CTeKnoBaHue

npouecc obpaTMMoro usmyeckoro
nepexona MaTtepvana w3 BA3KOro unw
BbICOKONACTMYECKOr0 COCTOAHUA B
Xpynkoe, creknoobpasHoe

NPUMEYAHUE — CpepHiolo Temnepaty-
py AwanasoHa, B KOTOPOM MNpOVCXOOWT
3TOT nepexof, 06bIYHO HA3bIBAIOT , TEM-
nepaTypow CTeKnoBaHua".

157

CTPYKTYpPHaA OpMeHTauus
HanpaBfeHHan OpPWEHTAUMA Kayuyka
WWNK YacTWL HaNONHWTENA, NpPUBO-
0AWAA K aHW30TPONUM MaTepuana

158

159

Pe3nHOBaA KpollKa

oTX0oAbl CTapOVI pe3uHbl B U3MeNb-
YeHHOM Bupae, ncnonb3lyemble B Ka-
yecTBe MArvYuTena nnu HanonHuTensa

160

161

pe3uHoBanA cmecb

CMecb Ha OCHOBE Kayyyka, copep-
XaWan HeobXOAMMOE  KONWYeCTBO
WHTPEOWEeHTOB ANA BYNKaHU3auun w
HEOOMbILOE KOMUYECTBO [APYIWX WH-
rpeaveHToB ANA ynydiweHwa obpa-
60TKW, OKpacku W [NA  NpUgaHvA
CTOMKOCTY K CTapeHwio

© BSI 03-2000

[ ¥ad
Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



BS 3558-1:1997

162

gutta-percha

hard  thermoplastic  substance,
largely of trans-polyisoprene, ob-
tained from trees of the Sapotaceae
family

163
hardness
resistance to indentation

164
hard rubber (deprecated)
SEE ebonite

165

heat build-up

accumulation of thermal energy
generated within a material as a
result of hysteresis that produces
an increase in temperature

166

heat-sensitive dipping (rubber
latex)

dipping process in which a mould or

former is immersed in a com-

pounded latex containing ingredi-

ents that cause the latex to gel at

an elevated temperature

167

heat sensitizer (rubber latex)
gelling agent effective only at el-
evated temperatures

168

homopolymer

polymer derived from a single type
of monomer

162

gutta-percha

substance thermoplastique dure,
essentiellement trans-polyisopréne,
obtenue a partir d'arbres de la fa-
mille des Sapotaceae

163
dureté
résistance a l'indentation

164

caoutchouc durci (terme
déconseillé)

VOIR ébonite

165

échauffement interne
accumulation d'énergie thermique
causée par hystérésis dans un ma-
tériau, produisant une élévation de
température

166

trempé thermosensible (latex
de caoutchouc)

procédé au trempé dans lequel un

moule ou une forme sont immergés

dans un mélange a base de latex

contenant des ingrédients qui pro-

voquent la gélification du latex &

température élevée

167

thermosensibilisateur (latex de
caoutchouc)

agent de gélification, actif seule-

ment sous l'influence d'une tempé-

rature élevée

168

homopolymeére

polymere issu d'un seul type de
monomere

162

163

TBEpAoCTb

CONPOTUBNEHNE MaTepuwana BAasnu-
BaHWIO

164

TBepAasa pe3viHa
(HeynoTpebnAeMblit TEpMUH)

CM. 360HUT

165

Tennoob6pasoBaHmne

HakoMneHWe TEnnoBON 3SHepruM B
MaTepuane, o06pasyiowencs BCnef-
CTBUE TUCTEPU3NCA M NPUBOAALLEE K
MOBBILIEHNIO TEMMEPATYPbI

166

167

TepmoceHcubunusarop
(kay4ykoBbIt naTekc)

areHT reneobpasoBaHMA (XenatuHu-

3auuv), 3EKTUBHBIA TONLKO Mpw

NOBbILWEHHOW TeMnepaType

168
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169 .

hysteresis

phenomenon reflecting energy loss
in a complete cycle of deformation
and relaxation

170

hysteresis loss

loss of mechanical energy, usually
manifested as a rise in tem-
perature, in a complete cycle of de-
formation and relaxation

171

impact resistance

resistance to fracture under shock
force

172
inert filler
filler having no reinforcing effect

173

inhibitor

substance used to prevent or
suppress a chemical reaction

174

injection moulding

moulding process in which a rubber
compound is forced into a closed
mould from a separate chamber, by
a pressure which is independent of
the mould clamping force

175

internal mixer

machine with temperature controls
containing one or more rotors
operating in a closed cavity used to
masticate and/or incorporate and
disperse compounding ingredients
into the rubber

169

hystérésis

phénoméne, reflet de la perte
d'énergie dans un cycle complet de
déformation et de relaxation

170

perte par hystérésis

perte d'énergie mécanique se tra-
duisant habituellement par une
montée en température dans un
cycle complet de déformation et de
relaxation

171

résistance au choc

résistance a la cassure sous un
choc

172

charge inerte

charge n'ayant pas d'effet renfor-
cant

173

inhibiteur

substance utilisée pour empécher
ou arréter une réaction chimique

174

moulage par injection

procédé de moulage dans lequel un
mélange de caoutchouc est forcé
dans un moule fermé a partir d'une
chambre distincte du moule, sous
une pression indépendante de la
force de fermeture du moule

175

mélangeur interne

machine dont on peut contréler la
température, possédant un ou
plusieurs rotors opérant dans une
chambre fermée, ayant pour
fonction principale de mastiquer le
caoutchouc et/ou d'y incorporer et
disperser les ingrédients de mé-
lange

169

170

171

yAapHas NPOYHOCTb
CONPOTUBNEHWE  Pa3pyLUIEHUIO
[eACTBUEM yOaPHOM CUMb

nong

172

MHEePTHbIA HaNoNHUTENb
HanoNHUTENb, He obnapalowmin ycu-
NMBAIOWWM AENCTBUEM

173

MHrMburop

BELIeCTBO, NPUMeHAeMoe AN NONHo-
rO WNN YaCTUYHOro NPeKpaLeHns xu-
MUNYeCKON peakumm

174

NUTbE NOA AaBNEeHUEM

npouecc (hoOpMOBaHUA, NpK KOTOPOM
PEe3VNHOBaA CMeCb BbIAABNMBAETCA B
3aKpbITyio POpMY W3 OTAENbHON Ka-
Mepbl MOA NaBNeHUeM, KOTOpOoe He
3aBMCUT OT YCUNWUA 3aKPbITUA Npecc-

chopmbl

175

BHYTPEHHUIA cMecuTenb

MallMHa, WMeloWan OAWH WNn He-
CKONMbKO POTOPOB, BPALWAIOWNXCA B
3aKpbITO Kamepe Npu TeMnepatype,
KOTOPYIO MOXHO KOHTPONMPOBATL; ee
OCHOBHaR (hyHKUWA — nnacTukauma
Kayyyka Wunu BHeCeHue W pucnep-
TMPOBaHWe UHIPEAUEHTOB B CMECK
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176

international rubber hardness
degrees

IRHD

measure of hardness, the magni-

tude of which is derived from the

depth of penetration of a specified

indentor into a test piece under

specified conditions

NOTE — The IRHD scale is such that
0 degrees represents a material show-
ing no measurable resistance to inden-
tation and 100 degrees represents a
material showing no measurable in-
dentation. The scale is described fully
in 1SO 48:1994, Rubber, vulcanized or
thermoplastic — Determination of
hardness (hardness between 10 IRHD
and 100 IRHD).

177

iodine adsorption number
(carbon black)

number of grams of iodine ad-

sorbed per kilogram of carbon black

under specified conditions

178

IRHD

SEE international rubber hard-
ness degrees

176

degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

DIDC

mesure de la dureté, dont la gran-

deur dérive de la profondeur

d'enfoncement, dans une éprou-

vette, d'un pénétrateur prescrit

dans des conditions spécifiées

NOTE — L'échelle DIDC est telle que le
degré O représente la dureté d'une
matiere n'opposant aucune résistance
appréciable a la pénétration, et le degré
100 la dureté d'une matiére dans
laquelle la pénétration est négligeabe.
L'échelle est complétement décrite
dans I'ISO 48:1994, Caoutchouc vulca-
nisé ou thermoplastique — Détermina-
tion de la dureté (dureté comprise entre
10 DIDC et 100 DIDC).

177

indice d'adsorption d'iode (noir
de carbone)

nombre de grammes d'iode adsorbé

par kilogramme de noir de carbone

dans des conditions définies

178

DIDC

VOIR degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

176

MeXAYHapOAHble eRUHMLIbI
TBEPAOCTN pe3nHbI

METP

Mepa TBEPROCTH, BENNYMHBLI KOTOPOIA

onpegensetca rmybuHoW BHABAMBA-

HWA CTaHpapTHOro npecca B obpasel

B YCNOBWAX UCMbITAHNA

NPUMEYAHWE — MexayHaponHble enu-
HULbI TBEPAOCTV PE3UHBI U3MEPAIOTCA NO
WKane, Hynesoe fieneHne KOTOpPOR COOT-
BETCTBYeT Matepuany, He obnapaiowemy
3aMeTHbIM CONPOTUBNEHWEM BAABNVBA-
HUIO, @ COTOe fieneHne — matepuany, He
obnapatotieMy 3aMeTHON NOAATNNBOCTLIO
npu BpasnueaHuun. Lkana noppo6HO
onucara 8 NCO 48:1994.

177

uofHOe YN0 (TEXHNYECKOro
yrnepona)

Macca vopa, B rpaMmax, agcopbu-

POBAHHOrO TEXHUYECKUM YrNeponoMm

Macco 1 kr B 3aaHHbIX YCNOBUAX

178

METP

CM. mexpyHapoaHble eAuHULbI
TBEPAOCTN pe3uHbl

179 179 179
knuckles (deprecated) JKeCTKue yHacTKu (Henpuemnembii
SEE wet spots TEPMUH)
CM. mokpble NATHA

180 180 180
KOH number (rubber latex) indice de potasse (latex de
number of grams of potassium caoutchouc)
hydroxide equivalent to the acid nombre de grammes d'hydroxyde
radicals combined with ammonia in  de potassium équivalant aux radi-
latex containing 100 g of total solids  caux acides combinés & I'ammonia-

que dans 100 g de matiéres solides

totales
181 181 181
latex latex
colloidal aqueous dispersion of a dispersion aqueuse colloidale d'une
polymeric material matiére polymérique
@ RQT 03.2000 29
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182
latex foam
foam made from rubber latex

183

leaching (rubber latex)

process in which products made
from latex are washed with water
to remove water-soluble materials,
hence improving clarity, preventing
blooming of hydrophilic materials,
increasing resistivity and reducing
water absorption

184
limiting threshold strain (static
ozone testing)

tensile strain below which the time
required for the development of
ozone cracks increases very
markedly and becomes virtually
infinite, under specified exposure
conditions

185

liquid curing medium (LCM)
salt bath

eutectic mixture of inorganic salts,
the molten phase of which is used
as a heating medium for the con-
tinuous vulcanization of a rubber
compound, usually following extru-
sion

NOTE— Commonly used salts are
sodium nitrite and potassium nitrate.

186

logarithmic decrement

A

natural (Napierian) logarithm of the
ratio between successive am-
plitudes of the same sign of a
damped oscillation

182

mousse de latex

mousse obtenue & partir de latex de
caoutchouc

183

lavage (latex de caoutchouc)
procédé dans lequel des produits en
caoutchouc sont nettoyés a l'eau
pour éliminer les substances solu-
bles dans l'eau, afin d'améliorer la
clarté, d'empécher les efflores-
cences de matieéres hydrophiles,
d'accroitre la résistivité et de réduire
|'absorption d'eau

184
seuil de déformation critique
(essai statique & I'ozone)
déformation en traction au-dessous
de laquelle le temps nécessaire
pour que se développent des
craquelures a |'ozone augmente trés
fortement et peut devenir pra-
tiguement infini, dans des condi-
tions prescrites d'exposition

185

milieu liquide pour
vulcanisation (LCM)

bain de sel

mélange eutectique de sels miné-

raux dont la phase fondue est

utilisée comme moyen de chauffa-

ge pour la vulcanisation en continu

d'un mélange de caoutchouc, habi-

tuellement a la suite de son
extrusion
NOTE — Les sels communément

utilisés sont le nitritre de sodium et le
nitrate de potassium.

186

décrément logarithmique

A

logarithme népérien du rapport
entre les amplitudes successives de
méme signe d'une oscillation amor-
tie

182
nartekcHas neHa
neHa Ha OCHOBE NaTekca

183
BblllenaunBaHme (Kay4yKoBbli
navekc)

npouecc, Npu KOTOPOM faTekCHoe
u3nenue NPoOMbIBAIOT B BOge AnA yaa-
NeHNA BOOOPACTBOPUMbIX BeLECTB, C
Uenbio  YNyyleHUa npo3pavHoCTy,
npeaoTspalieHns Murpauunm ruapo-
(UnbHBIX BELECTB N CHUXEHUA BOOO-
MOrMOLEHWUA B FOTOBOM U3fennn

184

185

186

norapupmMmnyecKkuii feKpemMeHT
A

HaTypanbHbI Norapum OTHOWERWA
Mexay nocCnenoBaTenbHbLIMU aMnau-
TyAamMu OHOro W TOTO Xe 3HaKa 3aTy-
xaloujero konebaHun
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187

loss shear modulus

Gll

that component of applied shear
stress which is in quadrature (90°
out of phase) with the shear strain,
divided by the strain

188

loss Young's modulus

EII

that component of applied normal
stress which is in quadrature (90°
out of phase) with the normal
strain, divided by the strain.

189

marching cure

synonym for marching modulus
cure (the preferred term)

190

marching modulus cure

type of vulcanization during which
the modulus does not reach a
maximum value but continues to
rise slowly, after a rapid rise, at the
vulcanization temperature

191

masterbatch

well-dispersed mixture of rubber
and one or more compounding in-
gredients in known proportions for
use as a raw material in the prep-
aration of the final mix or compound

NOTE — Masterbatches may be used
to facilitate processing or enhance
properties of the final product, or both.

187

module de perte de
cisaillement

G/I

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en quadrature

(déphasée de 90°) avec la défor-

mation de cisaillement, divisée par

la déformation

188

module de perte de Young

EII

composante de la contrainte nor-
male appliquée en quadrature (dé-
phasée de 90°) avec la déformation
normale, divisée par la déformation

189

190

vulcanisation avec module
ascendant

type de vulcanisation au cours de

laquelle le module n'atteint pas une

valeur maximale mais continue a

croitre lentement aprés une montée

rapide, a la température de vulcani-

sation

191

mélange-maitre

mélange bien dispersé d'un ou
plusieurs ingrédients de mélange en
proportions définies dans un caout-
chouc, utilisé comme ingrédient
dans la préparation du mélange
complet

NOTE — Les mélanges-maitres peu-
vent étre utilisés pour faciliter la mise
en ceuvre ou améliorer les propriétés
d'un produit fini, ou les deux.

187

MOAyNnb NOTEepb NpM CABUre

GII

OTHOlWEHWE COCTaBnAlowWeA npuno-
XEHHOr0 HanpAXeHWA CABWra, ChBu-
HyTOW No ha3e Ha 90° OTHOCMTENLHO
necbopMaumu casura, kK gechopmanum
PACTAXEHWA UMW CKaTUA

188

moaynb norepb Npun
pacTAXEeHUN UK CKaTKn

EII

OTHOLWIEHMEe COCTaBnAIWeEN npuno-

XEHHOTO HOPManbHOrO HAMPAXEHUS,

caBuHyTO no cbase Ha 90° oTHO-

CUTENbHO HOPManbHOW fechopMaunu,

K AechopMauuu pacTAXeHUA unu

oKatua

189

M3MEHAIOWAACA BYNKaHU3aUua
CM. BynKaHu3auusa ¢ U3MEHAIo-
WMMcA Moaynem (npeanoyTuTenb-
HbliA TEPMUH)

190
BYJNIKaHM3ayusA C
M3MEeHAIoWMNMCA MOofyieM
BYNKaHU3aUMA, NpU KOTOPOA MOaynb
He [OCTUraeT MaKCMManbHOW Benu-
YMHBI, HO NPOAONXAaeT MefneHHO
pacTn nocne 6bLICTPOrO MNOBLILEHUA,
npu Temneparype BynkaHu3aLmum

191

MaTO4YHas CMecCb

CMECb XOPOLO AMCMEPrUPOBaHHbIX B
Kayyyke OfHOrO UMW HEeCKONbKWX WH-
rpeavMeHTOB B OMPEeNeneHHbIX CooT-
HOWEHMWAX [ONA MCMONb30BaHWA Npw
n3roToBneHun pabouen cMecu

MPUMEYAHUE — MaTouHble cMecn Mo-
ryT WCnonb3oBaTbCA [nA  obneryeHun
nepepaboTku WNKU YNyuWeHNA CBOWCTB
roTOBOrO NPOAYKTA N TOrO W APYroro.
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192

mastication

process of irreversibly reducing the
molecular mass of a rubber, in
either the raw or mixed state, by
the action of mechanical work
(shear) and atmospheric oxygen,
sometimes assisted by peptizers
and heat

193

maturation (rubber latex)
controlled storage before further
processing, which allows escape of
air bubbles and partial prevulcaniza-
tion of the rubber particles

194

mechanical conditioning
prescribed programme of de-
formation of a test piece prior to
testing

195

mechanical fatigue limit

in deformation cycling, the maxi-
mum repetitive strain to which a
test piece or product can be sub-
jected, in the absence of chemical
attack, without markedly decreas-
ing fatigue life

196

mechanical gasket

deformable material clamped be-
tween essentially stationary faces
to prevent the passage of matter
through an opening or joint

197
mechanical packing
deformable material used to

prevent or control the passage of
matter between surfaces which
move in relation to each other

192

mastication

processus de réduction irréversible
de la masse moléculaire d'un
caoutchouc brut ou & ['état de
mélange sous l'action d'un travail
mécanique (cisaillement) et de
I'oxygéne de l'air, parfois assistée
par un peptisant et la chaleur

193

maturation (latex de caoutchouc)
stockage contrélé avant mise en
ceuvre ultérieure, permettant I'éli-
mination des bulles d'air et une pré-
vulcanisation partielle des particules
de caoutchouc

194

conditionnement mécanique
programme prescrit de déformation
d'une éprouvette avant essai

195
limite de fatigue mécanique
déformation maximale répétée,

dans une déformation cyclique, a
laquelle une éprouvette ou un
produit peuvent étre soumis sans
diminution sensible de la durée de
vie en fatigue, en l'absence d'une
attaque chimique

196

joint d'étanchéité statique
matériau déformable serré entre
deux surfaces essentiellement fixes
pour empécher le passage de
matiére par une ouverture ou une
jointure

197

joint d'étanchéité dynamique
matériau déformable utilisé pour
empécher ou contrbler le passage
de matiére entre deux surfaces en
mouvement |'une par rapport a
I'autre

192

193

BbI3peBaHMe (Kay4yKoBbli naTekc)
KOHTPONMpYeMOEe XpaHeHue nartekca
nepen manbHenwei nepepaboTkon,
Kotopoe cnocobcTyer  cTabunumsa-
UMM, yOaneHuio My3blpbKOB BO3MYXa,
ONTUMAnNbHOMY PacnpefeneHunio nH-
rpeaMeHToB CMECU U YacTU4HOW
npenBynKaHW3aUMM pe3nHOBLIX Ya-
vy

194

KOHAWLVMOHNpPOBaHMe
(mexaHuyeckoe)

YCTaHOBNEHHAA NporpaMMa AnAa fe-

chopmaummn ncnbiTatensHoro obpasua

nepefl NPOLIECCOM UCMbITaHNA

195

npepen MexaHU4ecKomn
ycranocrtm

MakcuManbHas NOBTOpPAEMan  fe-

dopMauma umukna, KOTOpOW MOXeT
6biTb  NOABEPXEHO  u3fenue  wUnu
ucnbiTyeMbln  obpasey 6e3  3Haum-
TENbHOTO MOHUXEHWA  YCTanoCTHOM
BbLIHOCNIMBOCTU B OTCYTCTBUE XUMMU-
4eCKoro BO3fencrsua

196

MeXaHW4YecKoe YynNoTHeHue
nechopMupyeMblil  MaTepuan, 3axa-
ThIl  MeXMAy HEenomBUXHbIMW NNo-
CKOCTAMM  ANA  MPeAoTBpalleHns
NPOHWKaHUA BellecTBa Yepes OTBep-
CTUE UMK CTbIK

197

npoknaaka (MexaHu4yeckasn)
nechopMupyeMbIit Matepuan, npume-
HAEMBbIN anAa npepoTtspalieHna unu
KOHTPONA MPOXOAa BewWecTBa Mexpy
NOBEPXHOCTAMM, KOTOPbIE [ABUXYTCA
[PYr OTHOCUTENLHO fpyra
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198

mechanical stability (rubber
latex)

resistance to clotting of latex when

subjected to mechanical shear

under specified conditions. (See

ISO 35:1995, Latex rubber, natural,

concentrate — Determination of

mechanical stability.)

199

microhardness

hardness measured with an in-
strument having a smaller indentor
and applying a lower force than
normal instruments, permitting
measurements on test pieces or
thin sheets with dimensions too
small to allow the use of normal in-
struments

NOTE — Microhardness refers to the
instrument and procedure used and is
not a property of the rubber [see
ISO 48:1994, Rubber, vulcanized or
thermoplastic — Determination of
hardness (hardness between 10 IRHD
and 100 IRHD)).

200

migration stain (rubber)

stain caused by rubber on any
portion of the surface of an object
not in direct contact with the rubber

201

mill

two-roll mill

machine with two counter-rotating
rolls, frequently heated or cooled,
usually driven at different speeds,
and having an adjustable nip for

mastication,  mixing,  blending,
warm-up or sheeting

202

mineral rubber

compounding ingredient derived

from petroleum asphalt and used as
a tackifier, softener or extender

NOTE — The term is a misnomer;
mineral rubber is not a rubber.

198

stabilité mécanique (latex de
caoutchouc)

résistance a la coagulation, sous

|'effet d'une force de cisaillement

appliquée dans des conditions

définies. (Voir 1SO 35:1995, Latex

de caoutchouc naturel concentré —

Détermination de la stabilité méca-

nique.)

199

microdureté

dureté mesurée avec un instrument
ayant un pénétrateur plus petit que
les instruments normaux et appli-
guant une force moindre, per-
mettant des mesures sur des
éprouvettes ou des feuilles minces
ayant des dimensions trop faibles
pour permettre I'utilisation des ins-
truments normaux

NOTE — La microdureté se référe a
I'instrument et a la méthode utilisée et
non a une propriété du caoutchouc.
[Voir 1SO 48:1994, Caoutchouc vulcani-
sé ou thermoplastique — Détermi-
nation de la dureté (dureté comprise
entre 10 DIDC et 100 DIDC).]

200

tachage par migration
(caoutchouc)

tachage développé sur toute partie

de la surface d'un objet non en

contact direct avec un caoutchouc

201

mélangeur a cylindres

machine possédant deux cylindres,
souvent chauffés ou refroidis,
tournant en sens inverse, habituel-
lement a des vitesses différentes,
leur écartement étant ajustable, et
permettant le réchauffage, la masti-
cation, le mélangeage ou la mise en
feuille

202

caoutchouc minéral

ingrédient de mélange dérivé d'as-
phalte pétrolier et utilis¢é comme
agent donnant du collant, plastifiant
ou produit d'extension

NOTE — Cette dénomination est incor-
recte; le caoutchouc minéral n'est pas
un caoutchouc.

198

MeXaHM4YecKan yCTONYMBOCTb
(Kay4ykOBbI naTekc)

CONPOTMBNEHWE naTekca CBepTbiBa-

HUIO NPW BO3NENCTBAN MEXaHUYECKNX

CABUIOBbIX YCUMAWA B CTaHAAPTHbIX

ycnosuax. (Cm. MCO 35:1995.)

199

200

201

202

py6pakc

WHIPEANEHT  Pe3NHOBOA  CMecw,
nony4aemslin U3 HebTAHOrO BUTYMa
W UCNONb3yeMbiA ANA  MOBbILEHWA
KNeAKOCTW, KaK MATYUTENb UMK pas-
6asuTens

MPUMEYAHWE — 3T10T TepMuH ownbouy-
HbIW; 3TO HEe KayuyK.

A RS 03.2000

Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI
No reproduction or networking permitted without license from IHS

Not for Resale

33



BS 3558-1:1997

203
mismatch
SEE off-register

204

mix

adequate mixture of rubber in any
form with other compounding
ingredients

205

mixer

machine which, through the action
of mechanical work (shear), incor-
porates and disperses compound-
ing ingredients into rubber(s) to
form a mix or compound

206

monomer

low-molecular-mass substance the
molecules of which are capable of
reacting with like or unlike mol-
ecules to form a polymer

207
Mooney scorch
measure of incipient wvulcanizing

characteristics of a rubber com-
pound using the Mooney shearing-
disc viscometer

208

Mooney viscosity

measure of the viscosity of a raw
rubber or rubber compound deter-
mined in a Mooney shearing-disc
viscometer

209

moulding (process)

process of shaping a material in a
mould by applying pressure and,
usually, heat

203
déport
VOIR déport par décalage

204

mélange (a base de caoutchouc)
mélange adéquat de caoutchouc,
sous quelque forme que ce soit,
avec d'autres ingrédients de mé-
lange

205

mélangeur

machine qui, sous l'action d'un tra-
vail mécanique (cisaillement), incor-
pore et disperse les ingrédients de
mélange dans le(s) caoutchouc(s)
pour former un mélange

206

monomere

substance de faible masse molé-
culaire constituée de molécules
aptes a réagir avec elles-mémes ou
avec d'autres molécules pour for-
mer un polymere

207

grillage Mooney

mesure des caractéristiques de dé-
but de vulcanisation d'un mélange a
base de caoutchouc, a l'aide d'un
consistomeétre Mooney a disque de
cisaillement

208
consistance Mooney
mesure de la consistance d'un

caoutchouc brut ou d'un mélange a
base de caoutchouc, déterminée a
l'aide d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

209

moulage

procédé de mise en forme d'une
matiére au moyen d'un moule par
application de pression et, habituel-
lement, de chaleur

203

204

cMech (Ha 6a3e kay4yka)
rOMOreHHas CMeCb Kayyka, B Niobom
BMAE, C APYTUMW WHIPEANEeHTaMM

205

cmecuTenb

MallnHa,  NpefHasHayeHHas [N
BBEAEHMA W [WCMEeprupoBaHuWA B
Kaydykax WHIpeaueHToB CMecu [0
06pa30oBaHNA  OJHOPOAHOW  MacChl
NPy  MeXaHW4eCckoM  BO3[ENCTBUAY
(cnsure)

206

MOHOMep

BEWECTBO C HWU3KOW MONEKYNAPHOI
Maccoli, CocTofLee U3 Monekyn, Cno-
COBHbIX BCTYyNaTb B peakuuio ¢
nonobHbiMW  cebe  unu  Opyrumu
Monekynamu ¢ obpasoBaHueM nonu-
Mepa

207

noAasynKaHu3auuva no MYHH
n3MepeHune xapakrtepuctuk npensa-
puTenbHOro oTeepxpneHua pe3MHOBOI7I
CMeéCn Ha BUCKO3UMETpE MyHVI co
casuralowmmca anckomM

208

BA3KOCTb NO MyHn

“3MepeHne BA3KOCTU PE3NHBbI WK
PE3NHOBON CMeCU Ha BWUCKO3UMeETpe
MyH# cO cABMraloWUMCA QUCKOM

209

npoyecc (hopMOBaHUA

npouecc npuaaHua OopMbl  MaTe-
puany ¢ Nomoubio Npecc-popMbl €
NPUMeHeHUeM NaBNEHUA U, KaK npa-
BWNO, Harpesa

© BSI 03-2000

94
Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



BS 3558-1:1997

210
moulding (product)
moulded product

211

moulding shrinkage

difference in dimensions between a
moulding and the mould cavity in
which it was moulded, both the
mould and moulding being at

normal room temperature when
measured
212

mould lubricant
synonym for release agent (the
preferred term)

213

Mullins effect

reduction in the elastic modulus of
a vulcanized rubber as a result of
previous deformation and recovery

214

naphthenic oil

hydrocarbon process oil usually
containing 30 % to 45 % by mass
of naphthenic hydrocarbons

215
natural ageing
ageing under service conditions

NOTE — Natural ageing occurs both
outdoors and indoors, whereas the
term weathering applies only to
outdoor exposure.

216

natural-latex concentrate
natural rubber latex containing am-
monia and/or other preservatives
and which has been subjected to
some process of concentration

210
objet moulé
objet obtenu par moulage

211

retrait au moulage

différence des dimensions entre
une piéce moulée et I'empreinte
correspondante du moule dans
laquelle elle a été moulée, le moule
et la piece moulée étant tous deux a
une température ambiante normale
lors du mesurage

212

lubrifiant de démoulage
synonyme de agent de démoulage
(terme privilégié)

213

effet Mullins

diminution du module d'élasticité
d'un caoutchouc vulcanisé résultant
de déformation suivie de retour a
I'état de repos

214

huile naphténique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée renfermant généralement
30 % & 45 % en masse d'hydrocar-
bures naphténiques

215

vieillissement naturel
vieillissement dans les conditions de
service

NOTE — Le vieillissement naturel se
produit aussi bien en extérieur qu'en
intérieur, alors que le terme vieillisse-
ment aux intempéries s'applique
seulement aux effets de I'exposition en
extérieur.

216

latex concentré (caoutchouc
naturel)

latex de caoutchouc naturel renfer-

mant de I'ammoniaque et/ou d'au-

tres agents de préservation et qui a

été soumis a un procédé quel-

conque de concentration

210
(bOpMOBaHHOe unigenune
unigenuve, U3rotosneHHoe B npecc-

cdhopme

211

ycapxa npv (popmoBaHum
pasnuyne B pasmepax mexgy dop-
MOBaHHbIM M3genueM U MnonocTbIo
thopMbI, B KOTOpPON OHO (HOPMOBa-
nocb, NpuyYeM umepeHve HOPMbI 1
(hopMOBaHHOTO M3feNUA NPOU3BOAM-
n0Cb Npu 06bIYHON KOMHATHOW TeM-
nepatype

212

213

214

215

216

35
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217

natural rubber
cis-1,4-polyisoprene obtained from
the botanical source Hevea brasili-
ensis

218

necking

localized reduction in cross-section
which may occur in a material under
tensile stress

219

nerve

elastic resistance of a raw rubber or
an unvulcanized rubber mix to
deformation

NOTE — Nerve usually affects calen-
dered-sheet gauge, extrudate dimen-
sions and/or surface characteristics.

220

network

three-dimensional reticulate struc-
ture formed by interchain or within-
chain bonding of rubber molecules
in combination with chain entangle-
ments

221

nip

radial clearance between the roll
surfaces of a mill or calender on a
line of centres

NOTE — Alternatively, the space be-
tween the rolls used for milling or
calendering the material.

222

non-sulfur vulcanizing system
vulcanizing system not requiring
free or donated sulfur for cross-
linking

217
caoutchouc naturel
cis-1,4-polyisopréne obtenu a partir

de la source végétale Hevea
brasiliensis

218

striction

réduction localisée de la section

transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un
effort de traction

219

nerf

résistance élastique d'un caout-
chouc brut ou d'un mélange a base
de caoutchouc non vulcanisé a une
déformation

NOTE — Le nerf affecte habituellement
|'épaisseur d'une feuille calandrée, les
dimensions d'un extrudat et/ou les
caractéristiques de surface.

220

réseau

structure tridimensionnelle réticulée
formée par des liaisons de molé-
cules de caoutchouc entre chaines
ou a l'intérieur de celles-ci, combi-
née avec des enchevétrements de
chalnes

221

écartement des cylindres
distance entre les surfaces des
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre, prise sur la ligne des
centres

NOTE — En variante, espace entre les
rouleaux utilisé pour mélanger ou ca-
landrer le matériau.

222

systéeme de vulcanisation
exempt de soufre

systeme de vulcanisation ne né-

cessitant pas de soufre libre ou

apporté par un donneur de soufre

pour la réticulation

217

218

obpaszoBaHMe weitkmn
(yMeHblueHne nonepeyHoro
ceyeHun)

NOKanW30BaHHOE YMEHbllIeHWe none-

PEYHOr0 Ce4eHUn, KOTOpOe MoXeT

BO3HUKHYTb B MaTepuane nog neu-

CTBMEM PACTArMBAIOLIErO Hanpsxe-

HUA (ycunus)

219

220

NMPOCTPaHCTBEHHAA ceTKa
TPEXMEpHaA  ceTyaTtan  CTPYKTypa,

obpa3oBaHHaA MyTeM COefMHeHUs
NONWMEPHBIX Lienein Mexay coboi w
obpa3oBaHuA CBA3EN B npepenax
OfHOW 1 TOW Xe uenwu

221

3a3op

PACCTOAHNE MeXMAy MNOBEPXHOCTAMM
BankoB BanbUEB WM KanaHgpa, w3-
MEPAEMOE Ha NUHUM LIEHTPOB

NMPUMEYAHUE — MuHumanbHoe nepe-
MEHHOe PacCTofHWe MexXay Bankamu,
ncnonb3yemoe npu  BanbLEBaHUW  vnu
KanaHapoBaHWM MaTtepuana.

222

HecepHaa By/IKaHM3yIOWan
cucrtemMa

BYNKaHU3yloWan cuctema, He Tpe-

6yloWwan 3NeMEeHTHON UNU OHOPHON

cepbl AnA 06pa3oBaHMA NomnepeyHbIX

cBAzen
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223

off-register

mismatch

off-set

malformation of a moulded product
by a lateral shift of one part of the
mould relative to another part

224
off-set
SEE off-register

225

oil-extended rubber

grade of raw rubber containing a
relatively high proportion of process
oil

NOTE — The proportion of oil usually
exceeds 15 parts per 100 parts by
mass of rubber polymer.

226
oil-furnace carbon black
SEE furnace carbon black

227

open cell

cell not totally enclosed by its walls
and hence interconnecting with
other cells or with the exterior

228

open-cell cellular material
cellular material in which practically
all the cells are interconnecting

229

optimum cure

condition of wvulcanization required
to achieve an acceptable compro-
mise among a number of desired
properties or the optimum value of
a selected property

223

déport par décalage

déport

malformation d'un objet moulé ré-
sultant d'un décalage latéral d'une
partie du moule par rapport a une
autre partie

224
déport
VOIR déport par décalage

225

caoutchouc étendu a I'huile
qualité de caoutchouc brut renfer-
mant de I'huile de mise en ceuvre en
proportion relativement élevée

NOTE — La proportion d'huile dépasse
habituellement 15 parties pour 100 par-
ties en masse du polymeére caoutchouc.

226

227

alvéole ouvert

pore

alvéole non totalement clos par ses
parois et, par suite, communiquant
avec les autres alvéoles ou avec
I'extérieur

228

produit a alvéoles ouverts
produit poreux

produit spongieux

produit alvéolaire dans lequel, prati-
guement, tous les alvéoles com-
muniquent entre eux

229

optimum de vulcanisation
conditions de vulcanisation requises
pour obtenir un compromis accep-
table parmi un certain nombre de
propriétés ou la valeur optimale pour
une propriété donnée

223

224

225

226

227

OTKpbiTaa nopa

nopa, HenonHOCTbIO 3aKPbITaA CTeH-
Kamn ¥ cooblalollanca ¢ apyrumu
nopamwu wnu BHelLHen Cpenown

228

Marepuan ¢ OTKpPbITbIMMN
nopamm

rybka

NOPUCTBIN  Matepuan, B KOTOPOM

NPaKTUYeCKn BCe NOPbI COOBLIAITCA

229

onTUMarnbHaa ByNnKaHW3auvsa
YCNOBUA  BYNKaHW3auWu, NO3BONAIO-
IMe NOCTUTHYTb NPUEMNEMOrO KOM-
npoMMcca  Mexgy — HeKOTOpbIM
KONMYECTBOM XapaKTePUCTUK WnKn on-
TUMansHan BeNUYMHA [AHHON Xapak-
TEPUCTUKU
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230
O-ring seal
product of precise dimensions,

moulded in one piece to the con-
figuration of a torus with circular
cross-section, suitable for use in a
machined groove for static or
dynamic service

231

overcure

state of vulcanization beyond the
optimum cure

NOTE — Overcure is generally caused
by too long a time and/or too high a
temperature of vulcanization and/or
post cure, and/or a surplus of wvul-
canizing agents.

232

oxygen-bomb ageing

synonym for oxygen-pressure
ageing (the preferred term)

233

oxygen-pressure ageing

ageing in oxygen at elevated tem-
perature and pressure but excluding
light :

234

ozone cracking

formation of fissures on the surface
of rubber under a tensile strain,
resulting from the action of ozone

NOTE — Ozone cracks are perpendicu-
lar to the direction of the tensile strain,
and usually occur in rubbers having
main-chain unsaturation.

235

paraffinic oil

hydrocarbon process oil, most or all
of which is composed of alkanes

230

joint torique

objet de dimensions précises moulé
d'une seule piéce, ayant la forme
d'un tore de section circulaire,
destiné a étre monté dans une
gorge usinée et convenant & une
utilisation statique ou dynamique

231

survulcanisation

état de vulcanisation au-deld de
I'optimum de vulcanisation

NOTE — La survulcanisation est géné-
ralement due a une durée de vulca-
nisation et/ou de post-vulcanisation trop
longue, a une température de vulcani-
sation et/ou de post-vulcanisation trop
élevée et/ou a un exces d'agents de
vulcanisation.

232

vieillissement a la bombe a
oxygene

synonyme de vieillissement dans

I'oxygéne sous pression (terme

privilégié)

233

vieillissement dans I'oxygéne
sous pression

vieillissement dans |'oxygéne sous

pression et a température élevée, a

I'abri de la lumiere

234

craquelage par l'ozone
formation de fissures a la surface du
caoutchouc sous tension, due a
I'action de I'ozone

NOTE — Les craquelures par |'ozone
sont perpendiculaires a la direction de la
déformation et se produisent habi-
tuellement dans les caoutchoucs a
chaine principale insaturée.

235

huile paraffinique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée, principalement ou totale-
ment composée d'alcanes

230

yNAOTHEeHNe

KONbLIO KPYrforo ce4eHun
n3nenue oOnpefeneHHLIX PasMepos,
0T(HOPMOBAHHOE B BWfE 3aMKHYTOrO
KONbL@ C KPYrNbiM MOMepeyHbIM ce-
YeHMeM, YCTaHaBNNBAEMOe B KaHaBKy
YNNOTHAIOWEro  yCTpOMCTBA  ANA
paboTbl B CTAaTUYECKUX W AUHAMU-
4ECKNX YCNOBUAX

231

nepeBynKaHu3ayuma

6onbluan CTeneHb BynNKaHW3auwu no
CpaBHeHUIo C ONTUManbLHON BYNnKaHu-
3auuen

NPUMEYAHUE — O6bIMHO  NpUYUHOW
NepeBynkaHU3aUMKM ABNAETCA  6onbluas
NPOJONXWUTENbHOCTL WunK 6onee BbICO-
KaA Temnepatypa BynKaHu3auuu wwnum

nocnefylowen BynkaHU3auum wunu us-
6LITOK ByNnKaHU3YIOLIErO areHTa.

232

233

234

235
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236

particle (carbon black)

smallest discernible spherical or
nearly spherical unit which can exist
separately

NOTE — Groups of
generally coalesced.

particles are

237

peaky cure

synonym for reverting cure (the
preferred term)

238

pellet (carbon black)

agglomerate manufactured to facili-
tate handling and processing

239

penetration stain (rubber)

stain which occurs on the outer or
opposite surface of a material in
contact with a rubber surface

240

peptizer

compounding ingredient used in
small proportions to accelerate by
chemical action the softening of
rubber under the influence of
mechanical action or heat, or both

241

per cent elongation

elongation of a test piece or
specified portion thereof having a
uniform cross-section, expressed
as a percentage of the original
length

236

particule (noir de carbone)

la plus petite unité sphérique ou
sphéroidale pouvant étre isolée

NOTE — Les particules sont générale-
ment soudées entre elles par groupes.

237

vulcanisation pointue
synonyme de vulcanisation avec
réversion (terme privilégié)

238

granule (noir de carbone)
agglomérat fabriqué pour faciliter la
manipulation et la mise en ceuvre

239

tachage par pénétration
(caoutchouc)

tachage développé sur la surface

externe ou opposée d'un matériau

en contact avec la surface d'un

caoutchouc

240

peptisant

ingrédient de mélange, utilisé en fai-
ble proportion pour accélérer, par
action chimique, le ramollissement
des caoutchoucs sous l'influence
d'une action mécanique, de la
chaleur ou des deux ensemble

241

allongement pour cent
allongement d'une éprouvette ou
d'une partie spécifiée de celle-ci, de
section transversale uniforme, ex-
primé en pourcentage de sa lon-
gueur initiale

236

Yacruua (TeXHUYeCkoro yrnepopa)
HanMeHbWwan aucnepcHaa eauHula
chepuyecko unu 6nuskon K cde-
puyeckon (popMbl, KOTOPas MOXET
CylLeCTBOBaTb M30NNPOBAHHO

MPUMEYAHWUE —  Yactuubl  06bI4HO
cnnasneHbl Mexay coboi B rpynnbl.

237

238

rpaHyna (TexHN4eckoro yrnepoaa)
arnomepar, M3roToBMeHHbIA AnA 06-
ner4yeHUs NO3MPOBAHWA U NPOLECCOB
CMelleHuA

239

240

nenTusarop

VHTPEOUEHT CMECH, NPUMEHAEMSIR B
HebONbLWKX KONWYeCTBaX [ANA YCKO-
PEHUA XUMUYECKUM NyTeM npolecca
nnacTudomkaumn  Kaywyka nog faei-
CTBMEM MEXaHW4eckux cun, Tenna
WNW TOFO U APYroro BMecTe

241

YANUHeHune

yanuHeHne ucnbiTyeMoro obpasua
wnu  ero (oTpenbHoro pabouero)
yHaCTKa, MMeloWero NOCTOAHHYI0 Ha-
YanbHYID NNOLWaAb MOMEepeYHoro ce-
YeHUA, BbIPAXEHHOE B NPOLIEHTaX OT
NCXOOHOW ANWHbI
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242

pigment

insoluble compounding ingredient
used to impart colour

NOTE — The use of pigment as a sub-
stitute for compounding ingredient is
discouraged.

243

plasticity

characteristic of raw rubber or an
unvulcanized rubber mix manifested
by retention of deformation after
removal of the deforming force

NOTE — High plasticity implies a sub-
stantial retention of deformation.

244

plasticity number

measure of plasticity, based upon
the height of a test piece after
being subjected to deformation
under specified conditions of com-
pressive force, time and tempera-
ture

245

plasticity retention index

PRI

for natural rubber, the ratio of the
plasticity number, measured after
air-oven ageing under specified
conditions of 30 min at 140 °C, to
the plasticity number before oven
ageing [see SO 2930:1995, Rub-
ber, raw natural — Determination
of plasticity retention index (PRI)\.

246

plasticizer

compounding ingredient used to
enhance the flexibility of a rubber or
product, especially at low tempera-
ture

242

pigment

ingrédient de mélange insoluble uti-
lisé pour développer une coloration

NOTE — L'usage du terme pigment
dans le sens général ingrédient de
meélange est déconseillé.

243

plasticité

caractéristique d'un caoutchouc brut
ou d'un mélange & base de
caoutchouc non vulcanisé, qui se
traduit par une certaine rétention de
déformation aprés suppression de la
force l'ayant causée

NOTE — Une plasticité élevée implique
une importante rétention de déforma-
tion.

244

indice de plasticité

mesure de plasticité basée sur la
hauteur d'une éprouvette qui a été
déformée dans des conditions
prescrites de force de compression,
temps et température

245
indice de rétention de
plasticité
PRI
pour le caoutchouc naturel, rapport
de l'indice de plasticité, déterminé
apres vieillissement en étuve a air
dans les conditions prescrites de
30 min & 140 °C, a l'indice de plasti-
cité avant vieilissement en étuve.
[Voir 1SO 2930:1995, Caoutchouc
naturel brut — Détermination de
l'indice de rétention de plasticité
(PRI).]

246

plastifiant (pour basse
température)

ingrédient de mélange utilisé pour

augmenter la flexibilité d'un caout-

chouc ou d'un produit, plus particu-

lierement a basse température

242

nUrMeHT

HEPACTBOPUMbIA NPOAYKT, BXOAALWMN
B COCTaB CMeCu OnA ee OKpalnBaHuA
NPUMEYAHUE — Wcnonb3oBaHwe AaH-

HOro TepMWHa B 3HA4€HUU UHFpeaueHTa
CMeCU He pekOMeHayeTCA.

243

244

245

246
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247

plastimeter

instrument for measuring the
plasticity of a material

248

plastometer

frequently used as a synonym for
plastimeter

NOTE — Some commercial instru-
ments called plastometers do not
measure plasticity but measure the in-
dentation produced in a product under
a fixed load.

249

plateau cure

type of vulcanization during which
the modulus proceeds to a
maximum and then remains essen-
tially constant for a substantial
period at the vulcanization tempera-
ture

250

platen

flat, metal plate (or chest) which
applies heat and pressure to one or
more moulds in a press

251

platen press

daylight press

press having two or more super-
imposed heated platens between
which moulds are pressed

252

polymer

a substance composed  of
molecules characterized by the
multiple repetition of one or more
species of atoms or groups of
atoms (constitutional units) linked to
each other in amounts sufficient
to provide a set of properties that
do not vary markedly with the
addition or removal of one or a few
of the constitutional units. (IUPAC
definition.)

247

plastimeétre

instrument destiné & mesurer la
plasticité d'un matériau

248

plastometre

fréquemment utilisé comme syno-
nyme de plastimetre

NOTE — Certains appareils commercia-
lisés sous le nom de plastomeétres ne
mesurent pas la plasticité mais I'inden-
tation d'un produit sous une charge dé-
terminée.

249

vulcanisation avec plateau
type de vulcanisation au cours de
laquelle le module atteint un
maximum puis reste essentielle-
ment constant pendant une période
suffisante, a la température de vul-
canisation

250

plateau

plaque ou plateau métallique plat
destiné a transmettre chaleur et
pression & un ou plusieurs moules
dans une presse

251

presse a plateaux

presse comportant deux ou plu-
sieurs plateaux superposés entre
lesquels les moules sont pressés

252

polymeére

substance composée de molécules
caractérisées par la répétition
multiple d'une ou plusieurs espéces
d'atomes ou de groupes d'atomes
(unités constitutives) liées les unes
aux autres en quantité suffisante
pour conférer un ensemble de pro-
priétés qui ne varient pas d'une
maniere notable par addition ou
retrait d'une ou quelques unités
constitutives. (Définition IUPAC.)

247

248

249

nnarto ByJKaHU3auum ]
nepuoag BynkaHusauun, B TeveHue
KOTOpOro mMoaynb AoCTuraet Makcu-
MyMa, a 3ateM OCTaeTCA npaKTu-
yeckn 6e3 U3MeHeHUA B TeyeHue
3Ha4YUTeNbHOTO nepuoaa BpemeHun
npu reMneparype BynkKaHu3auynum

250

251

252
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253

polymerization

for specific definitions see emul-
sion polymerization and solution
polymerization

254

poromeric material

synthetic leatherlike material that is
permeable to air and water vapour
and usually resistant to water
penetration and abrasion

255

post cure

heat and/or radiation treatment
which is carried out following the
primary vulcanization to enhance
the level of one or more properties
of a rubber

256

pot life

period of time during which a
reacting liquid thermosetting com-
position remains suitable for its
intended application

257

powdered rubber

particulate form of either raw or
unvulcanized compounded rubber,
usually consisting of particles no
greater than 1 mm in diameter, with
or without a coating to prevent
agglomeration during production,
transportation and storage

258

precoagulum (rubber latex)
coagulum resulting from partial
inadvertent coagulation of a rubber
latex

259

preservative (rubber latex)
substance added to uncompounded
latex before or after concentration
to inhibit putrefaction and accom-
panying coagulation

253

polymérisation

pour des définitions spécifiques,
voir polymérisation en émulsion
et polymérisation en solution

254

matériau poromeére

matériau synthétique ressemblant
au cuir, perméable a l'air et & la
vapeur d'eau et résistant habituel-
lement & la pénétration de lI'eau
ainsi qu'a I'abrasion

255

post-vulcanisation

traitement par la chaleur et/ou par
rayonnement, qui est effectué a la
suite d'une premiére vulcanisation
dans le but d'améliorer une ou
plusieurs propriété(s) d'un caout-
chouc

256

vie en pot

temps pendant lequel une composi-
tion réactive liquide thermodurcissa-
ble reste utilisable, apres mélange,
pour son application prévue

257

caoutchouc en poudre

forme particulaire de caoutchouc
brut ou en mélange non vulcanisé,
dont les particules ont générale-
ment un diamétre ne dépassant pas
1 mm, avec ou sans revétement
pour éviter |'agglomération pendant
la fabrication, le transport et le
stockage

258
précoagulat (latex de caoutchouc)
produit de la coagulation partielle
accidentelle du caoutchouc d'un
latex

259

agent de préservation (latex de
caoutchouc)

substance ajoutée a un latex brut

avant ou apres concentration pour

inhiber la putréfaction et la coagula-

tion qui I'accompagne

253

254

nopomMepHbIA MaTepuan
CUHTETUYECKUIA MaTepuan, NOXOXun
Ha KOXy, 4epe3 KOTOPbIA MOXET
NpoXoAWTL BO3AyX W BOAAHOW nap,
06bIYHO CTOMKUA K NPOHUKHOBEHWIO
BOAb! U UCTUPAHWNIO

255

AoBYNKaHW3aLuA

06paboTka HarpeBaHuem unu o6ny-
YyeHneM, KOTOpaa NPOBOAWTCA BCNEA
33 NEepBMYHON ByfnKaHu3auuen AnA

YCUAUA  OQHOrO  WAW  HECKOMbKUX
CBOWCTB Kay4yka

256

Xun3HecnocobHocTb

nepuon BpPeMeEHW, B Te4yeHue KOTOo-
poro Xuakoe Tenno3laTteeppesatoliee
coeguHeHne OCTaetTca NpPUrofHbIM
anA npeaycMOTPeHHOro NpuMeHeHnsn

257

258

npeaBapuTenbHbIA KOarynar
(Kay4yKoBbIA naTekc)

NPOMOYKT YaCTUYHOW MPOW3BONLHON

Koarynauvu narekca

259
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260

preserved rubber latex

latex treated to inhibit putrefaction
and accompanying coagulation

261

press

for specific definitions see daylight
press and platen press

262

prevulcanization inhibitor
compounding ingredient that in-
creases the time during which there
is no significant crosslinking of a
rubber compound at processing and
vulcanizing  temperatures  with
negligible effect on the cure rate at
the vulcanization temperature

NOTE — A prevulcanization inhibitor
differs from a retarder in that it extends
only the period before the onset of
crosslinking, whereas many retarders
suppress vulcanization reactions as a
whole and so reduce the cure rate.

263

prevulcanized rubber latex
latex in which the particles have
been partially vulcanized

NOTE — Films and other products can
be produced by simply drying such
latex.

264
PRI
SEE plasticity retention index

265
primary accelerator

260

latex préservé

latex additionné d'agents de pro-
tection en vue d'empécher sa fer-
mentation et/ou sa coagulation

261

presse

pour des définitions spécifiques,
voir presse a plateaux

262

inhibiteur de prévulcanisation
ingrédient de mélange qui accroit le
temps pendant lequel il n'y a pas de
réticulation significative d'un mé-
lange a base de caoutchouc aux
températures de mise en ceuvre et
de vulcanisation, avec un effet
négligeable sur la vitesse de vulca-
nisation a la température de vulca-
nisation

NOTE — Un inhibiteur de prévulcanisa-
tion différe d'un retardateur en ce qu'il
étend seulement la période qui précéde
la réticulation alors que nombre de re-
tardateurs inhibent les réactions de vul-
canisation dans leur ensemble, d'ou
une diminution de la vitesse de vulcani-
sation.

263

latex prévulcanisé

latex dont les particules de caout-
chouc ont été partiellement vulcani-
sées

NOTE — Les pellicules vulcanisées et
autres produits finis peuvent étre obte-
nus par simple séchage d'un tel latex.

264

PRI

VOIR indice de
plasticité

rétention de

265
accélérateur primaire

260

KOHCEpPBUPOBaHHbIA NnaTekc
natekc, obpaboTaHHbIiA CneyuanbHbi-
MU BelecTBamu, NpenoTBpalialowu-
MW THUEHWE U CONPOBOXAAIOLLYIO ero
Koarynauuio

261

262

263

nonnym(auuaosauuuﬁ nartekc
navekc, B KOTOPOM 4acCTuLlbl Kay4vyka
NoABEPrHYTbl YaCTUYHON BYyNnKaHu3a-
unn

MPUMEYAHWUE — MneHku u rotosbie K

3KCnnyatayun nsgenma mMoryr 6bITb nony-
YeHbl TONbKO CYLUKOIh 3TOro narvekca.

264

265
OCHOBHOM yCKOpUTEenb

principal accelerator used in a accélérateur principal dans un systé-  rnasHbIlit ycKoOpuTens, NPUMEHAEMbI
vulcanizing system me de vulcanisation B BYNKaHU3ylowWwen cucreme
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266

processibility

relative ease with which raw or
compounded rubbers can be

handled in rubber-processing ma-
chinery

267

processing aid

compounding  ingredient  which
improves the processibility of a
rubber compound or mix

268

process oil

hydrocarbon oil derived from pet-
roleum or other sources and used
as an extender or processing aid

269

proofing (the act of)

process of coating a fabric with a
suitable rubber compound to
impede penetration by a fluid, or to
provide other special protective
characteristics

270

raw rubber

natural or synthetic rubber, usually
in bales or packages, forming the
starting material for the manufac-
ture of rubber articles

NOTE — It is normally free from
compounding ingredients but may also,
for example, take the form of a
masterbatch with oil and/or filler (see
also oil-extended rubber).

271

reclaim

synonym for reclaimed rubber (the
preferred term)

266

facilité de mise en ceuvre
facilité relative avec laquelle un
caoutchouc brut ou un mélange
peut étre travaillé & l'aide des
machines ou outils pour caoutchouc

267

agent de mise en ceuvre
ingrédient de mélange qui facilite la
mise en ceuvre d'un mélange & base
de caoutchouc

268

huile de mise en ceuvre

huile hydrocarbonée dérivée du pé-
trole ou d'une autre source, utilisée
comme produit d'extension ou com-
me agent de mise en ceuvre

269

imperméabilisation

procédé de revétement d'un tissu
avec un mélange approprié de
caoutchouc pour empécher la péné-
tration d'un fluide ou pour conférer
d'autres caractéristiques de protec-
tion particuliéres

270

caoutchouc brut

caoutchouc naturel ou synthétique,
habituellement en balles ou sous
emballage, constituant le matériau
de base pour la fabrication d'articles
en caoutchouc

NOTE — Il est normalement exempt
d'ingrédients de mélange mais peut
aussi, par exemple, étre sous forme de
mélange maitre avec de I'huile et/ou
avec des charges (voir aussi caout-
chouc étendu a I'huile).

271

régénéreé

synonyme de caoutchouc régé-
néré (terme privilégié)

266

TeXHONIOrMYHOCTb
OTHOCWTENbHaA Nerkoctb, C KOTOPOW
cbipas MMM Ccopepxalwans [obasku
pe3nHoBaA CMmecb obpabaTbiBaeTcs
Ha COOTBETCTBYIOWEM 0OOPYAOBAHUM

267

268

nnacrupuxarop
yrneBofopoaHoe (MUHepansHoe) Ma-
cno, nony4aemoe u3 HedTM UK
[IPYrVX UCTOYHUKOB W MCMOMb3yemoe
Kak pa3baBuTenb WAW TexHonoru-
yeckan nobaska

269

270

271
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272 272 272
reclaimed rubber caoutchouc régénéré
vulcanized rubber that has been caoutchouc vulcanisé qui a été
thermally, mechanically and/or plastifié thermiquement, mécani-
chemically plasticized mainly for quement et/ou chimiquement pour
use as a rubber diluent, extender or  étre utilisé principalement comme
processing aid diluant du caoutchouc, produit d'ex-
tension ou agent de mise en ceuvre
273 273 273
reference marks
SEE bench marks
274 274 274
refiner raffineur
two-roll mill with a high friction mélangeur & deux cylindres avec un
ratio, used for such operations as rapport de friction élevé, utilisé pour
processing of reclaimed rubber, des opérations telles que la mise en
processing of slightly scorched ceuvre du caoutchouc régénéré, la
mixes and crushing of impurities mise en ceuvre des mélanges lége-
rement grillés et pour écraser des
impuretés
275 275 275
reinforcing agent agent renforgant
compounding ingredient used in ingrédient de mélange utilisé dans
rubber to increase its resistance to le caoutchouc pour accroitre sa
mechanical forces résistance aux contraintes mécani-
ques
276 276 276
reinforcing filler charge renforgcante
reinforcing agent not basically in- agent renforcant non directement
volved in the vulcanization process impliqué dans le processus de vul-
canisation
277 277 277
release agent (moulding) agent de démoulage
substance applied to the inside substance appliquée sur les sur-
surfaces of a mould, or added to a faces internes d'un moule ou
material to be moulded, to facilitate  ajoutée au matériau a mouler, pour
removal of the product from the faciliter I'extraction de I'article hors
mould du moule
278 278 278
re-odorant odorant

substance added to rubber to

impart a special odour

substance ajoutée au caoutchouc
pour lui conférer une odeur particu-
liere
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279

resilience

ratio of energy output to energy
input in a rapid (or instantaneous)
full recovery of a deformed test
piece

280

resin

organic material of indefinite and
relatively high molecular mass,
having a specific melting range

NOTE — Resins may be used as
softeners, tackifiers, processing aids,
reinforcing agents and vulcanizing
agents.

281

retarder

compounding ingredient used to
reduce the tendency of a rubber
compound to vulcanize prematurely

282
retracted spew
SEE back-rind

283

reversion

anaerobic deterioration of wul-
canizate modulus and modulus-
related properties on overcure,
caused by a continued exposure to
vulcanization temperatures

NOTE — Reversion is caused by a
decrease in crosslink density.

284

reverting cure

type of wvulcanization during which
the modulus proceeds to a maxi-
mum and then decreases during an
additional period at the vulcanization
temperature

279

résilience

rapport de I'énergie restituée a
I'énergie fournie, aprés un retour
rapide (ou instantané) et complet a
la forme initiale d'une éprouvette
déformée

280

résine

matériau organique de masse
moléculaire non définie et relative-
ment élevée, dont la fusion a lieu
sur une plage de températures
spécifique

NOTE — Les résines peuvent étre uti-
lisées comme plastifiants, agents don-
nant du collant, agents de mise en
ceuvre, agents renforgants et/ou agents
vulcanisants.

281

retardateur

ingrédient de mélange, utilisé pour
réduire la tendance d'un mélange de
caoutchouc a étre vulcanisé pré-

maturément

282

283

réversion

détérioration anaérobie du module
d'un vulcanisat et des propriétés en
relation avec le module, par survul-
canisation due a une exposition
continue aux températures de vul-

canisation

NOTE — La réversion est due a une
diminution de la densité du réseau.

284

vulcanisation avec réversion
type de vulcanisation au cours de
laquelle le module passe par un
maximum puis décroit pendant une
période additionnelle a la tempéra-
ture de vulcanisation

279

3MaCTUYHOCTb

OTHOILEHWE BO3BPALEHHON 3Hepruu
K 3Heprum 3artpayeHHon npu Obl-
CTPOM (MM MFHOBEHHOM) MOMHOM
BOCCTAHOBNEHUM [NedOPMUPOBaHHO-
ro obpasua

280

cMmona

OpraHuyeckMin mMarepuan C Heonpe-
AeneHHbIM N OTHOCWUTENbHO BbICOKUM
MONeKyNAPHbIM BECOM, KOTOPbIA B
TBEpOOM COCTOAHUM NOMAETCA He-
paBHOMEPHO

NMPUMEYAHUE — CMonbl MOXHO WUC-
nonb3oBaTb B  KA4eCTBE MAr4uTenen,
TEXHONOrMYeckmnx N06aBOK, BYNKaHW3YlO-
WWX ¥ YyCUNUBAIOLWX areHToB.

281

3amMmeqnurenb

MHIpEAnEHT CMecn, NPUMEHAEMbIN C
uenbio 3amMenneHna npexneBpemMeH-
HOW BYNKaHu3aunn cMecu

282

283

peBepcua

nepesysnKaHU3aUUA

aHaspobHoe yxyaweHue Moayna Byn-
KaHu3aTa W CBOWCTB, CBA3AHHbIX C
3TUM  MoAyneMm, BCNeacTeue nepe-
ByNnKaHu3auuuy, BbI3BAHHOW MNOCTOAH-
HbiIM  BO3OEACTBMEM  Temneparypbl
BynKaHu3auumu

NPUMEYAHWUE — PeBepcna npoucxoaut
BCNEACTBUE MOHWUXEHWA NNOTHOCTU No-
nepeyHbix CBA3ew.

284
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285

root-mean-square strain

square root of the mean value of
the square of the strain averaged
over one cycle of deformation

NOTE — For a symmetrical sinusoidal

strain, the root-mean-square strain

?/guals the strain amplitude divided by
2

286

root-mean-square stress
square root of the mean value of
the square of the stress averaged
over one cycle of deformation

NOTE — For a symmetrical sinusoidal

stress, the root-mean-square stress

?/guals the stress amplitude divided by
2

287

rubber

elastomer which can be, or already
is, modified to a state in which it is
essentially insoluble (but can swell)
in boiling solvent, such as benzene,
methyl ethyl ketone and ethanol-
toluene azeotrope, and which in its
modified state cannot be easily
remoulded to a permanent shape
by the application of heat and
moderate pressure

NOTE — A rubber in its modified state,
free of diluents, retracts within 1 min to
less than 1,5 times its original length
after being stretched at normal room
temperature (18 °C to 29 °C) to twice
its length and held for 1 min before
release.

288

rubberize

impregnate and/or coat a substrate
with rubber

285

déformation quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur moyenne

du carré de la déformation moyenne

sur un cycle de déformation

NOTE — Pour une déformation sinu-
soidale symétrique, la déformation
quadratique moyenne est égale au
quotient de I'amplitude de la déforma-
tion par V2.

286

contrainte quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur moyenne

du carré de la contrainte moyenne

sur un cycle de déformation

NOTE — Pour une contrainte sinusoi-
dale symétrique, la contrainte quadrati-
gue moyenne est égale au quotient de
I'amplitude de contrainte par 42.

287

caoutchouc

élastomere qui est déja ou peut étre
amené a un état tel qu'il soit es-
sentiellement insoluble, bien que
susceptible de gonfler dans un
solvant porté & ébullition, tel que
benzéne, méthyléthylcétone et
azéotrope éthanol-toluéne, et qui,
dans son état modifié, ne peut étre
aisément remoulé par chauffage et
pression modérés

NOTE — En son état modifié, un caout-
chouc ne contenant pas de diluants
revient, en 1 min, a moins de 1,5 fois
sa longueur initiale, aprés avoir été étiré
a la température normale (18°C a
29 °C) et maintenu au double de sa
longueur initiale durant 1 min avant
d'étre relaché.

288

caoutchouter

imprégner ou revétir de caoutchouc
un support

285

cpefHe-KBafpaTU4Han
Recpopmaumna

KOpPeHb KBafpaTHbIA W3 CpeaHen

BENWYMHBI KBaApaToB fedhopMauunm
33 unkn necbopmMaunm

NPUMEYAHUE — [ns  pedpopmaumm,
U3MEHSAIOWEACA CUMMETPUYHO MO CUHY-
COMAanbHOMY 3aKOHy, CpefHe-KBaapa-
TWYHaA nedOpMaLNA paBHa amnauTyne
necdhopMaLi, AeneHHOM Ha V2.

286

cpefiHe-KBafjpaTu4Hoe
HanpAXeHue

KOpeHb KBaOpaTHbIN U3 cpedHen Be-

NWYWHBI KBAAPaTOB HaNpAXeHWA 3a

uvkn gecbopmanmm

MPUMEYAHUE — [nAa  HanpaxeHus,
M3MEHRIOWErocA CUMMETPUYHO NO CUHY-
covpanbHOMY  3aKOHY, CpefHe-KBappa-
TUYHOE HanpAXeHWe PaBHO amnauTyae
HanpAxeHWA, AeneHHoN Ha V2.

287

Kayuyk

3nacToMep, KOTOPbIN MOXeT ObiTb
unu  yxe nepepaboTaH B Takoe
COCTOfIHWe, KOrfa OH MpaKTU4ecKu
HepacTBOpMUM (HO MoxeT HabyxaTb) B
TakuX KUNAWMX PacTBOPUTENAX, Kak
6eH30N, METUNITUNKETOH ©  a3eo-
TPOMHaA CMeCb 3TaHOM-TONYON; Mo-
ONOULMPOBAHHBIA KayyyK He MOXET
6bITb MOBTOPHO NErkO OTNPEeCCOBaH
[O NOCTOAKHOW hOPMbI NpU Harpe-
BaHUW W YMEPEHHOM AaBNEHWN

NPUMEYAHUE — MopudmumpoBaHHbIN
Kayyyk, He copepxawuin pasbasutens,
BO3BPALALTCA B TeyeHwe 1 MWUH K 1,5
NepBOHAYanbHOM [NWHBI MOCNe pacTa-
XEHWA NpyU KOMHaTHOW Temnepatype (OT
18°C po 29°C) poO ynBOEHWA MANMHbI
obpasua W BbIAEPXWBAHWUA B TaKOM
COCTOAIHWUM B TEYEHME T MUH.

288
npopesnHuBaHue
nponuTka wwnn NokpbITue BewecTBa

pe3nHo B

289 289 289

rubber latex latex de caoutchouc Kay4yKOBbIA NlaTeKc

colloidal aqueous dispersion of dispersion colloidale aqueuse de konnougHaa  BofHaA  AUCNEpPCUA
rubber particles particules de caoutchouc Kay4yka
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290
rubber substitute (deprecated)
SEE factice

291
salt bath
SEE liquid curing medium (LCM)

292

sample

one or more items taken from a lot
and intended to provide information
on the lot and possibly to serve as a
basis for a decision on the lot or on
the process which had produced it

NOTE — Definition based on that in
ISO 3534-2:1993, Statistics — Vocabu-
lary and symbols — Part 2: Statistical
quality control.

293

scorch

premature vulcanization of a rubber
compound

294
screw
rotating member, with one or more

helical grooves, used to propel
rubber along the barrel of an
extruder

295

secondary accelerator
accelerator used in low concen-
trations with the primary acceler-
ator to optimize cure rate and
vulcanizate properties

296
second-order transition

NOTE — This term, as applied to
rubber, is deprecated and should be
replaced by glass transition.

290

291

bain de sel

VOIR milieu liquide pour vulca-
nisation (LCM)

292

échantilion

un ou plusieurs individus prélevés
dans un lot et destinés a fournir
des informations sur le lot, ces
informations pouvant éventuelle-
ment servir de base & une décision
concernant le lot ou le procédé qui
I'a produit

NOTE — Définition fondée sur celle de
I''SO 3534-2:1993, Statistique — Voca-
bulaire et symboles — Partie 2: Maitrise
statistique de la qualité.

293

grillage

vulcanisation prématurée d'un mé-
lange & base de caoutchouc

294
vis
piéce tournante, comportant une
ou plusieurs rainures hélicoidales,

permettant de faire avancer le
caoutchouc a l'intérieur du corps de
I'extrudeuse

295

accélérateur secondaire
accélérateur utilisé a faible dose
avec un accélérateur primaire pour
optimiser la vitesse de vulcanisation
et les propriétés des vulcanisats

296
transition du second ordre

NOTE — L'emploi de ce terme appliqué
au caoutchouc est déconseillé et il
convient de le remplacer par transition
vitreuse.

290

291

292

npo6a

oAHO unu Gonee n3genuin, B3ATLIX U3
napTuu, KOTOpble WCNONb3YIOTCA ANA
nony4eHwa uHdopmaunn o Bcew
napTMM 1 KOTOpble MOTYT CNyXUTb
OCHOBaHMEM [NA Bblgayn 3akiioye-
HUI O BCEW NapTUKW U3penun

MPUMEYAHWUE —  OnpepeneHve  no
WNCO 3534-2:1993, Cratuctnka — Cno-
Bapb M cumBonbl — Yacrs 2: Cratnctu-
YECKMIA KOHTPO/Ib Ka4YeCTsa.

293

noABynKaHu3auuva
npenBapvTenbHan BynkaHuW3auua pe-
3MHOBOW CMeCU

294

295

BTOPMYHbIA yCKOpUTENb
yckopuTenb, NPUMEHAEMbIN B  He-
6OMbLUNX  KONMYECTBAX C OCHOBHbIM
ycKOpUTENeM C Lebio ONTUMW3aLum
CKOPOCTW BYNKAHW3aUMW U CBOWCTB
BY/NKaHW3aTa

296
thazoBbiil Nnepexon BTOPOro
pona

NPUMEYAHWUE — TlpuMeHeHue 3TOro
TEPMMHA MO OTHOWEHWIO K pe3nHe He
pekoMeHayeTca. Ero cnepyet 3ameHuTs
TEPMUHOM CTeKNoBaHue.
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297

semi-efficient vulcanizing
(semi-EV) system

as applied to diene rubbers, a vul-

canizing system having sulfur with

or without a sulfur donor and an ac-

celerator concentration between

those of a conventional sulfur vul-

canizing system and an EV system

298
serum (rubber latex)
dispersion medium for a latex

299

set

deformation remaining after com-
plete release of the force producing
the deformation

300

set after break

set of a test piece after stretching it
to rupture

cf. set

301

sheeting (the act of)

process of converting a rubber or
rubber mix, rubber dough or
coagulated latex into a form in
which the thickness is small in
proportion to the length

302

shelf ageing

ageing during the period of storage
between production and ultimate
use

303
shelf life
SEE storage life

297
systéme de vulcanisation
semi-efficace (semi-EV)
dans le cas de caoutchoucs diéni-
ques, systéme de vulcanisation
dont les teneurs en soufre, avec ou
sans donneur de soufre, et en accé-
lérateur sont comprises entre celles
d'un systéme de vulcanisation con-
ventionnel au soufre et d'un sys-
téme EV

298

sérum (latex de caoutchouc)

milieu de dispersion des particules
de caoutchouc d'un latex

299

rémanence

déformation résiduelle aprés sup-
pression compléte de I'effort ayant
provoqué une déformation

300

déformation rémanente apres
rupture

déformation rémanente d'une éprou-

vette aprés allongement jusqu'a

rupture

cf. rémanence

301

mise en feuille

processus permettant de convertir
un caoutchouc, un mélange ou une
dissolution pateuse a base de
caoutchouc, ou un coagulum a base
de latex, en une forme dont I'épais-
seur est faible par rapport a la lon-
gueur

302

vieillissement au stockage
vieillissement pendant la période de
stockage entre la fabrication et |'uti-
lisation

303

297
nony3chdekTuBHan
ByNKaHu3yoWana cucrema
NPUMEHUTENBHO K AWEHOBBLIM Kay4y-
Kam — 3TO ByNKaHW3ylowWwasa cuctema,
“MeloLwan coaepxaHue cepsl (C AOHO-
poM wunu 6e3 poHopa Cepbl) W
yckopuTena cpegHee Mexgay Obbl4HON
CepHOW BYNKaHW3yIOWen CUCTEMON U
3bdhekTUBHOM ByNKaHU3ylowen cu-
cremon

298
cepyM (Kay4yKOoBblil NaTekc)
aMcnepcHan cpepa naTekca

299

ocrarovyHan aechopmaumna
nedopmauusA, OCTalOWaACA  nocne
NOMHOrO CHATUA  Harpysku, Bbi3bi-

Batowen nechopmaumio

300

ocraTtouHan nechopmayumna
nocne paspbiBa

octaTovHaA pedopmauma obpasua

nocne ero pacTAXeHws Ao pa3pbiBa

CM. Takxe ocTaTtoyHas pedropma-

uma

301

nucroBaHme (Npouecc)

NpoLecc NPUOAHWA KaydyKy, pe3nHo-
BOM CMECW, Ppe3nHOBOW nacTe wunu
CKOarynMpoBaHHOMY naTekcy dhopMbl
3aroToBKMW, TOMWMWHA KOTOpOW Hese-
fIMKa NO OTHOLWEHKIO K ANNHE

302

303

@ RQT 03-2000 49

Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



BS 3558-1:1997

304

skim coating (the act of)
topping (the act of)

process of applying a thin layer of
rubber compound or mix to a sheet
material without significant shear
forces between the rubber and the
sheet

305

skim rubber

rubber obtained from the dilute
latex separated during the concen-
tration of natural rubber latex

306

skin (cellular material)

relatively dense layer at the surface
of a cellular material

307

sludge (rubber latex)

sediment in uncompounded rubber
latex

308

softener

compounding ingredient used in
small proportions to reduce the
stiffness of a rubber mix or the
hardness of the vulcanizate

309

sol rubber

that portion of rubber soluble in a
chosen solvent

310

solution polymerization
process in which one or more
monomers are dissolved in a
common solvent system and
reacted to yield a polymer

304

gommage

processus d'application d'une mince
couche de caoutchouc ou de mélan-
ge sur un matériau en feuille au
moyen d'une calandre sans exercer
de force de cisaillement importante
entre le caoutchouc et la feuille

305

caoutchouc de skim

caoutchouc obtenu a partir de latex
dilué, séparé pendant la concentra-
tion du latex de caoutchouc naturel

306

peau

croiite (produit alvéolaire)

couche relativement dense a la sur-
face d'un produit alvéolaire

307
sédiment (latex de caoutchouc)

NOTE — Ce terme frangais ne néces-
site pas de définition particuliére.

308

émollient

ingrédient de mélange utilisé en
petites proportions pour réduire la
raideur d'un mélange a base de
caoutchouc ou la dureté d'un vul-
canisat

NOTE — Le terme émollient est peu
utilisé en frangais et cette définition se
confond souvent avec celle de plasti-
fiant.

309

caoutchouc sol

fraction de caoutchouc soluble dans
un solvant donné

310

polymérisation en solution
processus dans lequel un ou plu-
sieurs monomeres sont dissous
dans un systeme solvant et réagis-
sent pour former un polymére

304

HaHeceHue NOKpbITUA (NpoLecc)
NPOLIECC HAHECEHWA TOHKOTO CnoA
Kayyyka WAM pe3nNHOBOM CMeCW Ha
NUCTOBOW MaTepuan nyTem MCnofnb-
30BaHMA 6€3 NPUNOXEHUA 3HauW-
TeNbHbIX CUN CABWUIa MEXAY Kay4yKoMm
n nnucTomMm

305

306

obonouka (Ayencroe BewwecTso)
CPaBHWUTENbHO MNOTHbIA NMOBEPXHOCT-
HbI CNIOW NOPUCTOro Matepuana

307

wnam

HekKay4ykoBble BelleCTBa, COfAepXa-
umneca B CepymMe HatypanbHOro na-
Tekca

308

309

Kay4yKoBas 30/b

4aCTb Kayyyka, pacTBOpWMas B Bbl-
6paHHOM pacTBopuTene

310

© BSI 03-2000

ENn
Copyright British Standards Institution
Provided by IHS under license with BSI

No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale



BS 3558-1:1997

311
spew
SEE flash

312

sponge rubber

cellular rubber consisting pre-
dominantly of open cells and made
from a dry rubber compound

313

spreader

machine for distributing a rubber
dough or latex on the surface of
sheet material by means of a blade

314

spring constant

K

that component of an applied force
which is in phase with the deforma-
tion, divided by the deformation

315

stabilized rubber latex

latex treated to inhibit premature
coagulation

316

stabilizer (rubber)

substance present in or added to
raw rubber to maintain the proper-
ties at or near their initial values
during drying, processing and
storage

317

stabilizer (rubber latex)

substance incorporated in a latex to
prevent the agglomeration/coagu-
lation of rubber particles, especially
during compounding and sub-
sequent processing

NOTE — Stabilizers may be present
naturally in latex.

311

312

caoutchouc spongieux
caoutchouc alvéolaire comportant
principalement des alvéoles ouverts
et obtenu & partir d'un mélange de
caoutchouc sec

313

meétier a enduire

machine pour répartir une péate de
caoutchouc ou un latex a la surface
d'un matériau en feuille au moyen
d'une lame

314

constante de ressort

K

composante de la force appliquée
qui est en phase avec la déforma-
tion, divisée par la déformation

315

latex stabilisé

latex additionné d'agents de protec-
tion en vue d'empécher une coagu-
lation prématurée

316

stabilisant (caoutchouc)
substance présente ou incorporée a
un caoutchouc pour en maintenir les
propriétés a leurs valeurs initiales ou
a des valeurs proches pendant le
procédé par voie séche, la mise en
ceuvre et le stockage

317

stabilisant (latex de caoutchouc)
substance incorporée & un latex
pour empécher I'agglomération/la
coagulation des particules de caout-
chouc, particulierement pendant le
mélangeage et les opérations ulté-
rieures

NOTE — Des stabilisants peuvent étre
présents naturellement dans un latex.

311

312

ry6uaran pesuHa

AYENCTan pe3nHa, COCTOoAWanA B OC-
HOBHOM W3 OTKPbITLIX MOPp W CAe-
NlaHHaA Ha OCHOBEe CyXOW Pe3VHOBOW
cMecu

313

314

KOHCTaHTa XEeCTKOCTH

K

OTHOLWWeHWe COCTaBNAIoWeA npuno-
XEHHOW CWMbl, HaxopAwWenca B hase
€O CMelLeHneM, K fedbopmaLum

315

cTabnnuanpoBaHHbI nartexc
natekc, ob6paboTaHHbIA C uenbio npe-
[OTBPALLEHWNA NPEXAEBPEMEHHONR KO-
arynauum

316

crabunusarop (kayuyk)

BELECTBO, MPUCYTCTBYIOWEe B NOAM-
Mepe Wn¥ BBOOWMOE B PE3NHOBYIO
CMeCb [NA  COXPAHEHUA OCHOBHbIX
CBOWCTB B Mpouecce Cylwku, nepe-
paboTKy 1 XpaHEeHUA

317

crabunusarop (kay4yKoBblit
nartekc)

BEWeCTBO, BBOAWUMOE B naTekc, ans

NpenoTBpalieHuA  arnomMepaumnn/ko-

arynaunMm 4acTuy Kay4yka, oco6eHHO

Npu CMewWweHn 1 Nocnenyiowmnx one-

pauwuax

NPUMEYAHUE — Crabunusatopsl MoryT,
€CTeCTBEHHO, 6biTb NPUCYTCTBYIOWMUMM B
narekce.
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318

stain

for specific definitions see contact
stain, extraction stain, migration
stain and penetration stain

319

standard compound

compound prepared according to a
prescribed formulation using stan-
dard reference ingredients and mix-
ing procedures

320
steam pan
steam autoclave

321

stiffener

compounding ingredient used to
increase the viscosity of an unvul-
canized rubber mix

322

storage hardening

increase in the viscosity of raw or
unvulcanized rubber during storage

NOTE — Storage hardening, unlike low-
temperature  crystallization, is not
thermally reversible.

323

storage life

shelf life

period of time after production
during which a material or product
kept under specified conditions
retains its specified properties

324
storage shear modulus
SEE elastic shear modulus

318

tachage

pour des définitions spécifiques,
voir tachage par contact, tachage
par lessivage, tachage par migra-
tion et tachage par pénétration

319

mélange standard

mélange préparé selon une formule
prescrite avec des ingrédients de
référence et des procédures de
mise en ceuvre normalisés

320
autoclave
VOIR définition no 27

321

raidisseur

ingrédient de mélange utilisé pour
augmenter la viscosité d'un mélan-
ge a base de caoutchouc non vul-
canisé

322

durcissement au stockage
augmentation de la viscosité du
caoutchouc brut ou non vulcanisé
pendant le stockage

NOTE — Le durcissement au stockage,
a la différence de la cristallisation a
basse température, n'est pas thermi-
quement réversible.

323

durée limite de stockage

durée pendant laquelle un matériau
ou un produit, stocké dans des
conditions définies, conserve ses
propriétés spécifiées a dater de sa
fabrication

324

module de conservation en
cisaillement

VOIR module élastique de cisaille-

ment

318

319

320

321

322

OoTBepXAeHue Npu XpaHeHun
yBENMYEHME BA3KOCTU Kayyyka unu
HEBYNKaHN30BaHHOW pe3HOBOW CMe-
CY NPU XpaHeHUn

NPUMEYAHWUE — Ortsepxpenne npu
XPaHeHWN OTNNYaeTCA OT  KpuCTaniu-
3auMM NpyW HU3KOW Temnepatype, He
ABNAACH TEPMUYECKU 0OPaTUMBIM.

323

CPOK XpaHeHUA

nepuopl BPeMeHW nocne W3roToBs-
NEHUA, B TeyeHWe KOTOpOro Belje-
CTBO vnu wu3genue, HaxopgAauweeca B
OﬂpeﬂeﬂeHHbIX ndOBMHX, COXpaHﬂeT
CBOW OCHOBHbIE CBOWCTBA

324
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325
storage Young's modulus
SEE elastic Young's modulus

326

strain

change, due to force, in the
dimensions of a body, referred to
its original dimensions

327

strain amplitude

ratio of the maximum deformation,
measured from the mean de-
formation, to the free dimension of
the unstrained test piece (mean to
peak on one side only)

328

strainer

extruder-type machine designed to
force a rubber or rubber mix
through a sieve or sieves to remove
solid extraneous material

329

stress

intensity, at a point in a body, of the
internal forces (or components of
force) that act on a given plane
through the point

NOTE — Stress is expressed as a force
per unit area. As used in tension,
compression or shear tests, stress is
calculated on the basis of the original
dimensions of the appropriate cross-
section of the test piece.

330

stress relaxation
time-dependent decrease in stress
at a constant strain

325

module de conservation de
Young

VOIR module élastique de Young

326

déformation

changement, provoqué par une
force, des dimensions d'un corps
par rapport a ses dimensions
initiales

327

amplitude de la déformation
rapport de la déformation absolue
maximale, mesurée a partir de la
déformation moyenne, a la dimen-
sion libre de [I'éprouvette non
déformée (de la valeur moyenne a la
valeur maximale sur un seul c6té)

328

extrudeuse filtreuse

extrudeuse congue pour forcer un
caoutchouc ou un mélange a travers
un ou plusieurs tamis, afin d'élimi-
ner les corps étrangers solides

329

contrainte

intensité, en un point d'un corps,
des forces internes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans un
plan donné passant par ce point

NOTE — La contrainte est exprimée en
force par unité de surface. Dans le cas
des essais de traction, de compression
ou de cisaillement, la contrainte est cal-
culée en utilisant les dimensions
initiales de la section transversale ap-
propriée de I'éprouvette.

330

relaxation de contrainte
diminution, en fonction du temps,
de la contrainte a déformation cons-
tante

325

326

pecdopmauyun

“3MeHeHWe pa3MepoB Tena no or-
HOWEeHUIO K ero nepBoOHa4anbHbIM
pasmepaM, BbI3BaHHOE [ENCTBUEM
cunbl

327

amnnutyna gechopmayum
OTHOWeHWe  CPeAHero  3Ha4eHuA
MaKCMMansHoi nedropManum K CBo-
60AHbIM pa3mepaM HeaedopMUpPo-
BaHHOrO  ucnbityeMoro  obpasua
(cpenHee 3HaueHMe nonynepvona)

328

cTpeiiHep

3KCTpygep,  NPOEKTUPOBAHHbIA  C
Lenbio  MpOnycKaHWA pe3uHbl  unu
Pe3NHOBOM CMeCW Yepe3 OfHO unu
HECKOMbKO CUT ANA yOaneHua WHo-
POAHbIX TBEPAbIX MaTeEPUanos

329

YCNOBHOE HanpaXXeHue
WHTEHCUBHOCTb BHYTPEHHUX CWA (Unn
WX COCTaBNAIOWMX) B TOUKe Tena, fen-
CTBYIOWWX B MAOCKOCTM, NPOXOAALIEN
Yepes 3Ty TOUKY

NPUMEYAHUE — YcnosHoe Hanpaxe-
HWe  BbIPAXAeTCA  BEAUYUHON  CUNbI,
fencTeyowen Ha eauHuuy nnowaapn. Mpw
UCMBbITAHUN HA PaCTAXEHWe, CKaTue unu
CABUI YCNOBHOE HaNPAXeHWe paccHnTbl-
BAlOT WUCXOOA W3 NEepPBOHAYanbHbIX pas-
MepoB NONepeYHoro ceveHns obpasua.

330
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331

structure (carbon black)

property or characteristic of a
carbon black aggregate that is mani-
fested by the number of particles
per aggregate, the dimensions, the
shape of the aggregate and the
tightness of particle interlocking, all
taken together

332

sulfur donor vulcanizing
system

vulcanizing system in which there is

no elemental sulfur present and all

sulfur used in the vulcanization is

provided by sulfur-containing ma-

terials

NOTE — In some countries, this is
called a “sulfurless vulcanizing sys-
tem".

333

swelling

increase in volume of a test piece
immersed in a liquid or exposed to
a vapour

NOTE — The French term “gonfle-
ment” also includes what is usually
described in English as "blowing”.

334

synthetic rubber

rubber produced by polymerizing
one or more monomers

335

tack (unvulcanized rubber)
property that causes contracting
surfaces of unvulcanized rubber or
rubber compounds to adhere to
each other

336

tackifier

compounding ingredient used to
increase the tack of unvulcanized
rubber

331

structure (noir de carbone)
propriété ou caractéristique d'un
agrégat de noir de carbone qui se
manifeste par le nombre de
particules par agrégat, cette notion
recouvrant les dimensions et la
forme des agrégats ainsi que la
densité des enchevétrements de
particules

332
systéme de vulcanisation
avec donneur de soufre
systtme de vulcanisation dans
lequel il n'y a pas de soufre élémen-
taire présent, tout le soufre utilisé
pour la vulcanisation étant fourni par
des matériaux contenant du soufre

NOTE — Dans certains pays, ceci est
appelé «systéme de vulcanisation sans
soufre».

333

gonflement (dans un liquide ou
une vapeur)

accroissement en volume d'une

éprouvette ou d'un objet immer-

géle) dans un liquide ou exposé(e) a

une vapeur

NOTE — Le terme frangais «gonfle-
ment» comprend aussi ce qu'exprime
le terme anglais «blowing».

334

caoutchouc synthétique
caoutchouc produit par polymérisa-
tion d'un ou de plusieurs mono-
meres

335

collant de confection
(caoutchouc cru)

propriété d'un caoutchouc, ou d'un

mélange a base de caoutchouc, qui

permet a deux couches pressées

ensemble d'adhérer a leur surface

de contact

336

agent donnant du collant
ingrédient de mélange utilisé pour
accroitre le collant d'un mélange a
base de caoutchouc non vulcanisé

331

CTPYKTYPHOCTb (TEXHUYECKNN
yrnepon)

CBOWCTBO WNW XapaKTepucTunka arpe-

rata TexHW4eckoro yrnepopa, npo-

ABNAIOWEECA  YMCIOM  4YacTuu B

arperate, 4TO BKMIOYAET pa3Mepsbl,
bopma arperaTos, a Takxe nNnoT-
HOCTb NepenneTeHnit YacTuy

332

333

HabyxaHue

yBenunyeHne obbeMa obpasua Ma-
Tepuana, NOMELeHHOrO B XMAKOCTb
unu nap

NPUMEYAHWE — O®paHuy3ckun TepMuH
.gonflement” BknioyaeT Takxe NOHATUe,
0603Ha4YaeMOoe aHIMUNCKUM  TEPMUHOM
.blowing”.

334

335

npuxBaTKa (HeBynKaHU30BaHHbIN
KayudyK)

XapakTepucTuka Kaydyka wnu cmecu

Ha 6a3e kayyyka, KOTOpaa no3sonaet

npunaMNaHue ABYX KOHTaKTHbIX MO-

BEpXHOCTEN

336
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337

tear (rubber)

mechanical rupture in a rubber
caused by a high stress concentra-
tion at a cut, sharp angle or
localized deformation

338

tear strength

maximum force required to tear a
specified test piece, the force
acting substantially parallel to the
major axis of the test piece

339

tensile modulus

SEE tensile stress at a given elon-
gation (the preferred term)

340

tensile strength

maximum tensile stress applied
during stretching a test piece to
rupture

341

tensile stress

stress applied to stretch a test
piece; it is calculated by dividing the
applied force by the original cross-
sectional area

342

tensile stress at a given
elongation

stress required to stretch the

significant portion of a test piece to
the given elongation
cf. tensile stress

337

déchirement (caoutchouc)

rupture mécanique dans un caout-
chouc due a une concentration éle-
vée de contraintes au niveau d'une
coupure, d'un angle vif ou d'une
déformation locale

338

résistance au déchirement
force maximale nécessaire pour
déchirer une éprouvette définie, la
force agissant dans une direction
principale paralléle au plus grand axe
de I'éprouvette

339

module

VOIR contrainte de traction pour
un allongement donné (terme pri-
vilégié)

340

résistance a la rupture par
traction

contrainte de traction maximale,

exercée sur une éprouvette étirée

jusqu'a la rupture

341

contrainte de traction
contrainte subie par une éprouvette
soumise & un étirement; son ex-
pression numérique est le quotient
de la force appliquée par la surface
de la section initiale

342

contrainte de traction pour un
allongement donné

contrainte de traction nécessaire

pour communiquer un allongement

donné a la partie significative d'une

éprouvette

cf. contrainte de traction

337

pasaup (kay4yk)

MexaHW4eckoe paspylleHne Kay4yka
B MeCTe KOHLUEHTPaUWM BbICOKOTO
HanpAXeHWUs, 0bycNoBNeHHOro nope-
30M, OCTPbIM YIMOM WAM NOKanu-
30BaHHoOI fechopmauveit

338

CONpoTMBNEHMNE pasanpy
MaKCUMarnbHaA Harpyska, Heobxogu-
Maa AnNA  paspblBa  WUCMbITYEMOro
obpasua 1 pencTsyiowan B OCHOBHOM
napannensHo 6onblien ocu obpasua

339

YCNOBHOE HanpaXXeHue

CM. ycnoBHOe HanpsxeHue npu
AQHHOM yanuHeHuu (6onee npep-
NOYTUTENbHbIA TEPMUH)

340

npeaen NPOYHOCTN NP
paspbiBe

MaKCUManLHoe HanpAXeHue, Bbi3bl-

Balolyee paspylieHne Matepuana npu

PacTAXeHNH

341

HanNpsAXeHWe NP PacTAXEHUN
HanpAXeHWe, NPUNOXeHHoe ANA pac-
TAXEHWA obpa3ua; OHO PacCYnTbI-
BAaETCA NyTeM [AENEHWUA BeNUYMHbI
npunaraeMoro YCunua Ha nepso-
HayanbHyl0 NowWaab MonepeYHoro
ceveHus obpasua

342

HanpAXXeHue NpPN faHHOM
YANMHEHNN

HanpsxeHue, Heobxonumoe ans pac-

TAXeHWA obpasua [0 3afaHHOro

YONMHEHWA

CM. TakXe HanpaXeHue npu pacra-

XeHuu
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343

tension fatigue

process whereby fracture is in-
duced, through crack growth, in a
test piece or product subjected to
repeated tensile stresses

344

tension set

extension remaining after a test
piece has been stretched and
allowed to retract freely

345

terpolymer

polymer derived from three differ-
ent monomers

346

test piece

piece of material of appropriate
shape and size, prepared so that it
is ready for use in a test

NOTE— In the USA, the word
“specimen” is generally used to
denote “test piece”.

347

thermal carbon black

type of carbon black produced
under controlled conditions by the
thermal decomposition of hydro-
carbon liquids or gases, or a
combination thereof, in the absence
of air or flames

348

thermal degradation
degradation due to increase in tem-
perature resulting from external
application, or internal generation,
of heat

349
thermoplastic elastomer
common commercial term for

thermoplastic rubber

343

fatigue en traction

processus dans lequel la propaga-
tion de craquelures entraine la
rupture d'une éprouvette ou d'un
produit soumis a des déformations
répétées en traction

344

déformation rémanente aprés
allongement

allongement résiduel d'une éprou-

vette étirée puis relachée

345

terpolymeére

polymere dérivé de trois mono-
meres différents

346

éprouvette

piece de forme et de dimensions
appropriées, préte a étre utilisée
pour un essai

347

noir de carbone thermique
type de noir de carbone produit
dans des conditions contrélées par
décomposition thermique d'hydro-
carbures liquides ou gazeux, ou
d'une combinaison des deux, en
I'absence d'air ou de flammes

348

dégradation thermique
dégradation due a une élévation de
température par suite de l'applica-
tion d'une source de chaleur
externe ou par génération interne de
chaleur

349
élastomeére thermoplastique
terme commercial usuel pour

caoutchouc thermoplastique

343

yCTanocrb NpyM MHOrOKpPaTHOM
pacTaXeHnn

paspyleHre W3nenua Wam UCbITye-

Moro ob6pasua, NOABEPrwnNXcA Aen-

CTBUIO  UMKNMYECKUX  HaNpPAXeHW?

NoCPeacTBOM pa3pacTaHua aedekTos

344

OCTaTOMHOE yANuHeHue
yonuHeHue, ocCTaBlueecs B 06pa3ue
nocne ero pactaxeHmAa wn nocne-
dylouwero BoCCtaHOBNEHUA

345

346

ob6pasey ana ncnbitaHwnin

4acTb MaTepuana COOTBETCTBYIOWEN
hOpMbI ¥ pa3mepa, NOAroToBneHHan
ONA UCNbITaHNA

347

348

TennoBaa gerpagauvs
ferpapjauva,  Bbi3BaHHAA  NOBbllLe-

HUEM TemnepaTypbl BCNeacTsMe BO3-
[eNCTBUA BHELWHEro TenfoUCTOYHMKA
nnun Co3faHna BHYTPEHHero Tenna

349
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350

thermoplastic rubber

polymer or blend of polymers that
does not require vulcanization or
crosslinking during processing, yet
has properties, at its service tem-
perature, similar to those of
vulcanized rubber; these properties
disappear at processing tempera-
ture, so that further processing is
possible, but return when the
material is returned to its service
temperature

351

thermosetting (ad))

capable of being irreversibly chang-
ed into a substantially insoluble ma-
terial or product

352

thickener (rubber latex)
compounding ingredient used in
small quantities to increase the
viscosity of latex or a latex mix

353

threshold strain (static ozone
testing)

highest tensile strain at which a

rubber can be exposed at a given

temperature to air containing a

given concentration of ozone with-

out ozone cracks developing on it

after a given exposed period

354

tinting strength (carbon black)
capacity to reduce reflectance of a
white paste in comparison to a
reference black under specified
conditions

NOTE — This is usually expressed as a
dimensionless ratio of the reflectance
of a standard paste to that of a sample
paste, both pastes being prepared and
tested under specified conditions.

350

caoutchouc thermoplastique
polymére ou mélange de polymeéres
ne nécessitant pas de vulcanisation
ou de réticulation lors de sa mise en
ceuvre mais qui présente, a la tem-
pérature de service, des propriétés
similaires & celles du caoutchouc
vulcanisé; ces propriétés disparais-
sent a la température de mise en
ceuvre, rendant possible une mise
en ceuvre ultérieure, mais réappa-
raissent lorsque le matériau revient
a la température de service

351

thermodurcissable

susceptible d'étre transformé d'une
maniére irréversible en un matériau
ou produit essentiellement insoluble

352

épaississant (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélange utilisé en

petite quantité pour augmenter la

viscosité du latex ou d'un mélange a

base de latex

353
seuil de déformation (essai
statique a I'ozone)
déformation en tension la plus
élevée a laquelle un vulcanisat peut
étre exposé, a une température
donnée, a l'air contenant une con-
centration donnée d'ozone sans
qu'il s'y développent des craquelu-
res aprés une durée d'exposition
donnée

354

pouvoir colorant (noir de
carbone)

capacité de réduire la réflectance

d'une péate blanche, comparée 3a

celle d'un noir de carbone de réfé-

rence, dans des conditions définies

NOTE — Il s'exprime généralement
comme un rapport sans dimension de
la réflectance d'une pate étalon a celle
d'une péate échantillon, les deux péates
ayant été préparées et essayées dans
des conditions définies.

350

351

352

3arycrmrenb (Kay4ykoBbl naTekc)
WHrpeoveHT pe3vHOBOW CMecw, npu-
MeHAEMbIN B HeBONbLWOM KOnn4yecTse
ONA NOBbIWEHWA BA3KOCTW naTtekca
WK NaTeKCHON CMecu

353
noporoBana Aechopmauma
(cTaTnyeckoe ucnbiTaHue B
030HOCOAEepXalyen cpene)
MaKCMManbHOe 3HaveHue (CTaTuye-
ckoi fedhopMaumMmn pacTaxeHua, npw
KOTOPOM OTCYTCTBYIOT TpeWMWHbl Ha
NOBEPXHOCTU PE3UHbI, BbiNEPXWBae-
MOW [NUTENbHOE BPEMA B 030HO-
copepxallen cpefe

354
Kpacawan cnocobHocTb
(TexHW4eckuit yrnepon)
CNOCOBHOCTb YMEHbWATL OTpaxeHue
cBeTa 6enon nactel B CPaBHEHWN C
OTPaXeHWeM CBeTa OT KOHTPONbHOMO
obpa3ua TeXHW4eckoro yrnepoaa B
3afaHHbIX YCNIOBUAX

NMPUMEYAHUE — OHa 006bl4HO BbIpa-
XaeTcA Kak OTHOWEHWe, B eanHWuaXx,
OTPaXeHWA CBETA CTaHAAPTHOM NacTbl K
oTpaxeHuto CBeTa 06pa3ua nacTsl; npu
3TOM 06e MacTbl M3rOTOBNEHbI W WCMbi-
TaHbl B 3aflaHHbIX YCOBUAX.
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355
topping (the act of)
SEE skim coating

356

total sulfur

all the sulfur present in a material,
irrespective of its chemical form or
origin

357

transfer moulding

moulding process by which a
rubber compound, in a chamber
integral with the mould, is forced
into one or more closed cavities by
a pressure that is dependent on the
mould-clamping force

358

twist (amount of)

number of turns around its axis per
unit length of a yarn or textile
strand, or of a product such as a
cable or hose

359
two-roll mill
SEE mill

360
ultimate elongation
SEE elongation at break

361

ultra-accelerator

highly active accelerator for fast
vulcanization, which is often used
for low-temperature vulcanization

355
gommage
VOIR définition no 304

356

soufre total

tout le soufre présent dans un
matériau, quelle qu'en soit sa forme
chimique ou son origine

357

moulage par transfert

procédé de moulage dans lequel un
mélange de caoutchouc, placé dans
une chambre intégrée dans le
moule, est forcé dans une ou
plusieurs empreintes sous une
pression qui dépend de la force de
fermeture du moule

358

torsion

nombre de tours autour de son axe
par unité de longueur d'un fil, d'un
toron textile ou d'un produit tel que
cable ou tuyau

NOTE — Remarque concernant la
traduction de «two-roll mill»: Il ne faut
pas mettre la méme équivalence en
frangais, car «mélangeur» n'est pas
synonyme de «mélangeur a cylindres»,
ce terme pouvant s'appliquer a un
«mélangeur interne».

360

361

ultra-accélérateur

accélérateur trés actif pour wvulca-
nisations rapides et souvent utilisé
pour des vulcanisations a basse
température

355
npomaska (npouecc)
CM. HaHeceHue NOKpbLITUA

356

cepa, obwan

BCA Cepa, HaXOAAWAACA B NPOMYKTe,
HE3aBMUCUMO OT ee XMMUYeCKon dop-
Mbl WX MPONCXOXAEHUA

357

nnyHXepHoe popmMmoBaHue
npouecc (YOPMOBAHWUA, NPU KOTOPOM
Pe3NHOBaA CMECb BbLIAABNUBAETCA B
3aKpbITylo opMy MK popmMbl U3
Kamepbl, COCTaBNAIOWEN enuHoe Le-
noe ¢ npecc-popMoONn, noa fasne-
HUEeM, KOTOpPOE 3aBWUCWT OT ycunus
33KpbITUA Npecc-hopMsbl

358

KpyTKa

4nCno NOBOPOTOB (BUTKOB) BOKPYr
CBOE OCK Ha eauHWLY AAVHbI HUTY
UK NpAAW TEKCTWNA WKW W3genun,
TaKMX Kak kabenb unu pykas

359

360

npenensHoe ynMHeHue

CM. oTHocuTenbHoe yanuHeHue
npu paspbise

361

ynbTpaycKOpUTenb
BbICOKOAKTUBHbIA  yCKOpUTENb  ANA
6LICTPOM ByNKaHW3auWu, 4acto npu-
MEHAIWWACA ONA  HW3KOTeMnepa-
TYPHO BYNKaHU3aUMUM
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362

undercure

state of vulcanization less than the
optimum cure

NOTE — Undercure is generally caused
by too short a time and/or too low a
temperature of vulcanization and/or
post cure, and/or a deficiency of vul-
canizing agents.

363

urethane foam

cellular material in which the matrix
is a polyurethane

364

UV absorber

compounding ingredient  which,
through its ability to absorb ultra-
violet radiation, retards the deterio-
ration caused by the UV component
of sunlight and/or other light
sources

365
VFA number (rubber latex)
SEE volatile fatty acid number

366
virgin rubber (deprecated)
SEE wet spots

NOTE — For commercial usage of this
term, see IRQP Conf. “"Green Book”
(International Standard of Quality and
Packing for Natural Rubber Grades)
(RMA, Pub. Jan. 1, 1979).

367
virgins (deprecated)
SEE wet spots

368

void (cellular material)

cavity unintentionally formed in a
cellular material and substantially
larger than the characteristic indi-
vidual cells

362

sous-vulcanisation

état de vulcanisation en dega de
I'optimum de vulcanisation

NOTE — La sous-vulcanisation est
généralement due a une durée de vul-
canisation et/ou de post-vulcanisation
trop courte, a une température de vul-
canisation et/ou de post-vulcanisation
trop basse et/ou a un défaut d'agents
de vulcanisation.

363

mousse de polyuréthane
matériau cellulaire dont la matrice
est un polyuréthane

364

absorbeur UV

ingrédient de meélange qui, de par
son aptitude & absorber les radia-
tions ultraviolettes, retarde la
dégradation causée par la compo-
sante UV de la lumiére solaire et/ou
d'autres sources lumineuses

365

366

367

368

poche (produit alvéolaire)

cavité non provoquée intentionnel-
lement dans un produit alvéolaire et
beaucoup plus grande que les
alvéoles normaux du produit

362

HefoBYy/KaHN3auuAa

MeHblaA CTeneHb BynKaHwW3auuwn no
CPaBHEHMWIO C ONTUMAaNbLHOW BYNKAHU-
3ayven

NPUMEYAHME — O6blMHO  NpUYMHOW
HeQoBYNKaHM3aUWM ABNAETCA HEAoCTa-
TOYHOe BpeMA W/MWNW HW3Kaa Temnepa-
Typa BynkaHu3auuu wwnu nocnefyrowen
BYNKaHU3aLUMW WWNKU OTCyTCTBME BYfKa-
HU3YIOL WX areHToB.

363

364

365

366

CbIPOM Kay4yK (Henpuemnemsili
TEPMWUH)

CM. mokpble naTHa

NMPUMEYAHUE — [nAa npuMeHeHnA 3T0-
ro TepMuHa B TOpProsne cM. ,3eneHyio
KHUry" koHdbepeHumu IRQP (International
Standard of Quality and Packing for
Natural Rubber Grades) (RMA Pub.,
AHBapb 1979).

367

Cbipble y4acTKu (Henpuemnemsii
TEPMUH)

CM. Mokpbie NATHa

368

NONOCTb (A4ENCTOe BelLeCcTBO) ,
nonocts, 06pa3oBaBlLIAACA CaMonpo- -
W3BOMLHO B OTHENbHbIX MeCTax no-
pUCTOrO MaTtepuana M CyuecTBeHHO
NPeBOCXOAALan No pa3Mepy OTAeNb-
Hble Nopbl
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369

viscoelasticity

combination of viscous and elastic
deformation response in a material,
with the relative contribution of
each being dependent on time,
temperature, stress and strain rate

370

volatile fatty acid number
VFA number (rubber latex)
number of grams of potassium
hydroxide equivalent to the volatile
fatty acids in 100 g of total solids

371

vulcanizate

vulcanized rubber

product of the vulcanization of a
rubber compound

372

vulcanization

process in which rubber, through a
change in its chemical structure (for
example, crosslinking), is converted
to a condition in which the elastic
properties are conferred or re-
established or improved or ex-
tended over a greater range of
temperatures. In some cases, the
process is carried to a point where
the substance becomes rigid

373
vulcanized rubber
SEE vulcanizate

NOTE — Vulcanized rubber is a
generic term describing the type of
rubber produced by vulcanization, and
is used for classification purposes.

374

vulcanizing agent

compounding ingredient that pro-
duces crosslinking in rubber

369

viscoélasticité

combinaison des réponses d'un
matériau aux déformations visqueu-
ses et élastiques, dont la contribu-
tion relative dépend du temps, de la
température, de la contrainte et de
la vitesse de déformation

370

indice d'acide gras volatil
(AGV) (latex de caoutchouc)

nombre de grammes d'hydroxyde

de potassium équivalant aux acides

gras volatils dans 100 g de matiéres

solides totales

371

vulcanisat

caoutchouc vulcanisé

produit de la vulcanisation d'un mé-
lange & base de caoutchouc

372

vulcanisation

traitement qui, par un changement
de structure chimique (par exemple,
réticulation) confére, rétablit, amé-
liore ou étend & un plus grand
domaine de températures les pro-
priétés élastiques d'un caoutchouc.
Ce traitement est parfois appliqué
en vue d'obtenir des produits rigides

373
caoutchouc vulcanisé
VOIR vulcanisat

NOTE — Caoutchouc vulcanisé est un
terme générique décrivant le type de
caoutchouc obtenu par vulcanisation et
est utilisé dans un but de classification.

374

agent vulcanisant

ingrédient de mélange responsable
de la réticulation du caoutchouc

369

370

3N

372

ByNnKaHM3ayua

NPOLECC, W3MEHAIOWNA XMMUYECKyio
CTPYKTYpY Kaydyka (Hanpumep, obpa-
30BaHMe MonepeyHblx CBA3en) W
COMPOBOXAAOWWACA  BOCCTaHOBAE-
HWeM, YNydlWeHWeM WM paclmpe-
HMeM  3nacTuyeckux CBOWCTB B
WUIMPOKOM  UHTEpBane Temneparyp.
B HekoTOpbIX Cly4asx MmpoLecc npo-
fonxaeTca o 06pa3oBaHUA TBEPAOrO
npoaykTa

373

374

BYNKaHU3YIOWMIA areHT
WHIpeaueHT CMeCKn, KOTOpbLIA Bbi3bl-
BaeT 06pa3oBaHve NonepeYHbIX CBA-
3e B Kaydyke
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375

vulcanizing system

combination of vulcanizing agent
and, as required, accelerators,
activators, retarders, etc., used to
produce the desired vulcanization
characteristics and  vulcanizate
properties

376

warm-up (processing)

reduction in stiffness of a rubber or
rubber mix by mechanical work
(shear) and heat to render it more
suitable for further processing

NOTE — This operation is intended to
proceed in such a fashion that a
minimum change in molecular mass
occurs.

377

water vapour transmission
rate

mass of water vapour passing

through unit area of opposite faces

of a test piece during a given time,

under a constant vapour pressure

differential

378

weathering (the effect of)
combined detrimental influences of
the outdoor environment (for
example sunlight, ozone, oxygen,
humidity, temperature) on a
material

379

wet spots

local patches of high moisture
content in raw rubber

NOTE — Wet spots tend to resist
breakdown on mastication and tend not
to take up carbon black as readily as
the dry matrix (rubber) on mixing.

375

systéme de vulcanisation
combinaison d'un agent vulcanisant
et, le cas échéant, d'accélérateurs,
activateurs,  retardateurs, etc.,
utilisée pour conférer les caractéris-
tiques de vulcanisation et les pro-
priétés des vulcanisats désirées

376

réchauffage

réduction de la consistance d'un
caoutchouc ou d'un mélange de
caoutchouc par travail mécanique
(cisaillement) et application de la
chaleur pour le rendre plus apte a sa
mise en ceuvre ultérieure

NOTE — Cette action est effectuée de
maniére a entrainer un minimum de
changement dans la masse molécu-
laire.

377

vitesse de transmission de la
vapeur d'eau

masse de vapeur d'eau passant par

unité d'aire d'une face a la face op-

posée d'une éprouvette en un

temps donné, sous une différen-

tielle de pression de vapeur
constante

378

vieillissement aux intempéries
(effet du)

influences dégradantes combinées
de I'environnement extérieur sur un
matériau (par exemple, lumiére
solaire, ozone, oxygéne, humidité,
température)

379

taches d'humidité

portions localisées dans le caout-
chouc cru présentant une humidité
élevée

NOTE — Les taches d'humidité résis-
tent au dénervage lors de la mastication
et n'absorbent pas le noir de carbone
au mélangeage aussi facilement que la
matrice de caoutchouc sec.

375

BYNKaHM3YIOWaA cncTemMa
KOMOWHALUMA ByNKaHU3yloWero areH-
Ta U, ecnu TpebyeTca, yckoputenen,
aKTUBATOPOB, 3amepnuTenei u T.4.,
WCNoNb3yeMan ANA NONydYeHus Tpe-
Oyembix BYNKaHW3AUMOHHbIX Xapak-
TEPWUCTVK 1 CBOWCTB BYNIKaHW3aToB

376

377

378

aTrmoccepHoe Bo3feicTene
coyeTaHue BpegHbIX  BO3NENCTBUM

BHElWHeN cpenbl Ha BewecTBo (con-
HEYHbIN CBET, 030H, KWCNOPOM, BNax-
HOCTb, TeMNepaTypa)

379

MOKpbi€ NATHa

NOKanbHble BKNIOYEHMA C BbICOKUM
cofepxaHuem Bnarn B Kayyyke

NPUMEYAHUE — Kayyyk € MOKpbIMU
NATHAMW UMeeT TEeHAEHUMIO He pa3py-
WatbCA NpW NNacTukauum W He CMe-
WKMBATLCA C TEXHUYECKUM YrNepoaoM Tak
Xe Nerko, Kak Cyxomn Kayuyk.
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380

wetting agent (rubber latex)
compounding ingredient used to
reduce the surface tension of a
latex mix and thereby facilitate
spreading and impregnation of a
surface by the latex mix

381
white spots (deprecated)
SEE wet spots

382

wicking

transmission of a gas or other fluid
along fibres due to a pressure
differential or to capillary action

383

wicking (coated fabric)
transmission of a gas or liquid along
the fibres of the textile part of a
coated fabric due to a pressure
differential or to capillary action

380

agent mouillant (latex de caout-
chouc)

ingrédient de mélange utilisé pour

réduire la tension superficielle d'un

mélange a base de latex et, par

suite, faciliter le gommage ou I'im-

prégnation d'une surface par le

mélange de latex

381

382

effet de meche

transmission d'un gaz ou d'un autre
fluide le long des fibres par action
d'une différence de pression ou par
capillarité

383

effet de méche (support textile
revétu)

transmission d'un gaz ou d'un

liquide le long des fibres de la partie

textile d'un support textile revétu,

par action d'une différence de

pression ou par capillarité

380
CMauMBaIOWMKA areHT
(kay4yKoBbIVt naTekc)

WHTPEANEHT PE3NHOBOM CMeCW, uC-
NONb3yeMbliA  ONA  MOHUXEHUA no-
BEPXHOCTHOTO HATAXEHUA NaTeKCHOW
cMecu u obnerdeHua  6naropaps
3TOMY NPOLECCOB HaHeCeHWA ee Ha
Kakue-nmbo NOBEPXHOCTU W ee Npo-
MnUTKN

381

6enble NATHA (Herpuemnembii
TEPMUH)

CM. MoKpble nATHa

382

c¢punbTpOoBaHMe

nepefaya rasa WM XuakoCT BAOMb
BOMOKOH TKaHW BCNeacTsue nepenapa
[aBNEeHUA UNU [EeNCTBUA Kanuanap-
HOrO faBneHua

383

BMUTBIBA@MOCTb (TKaHb C
NOKPbITUEM)

nepenaya rasa Mnu Xwakoctu BAOMb

BONOKOH TEKCTUNbHOW 4YacTU TKaHW

C NOKPbLITUEM B pe3ynbTate pasHuubl

B NaBNEHWA WU KanNWnnApHOro 3dg-

thekTa
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Annex A
(normative)

Classification of defined terms in
some special categories

This annex lists terms defined in this International
Standard that are of interest to specialists, possibly in
fields broader than just the rubber industry.

A.1 Carbon black

agglomerate

aggregate

carbon black

fines

furnace carbon black
iodine adsorption number
oil-furnace carbon black
particle

pellet

structure

thermal carbon black
tinting strength

A.2 Cellular materials

applied skin

cell

cellular material

cellular striation

closed cell

closed-cell cellular material
collapse

cored cellular material
expanded rubber

fissure

latex foam

open cell

open-cell cellular material
skin

sponge rubber

urethane foam

void

Annexe A
(normative)

Classification de termes définis
dans quelques catégories
particuliéres

La présente annexe donne une liste de termes définis
dans la présente Norme internationale qui peuvent
intéresser des spécialistes dans des domaines plus
larges que simplement I'industrie du caoutchouc.

A.1 Noir de carbone

agglomérat

agrégat

fines

granule

indice d'adsorption d'iode
noir de carbone

noir de carbone au four
noir de carbone thermique
particule

pouvoir colorant
structure

A.2 Produits alvéolaires

affaissement

alvéole

alvéole fermé

alvéole ouvert
caoutchouc expansé
caoutchouc spongieux
cellule

croQte

fissure

mousse de latex
mousse de polyuréthane
peau

peau rapportée

poche

pore

produit alvéolaire

produit alvéolaire avec évidements
produit cellullaire

produit poreux

striation alvéolaire
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A.3 Rubber latex

agglomeration
anticoagulant
anti-foaming agent
centrifuged rubber latex
coagulant

coagulant dipping
coagulating agent
coagulation

creamed rubber latex
creaming

creaming agent

dipping

dispersing agent
emulsifying agent
evaporated rubber latex
field latex

flocculant

flocculation

foaming agent

foam stabilizer

gel

gelling

gelling agent
heat-sensitive dipping
heat sensitizer

KOH number

latex

latex foam

leaching

maturation

mechanical stability
natural-latex concentrate
precoagulum
preservative

preserved rubber latex
prevulcanized rubber latex
rubber latex

serum

sludge

stabilized rubber latex
stabilizer

thickener

VFA number

volatile fatty acid number
wetting agent

A.3 Latex de caoutchouc

agent antimousse
agent coagulant
agent de crémage
agent de préservation
agent dispersant
agent émulsifiant
agent gélifiant

agent mouillant
agent moussant
agglomération
anticoagulant
coagulant

crémage

épaississant

floculant

floculation

gel

gélification

indice d'acide gras volatile
indice de potasse
latex

latex centrifugé

latex concentré

latex concentré par évaporation
latex crémé

latex de caoutchouc
latex des champs
latex préserve

latex prévulcanisé
latex stabilisé

lavage

maturation

mousse de latex
précoagulat
sédiment

sérum

stabilisant

stabilisant de mousse
stabilité mécanique
thermosensibilisateur
trempé

trempé coagulant
trempé thermosensible
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Index alphabétique francais et termes anglais équivalents

Francais

A

abrasion

absorbeur UV
accélérateur
accélérateur a action retardée
accélérateur primaire
accélérateur secondaire
activateur

affaissement

agent antiflexion

agent antistatique

agent antimousse

agent coagulant

agent de couplage
agent de crémage
agent de démoulage
agent de mise en ceuvre
agent de préservation
agent dispersant

agent donnant du collant
agent émulsifiant

agent gélifiant

agent mouillant

agent moussant

agent protecteur

agent renforgant
agglomérat
agglomération

agrégat

allongement a la rupture
allongement pour cent
alvéole

alvéole fermé

alvéole ouvert
amplitude de déformation
anticoagulant
antioxygene

antiozone

autoclave

bain de sel

balata

bavure

bourrelet

broyeur a boulets
broyeur a cylindres

calandre
caoutchouc
caoutchouc brut

Anglais

abrasion

UV absorber
accelerator
delayed-action accelerator
primary accelerator
secondary accelerator
activator

collapse
anti-flex-cracking agent
antistatic agent
anti-foaming agent
coagulating agent
coupling agent
creaming agent
release agent
processing aid
preservative
dispersing agent
tackifier

emulsifying agent
gelling agent

wetting agent

foaming agent
antidegradant
reinforcing agent
agglomerate
agglomeration
aggregate

elongation at break; ultimate elongation
per cent elongation
cell

closed cell

open cell

strain amplitude
anticoagulant
antioxidant

antiozonant

autoclave or steam pan

salt bath; liquid curing medium (LCM)
balata

flash

bank

ball mill

cracker

calender
rubber
raw rubber
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caoutchouc de guayule
caoutchouc de skim
caoutchouc diénique
caoutchouc durci
caoutchouc en poudre
caoutchouc étendu a I'huile
caoutchouc expansé
caoutchouc gel

caoutchouc granulé
caoutchouc lié

caoutchouc minéral
caoutchouc naturel
caoutchouc régénéré
caoutchouc sol

caoutchouc spongieux
caoutchouc synthétique
caoutchouc thermoplastique
caoutchouc vulcanisé
caoutchouter

cellule

cendres

charge

charge inerte

charge renforgante

cloque

coagent

coagulant

coagulation

collant de confection
colorant

conditionnement
conditionnement mécanique
consistance Mooney
constante d'amortissement, ¢
constante de ressort, K
contrainte

contrainte de traction
contrainte de traction pour un allongement donné
contrainte quadratique moyenne
copolymeére

craquelage par la lumiéere
craquelage par l'ozone
crémage

croquage

cro(te

cuisson

déchirement

décrément logarithmique

déformation

déformation quadratique moyenne
déformation rémanente aprés allongement
déformation rémanente aprés compression
déformation rémanente aprés rupture
dégradation par fatigue

dégradation thermique

degrés internationaux de dureté du caoutchouc, DIDC
densité du réseau

déport

déport par décalage

desséchant

diluant

dispersion (mise en)

distance entre repéres

durcissement au stockage

guayule rubber

skim rubber

diene rubber

hard rubber
powdered rubber
oil-extended rubber
expanded rubber

gel rubber
granulated rubber
bound rubber
mineral rubber
natural rubber
reclaimed rubber

sol rubber

sponge rubber
synthetic rubber
thermoplastic rubber
vulcanized rubber
rubberize

closed cell

ash

filler; batch

inert filler

reinforcing filler
blister

coagent

coagulant
coagulation

tack

dyestuff
conditioning; environmental conditioning
mechanical conditioning
Mooney viscosity
damping constant, ¢
spring constant, K
stress

tensile stress

tensile stress at a given elongation
root-mean-square stress
copolymer

crazing

ozone cracking
creaming

back-rind

skin

cure

tear

logarithmic decrement

strain

root-mean-square strain
tension set

compression set

set after break

fatigue breakdown

thermal degradation
international rubber hardness degrees, IRHD
crosslink density

mismatch; off-set; off-register
mismatch; off-set; off-register
desiccant

extender

dispersion (the act of)

gauge length

storage hardening
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durée de vie en fatigue dynamique

durée limite de stockage
dureté
durometre

ébauche

ébonite

écartement des cylindres
échantillon

échauffement interne
écoulement a froid

effet Mullins

effet de meche
élastomere

élastomere thermoplastique
émollient

épaississant

éprouvette
extensometre

extrudat

extrudeuse

extrudeuse filtreuse
extrusion

facilité de mise en ceuvre
factice

farinage

fatigue en traction
filiere

fines

fissure
flexometre
floculant
floculation

fluage

force d'adhérence
forme

formule
frictionnage

gel

gélification
givrage
gommage
gonflant
gonflement
gonflement a la filiere
grain

granule

grillage

grillage Mooney
gutta-percha

homopolymére
huile aromatique

fatigue life (dynamic)
storage life; shelf life
hardness

durometer

blank

ebonite

nip

sample

heat build-up
cold flow
Mullins effect
wicking
elastomer
thermoplastic elastomer
softener
thickener

test piece
extensometer
extrudate
extruder
strainer
extrusion

processibility
factice

chalking

tension fatigue
die

fines

fissure
flexometer
flocculant
flocculation

creep

adhesion strength
former
formulation
friction coating (the act of); frictioning

gel

gelling

frosting

skim coating (the act of); topping (the act of)
blowing agent
swelling

die swell

grain

pellet

scorch
Mooney scorch
gutta-percha

homopolymer
aromatic oil
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huile de mise en ceuvre
huile naphténique

huile paraffinique
hystérésis

imperméabilisation

indice d'acide gras volatil (AGV)
indice d'adsorption d'iode
indice de plasticité

indice de potasse

indice de résistance a |'abrasion
indice de rétention de plasticité, PRI
ingrédient de mélange
inhibiteur

inhibiteur de prévulcanisation
intervalle

J
joint d'étanchéité dynamique
joint d'étanchéité statique
joint torique

L
latex

latex centrifugé

latex concentré par évaporation
latex concentré

latex crémé

latex de caoutchouc

latex des champs

latex préservé

latex prévulcanisé

latex stabilisé

lavage

lisison pontale

limite de fatigue mécanique
lubrifiant de moulage

M

masse volumique apparente
mastication

matériau poromére

matiére colorante

maturation

mélange

mélange pure gomme

mélange standard

meélange (a base de caoutchouc)
mélangeur

mélangeur a cylindres
mélangeur interne
mélange-maitre

métier a enduire

microdureté

milieu liquide pour vulcanisation (LCM)
mise en feuille

process oil
naphthenic oil
paraffinic oil
hysteresis

proofing (the act of)

volatile fatty acid number; VFA number
iodine adsorption number
plasticity number

KOH number

abrasion resistance index
plasticity retention index, PRI
compounding ingredient
inhibitor

prevulcanization inhibitor
daylight

mechanical packing
mechanical gasket
O-ring seal

latex

centrifugated rubber latex
evaporated rubber latex
natural-latex concentrate
creamed rubber latex
rubber latex

field latex

preserved rubber latex
prevulcanized rubber latex
stabilized rubber latex
leaching

crosslink

mechanical fatigue limit
mould lubricant

bulk density
mastication
poromeric material
colourant
maturation
compound

gum compound
standard compound
mix

mixer

mill; two-roll mill
internal mixer
masterbatch
spreader
microhardness
liquid curing medium (LCM); salt bath
sheeting (the act of)
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module tensile modulus
module complexe de glissement, G* complex shear modulus, G*
module complexe de Young, E* complex Young's modulus, E*
module de conservation de Young, E' elastic Young's modulus; storage Young's modulus, E'
module de conservation en cisaillement, G’ elastic shear modulus; storage shear modulus, G’
module de perte de cisaillement, G" loss shear modulus, G”
module de perte de Young, E" loss Young's modulus, E"
module élastique de cisaillement, G’ elastic shear modulus; storage shear modulus, G’
module élastique de Young, E elastic Young's modulus; storage Young's modulus, E’
monomere monomer
monomere lié bound monomer
moulage moulding (process)
moulage par compression compression moulding
moulage par injection injection moulding
moulage par transfert transfer moulding
mousse de latex latex foam
mousse de polyuréthane urethane foam
N
nerf nerve
noir de carbone carbon black
noir de carbone au four furnace carbon black; oil-furnace carbon black
noir de carbone thermique thermal carbon black
0
objet moulé moulding (product)
odorant re-odorant
optimum de vulcanisation optimum cure
oxyde de zinc actif active zinc oxide
P
particule particle
pate dough
peau skin
peau rapportée applied skin
peptisant peptizer
perte par hystérésis hysteresis loss
pigment pigment
plasticité plasticity
plastifiant (pour basse température) plasticizer
plastimetre plastimeter
plastometre plastometer
plateau platen
poche void
polymére polymer
polymérisation polymerization
polymérisation en émulsion emulsion polymerization
polymérisation en solution solution polymerization
pont crosslink
pore open cell
post-vulcanisation post cure
poudrage dusting (the act of)
poudrette ground vulcanized rubber
pouvoir colorant tinting strength
précoagulat precoagulum
presse press
presse a plateaux platen press; daylight press
produit a alvéoles fermés closed-cell cellular material
produit a alvéoles ouverts open-cell cellular material
produit alvéolaire cellular material
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produit alvéolaire avec évidements
produit cellulaire

produit poreux

produit spongieux

raffineur

raidisseur

rapport de friction
réchauffage

régénéré

relaxation de contrainte
rémanence

repousse

réseau

résilience

résine

résistance a |'abrasion
résistance a la rupture par traction
résistance au choc
résistance au déchirement
résistance aux flexions répétées
ressuage

retardateur

réticulation

rétification

retrait au moulage
réversion

revétement de balle
rhéometre

sédiment

sérum

seuil de déformation critique (essai statique a |'ozone)
seuil de déformation (essai statique a I'ozone)
soufre combiné

soufre extractible

soufre libre

soufre total

sous-vulcanisation

stabilisant

stabilisant de mousse

stabilité mécanique

striation alvéolaire

striction

structure

support textile revétu

survulcanisation

systéme de vulcanisation

systéme de vulcanisation avec donneur de soufre
systéme de vulcanisation conventionnelle au soufre
systéme de vulcanisation efficace (EV)

systéme de vulcanisation exempt de soufre
systéme de vulcanisation semi-efficace (semi-EV)

tachage
tachage par coloration
tachage par contact

cored cellular material
closed-cell cellular material
open-cell cellular material
open-cell cellular material

refiner

stiffener

friction ratio
warm-up

reclaim

stress relaxation
set

bloom

network

resilience

resin

abrasion resistance
tensile strength
impact resistance
tear strength

flex life

bleeding

retarder
crosslinking (the act of)
crosslinking (the act of)
moulding shrinkage
reversion

bale coating
curemeter

sludge

serum

limiting threshold strain (static ozone testing)
threshold strain (static ozone testing)
combined sulfur

extractable sulfur

free sulfur

total sulfur

undercure

stabilizer

foam stabilizer

mechanical stability

cellular striation

necking

structure

coated fabric

overcure

vulcanizing system

sulfur donor vulcanizing system
conventional sulfur vulcanizing system
efficient vulcanizing (EV) system
non-sulfur vulcanizing system
semi-efficient vulcanizing (semi-EV) system

stain
colour staining
contact stain
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tachage par lessivage
tachage par migration
tachage par pénétration
taches d'humidité

talcage

terpolymere

téte d'extrudeuse
thermodurcissable
thermosensibilisateur
torsion

traces d'écoulement

traits de repere

transition du premier ordre
transition du second ordre
transition vitreuse

trempé

trempé coagulant

trempé thermosensible

ultra-accélérateur

vie en pot

vieillissement

vieillissement accéléré

vieillissement a la bombe a oxygéne
vieillissement artificiel

vieillissement au stockage
vieillissement aux intempéries (effet du)
vieillissement en étuve a air
vieillissement naturel

vieillissement (résultat du)

vis

viscoélasticité

vitesse de transmission de la vapeur d'eau
vitesse de vulcanisation

vulcanisat

vulcanisation

vulcanisation avec module ascendant
vulcanisation avec plateau
vulcanisation avec réversion
vulcanisation en continu
vulcanisation pointue

extraction stain
migration stain
penetration stain

wet spots

chalking (the act of)
terpolymer

extruder head
thermosetting

heat sensitizer

twist (amount of)
flow marks

bench marks
first-order transition
second-order transition
glass transition
dipping

coagulant dipping
heat-sensitive dipping

ultra-accelerator

pot life

ageing (the act of)
accelerated ageing
oxygen-bomb ageing
artificial weathering
shelf ageing

weathering (the effect of)

air oven ageing
natural ageing
ageing (the effect of)
screw
viscoelasticity

water vapour transmission rate

cure rate

vulcanizate
vulcanization

marching modulus cure
plateau cure

reverting cure
continuous vulcanization
peaky cure
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