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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with 1ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the Interna-
tional Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an Interna-

tional Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

SO 1382 was prepared by Technical Committee ISO/TC 45, Rubber and rubber products.

This sixth edition cancels and replaces the fifth edition (ISO 1382:2008), which has been updated to include
terms and definitions in Russian.

vi © 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commis-
sion électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publi-
cation comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.
L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 1389 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 45, Elastoméres et produits a base d'élastomeéres.

Cette sixieme édition annule et remplace la cinquieme édition (ISO 1382:2008), qui a fait l'objet d'une mise a
jour pour intégrer des termes et définitions en russe.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl vii
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Mpeaucnosue

MexagyHapoaHas opraHu3aumsi no ctaHgaptusauumm (MCO) npegctaenset cobori BceMpHoe obbeguHeHne
HaUMOHanbHbIX OpraHu3auuin no craHgaptmdauumn (komutetbl-dneHbl MCO). PaspaboTtka MexayHapoaHbIxX
CTaHOapToB O0ObIMHO ocyLlecTBnsieTcs TexHudeckummn komutetamm NCO. Kaxgbii KOMUTET-YneH MoXeT
npvHumMaTb y4actme B paboTe nwbOro TEXHUYECKOro KomuTeTa MO MHTEepecyllemMy ero BOmnpocy.
MpaBUTENBCTBEHHbLIE N HEMPaBUTENLCTBEHHbIE MEXAyHapoAdHble opraHusauuu, cotpyaHuyatowme ¢ NCO,
Takke MpuHMMalT Yyyactme B 3Ttom pabote. WNCO TecHo coTpyaHuyaeTr ¢ MexagyHapogHowm
anekTpoTexHuyeckon kommceuen (M3IK) no Bcem Bonpocam cTaHAapTU3aLmmn B 3reKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble cTaHOapTbl COCTaBNATCA MO npaBurnam, ycTaHoBneHHbiM B [upektuBax MNCO/MOK,
4yacTb 2.

OcHoBHON 3aga4yent TEXHNYECKMX KOMUTETOB SBNSETCS pa3pa60TKa Me)Kﬂ,yHapOﬂ,HbIX CTaHOapTOoB. npoeKTbI
Me>+<p,yHapop,Hb|x CTaHOapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKMMWU KOMUTETaMKn, HanpaBiATCA Ha TroJfiocoBaHune
KOMUTETAM-4YJ1E€HaM. OﬂyGHMKOBaHMe B Ka4ecTtBe ME)KLI,YHaDOE,HOFO CTaHaapTa Tpe6yeT Oﬂ,O6p€HVIF| HE
MeHee 75 % ronocoBaBLUMX KOMUTETOB-YIIEHOB.

O6pallaeTca BHUMaHUE Ha TO, YTO HEKOTOPbIE 3MEMEHTbI HACTOSILLLEro AOKYMEHTa MOryT ObiTb NpegmeTamu
nateHTHbix npaB. VICO He MOXeT cumTaTbCs OTBETCTBEHHOW 3a HeobOHapyXeHune nobbiXx unm Bcex
CYLLECTBYIOLLMX NATEHTHbIX NPaB.

NCO 1382 paspabotaH TexHuveckum kommtetom CO/TK 45, Kayuyk u pesuHoebie uzdenus.

HacTosilee wectoe u3gaHue OTMeHAeT M 3ameHsieT natoe usgaHue (MCO 1382:2008), koTopoe 6bino
OOMNOJIHEHO TEPMNUHAMUN HA PYCCKOM A3blKe.

viii © ISO 2012 — Al rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHb
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Introduction

This International Standard is intended to be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of the
rubber industry. However, it is also intended for use as a guide by the rubber industry itself in selecting appro-
priate recommended terms to minimize possible confusions and for use in other International Standards and
other reports and publications on rubber.

The vocabulary is limited to those terms in general use in the industry. It does not define terms intended for
particular products of rubber nor does it define terms that are generally understood or adequately defined in
other readily available sources such as general dictionaries.

Many rubber product areas have also produced International Standards on vocabulary specific to their prod-
ucts and processes, and a list of some of these vocabulary standards is given in the Bibliography.

Attention is also drawn to [SO 473, Plastics — Vocabulary, and to |ISO 18064, Thermoplastic elastomers —

Nomenclature and abbreviated terms, because these contain many terms of common interest to the rubber
and plastics industries.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl ix
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Introduction

La présente Norme internationale est destinée a étre utilisée par les personnes qui ne sont pas familiarisées
avec la terminologie de l'industrie du caoutchouc. Toutefois, elle est également destinée a étre utilisée par
I'industrie du caoutchouc elle-méme comme un guide pour le choix des termes appropriés recommandés afin
d'éviter le plus possible les confusions éventuelles et de les utiliser dans d'autres Normes internationales et
d'autres rapports et publications sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est limité aux termes d'usage général dans l'industrie. Il ne définit ni les termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc ni les termes qui sont généralement compris ou définis de maniére adé-
quate dans d'autres sources facilement disponibles telles que des dictionnaires généraux.

De nombreux secteurs de l'industrie du caoutchouc ont également élaboré des Normes internationales rela-
tives au vocabulaire propre a leurs produits et a leurs procédés. Une liste de certaines de ces normes de vo-
cabulaire est donnée en Bibliographie.

L'attention est aussi attirée sur I1SO 472, Plastiques — Vocabulaire, et sur I1SO 18064, Elastoméres thermo-

plastiques — Nomenclature et termes abrégés, parce qu'elles contiennent plusieurs termes d'intérét commun
aux industries du caoutchouc et des plastiques.

X © 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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BBepeHue

HacTtoswmin MexayHapoaHbiii cTaHOapT npegHasHaveH ans noMoLy TeM, KTO He 3HAKOM C TEPMUHOIOTUEN,
MPUHATON B PE3MHOBONW MNPOMbILLNEHHOCTU. OH Takke npeaHasHavyeH AN MPUMEHEHUs B Pe3uHOBOWA
NPOMBILLIIEHHOCTN B KayecTBe PYKOBOACTBA MNpWU Bblbope HEeOBGXOAMMbIX PEKOMEHAOBaHHbLIX TEPMUHOB ANs
CBEeAEHUsl K MUHMMYMY BO3MOXHOWM MyTaHUUbI, a Takke AN UCMOoNb3oBaHUs B Apyrux MexayHapoaHbIx
cTaHaapTax, CooBLLEHNAX M NMYGNUKALMSIX MO KayyyKy U pesuHe.

CnoBapb OrpaHuyMBaeTcs TEMU TepMUHAMK, KOTOpble SIBMSIOTCA 06LeynoTpebuTenbHbIMU B OaHHON
oTpacnu. OH He coaepXUT TEPMMUHOB AN CreuvanbHbiX Pe3VHOBbIX M3Oenuin, Ans OOLEeNOHSATHLIX UMK
coaepXaLlMxcsa B APYrMxX OOCTYMHbIX UCTOYHUKAX, HAanpuMep, B 0BLIMX CroBapsiX.

Bo mHOrnx obrnacTsix, CBS3aHHbIX C MPOW3BOACTBOM PE3VHOBbLIX M3denun, umetotcs MexayHapogHble
CTaHgapTbl N0 TEPMUHOMOMNK, KacaloLlmecs cneunduki n3genuii U NpoLeccoB; NepedeHb HEKOTOPbIX U3 HUX
npveegeH B pasgene bubnuorpadun.

Crnepyet Takke obpatutb BHumaHue Ha WCO 472, [lMnactmaccel — Cnoapb, n Ha WCO 18064,
Onacmomepbl mepmonacmuyHbie — HoMeHKnamypa U CoKpalleHHble mepMUHbI, MOCKOMbKY OHU coaepXaT
MHOMO TEPMWHOB, NPEACTaBNSALMX WHTEpPEeC Kak And pe3vHOBOW MPOMbLILWMEHHOCTU, Tak W And
NPOMBILLIIEHHOCTI NnacTMacc.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl Xi
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXAOYHAPOOHOIO CTAHOAPTA

ISO 1382:2012(E/F/R)

Rubber — Vocabulary

Caoutchouc — Vocabulaire

Kayuyk u peanHa — CnoBapb

1 Scope

The vocabulary is limited to those
terms in general use throughout
the rubber industry.

It does not define terms intended
for particular rubber products,
some of which are given in the
vocabulary standards listed in the
Bibliography.

It does not define terms that are
generally understood or ade-
quately defined in other readily
available sources such as general
dictionaries.

The terms are listed in the alpha-
betical order of the English terms,
with a French index to the corre-
sponding English terms attached.
Some terms have parenthetical
information added to indicate a
specific limitation of the term to a
particular  field, for example
“lrubber latex)”. When a term has
one or more synonyms, the syn-
onymous terms follow the pre-
ferred term.

1 Domaine d'application

Le vocabulaire est limité aux
termes d'usage général dans
I'industrie du caoutchouc.

Il ne définit pas les termes appli-
cables a des produits en caout-
chouc particuliers; certains de ces
termes sont donnés dans les
normes de vocabulaire énumé-
rées en Bibliographie.

Il ne définit pas les termes qui
sont généralement compris ou
définis de maniére adéquate dans
d'autres sources facilement dis-
ponibles telles que des diction-
naires généraux.

Les termes sont présentés par
ordre alphabétique des termes
anglais, avec un index francais
correspondant aux termes anglais
équivalents. Certains termes sont
suivis d'informations supplémen-
taires entre crochets pour indi-
quer que ces termes s'appliquent
a un domaine particulier, par
exemple «(latex de caoutchouc)».
Lorsqu'un terme a un ou plusieurs
synonymes, ceux-ci sont indiqués
apres le terme préférentiel.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

1 O6nactb NnpuMeHeHUsA

CrnoBapb cogepxut  obuieyno-
TpebuternbHble TEPMUHBI,
NpMMeHsieMble B Pe3VHOBOMN
NPOMBILLNIEHHOCTMW.

B cnoeapb He  BKMOYEHbI
TEPMUHBI, oTHOCsILLMecs K
cneumanbHbIM PEe31HOBLIM

n3gennam, Kotopble npmeedeHbl B
TEPMUHOITONMYEeCKNX CTaHaapTax,

yKa3aHHbIX B pasgene
Bubnuorpadwus.

OH  Takke He  coaepXuT
OOLLENOHSTHBIX TEPMUHOB UMK
TaKuXx, KOTopble afekBaTHO
onpegensatTcs B apyrnx
OOCTYMHbIX NCTOYHUKAX,

HanpumMep, B 06LLMX crioBapsx.

TepMUHbI Ha aHIMUACKOM N3blke
pacnonoxeHsl B andgasnTHOM
nopsigke, UM COOTBETCTBYIOT

3KBMBANEHTHble  TEPMUHblI  Ha
(hpaHLy3CKOM U PYCCKOM SA3bIKax.
HekoTopbie 13 TEPMUNHOB
COMPOBOXAAKTCA YKa3aHUAMU Ha
obnacTtb NPUMEHEHNS,
3aKITHOYEHHbIMU B CKOOKM,
Hanpumep, «(Kay4yKoBblIl
naTekc)». Ecnu Kakomn-nmobo

TEPMUH MMeeT oAuH unu Gornee
CVYHOHMMOB, WX MPUBOAAT nocre
npeanoYTUTENLHOrO TEPMUHA.
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Deprecated terms are indicated
by “(deprecated)”.

The abbreviation “cf.” indicates
that the user may refer to another
term (not a synonym) which con-
tains information on a closely re-
lated area.

Symbols are included under their
full descriptions, but for conven-
ience they are also listed sepa-
rately at the end of the main text.

For convenience, standards and
other relevant sources referred to
in this vocabulary are listed in the
first section of the Bibliography
and vocabularies relating to fin-
ished rubber products are listed in
the second section.

2 Terms and definitions

abrasion
loss of material from a surface
due to frictional forces

abrasion resistance
resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE Abrasion resistance is
often expressed by the abrasion re-
sistance index.

Les termes déconseillés sont si-
gnalés par le mot «(déconseillé)».

L'abréviation «cf.» indique que
I'utilisateur peut se reporter a un
autre terme (qui n'est pas un sy-
nonyme) contenant des informa-
tions sur un domaine étroitement
lié.

Les symboles sont indiqués sous
leur description compléte, mais
pour des raisons de commodité,
ils sont également énumérés sé-
parément a la fin du texte princi-
pal.

Par souci de commodité, les
normes et autres sources perti-
nentes mentionnées dans le pré-
sent vocabulaire sont énumérées
dans la premiére section de la Bi-
bliographie, et les vocabulaires se
rapportant aux produits finis en
caoutchouc sont énumérés dans
la deuxieme section.

2 Termes et définitions

abrasion
perte de matiére en surface, due
a des forces de frottement

résistance a I'abrasion
résistance a une usure superfi-
cielle par une action mécanique

NOTE La résistance a I'abrasion
est souvent exprimée par un indice
de résistance a I'abrasion.

He pekoMeHayemble ans
ynoTpebneHnst TepMUHbI OTMe-
YeHsbl crnosamu

«(HexenarernbHbIN TEPMUH)».

CokpallleHne «CM.» OTChbinaeTt K
OpYroMmy TepMuHy (HE CMHOHUMY),
KOTOPbIN COAEPXKUT UHPOPMaLINIO
13 6nmakor obnactu.

YcrnoBHble o603HavYeHus
BKITIOYEHblI MOA  UX  MOMHbIM
onucaHvem, HO ans ypobcTea

OHU TaKXe oTAesibHO npuBeaeHbl
B KOHLIE OCHOBHOIO TEKCTAa.

Takke gns ygobctBa B MepBOM
pasgene Bbubnuorpadum
nepedvncrnieHbl  CTaHgapTbl U
OpYyrMe WCTOYHMKW, Ha KOTOopble
UMEKTCSH CCbIIKMW B AaHHOM
crnosape, a BO BTOpPOM pasfene
npvBedeH CrNWCOK crosapen Mo
PEe3VHOBbLIM U3AEenusMm.

2 TepMuHbI U
onpeaeneHus

ucTupaHue
M3HOC MOBEPXHOCTW MaTtepuana,
BbI3BaHHbIN CUINOW TPEHWUS

COMNpoOTUBJIEHUue
UCTUPAHUIO

YCTOWYMBOCTb K W3HOCY Mpwu
MeXaHN4YeCkOM BO3OeUCTBUM Ha
NMOBEPXHOCTb

NMPUMEYAHUE ConpoTuBneHune
UCTUpPaHUIO  4acTo  BblpaxaeTcsl
Ko3adppuuMeHTOM CcOonpoTUBIIEHUA
WUCTUPAHMUIO.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl



abrasion resistance index
ratio of the abrasion loss in vol-
ume of a standard rubber to the
loss in volume of a test rubber
measured under the same speci-
fied conditions and expressed as
a percentage

NOTE contains a
method for the determination of abra-
sion resistance using a rotating drum
device.

accelerated ageing

ageing in a test environment in-
tended to produce the effect of
natural ageing in a shorter period
of time

NOTE The rate of degradation is
usually increased by raising the tem-
perature, sometimes in combination
with increased air or oxygen pres-
sure, increased humidity and/or
changes in other conditions.

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of
vulcanization and/or enhance the
physical properties of the vulcani-
zate

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

indice de résistance a
I"abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la diminution de volume par
abrasion d'un mélange témoin a
la diminution de volume par abra-
sion du mélange a apprécier, me-
surées dans les mémes
conditions spécifiées

NOTE L' contient une
méthode d'essai permettant de dé-
terminer la résistance a I'abrasion a
I'aide d'un dispositif a tambour rotatif.

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation
est habituellement augmentée par
élévation de la température, parfois
associée a une augmentation de la
pression d'air ou d'oxygene, de I'hu-
midité et/ou a des changements sous
d'autres conditions.

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou
améliorer les propriétés phy-
siques du vulcanisat

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a
faible dose pour augmenter ['effi-
cacité d'un accélérateur
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KoachchbuumeHr
COMpPOTUBINEHUA
UCTUPAHMIO

OTHOLLUEHMEe noTepn  obbema

KOHTPOSbHOW pe3uHbl K noTepe

obbemMa MCMbITYEMOW pPEe3uHblI,

N3MEPEHHOE B OOHUX U TEX Xe

onpeneneHHbIX ycnoBuax n

Bblpa>kxeHHOe B NnpoueHTax

NMPUMEYAHNE MeTon onpe-
[eneHnst ConpoTUBIEHUS UCTUPAHUIO
C UCMONb30BaHWEM BpaLllatoLlerocs
UUNMHOPUYECKOTO b6apabaHa
npueeaeH B MICO 4649.

YyCKOpEeHHOoe cTapeHue
CTapeHue B YCMNOBUSIX UCMbITaHWUS
C uenbio nonyyeHus adpekta

€CTeCTBEeHHOro CTapeHunda 3a
bornee  KOPOTKUA  MPOMEXYTOK
BpeMEHU

NMPUMEYAHUE CkopocTb

AecTpykummn 00bIYHO BO3pacTtaetr C
noBbllLEHMEM TemMnepaTtypbl, MHOrga
B covyeTaHuun C NoBbILLIEHHbIM
AaBneHnemM Bo3ayxa UK Kmucnopopaa,

NOBbILLEHHON BINa>XHOCTbHO n
N3MEHEHNEM APYrnX YCIIOBUN.
yckopurernb

WHIrpeaMEHT pPe3nHOBOW CMecH,
BBOAUMbIN B HebonbLInX
KonunyecTaax BMECTE c
BYJIKQHU3YIOLLMM  areHToM Ans
yBennyeHus CKOpOCTU ByI-
KaHuzauum  u/vnm - ynyyeHus
PU3NYECKmX CBOWCTB
BYyJfIKaHu3aTa

aKkTuBarTop

WHIPeaNEeHT pe3nMHOBOW CMecCw,
BBOAMMbIN B HebonbLMX
KonuyectBax [Ans  NOBbILIEHUSI

apekTUBHOCTN yCKOpUTENS
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active zinc oxide

fine-particle zinc oxide activator
for accelerated sulfur vulcaniza-
tion

NOTE It is more effective than
general-purpose zinc oxide at the low
concentrations needed for the pro-
duction of transparent or translucent
vulcanizates or the production of vul-
canizates containing reduced levels
of zinc.

addition polymerization
polymerization in which mono-
mers are linked together without
water or other simple molecules
being split off

NOTE There are two major
types of addition polymerization pro-
cess, polymerization of unsaturated
compounds, such as olefins and
dienes, and polymerization of certain
ring structures, such as lactams and
alkylene oxides, by an opening of the
ring to make large molecules.

cf. polyaddition

adhesion

state in which two surfaces are
held together by chemical or
physical forces or both

adhesion promoter
compounding ingredient added to
unvulcanized rubber to promote
good bonding of rubber to another
material

cf. bonding agent

adhesion strength

force required to cause separa-
tion at the interface of the bonded
components of a test piece or
product

oxyde de zinc actif

activateur a base d'oxyde de zinc
a fines particules pour la vulcani-
sation accélérée au soufre

NOTE Il est plus efficace que
'oxyde de zinc d'usage général aux
faibles concentrations requises pour
la production de vulcanisats transpa-
rents ou translucides ou de vulcani-
sats a faible taux de zinc.

polymérisation par addition
polymérisation au cours de la-
quelle les monomeéres sont reliés
entre eux sans qu'il y ait division
de molécules d'eau ou d'autres
molécules simples

NOTE Il existe deux principaux
types de procédés de polymérisation
par addition: la polymérisation d'un
composé insaturé tel que les oléfines
et les diénes, et la polymérisation de
certaines structures cycliques telles
que les lactames et les oxydes d'alky-
lene par une ouverture du cycle per-
mettant de former de grosses
molécules.

cf. polyaddition

adhésion
état dans lequel deux surfaces
sont liées par des forces chi-
miques, physiques ou physico-
chimiques

promoteur d'adhésion
ingrédient de mélange ajouté a un
caoutchouc non vulcanisé pour
favoriser une bonne liaison entre
le caoutchouc et un autre maté-
riau

cf. liant

force d'adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation a l'interface des
composants liés d'une éprouvette
ou d'un produit soumis a essai

AKTUBHaA OKMCb LLMHKaA
MenkoaucnepcHaa OKUCb UWHKa,

npuMeHdemMaa Kak akTtuBaTop
YCKOPEHHOM CepHomn
ByIiKaHu3aLun

NMPMMEYAHWE OHa bonee
apeKTMBHA, YeM OKUCb LMHKa

obLlero HasHayeHWst Mpu  HU3KUX
KOHUEHTpauunax, HeO6XO,EI,VIMbIX ana
nony4eHus npo3payHbixX unm
nonynpo3payHblX Pe3uH, U pesuH

C NOHMXEHHbIM coaepXaHnemM LNHKa.

apauTUBHaA
nonMmMmepu3auma
nonumepusauusi, npu KOTOPOM
MOHOMEpbLI  coefuHsAlTca  6e3

BbleneHna BOAbI
NPOCTbIX MOJ1EKyn

wnu  gpyrux

NMPUMEYAHUNE Ectb nsa
OCHOBHbIX TMna afaAnTUBHON
nonMMmepusaunmn: nonumepusaums
HEHaCbILLEHHbIX COEANHEHUN, TaKUX
Kak  oneduHbl U OMEeHbl, "
nonumepmusauns HEKOTOPbIX
LUMKITUYECKMX CTPYKTYp, Hanpumep,

NTaKTaMOB W OKWUCEW arkKureHoB, C
packpbiTnem KonbLa 7]
ob6pasoBaHMEM KPYMHbIX MOMEKYI.

CM. nonuunpucoeauHeHune

apresus
coCcTOsiHME, korga ase
NMOBEPXHOCTU yaepxuBarTcs

BMECTE 3a CYET XUMWYECKUX UMK
dU3NYECKMX, UNN Tex n Apyrux
cun

NMPOMOTOp apre3um
WHrpeaneHT, BBOAMMbIN B
PEe3VHOBYIO CMECb AN yCUNeHus
cuenneHus pesnHbl C ApYruMm
MaTepuanom

CM. cBA3yHOLlee BeweCcTBO

agre3aMoHHas NPoYHOCTb

cuna, Heobxoaumasi ans
pasaeneHus obpasua nunm
nsgenus no rpaHuue

COeOMHEHHbIX YacTen
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aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

ageing

(act of) exposure of a material to
an environment for a period of
time

ageing

(the effect of) irreversible change
of material properties during ex-
posure to an environment for a
period of time

agglomerate

(carbon black) group of inter-
locked aggregates that are easily
separated by normal rubber pro-
cessing

agglomeration

(rubber latex) reversible or irre-
versible joining together of latex
particles

aggregate

(carbon black) rigid group of coa-
lesced particles which is the
smallest entity that can be dis-
persed by normal rubber pro-
cessing

air oven ageing

ageing in an enclosure in the
presence of circulating air at ele-
vated temperature, at atmospheric
pressure and in the absence of
light

post-vulcanisation

poursuite du processus de vulca-
nisation aprés retrait de la source
d'énergie

vieillissement

(action) exposition d'un matériau
a un environnement, pendant une
période donnée

vieillissement

(résultat du) changement irréver-
sible des propriétés d'un matériau
au cours de I'exposition a un envi-
ronnement pendant une période
donnée

agglomérat

(noir de carbone) ensemble
d'agrégats enchevétrés pouvant
étre facilement séparés par les
procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

agglomération

(latex de caoutchouc) assem-
blage réversible ou irréversible de
particules de caoutchouc du latex

agrégat

(noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant
la plus petite entité pouvant étre
dispersée par les procédés cou-
rants de mise en ceuvre du
caoutchouc

vieillissement en étuve a
air

vieillissement dans une enceinte

avec circulation d'air a tempéra-

ture élevée et a la pression atmo-

sphérique, dans I'obscurité
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MoCTBYJIKaAaHU3auusa
npoJosmKeHe ByfKaHu3auum
nocrne  yganeHns  UCTOYHUKA
aHeprum

cTapeHue

(npouiecc) BblAepXuBaHNe

MaTtepuana noa BO34ENCTBMEM
Opr>|<a+ou.|,e|7| cpenbl B Te4YeHune
HEKOTOPOro nepmnoga BpemMeHun

cTapeHue
(pesynbTar) HeobpaTnmoe
N3MEeHeHne CBOWCTB MaTtepuana
nog BO3OEWCTBMEM OKpYXatoLLen
cpedbl B TeYeHMe HEKOTOpPOro
nepvoaa BpeMeHU

arnomepar
(TEXHUYECKMI yrnepon)y Henpou-
Hoe oOpa3oBaHWe arperaTos,

KOTOpOe nerko paspyllaetcs B
npouecce obbl4HON NepepaboTkm
pe3nHOBOW cMmecu

arnomepauusn
(kay4yKOBbI naTekc) obpaTumoe
unu Heobpatumoe coeavHeHune
naTekcHbIx Yyactuy, (rnoGyn)

arperar
(TEXHUYECKUI Yrrepoa) >XecTKoe
obpasoBaHMe M3  CIUMLUMXCA
yacTuy, npeacraenstoliee cobom
MenbYyanLLyto CTPYKTYPHYIO
eaVHULY, KoTopasi MOXeT ObiTb
aucneprmposaHa B npouecce
06bI4HOM nepepaboTkn
pPe3NHOBON CMecU

cTapeHue B TepmocTrare ¢
BO3ayXxoobmeHOM
CcTapeHue B 3aKpbiTOM O0beme B
NPUCYTCTBUM  LIMPKYTUPYIOLLLErO
BO3ayxa npu MOBbILLEHHON
Temnepartype, aTMocdepHoM
AaBneHun 1 OTCyTCTBMU cBeTa
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anti-blocking agent

material used to prevent, or re-
duce the risk of, unwanted adher-
ence between rubber surfaces

anticoagulant

(natural rubber latex) substance
added to field latex to retard bac-
terial action which would other-
wise cause rapid coagulation of
the latex

antidegradant
compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE Antidegradant is a gener-
ic term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes
and other protective materials.

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic
deformation

anti-foaming agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used to prevent the for-
mation of air bubbles in a latex
mix which might otherwise cause
blisters or pinholes in the finished
product

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by ox-
idation

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

agent antiadhérent

produit utilisé pour empécher ou
réduire le risque d'adhérence non
désirée entre des surfaces de
caoutchouc

anticoagulant

(latex de caoutchouc naturel)
substance ajoutée au latex natu-
rel pour retarder I'action des bac-
téries susceptibles d'entrainer
une coagulation rapide du latex

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée
par le vieillissement

NOTE «Agent protecteur» est un
terme générique pour certains additifs
tels que les antioxygénes, les anti-
ozones, les cires et d'autres maté-
riaux protecteurs.

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craque-
lures dues a des déformations
cycliques

agent antimousse

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé pour prévenir
la formation de bulles d'air dans
un mélange a base de latex, qui,
autrement, pourraient provoquer

des cloques ou des trous
d'épingle dans le produit fini
antioxygéne

ingrédient de mélange, utilisé

pour retarder la détérioration cau-
sée par |'oxydation

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé
pour retarder la détérioration cau-
sée par l'ozone

aHTHagresvs
BELLECTBO, MNpMMeHsieMoe Ans
npefoTBpaLLeHUs] UM CHUKEHWS
pvicka HexernaTenbHoro
CNUMaHusi MOBEPXHOCTEN Kay4yka
U pe3uHbl

aHTUKoarynsrop
(HaTypanbHbIn raTekc)
BeLlecTBO, BBOAMMOE B naTekc
aons 3amegneHns OencTeus
OakTepun, KoTopoe MOXEeT
Bbi3BaTb ObICTPYO KOarynsiumo
narekca

ctabunusarop
WHIPEeONEHT pPe3nHOBOW CMecH,
NpMMEHSeMbI AN 3amennieHns

LecTpyKumn, BbI3BaHHOM
cTapeHuem

NMPUMEYAHUE TepMuH «cTabu-
nusatop» ABnsieTcs POAOBLIM
TEPMUHOM A1 HEKOTOpbIX A06aBOK,
TaKnx Kak aHTUOKCUAAHTHI,
a@HTUO30HaHTbl, BOCKM U  Jpyrue
3alMTHbIE MaTepuarnbl.
npoTUBOoyTOMMTESNb

WHIPEONEHT pPEe3nMHOBOW CMecH,
NPUMEHSEMbIN N9 3amMeaneHus
obpas3oBaHusi TPEeLUVH, BbI3BaH-
HOro LMKIn4eckon gecopmMaumen

neHoracurernb

(Kay4yKOBbIN nartekc)
WHIpEeaneHT, BBOANMbIN B
naTekcHyto CMecCb ans

npegoTBpalleHns o6pasoBaHus B
Hel Ny3blpbKOB BO34yXa, KOTOPble
MOrYT SIBUTbCS MPUYNHOW B3OYTUN
N MenKnx OTBEepCTUN B TOTOBOM
nsgenuu

AHTUOKCUAOAHT
WHTpeOWeHT pPesnHOBOW CMecH,
NpUMeHsieMbIi Ona  3aMensieHust
paspyLleHus, BbI3bIBAEMOr0
OKMCIeHVeM

AHTUMO3O0HAHT
WHIPEONEHT pPE3VMHOBOW CMeECH,
NPUMEHSEeMbI AN 3aMearneHnst
OecTpyKumu, Bbl3bIBAEMOW
[JEencTBMEM 030Ha
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antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface
of a product

anti-webbing agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used in a latex mix to
prevent the formation of webbing
between adjacent parts of a
dipped product

cf. webbing

applied skin

(cellular material) thin surface
layer of elastomeric material ap-
plied to a cellular product

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass
of aromatic hydrocarbons

artificial weathering
exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the ef-
fect of natural weathering

ash
residue from incineration of a ma-
terial under specified conditions

agent antistatique

matériau qui contrarie la tendance
d'un produit a se charger d'élec-
tricité statique en surface

agent antipalme

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé dans un mé-
lange a base de latex pour éviter
la formation de palme entre les
parties rapprochées d'un article
au trempé

cf. formation de palme

peau rapportée

(produit alvéolaire) mince couche
de matiére élastomérique, appli-
quée sur un produit alvéolaire

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydro-
carbonée renfermant générale-
ment au moins 35 % en masse
d'hydrocarbures aromatiques

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des
conditions de laboratoire qui ac-
célérent les effets du vieillisse-
ment naturel

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spéci-
fies
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aHTUcTaTnvyeckas pobaska
BeLleCTBO, FIpOTVIBOL'J,eIZCTBYIO-
uiee 06pasoBaHvuo cTtatn4eckoro
ANEeKTpn4ecKkoro 3apdana Ha
NOBEPXHOCTU nsgenua

BEL,ecTBO,
npepoTeBpawaowee
obpa3soBaHue NepenoHoK
(Kay4yKoBbIVi naTekc)
WHrpeauneHT, BBOAVMbIN B
naTeKcHyo cMechb ans
npenoTepalleHnsi obpasoBaHust
NepenoHoK  Mexagy  4Yactamu
MakaHoro u3genus

CM. MepPenoHKu

NOBEpPXHOCTHbIN CIIOM
(NnopucTbIM  MaTepuan) TOHKUKN
MOBEPXHOCTHbIA  CMOW  3anacTo-
Mepa, HaHECEHHbIN Ha Mopucroe
nsgenve

apomaTuuyecKkoe Macrno

YrNeBoAoOpOAHOE  TexXHororuye-
CKoe Macro, cofepxaliee He
MeHee 35 % macc
apomMaTuyeckux yrrnesogopoaoB

McnbiTaHue B
KNMMaTU4YeCKOM Kamepe
BblAEPXKa MaTepuarna B TaKuUxX

nabopaTopHbIX yCnoBusix,
KOTOpble  YCKOPST  AencTsue
€CTECTBEHHbIX  KIMMaTU4eCKMX
dakTopoB

3ona

OCTaTOK OT CXUraHua mMatepuana
B onpenerneHHbIX yCrnoBuax
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asphalt rubber

blend of asphalt cement, recycled
rubber and certain additives in
which the rubber component is at
least 15 % of the total blend and
has reacted in the hot asphalt
cement sufficiently to cause swell-
ing of the rubber particles

NOTE The term is widely used
in the asphalt surfacing industry but
the product is not an elastomer.

autoclave
pressurized vessel used for vul-
canizing rubber in a vapour or gas

average particle diameter
(carbon black) arithmetic mean of
the diameters of several individual
particles measured by an electron
microscope

back-rind

retracted spew

defect in which the rubber adja-
cent to the flash line shrinks be-
low the level of the moulded
product

balata

tough flexible thermoplastic sub-
stance containing approximately
equal proportions of trans-
polyisoprene and resin, obtained
from the sap of various trees of
the Sapotaceae family, especially
Mimusops globosa

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and
facilitates marking

caoutchouc bitumeux
mélange de ciment bitumineux,
de caoutchouc recyclé et de cer-
tains additifs dans lequel le
caoutchouc représente au moins
15 % du mélange total et a suffi-
samment réagi dans le ciment bi-
tumineux chaud pour provoquer
le gonflement des particules de
caoutchouc

NOTE Ce terme est largement
utilisé dans l'industrie des revéte-
ments bitumineux, mais le produit
n'est pas un élastomere.

autoclave

enceinte sous pression utilisée
pour vulcaniser le caoutchouc en
milieu de vapeur ou de gaz

diameétre moyen des
particules

(noir de carbone) moyenne arith-

métique des diamétres de plu-

sieurs particules individuelles,

mesurés au microscope électro-

nique

croquage
bavure rétractée

défaut selon lequel le caoutchouc
le long de la ligne de bavure se

creuse a l'intérieur du produit
moulé
balata
substance thermoplastique
souple et résistante contenant
des proportions sensiblement

égales de trans-polyisopréne et
de résine, obtenue a partir de la
seve de différents arbres de la
famille des Sapotaceae, notam-
ment Mimusops globosa

revétement de balle
revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le
marquage

accanbTOopesuHa

CMecb  acanbToBOW  nacThl,
pereHeparta pe3unHbl n
onpedeneHHelx  o6aBok, B
KOTOPOV COAEPXUTCH He MeHee
15% pesuHbl, YacTuLbl KOTOPOW
HaxogsaTcs B pa3byxiwiem
COCTOSIHAM BCREeACcTBME peakuun
B ropsyem accanbte

NMPUMEYAHUE TepMyH  LUIMPOKO
NPpUMEHSeTCS  MPU  U3roTOBIEHUN
AOPOXHbIX  MOKPLITUN. Cnepnyet
MOMHWTb, 4TO 3TOT MaTepuan He

ABIIAETCA 351aCTOMEpPOM.

aBTOKNaB
annapar, pabotatowmin  noa
OaBneHnem W cnyxawmi gns
BYJIKAHM3ALMN PE3NHOBOW CMECK
napom Unu rasom

cpegHMM AauaMeTp YacTuy,
(TEXHMYECKUN yrnepoa) cpepHe-
apudpmeTnyeckoe 3HayeHue
OnameTpoB HECKONbKMX
OTAENbHbIX YacTul, U3MEPEHHbIX
C MpUMEHEHMEM 3NEKTPOHHOIO
MUKpOCKona

aedbeKT uspgenusa no NIMHUMU

pasbema cpopmMbl
BTAHYTaA BbiNpeccoBKa
nedektT dopMOBaHHOIO M3genus,
npyv KOTOPOM WMEETCs BTArvMBa-
HWe pe3nHbl BHYTPb M3genust no
NMHUK CMbIKaHWUST OPMBI

6anara

YKECTKNIN TEPMONAaCTUYHbIN
MaTtepuarn, coaepxawun npnbnu-
3UTENbHO OAWHAaKOBble Konuye-

cTBa mpaHc-nonuMusonpeHa u
CMOfMbl, MornyYyaemblt 13  Oepe-
BbeB cemeiicTBa Sapotaceae,

ocobeHHo Mimusops globosa

NOKpbITUE KUN

noKpbITHE, HaHocumoe Ha
MOBEPXHOCTb KUM HAaTyparbHOro
Kayyyka Ans npenoTBpalleHus
NpUNMNaHns K pyrum noBepxHo-
CTSIM 1 0breryeHns MapkUpoBKM
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ball mill
rotating drum, usually mounted
horizontally,  containing  hard,

loose balls which serve to pulver-
ize coarse material

bank

accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar
or knife

bareness

defect resulting from the failure of
the rubber to fill out all the pattern
detail of a mould

batch
(compounding)
mixing operation

product of one

bench marks

reference marks

marks of known separation ap-
plied to a test piece and used to
measure strain

black scorch

severe stiffening of a rubber com-
pound during processing, due to
interactions between the polymer
and carbon black

NOTE The effect is similar to
that of scorch and can be a particular
problem in extrusion processes. The
effect is usually found in EPDM com-
pounds.

blank
piece of rubber compound of suit-
able shape and volume to fill the
mould

broyeur a boulets

tambour rotatif, généralement
monté horizontalement, renfer-
mant des boulets en matiére dure
utilisés pour réduire en poudre
des matériaux grossiers

bourrelet

accumulation de matiére a l'en-
trée entre les cylindres d'un mé-
langeur ou d'une calandre ou
devant le racloir d'un métier a en-
duire

poche d'air

défaut résultant d'une incapacité
du caoutchouc a remplir tous les
détails d'un moule

charge
(mélangeage) produit d'une opé-
ration individuelle de mélangeage

traits de repeére

marques de référence
marques d'espacement connu,
tracées sur une éprouvette et uti-
lisées pour mesurer les déforma-
tions

grillage noir

raidissement important d'un mé-
lange de caoutchouc pendant la
mise en ceuvre, d0 a des interac-
tions entre le polymére et le noir
de carbone

NOTE L'effet est similaire a celui
du grillage et peut poser un probleme
particulier dans les procédés d'extru-
sion. Il est généralement observé
dans les mélanges EPDM.

ébauche

morceau de mélange de caout-
chouc de forme et de volume ap-
propriés pour remplir le moule
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wapoBasa MenbHUUA
Bpawatrowuincs bapabaH, oOblYHO
yCTaHaBNMBaeMbIi rOpPU30H-
TanbHO, B KOTOPOM HaxoasiTcs B
cBOOOAHOM COCTOSIHMM Liapbl U3
TBEPAOro MaTepuana; npegHa-
3HayeHa Ans  pasMmernbyeHust
KPYMHbIX YacTuL

3anac (marepuanos)

HakonneHne MaTtepuarna B 3a3ope
Mexgy Bankamy BanbLOB MWK
KanaHgpa, nmbo y penku unu
HOXa KreenpoMasoyHON MaLUUHBbI

HepocTaTtouHoe
3anonHeHue

nedekT, Npu KOTOPOM pe3nHoBasd

cMecCb He NOMHOCTLIO

BOCMPOM3BOANT CHOpMY U3aenmns

3aknagkKa
(CMelLeHne) pe3nHoBasi  CMECh,
nonyyeHHas B pesyrnbTtate OAHOM
onepauun cMeLleHns

yKa3aTesibHble OTMEeTKM
METKWU, HaHeceHHble Ha obpasel
Ha OnpeAeneHHOM pPacCTOSIHUM
Opyr oT gpyra Ansi U3MepeHus
Aedopmauum

noaByfKaHU3auusa

TeXHU4YEeCKUM yrnepogom
CUINbHOE YBENWUYEHWNE KECTKOCTM
pes3MHOBONW CMecM BO BpeMs
nepepaboTkn BcneacTeve B3au-
MOAENCTBUS MexXay MnoMMepom
N TEXHUYECKNM YTrepoaom

NMPUMEYAHUE 3T0 B3aumopen-
CTBME [faeT pes3ynbTaTt, Nofgo6HbIN
3 PeKTY NOABYMKAHU3ALMN, N MOXKET
3aTPYAHUTb  OKCTPY3uUo;  0BbIYHO
MMEeT MEeCTO B CMeCsX Ha OCHOoBe

EPDM.

3arotToBKa
nopumA pe?»VIHOBOI7I cMmecu
COOTBETCTBYHOLLErO obbema mu

dopMbl ANs 3anofiIHEHMs THe3aa
npecc-opmbl
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bleeding

exudation of a liquid compound-
ing ingredient or material to the
surface of a rubber

NOTE The term is also used for
the migration of liquid and solid col-
ourants.

cf. blooming

blister

defect in a rubber product evi-
denced by a cavity or sac that de-
forms the surface

block

portion of a polymer molecule,
comprising many constitutional
units, that has at least one consti-
tutional or configurational feature
not present in adjacent portions

[IUPAC]

NOTE The term is sometimes
proceeded by the word “soft” for an
elastomeric phase and by the word
‘hard” for a glassy or crystalline
phase.

block polymer
polymer whose molecules consist
of blocks connected linearly

[IUPAC]

blocking
unintentional adherence between
materials

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rub-
ber

NOTE Bloom changes the sur-
face appearance of the rubber.
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ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide a la
surface d'un caoutchouc

NOTE Ce terme est également
utilisé pour la migration des matiéres
colorantes liquides et solides.

cf. efflorescence

cloque

défaut dans un produit en caout-
chouc, constitué par une cavité
ou poche qui déforme la surface

séquence

partie de la molécule d'un poly-
mére, comportant plusieurs motifs
constitutionnels, qui posséde au
moins un trait constitutionnel ou
configurationnel différent de ceux
des parties voisines

[UICPA]

NOTE Ce terme est parfois suivi
du mot «molle» pour une phase élas-
tomérique et du mot «dure» pour une
phase vitreuse ou cristalline.

polymeére séquencé

polymére dont les molécules sont
composées de séquences reliées
linéairement

[UICPA]

blocage
adhérence non
entre des matériaux

intentionnelle

repousse
constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caout-
chouc

NOTE La repousse modifie
I'aspect de la surface du caoutchouc.

BbiMnoTéBaHue
BbloeNneHne XuWakKoro wuHrpean-
€HTa Ha NOBEPXHOCTb Pe3unHbI

NMPUMEYAHUE TepmuH OTHO-
CUTCS TaKKe K MUTpaLmmn XUaKnx unm
TBEPAbIX OKPALUMBAOLLMX BELLECTB.

CM. BblluBeTaHue

ny3bipb

nedekt B Pe3MHOBOM M3Oenuu,
3aknyaoLLnnca B Hanu4uu
nonocren, aeopmupyroLmx
NMOBEPXHOCTU

6nok

YacTb MOSIMMEPHON  MOIEKYIbI,
cocrosiLas "3 MHOIMX
CTPYKTYPHbIX 3BEHbEB "
MMmerwulaa He MeHee ogHOM

OCOBGEHHOCTM MO COCTaBy WU
CTPOEHMIO, OTCYTCTBYyKOLLEN Y
COCEHMX C Hen Yyacten

[IOMAK]

NMPUMEYAHWE MNHorpa aToT
TEPMUH YnoTpebnsieTca co CroBOM
«MBKMINY B npYMeHeHnn K
3anacToMepHon ¢ase M CO CroBOM
«KECTKMI» Ons CTEeKNOBUAOHOW  Wn

KpucTannmyeckon gasbl.

6noknonumep

nonvMMmep, MOJeKymnbl KOTOPOro
COCTOAT U3 JNIMHENHO CBSA3aHHbIX
onokos

[IOMAK]

cnunaHue
CaMOonpou3BoSIbHOE NpunMnaHue
oZHOro maTtepvana K apyromy

Haner

XUOKUWA Ui TBepabli maTepuan,
NMOSBMBLUMIACS Ha MOBEPXHOCTU
pe3nHbl BCEACTBME MUrpaLmm

NMPUMEYAHWE Hanet npuBoant
K W3MEHEHUI0 BHELUHero BMaa
pe3unHbl.
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blooming
migration of liquid or solid materi-
al to the surface of a rubber

cf. bleeding

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

blowing down

(rubber latex) removal of excess
ammonia from latex by stirring the
latex while passing a stream of air
across the surface

bonding agent

substance, usually in liquid form,
coated onto another material and
used to produce a good bond be-
tween the material and rubber

cf. chemical bonding, adhesion
promoter

booster
synonym for secondary acceler-
ator (the preferred term)

bound monomer

monomer that is combined or re-
acted with itself or other types of
monomer in a polymerization re-
action to form a polymer

NOTE This term is used with
reference to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

efflorescence

migration d'un matériau liquide ou
solide a la surface d'un caout-
chouc

cf. ressuage

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé
pour produire un gaz, par action
chimique et/ou thermique, au
cours de la fabrication de produits
creux ou alvéolaires

désammoniation physique
controlée

(latex de caoutchouc) élimination

de l'excés d'ammoniac d'un latex

par agitation du latex accom-

pagnée d'un courant d'air traver-

sant la surface

liant

substance, généralement sous
forme liquide, appliquée sur un
autre matériau et utilisée pour
produire une bonne liaison entre
le matériau et le caoutchouc

cf. liaison chimique, promoteur
d'adhésion

accélérateur
synonyme d'accélérateur se-
condaire (terme préférentiel)

monomere lié

monomeére combiné a lui-méme
ou qui réagit avec d'autres types
de monomeéres dans une réaction
de polymérisation pour former un
polymére

NOTE Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthé-
tique, le monomere lié étant normale-
ment exprimé en pourcentage du
polymeére total.
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BblliBETaHMe
npouecc mMurpaumm Xmgkoro wuin
TBEPOOIo mMmaTtepuana Ha

NOBEPXHOCTb PE3NHbI

CM. BbinoTeBaHue

nopoobpazoBarenb
WHTPEONEHT CMecu, MNpuUMeHsie-
MbIl  Ona  obpasoBaHusi rasa
nytem XUMWNYECKOrO n/vinn
TEPMUYECKOTO BO3AENCTBMS MNpU
N3roTOBIIEHUN MYCTOTENbIX WK
NOPUCTbIX N3genumn

oTAyBKa
(Kay4yykoBbI raTekc) yaaneHue
M3 nartekca MW3MULLKOB amMmuaka
npy nepemMellBaHuM raTekca u
NPOMycKaHum no ero rnoBepxHOCTU
TOKa Bo3ayxa

CBA3yollee BelecTBo
BelwecTBo, OObIYHO  Xuakoe,
KOTOpOE HaHOCAT Ha Marepuarn
ansa nony4veHus xopotuero
cuenneHuss aToro matepuana c
pes3unHomn

CM. obpa3oBaHMe XUMMUUYECKOMN
CBA3U, NPOMOTOpP aaresunu

BCnomMmoraresnbHbIA
yckopurernb
CUHOHUM cros BTOPUYHbIN

yckopuTtenb
HbIN TEPMUH)

(I'IpeLI,I'IO‘-ITMTeJ'Ib-

CBA3aHHbIA MOHOMeEp

MOHOMEP, KOTOPbIA  XUMUYECKM
CBSA3aH C TakKMM XXe& MOHOMEPOM
UNN e ¢ APYrMMnU MOHOMEpPaMMU,
obpasysa nonumep B npolecce

(co)nonumepusaumu
NMPUMEYAHUE oToT TepMUH
OTHOCMKTCS K CUHTETUYECKNM
Kayyykam; KONMMYeCTBO CBS3aHHOIO
MOHOMepa O0ObI4HO BbipaxaeTcd B
npoueHTax oT  obuien Macchbl
nonvmepa.

1
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bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated
with the filler as to be unex-
tractable by the usual rubber sol-
vents

bowl
term sometimes used for a roll of
a calender

branched polymer

polymer composed of molecules
having a branched structure,
chainlike between branch junc-
tions and between each chain
end and a branch junction

breathing
synonym for bumping

bridge

two-spoked member supporting
the centre of the head of an ex-
truder

cf. spider

buffings

(recycling) particulate vulcanized
rubber obtained from abrading
rubber articles, especially during
tyre retreading operations

bulk density
mass per unit volume of a materi-
al, including any voids present

NOTE The term is applicable to
cellular materials as well as to par-
ticulate materials.
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caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mé-
lange qui est si étroitement asso-
ciée a la charge qu'elle n'est plus
extractible par les solvants habi-
tuels des caoutchoucs

cylindre
terme parfois utilisé pour un rou-
leau de calandre

polymeére ramifié

polymére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les chaines
latérales et entre chaque bout de
chaine et une chaine latérale

respiration du moule
synonyme de dégazage

pont
élément a deux rayons supportant
le centre de la téte d'une extru-
deuse

cf. support

caoutchouc poudre
(recyclage) caoutchouc vulcanisé
a l'état pulvérulent obtenu par
abrasion d'articles en caoutchouc,
notamment pendant les opéra-
tions de rechapage des pneuma-
tiques

masse volumique

apparente
masse, par unité de volume, d'un
matériau, comprenant les es-

paces vides présents dans le ma-
tériau

NOTE Ce terme est applicable
aux produits alvéolaires ainsi qu'aux
matériaux particulaires.

CBA3AaHHbIA KayuyK

YyacTb Kayyyka B PE3NHOBOW
cMmecy, CBsi3aHHas c
HarnomnHWTeNneM Tak MPOYHO, YTO
He aKcTparMpyeTcss OOBblYHBbIMU
pacTBOPUTENSIMU Kaydyka

uMIUMHAP
TEPMUH, ynoTpebrnsiembli MHoraa
AN Ha3BaHWsA Barka kanaHapa

pa3BeTBrIeHHbIN Nonumep
nonumep, COCTOSALLNIA N3 MOSEKyI
C pasBeTBNEHHOW CTPYKTYpon B

BUOE LUEenM Mexgy TodKamu
pas3BeTBIEHNA U MEXAY KaXObIM
KOHLIOM uenu 7 TOYKOMN
pas3BeTBIIEHUS
nognpeccoBKa
KpecToBMHA

JeTanb C [OBYMsl Hanpasnsio-
WMMM AN LUEeHTPOBKU TOJIOBKU
aKcTpyaepa

CM. nayk

pe3uHOBbIE CMUMKH
(noBTOpHas nepepaboTtka) uya-
CTULbI pe3nHbl, obpasytowmecs
npu LIEpPOXOBaHUU  PE3NHOBLIX
n3aenuii, ocobeHHo npu onepa-
Lmax BOCCTaHOBMEHUSA
NpoTeKTOpa LUMHBI

ob6beMHas NNOTHOCTb

mMacca maTepuana Ha eavHuuy
obbemMa, BKMYass  MycToThl,
npucyTCTByOLME B MaTepuane

NMPUMEYAHUE oToT TEPMUH
NPUMEHMM Kak 7151 MOPUCTBIX Tak U
ANsi CbiNy4ynx maTepuarnos.
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bumping

breathing

release of pressure on a mould
for a very short time at an early
stage in the process of vulcaniza-
tion to allow the escape of gas or
vapour

calender

machine with two or more essen-
tially parallel rolls, operating at se-
lected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim
coating (topping) and friction coat-
ing of a product to a controlled
thickness and/or controlled sur-
face characteristics

carbon black

compounding ingredient consist-
ing essentially of more than 95 %
elemental carbon in the form of
near-spherical particles with major
diameters less than 1 ym, gener-
ally coalesced into aggregates

NOTE Carbon black is produced
by incomplete burning or thermal de-
composition of hydrocarbons.

casting

process in which a fluid material
is poured or otherwise introduced
into a mould or on to a prepared
surface and is allowed to solidify
without the use of external pres-
sure

cavity
(of a mould) space within a mould
to be filled to form the moulded
product

cell
single small cavity surrounded
partially or completely by the cell
walls

dégazage

respiration du moule

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au dé-
but du processus de vulcanisation
pour permetire aux gaz ou a la
vapeur de s'échapper

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralléles, opérant a des vitesses
tangentielles, des écartements et
des températures définis, desti-
née a la mise en feuille, au
contre-collage, au gommage ou
au frictionnage d'un produit afin
d'obtenir une épaisseur controlée
et/ou certaines caractéristiques
de surface

noir de carbone

ingrédient de mélange constitué
principalement de plus de 95 %
de carbone élémentaire, sous
forme de particules sphéroidales
de diametre maximal inférieur a
1 um, généralement soudées par
fusion en agrégats

NOTE Le noir de carbone est
obtenu par combustion partielle ou
décomposition thermique d'hydrocar-
bures.

coulée

procédé selon lequel une matiéere
visqueuse est versée, ou intro-
duite d'autre maniére, dans un
moule ou sur une surface prépa-
rée, pour s'y solidifier sans utilisa-
tion de pression extérieure

empreinte

(d'un moule) partie évidée d'un
moule destinée a étre remplie
pour former le produit moulé

alvéole

petite cavité élémentaire, entou-
rée complétement ou partielle-
ment par ses parois
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noanpeccoBKa

CHSTVe [aBrneHuss ¢ opMbl Ha
O4YeHb KOpOTKOe BpeMmsi B Havare
mpouecca ByfnKaHu3auuum  Ans
yAaneHus rasa unu napa

KanaHgp
YCTPOWCTBO C ABYMsS unu Gonee
napannenbHbIMK Bankamu,
paboTalWwmMmn Mnpu onpenenex-
HbIX CKOPOCTSIX BpaLLleHus,
3a3opax n Temnepartype.
lMpegHasHavyeHO AnNg  nuUcToBa-
HUA, NnaMnHMpoBaHNA, HaHeECEeHUA
NMOBEPXHOCTHOIO MU (PPUKLNOH-
HOrO MOKPLITUS  OnpeaeneHHon

TONLWWUHbI n/vnn npunoaHu4a
onpeneneHHbIX XapaKTepucTtuk
NOBEPXHOCTU

TeXHU4YecCKUumn yrnepon

WHrpeoueHT pe3vHOBOM CMECH,
coctosilwmn Gonee, yem Ha 95 %
N3 3nemMeHTapHoro yrrnepoga B
BMOE yacTu 6rm3kon K
chepudeckon dopmbl c
OnamMeTpomM MeHblle 1 MUKPOHa,
00ObI4HO COeMHEHHbIX B arperaThbl

NMPUMEYAHUNE TexHu4eckun
yrnepog nony4vatoT HEeMnonHbIM
cXKuUraHmem nunm TEPMUYECKUM
pas3noxeHneM yrneBogopoaoB.

cBobopgHaa 3anueka

npovecc, Korga XNOKNRA
MaTepuvan 3anvealoT WM MHadve
BBOOAT B opMy unM  Ha
MOArOTOBIEHHYO MOBEPXHOCTb U
JalT  emy oTBepautbcst  6e3
NPUNOXeHNs1 BHELLHEro AaBreHuns

nosiocTb
(hopMbl) NPOCTPAHCTBO BHYTPU
dopMbl, 3anosiHaemMoe martepua-
noMm ans nonyveHus ¢opmMoBaH-
HOro n3genusi

nopa
fAYemKa
Hebonbllass MonocTb, YacTUYHO
MU MOMHOCTbID  OKpY)KeHHas
CTeHKaMu
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cellular polymeric flexible
material

soft cellular material having many

cells (open, closed or both) dis-

persed throughout its mass, made

of rubber, polyurethane or anoth-

er plastics material

cellular striation

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

centrifuged rubber latex
latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber, resulting
from surface degradation

chalking
(act of) synonym for dusting (the
preferred term)

chemical bonding

bonding of rubber to metal, textile
or plastics by applying a chemical
admixture to the substrate before
placing it in contact with the rub-
ber; the bond being developed
usually during or after vulcaniza-
tion

cf. bonding agent

14

produit polymérisé
alvéolaire souple
produit alvéolaire souple compor-
tant de nombreuses alvéoles (in-
tercommunicantes ou non),
réparties dans la masse, consti-
tué de caoutchouc, de polyuré-
thanne ou d'autre matériau
plastique

striation alvéolaire

couche interne d'un matériau al-
véolaire qui differe nettement de
la structure alvéolaire caractéris-
tique

latex centrifugé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
suppression du sérum par centri-
fugation

farinage

formation d'un résidu poudreux a
la surface d'un caoutchouc, résul-
tant d'une dégradation superfi-
cielle

talcage
(action) synonyme de poudrage
(terme préférentiel)

liaison chimique

liaison entre le caoutchouc et un
métal, un textile ou une matiére
plastique, obtenue en appliquant
un adjuvant chimique sur le subs-
trat avant de le mettre en contact
avec le caoutchouc, la liaison se
développant généralement pen-
dant ou aprés la vulcanisation

cf. liant

3NnacCTUYHbIA NMOPUCTLIN
nosiumMepHbIN Martepuan

MbKMn MaTepuan Ha OCHOBe
pe3uiHbl, nonuvypeTtaHa unm
OPYrX MracTU4YHbIX MaTepuanos,
VUMEIOLLMIN MHOTO Mop (OTKPbIThIX,
3aKpbITBIX WX Tex W Jpyrux),
pacnpegerneHHbIX No Bcel macce

CJIOUCTOCTb MOPUCTOro
martepuana

HanuMumMe B MOPUCTOM MaTepwuarne

Cnod,  KOTOpbIM MO  CBOEW

CTPYKTYpe pe3Ko oTnm4yaeTcs oT

OCHOBHOro MaTepuana

ueHTpudyrupoBaHHbIA
narekc

naTtekc, B KOTOPOM YyBenuyeHa
KOHLeHTpauus kaydvyka ypane-
HVem cepyma nytem
LeHTpUdYrMpoBaHus

o6pa3zoBaHMe Hanerta
obpasoBaHve NopOLLKOOOpa3Horo
HarneTa Ha MOBEPXHOCTU PEe3UHbI
B pesynbtarte OecTpyKuum
NMOBEPXHOCTM

onyapvBaHue

XMMUUYEeCKoe cuensieHme
cuennieHne pesnHbl C MeTansom,
TEeKCTUMEM U nNracTMaccon npwm
HaHeCeHUN XMMUYEecKon [0OaBKM
Ha cybcTpart, € nocnegywwum
HaHeceHMeM Kay4yka; obpa3oBa-
HUE XUMWYECKUX CBSI3eN OObIYHO
npovcxogut nmMbo B npoLecce,
nnbo nocne BynkaHu3auum

CM. cBA3ywOLlee BelecTBO
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chip rubber

(recycling)  vulcanized  rubber
pieces produced by a mechanical
process

NOTE Chips are usually between
10 mm and 50 mm in size.

cf. elongated fibre-like rubber
particles, fine powdered rub-
ber, granulated rubber, ground
vulcanized rubber

closed cell

cell totally enclosed by its walls
and hence non-interconnecting
with other cells

closed-cell cellular
material

cellular material in which practi-

cally all the cells are non-

interconnecting

cloth mark
impression left on rubber by a
fabric

coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or
to modify the properties achieved
by such systems

NOTE The term is usually identi-
fied with additives used to modify vul-
canization by organic peroxides.

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

copeaux de caoutchouc
(recyclage) morceaux de caout-
chouc vulcanisé produits par un
procédé mécanique

NOTE La dimension des co-
peaux est généralement comprise
entre 10 mm et 50 mm.

cf. particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine, caout-
chouc granulé, poudrette

alvéole fermé

alvéole totalement clos par ses
parois et, par conséquent, ne
communiquant pas avec d'autres
alvéoles

produit a alvéoles fermés
produit alvéolaire dans lequel pra-
tiguement tous les alvéoles ne
sont pas interconnectés

marque de tissu
impression laissée sur le caout-
chouc par un tissu

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de cer-
tains systémes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systemes

NOTE Ce terme est habituelle-
ment associé a des additifs utilisés
pour modifier la vulcanisation par les
peroxydes organiques.

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la coagu-
lation
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pe3uHoBble o06pe3ku
(noBTOpPHas nepepaboTka)
YacTUuUbl pesuHbl, MOMy4YeHHble
MeXaHUYeCKUM nyTem

NMPUMEYAHUE Paamep
06pe3koB OObLIYHO COCTaBnsieT oOT
10 mm go 50 mm.

CM. npogonroBsarbie
BOHOKHOOGpa3HbIe YyacTtuubl

pe3uHbl, TOHKUMA pPEe3UHOBbLIN
NOPOLLOK, rpaHynsar,
ApobneHas pe3uHa

3akKpbiTaa nopa

3aKpbiTaa a4yerka

AYelika, MOMHOCTbIO  3aKpbiTas

CTeHKaMu 1 He coobLuatouascs ¢
Opyrmmun syenkamm

NOpUCTbLIA MaTepuan c
3aKpbITbIMU MOpaMu
(auenkamm)

SAYEUCTbI MaTepuar, B KOTOPOM

NMpakTU4eckn BCe SYENkU He

coobLaroTes mexay cobon

oTnevYaToK TKaHu
OTMNEYaToK, OCTABMEHHbIN TKAHbIO
Ha pesuHe

coareHr
WHTPEONEHT CMecu, MNpuUMeHsie-
MbIl B HeDBOMbLUMX KOHLEHTpa-
LMax ans nosblweHnst addek-
TMBHOCTU 0Opas3oBaHusi nonepey-
HbIX CBSI3ei B  HEKOTOPbIX
HECEepHbIX CUCTEMax BYIIKaHU3a-
ummn  unn - gna mogudmkaumm
CBOWCTB, obecne4ymBaembix Ta-
KUMKW cucTemamm

NMPYMEYAHWE TepMuH 0BbIYHO
oTHocMTCst K pgobaBkaMm, MNpuUMeHsie-
MbIM 4151 MOAMMUKaLMN NEePEKNCHOW
BYNKaHM3aLuum.

KoarynsHTt
KoarysivupyroLwmm areHT
(Kay4yyKoBbI naTekc) BeLLecTBO,
npMMeHsiemoe, 4ToObl BbI3BaTb
Koarynsuuto
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coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
then withdrawn, dried and im-
mersed in the compounded latex

coagulating agent
(rubber latex) synonym for co-
agulant

coagulation

(rubber latex) irreversible ag-
glomeration of particles originally
dispersed in a rubber latex, to
form a continuous phase of the
polymer and a dispersed phase of
the serum

coated fabric

textile fabric with an adherent lay-
er or layers of rubber- and/or
plastics-based material on one or
both surfaces, resulting in a flexi-
ble product

cold cure
synonym for room-temperature
vulcanization

cold flow
slow deformation under gravita-
tional force, at or below room
temperature

collapse

(cellular  material) inadvertent
densification of a cellular material
during its manufacture, resulting
from breakdown of its cell struc-
ture
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trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d'abord immergés
dans une solution coagulante, re-
tirés, séchés, avant d'étre immer-
gés dans le mélange a base de
latex

agent coagulant
(latex de caoutchouc) synonyme
de coagulant

coagulation

(latex de caoutchouc) aggloméra-
tion irréversible des particules de
caoutchouc primitivement disper-
sées au sein d'un latex, afin d'ob-
tenir une phase continue du
polymere et une phase dispersée
du sérum

tissu enduit

tissu ayant une ou plusieurs
couche(s) adhérente(s) de maté-
riau a base de caoutchouc et/ou
de plastique sur une ou deux
face(s)

vulcanisation a froid
synonyme de vulcanisation a
température ambiante

fluage a froid

lente déformation du caoutchouc,
causée par la force gravitation-
nelle, a température inférieure ou
égale a la température ambiante

affaissement

(produit alvéolaire) densification
accidentelle d'un produit alvéo-
laire lors de sa fabrication, due a
la destruction de sa structure al-
véolaire

KoarynsHTHOe MaKaHue
(Kay4ykoBbI naTekc) npouecc,
npy  Kotopom  chopmy  AnA
u3genvs cHadvana rnorpyxawoTt B
pacTBop KoarynsHTa, WU3Brekaor,
cywiaT, nocrie 4ero norpyxaror B
naTeKcHy cMecb

Koarynupyroumm areHT
(Kay4yyKoBbIA faTeKkC) CUHOHUM
CrnoBa KoarynsiHt

Koarynsauus
(kay4yKOBbI naTekc) Heobpatu-
Mas arrnomepauus yacTuu,
AMcneprupoBaHHbIX B nartekce, C
obpasoBaHvem HenpepbIBHOM
¢dasbl nonumepa M LUCNepCcHOMn
¢asbl cepyma

TKaHb C NMOJMIMMEpPHbIM
MOKpbITUEM

obpe3nHeHHana TKaHb
Marepwuarn, npeacTaBnALLMNA
CcOBON TKaHb, MOKPLITYO C OOHOM
WNN OBYX CTOPOH OAHUM  MIK
HECKOMNbKMMW  CMOSMU  PEe3UHbI
n/vnn nnactmaccsl

xXonogHaa BynKaHu3auua
CMHOHMM CIiOB BYyJKaHusauus
npu KOMHaTHOW Temnepartype

XnagoTeKy4YecTtb
MeOJIeHHOe n3MeHeHre hopmbl 1
pa3mepoB nog OencTBnem
COBCTBEHHOTO Beca npu
KOMHaATHOW wunn 6Gonee HU3KOM
TemnepaType

ynnoTtHeHue
(nopucTbIM mMaTepuany camonpo-
M3BOJIbHOE  YMIIOTHEHUWE Nopu-
CTOro MaTtepuana B npouecce ero
M3roToBMEHNss B  pesyrnbTarte
paspyLleHns SH4EUCTON CTPYKTYPbI
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colour index

numerical grade for the colour of
technically specified natural rub-
ber obtained by comparison with
Lovibond colour standards

NOTE SO 4660 contains a
method for the determination of the
colour index.

colour staining

(of thread and foam-backed fab-
ric) undesired pick-up of colour by
a thread or fabric

NOTE Examples are: the pick-
up of such colour when immersed in
water, dry cleaning solvent or similar
liquids that contain dyestuffs or col-
ouring material not intended for col-
ouring, or pick-up by direct contact
with other dyed material from which
colour is transferred by bleeding or
sublimation.

colourant
pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

colour-fastness on
exposure to light

light fastness

resistance to colour changes due

to exposure to light

NOTE Colour-fastness is com-
monly evaluated by visual assess-
ment (using standard reference
colour standards) or by instrumental
assessment.

indice de couleur

valeur numérique attribuée a la
couleur d'un caoutchouc naturel
spécifié techniquement, obtenue
par comparaison au colorimétre
Lovibond

NOTE L')SO 4660 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice de couleur.

tachage par coloration

(fil et tissu doublé d'un matériau
alvéolaire) développement indési-
rable d'une coloration sur un fil ou
un tissu

NOTE Des exemples sont le dé-
veloppement d'une telle coloration
lors de l'immersion dans l'eau, dans
un solvant de nettoyage a sec ou
dans des milieux liquides analogues
contenant des teintures ou colorants
non destinés a la coloration, ou le dé-
veloppement par contact direct avec
un autre matériau teint dont la couleur
est transférée par exsudation ou su-
blimation.

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer
le caoutchouc

solidité de la couleur a la
lumieére

solidité a la lumieéere

résistance aux changements de

couleur par exposition a la lu-

miére

NOTE La solidité de la couleur
est communément évaluée par com-
paraison visuelle (avec des étalons
de couleur normalisés) ou a l'aide
d'instruments.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

LBEeTOBOM NoKa3aTtersnb
umdpoBas XapakTepucTumka
LuBeTa cneumnduLmMpoBaHHOIo
HaTypanbHOro Kaydyka, onpefe-
ngemasi CpaBHEHMEM C LBETO-
BbIMUM cTaHgapTamu Lovibond

NMPUMEYAHNE Metog onpege-
nexHus LLBETOBOIO nokasartensi
npueeaeH B MICO 4660.

3aKpawmBaHue
(HMTM 1 neHogybnMpoBaHHas
TKaHb) HexenaTenibHOe MosBre-
HME LUBETHbIX MATEH Ha HUTU WNK
TKaHu

NMPUMEYAHUE Mpumepom saBns-
eTca  MosIBieHWe  OKpacku  npu
NOrpy>XeHnn B BOAY, B pacTBOpUTENb
npu  XMMWYECKOM  YMCTKe  unn
nopgobHble  XMAKOCTH, KoTopble
codepXaT KpacuTenu Wnu okpaiuu-
Balllee BeLleCcTBO, He MpegHa-
3HaYeHHOe [ns  OKpawuBaHud, a
TaKke nepexop okpacku npu NPsiMom
KOHTaKTe C [ApYrMM OKpalleHHbIM
maTtepuanomMm BCreACTBMe BbiNOTeBa-
HWS UMY BO3TOHKM.

OKpauuveawuee BelwecTBo
NMATMEHT nnn OpraHMHeCKMVI
KpacuTternb, BBOOUMbIA B CMECb
Angd okpawmBaHUA pe3nHbl

MPOYHOCTb OKpPaCKu npm
BO34EMCTBUM CBeTa

CBETONPOYHOCTb

CTOMKOCTb K W3MEHEeHWIo LBeTa

npv BO3OeNCTBUN CBETA

NMPUMEYAHUE Mpo4yHoCTb
OKpacku 06bI4HO oLieHVBaeTcA
BM3yanbHO  MpW  UCMOSIb30BaHNN

3TanoHHbIX LBETOBbLIX CTaHAapToB
unu npmbopos.
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combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to
organic  constituents  (organically
combined sulfur, for example in vul-
canized rubber or factice) or to inor-
ganic  constituents  (inorganically
combined sulfur, for example barium
sulfate), or to both.

complex shear modulus

G*

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each can be
represented by a complex num-
ber

complex Young's modulus
E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each can be
represented by a complex num-
ber

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers or other polymer-forming
materials with all the ingredients
necessary for the finished product

NOTE The term rubber is some-
times used to mean compound, but
this use is deprecated.

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix
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soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
aprés extraction selon une mé-
thode prescrite

NOTE Ce soufre est lié a des
constituants organiques (soufre com-
biné organiquement, par exemple au
caoutchouc vulcanisé ou factice), ou
a des constituants inorganiques
(soufre combiné inorganiquement,
par exemple sulfate de baryum), ou
aux deux.

module complexe en
cisaillement

G*

rapport de la contrainte de cisail-

lement a la déformation en cisail-

lement, lorsque chacune d'elles

peut étre représentée par un

nombre complexe

module complexe de Young
E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale, lorsque
chacune d'elles peut étre repré-
sentée par un nombre complexe

mélange

mélange intime d'un ou de plu-
sieurs caoutchoucs ou autre po-
lymére formant des matériaux
avec tous les ingrédients néces-

saires a leur transformation en
produit fini
NOTE Le terme caoutchouc est

parfois utilisé pour désigner le mé-
lange, mais cet usage est déconseil-
lé.

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caout-
chouc ou a un latex de caout-

chouc pour former un mélange

cBA3aHHaA cepa

cepa, OCTaBLUadACA B ByJIKaHMU3aTe
nocrne 93KCTpakuun onpeaerneH-
HbIM METOAOM

NMPUMEYAHUE Takas cepa
MOXeT OblTb CBA3aHHOW OpraHMy4ecku
(Hanpumep, BynkaHusaT nnu aktuc)
WM HeopraHuWyecku  (Hanpumep,
cynbcat OGapus) nmbo u TOM M
Opyromn.

KOMMMEeKCHbIN Mmoaynb
casura

G*

OTHOLLIEHME  HanpshKeHus  npu

casure Kk gedbopmauun cosura, B

KOTOPOM  Kaxgas  BenuyuHa

MOXeT OblTb Bblpa)eHa KOoM-

NMEKCHbIM YMCITOM

KOMMJIeKCHbIA Moaynb
IOHra

E*

OTHOLLEHnE HopMaribHOro

HanpsKeHus K  HopmanbHoWm

aecdopmaumm, B KOTOPOM Kaxkaas

BEeNMYMHa MOXeET ObITb Bblpa>keHa

KOMMJEKCHbIM YNCJTIOM

pe3uMHOBas cMecb

CMeCb Kayyyka, KaydykoB Wi
OPYrux nornvMMepoB, BXOOSLUMUX B
cocTaB MaTepuana, co BCEMM
WHrpeaveHTamn, HeobXxoauMbIMK
ONS U3roTOBMNEHUS U3aenus

NMPUMEYAHUE TepmuH pe3uHa
MHOTAa UCMOMb3ylT B 3HAYeHUU
pe3vHOoBON cmecy, HO 370
HexxenaTternbHo.

MHrpeameHT pe3uHOBOM
cMecum

BELLECTBO, pobasneHHoe K

Kayyyky WnM K Kay4yKoBOMY

nartekcy aons obpasoBaHus cMecu
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compression moulding
moulding process in which the
blank is placed directly in the
mould cavity and compressed to
shape by closure of the mould

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force produc-
ing the compressive deformation

NOTE 1 For solid rubber, com-
pression set, as determined under
specified conditions, is generally ex-
pressed as a percentage of the origi-
nal deflection or deformation.

NOTE 2 For cellular materials,
compression set, as determined un-
der specified conditions, is generally
expressed as a percentage of the
original thickness.

conditioning

exposure of a test piece or mate-
rial to a controlled atmosphere or
mechanical treatment before test-
ing in order to improve the repro-
ducibility of the test results

For specific definitions, see envi-
ronmental conditioning and
mechanical conditioning.

contact stain

(rubber) stain which occurs on
that portion of the surface of an
object directly in contact with a
rubber

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans l'empreinte du moule et
comprimée pour la mettre en
forme par fermeture du moule

déformation rémanente

apres compression
déformation résiduelle apres rela-
chement complet de la force pro-
duisant la déformation
compressive

NOTE 1 Pour un caoutchouc so-
lide, la déformation rémanente apres
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est générale-
ment exprimée en pourcentage de la
fleche ou déformation initiale.

NOTE 2  Pour des matériaux al-
véolaires, la déformation rémanente
aprés compression, déterminée dans
des conditions spécifiées, est généra-
lement exprimée en pourcentage de
I'épaisseur initiale.

conditionnement

exposition d'une éprouvette ou
d'un matériau a une atmosphére
contr6lée ou a un traitement me-
canique avant les essais afin
d'améliorer la reproductibilité des
résultats d'essai

Pour des définitions spécifiques,
voir conditionnement environ-
nemental et conditionnement
mécanique.

tachage par contact
(caoutchouc) tachage développé
sur la partie de la surface d'un ob-
jet directement en contact avec
un caoutchouc
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¢dopmoBaHMe B npecce
npouecc  chopmoBaHus, npw
KOTOPOM 3aroTOBKY MOMeLlarT
HernocpeacTBEHHO B MOJIOCTb
hopMbl 1 NOABEPralT CKaTuio B
3aKpbITOM npecc-gopme

OCTaTo4yHOEe cXKaTtTue
OCTaTo4Had p,ecbopmau,vm
mMaTtepuana nocne CHATUA
CXMMaKLLero HanpsaxeHuma

NMPUMEYAHUE 1 [Ons TBEpPAbIX
pe3vH ocTaTovHoe cxaTtue, ornpege-
NEeHHOEe nMpW 3afaHHbIX YCMNOBUSX,
0ObI4HO BbipaxaeTcs B NpoLeHTax oT
NcxogHom aedopmauuu.

MPUMEYAHVE 2 [Onsa NOPUCTBIX
mMaTepuanoB OCTaTO4HOE cCXaTtue,
onpegeneHHoe npu 3a4aHHbIX

ycnoBusax, 00bIYHO Bblpaxkaetca B
NPoLEeHTax OT UCXOAHOW TOMLMHbI.

KOHAMUMOHUpPOBaHUue
BblOEpKKa obpasua unm
Matepuana B  onpeneneHHon
atMmocdepe UM UX MexaHude-

ckas obpaboTka nepeg
ncnblTaHnem  AOngd noBbIWEeHNA
BOCMPOU3BOAMMOCTY  pe3yribTa-

TOB UCNbITaHUNA

[N KOHKPETHLIX onpeneneHnin
CM. KOHAMUMOHMPOBaHME B
YCNOBUAX OKpyXarlien cpeabl
M MexaHn4Yeckoe KOHOULIMOHM-
poBaHue

KOHTaKTHasA oKpacka
(pesnHa) oKpaluMBaHue, KoTopoe
nosiBNAETCA Ha  NOBEPXHOCTU
MaTepuana, Haxofslenca B
HernocpeacTBEHHOM KOHTaKTe ¢
pes3nHon
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continuous vulcanization
process for vulcanizing rubber
during continuous passage
through specially designed ener-
gy transfer equipment

conventional sulfur
vulcanizing system

(diene rubbers) general-purpose
vulcanizing system using a rela-
tively high amount of elemental
sulfur as the vulcanizing agent
and producing at optimum cure a
network in which the combined
sulfur exists predominantly in pol-
ysulfidic and disulfidic crosslinks
and in main-chain modifications

copolymer
polymer derived from more than
one species of monomer

[IUPAC]

NOTE In the rubber industry, the
term is generally used to refer to a
polymer derived from two monomers.

copolymerization
polymer formation from two or
more monomers

cored cellular material
cellular material containing a mul-
tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpen-
dicular to the largest surface, and
extending a part or all of the way
through the thickness of the mate-
rial
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vulcanisation continue
processus de vulcanisation du
caoutchouc par passage en con-
tinu a travers un équipement de
transfert d'énergie spécialement
congu

systéeme de vulcanisation
conventionnel au soufre
(caoutchoucs diéniques) systeme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémen-
taire comme agent vulcanisant et
développant a I'optimum de vulca-
nisation un réseau dans lequel le
soufre combiné est présent es-
sentiellement dans des ponts po-
lysulfure et disulfure et dans des
modifications de chaine principale

copolymere
polymere dérivé de plus d'une
espece de monomeéres

[UICPA]

NOTE Dans l'industrie du caout-
chouc, ce terme est généralement
utilisé pour désigner un polymére dé-
rivé de deux monomeres.

copolymérisation
formation d'un polymére a partir
d'au moins deux monomeéres

produit alvéolaire avec
évidements

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (habituellement,
mais non nécessairement, de
forme cylindrique) moulés ou dé-
coupés dans sa masse, généra-
lement perpendiculaires a la plus
grande surface et traversant ou
non toute I'épaisseur du produit

HenpepbiBHasA

ByJIKaHU3aLuA
npoLecc BYMKaHW3aUUM pPe3nHO-
BOW CMecu npu HENPEPbIBHOM
NPOXOXAEHUN ee 4epe3 cneuu-
anbHOe YCTPOWCTBO, OCYLLEeCTB-
nswwee nepegavy SHepruM Ha
CMecb

o6GbIuHan cepHasn
ByJIKaHU3ylowas
cucrtema
(OMEeHOoBbIE Kay4yKn) BYJIKaHU3Y0-
waga cuctema obuiero HasHauve-
HUSI, copepkallasi OTHOCUTENbHO
BbICOKOE KOMNMYECTBO 3rieMeHTap-
HOW cepbl B KayecTBe
BYIKaHM3yloLlero areHrta, obpa-
3yroLlas B onTuMyme
BYJIKAHM3aUMN  MPOCTPAHCTBEH-
HYylO CeTKy, KOTopasi COOEepXuT
CBsI3aHHyl0 cepy (npeumyLie-
CTBEHHO B BuAe nonucynbua-
HbIX U OUCYNb(UAHbLIX Monepey-
HbIX CBSA3el), a Takke mMoaudu-
LuupytoLLas rnaBHyo Lenb

cononumep
nonumep, o6pasoBaHHbIN U3
bonee yem ogHoro BUAa
MOHOMEpPOB
[UHOMAK]
NMPUMEYAHUE B pes3nHoBomn

NPOMBILUNIEHHOCTN 3TOT TEPMUH B
OCHOBHOM npumMeHaeTcA B
OTHOLUEHUN NoNnMmMepoB, NOJTyYEeHHbIX
13 AByX MOHOMEPOB.

cononumepusaums
obpasoBaHve nonvmepa w3 AByX
unun 6onee MOHOMepPOB

NMOpPMUCTbLIA MaTepuan c

OTBEpPCTUAMM
NoOpUCTbI Martepuan c
MHOXECTBOM  OTBEPCTUN,  Kak
npasuro, LUNNHOPUYECKON
dopmbl,  obpa3oBaHHbIX  MNpuU
dhopmoBaHUM nnm BbIpyOKe
MaTepuana nepneHavKynapHo

ero HavbonbLuen NOBEPXHOCTU Ha
BCHO TOJILLNHY UK ee 4acCTb
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coupling agent

(fillery compounding ingredient
that enhances reinforcement by
providing a chemical bond be-
tween the filler particles and the
rubber

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix,
or for cutting rubber or a mix into
pieces

crater
pit
shallow surface cavity

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber sur-
face, usually due to degradation
by light

NOTE Unlike ozone cracking,
crazing does not depend on the pres-
ence of a tensile strain in the rubber.

creamed rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sep-
arated serum

cf. creaming

creaming

(rubber latex) reversible process
consisting of gathering, by gravi-
tational force, rubber particles
surrounded by serum near the
bottom or top of the latex

NOTE This is generally accom-
plished by adding a creaming agent.

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange
qui augmente l'effet renforgant en
développant une liaison chimique
entre les particules de charge et
le caoutchouc

broyeur a cylindres
mélangeur puissant a deux cy-
lindres cannelés ou recouvert de
pointes pyramidales pour briser
ou morceler un caoutchouc ou un
mélange

cratére

creux

cavité peu profonde a la surface
d'une piece

craquelage par la lumiére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la
surface du caoutchouc due habi-
tuellement a la dégradation par la
lumiere

NOTE A la différence du craque-
lage par I'ozone, le craquelage par la
lumiére ne dépend pas de la pré-
sence de contraintes de traction dans
le caoutchouc.

latex crémé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
crémage et enlévement du sérum
séparé

cf. crémage

crémage

(latex de caoutchouc) procédé ré-
versible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex,
les particules de caoutchouc en
suspension dans un sérum

NOTE Cela est généralement
réalisé en ajoutant un agent de cré-
mage.
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CcBA3yollee BelecTBo
(HanonHuTenb) WMHrpegneHT
pe3nMHOBOW  CMeCW,  KOTOpbIN
noBbilaeT addeKkT ycuneHus,
obpasyss  XMMMYECKYHD  CBSI3b
MexXxay 4YacTuuamu HanonHuTens
N Kay4yyKkom

ApobunbHbie BanbLbl
MOLLIHbIE Barblibl, UMeoLLMe OBa
rmyboko pudpneHbiX Banka Wnu
Barnka c nupamMmuaansHbIMK
BbICTyNamu,  npegHasHayYeHHble
AnA OpobGneHns 1 nnactukauum
pe3nHbl 1 PEe3NHOBON CMECU UMu
ONst UX pas3pesaHnst Ha Kycku

paKkoBuMHa
Mesikasi MosfioCTb Ha NOBEPXHOCTM

pacTpeckuBaHue
obpasoBaHMe Ccny4amHOro pwu-
CyHKa W3 MenKMX TpewuH Ha
NMOBEPXHOCTU  pesuHbl, 06bl4HO
Bbl3BaHHOE CBETOBbIM
cTapeHvem

NMPUMEYAHUE B otnuune ot
030HHOMO PacTPeCcKUBaHWS [daHHoe
pacTpeckuBaHWe He 3aBUCUT OT
Hanuuusa gecdopmMauun pacTsikeHus B
MaTepuarne.

OTCTOSIBLUMMCA Nnarekc
CJIIMBKM

naTekc, B KOTOPOM KOHLEHTpaund
Kayyyka yBenuMyeHa npu oTcTa-
MUBaHWUM 1 OTAENeHUn cepyma

CM. oTCTanBaHue

oTcTamBaHue
(kay4yKOBbI naTekc) obpaTumbli
npoLecc, 3aknoyaloLnica B TOM,
4YTO YacTuubl Kayyyka, pacrnpe-
JeneHHble B cepyme, nog
OevicTBueM rpasuTaumm cobupa-
IOTCA B HWXHEW WM BEPXHEN
YyacTu naTekca

NMPMMEYAHNE 370 06bI4HO

pocturaeTcs  gobaBneHnem areHTta
OTCTanmBaHu4.
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creaming agent

(rubber latex) substance added to
latex to increase the rate of
creaming

creep
time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

cross-head

T-head

T-shaped extruder head which
diverts the flow of rubber at right
angles to the axis of the screw,
for direct extrusion around the
core

crosslink

chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result
of vulcanization

NOTE In a vulcanizate, trapped
chain entanglements can act as phys-
ical crosslinks and contribute to the
crosslink density.

crosslink density
number of crosslinks per unit vol-
ume or unit mass of vulcanizate

crosslinking

(act of) insertion of crosslinks be-
tween or within rubber chains to
give a network structure

crumb
(raw material) elastomer in partic-
ulate form

22

agent de crémage
(latex de caoutchouc) substance
ajoutée au latex pour augmenter
la vitesse de crémage

fluage

augmentation en fonction du
temps de la déformation résultant
de l'application d'une contrainte

téte d'équerre

téteenT

téte d'extrudeuse en forme de T
qui oriente I'écoulement du caout-
chouc a angle droit par rapport a
I'axe de la vis pour diriger l'extru-
sion autour d'une ame

pont

liaison pontale

liasison chimique ou atome(s) re-
liant deux chaines de caoutchouc
ou deux parties d'une méme
chaine, résultant de la vulcanisa-
tion

NOTE Dans un vulcanisat, les
enchevétrements de chaines piégées
peuvent servir de ponts physiques et
contribuer a la densité du réseau.

densité du réseau

nombre de ponts par unité de vo-
lume ou unité de masse du vul-
canisat

réticulation

rétification

(action) insertion de ponts entre
ou dans les chaines de caout-
chouc conférant une structure en
réseau

granule
(matiére premiére)
sous forme particulaire

élastomere

Bel,ecTBO ANA YCKOpPeHUs
oTCTaMBaHuA

(Kay4yKoBbIA naTekc) BeLlecTBO,

pobaBnsiemoe B naTekc AnA

YCKOpPEeHus oTcTamBaHus

non3y4yecTtb
3aBMCsILLLEE OT BPEMEHM yBENUYe-
Hue gedopmalmm, BO3HUKaOLLEN
nog OeNCTBUEM HaMpPsSPKEHUS

KpecToBUAHas rorfioBKa
T-o6pa3Han ronoeBkKa

T-oBpasHast rofoBka aKCTpyaepa,
pasfensiolas noTok pe3vHOBON
cMecKu Mo MPAMbIM YrioM K OCK

WHeKa  Ong  OCyLleCTBIeHus
npsiMon AKCTPY3UN BOKpYr
cepaLueBuvHbI

nonepevyHas CBA3b
CLUMBKa

XMMMYeckass CBs3b, aTtoM UK
rpynna aTomoB, COefuHsoLmMe
[OBE Lienu Kayvyka unv fgBe 4actu
OOHOW M TOM Xe uenu; aTa CBA3b

ABMAETCH pes3ynbTaTom
ByIKaHu3aLuuu

NMPUMEYAHUE B  BynkaHu3ate
nepenneTeHunsi Lenewn MoryT
nencTeoBaTb Kak durandeckmne

nonepeYyHble CBA3N U YyBENNYMBATb
NNOTHOCTb NonepeYHbIX CBA3EN.

NIOTHOCTb NMONepeYHbIX
cBA3em

YMCNO MOMEpPEYHbIX CBSA3EN Ha

eouHULy obbema wunu eguHuLy

Maccbl BynkaHu3aTa

obpasoBaHuMe nonepeyHbIX
cBA3en

(Npouecc) obpasoBaHue nonepey-

HbIX CBSi3eN Mexay uensmm unu

BHYTPM uenen Kayuyka,

npuBoasiee K ¢OpPMUPOBAHUIO

TPEXMEPHOW CTPYKTYpbI

Kpolwka
(Cblpbe) anacTtomep B
OTAENbHbIX YacTuLy

Buae
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crumb

(vulcanizate) synonym for ground
vulcanized rubber (the preferred
term)

cryogenic size reduction
cryo-grinding

using liquid nitrogen or other re-
frigerants to embrittle rubber,
which is then processed to reduce
the size of the particles

cupping

dishing

existence of a concavity in the
thickness direction of a cut test
piece, caused by compression
under the cutter or die

curative
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

NOTE The plural “curatives” is
sometimes used as a synonym for
“vulcanizing system”, the preferred
term.

cure
synonym for vulcanization (the
preferred term)

NOTE It is also the common
term for the chain extension/ cross-
linking type reactions which produce
rubber products from, for example,
polyurethane and other, similar, liquid
systems.

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached
the point of incipient vulcanization

granule
(vulcanisat) synonyme de pou-
drette (terme préférentiel)

fragmentation cryogénique
cryobroyage

utilisation d'azote liquide ou
d'autres fluides frigorigénes pour
fragiliser un caoutchouc qui est
ensuite traité pour réduire la taille
des particules

cuvette

incurvation

concavité dans I'épaisseur d'une
éprouvette découpée provoquée
par une compression sous le dis-
positif de coupe ou la filiere

agent vulcanisant
synonyme d'agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

NOTE Le pluriel «agents vulca-
nisants» est parfois utilisé comme
synonyme de «systéme de vulcanisa-
tion» qui est le terme préférentiel.

cuisson
synonyme de
(terme préférentiel)

vulcanisation

NOTE Ce terme est aussi cou-
ramment employé pour désigner les
réactions de type allongement de
chaine/réticulation permettant d'obte-
nir des produits en caoutchouc a par-
tir, par exemple, de polyuréthanne et
d'autres systémes liquides similaires.

vitesse de vulcanisation
vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise
aprés avoir atteint le début de
vulcanisation
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Kpouwka

(BynKkaHu3aTt)  CWHOHMM  CriOB
Apo6rneHas pe3uHa (MpeanoyTu-
TenbHbI TEPMUH)

KpUoreHHoe uamernb4yeHue
KpuogpobneHue

NPUMEHEHME XUOKOro as3oTa WIu
apyroro XrnapareHTa ans
npuaaHus  XpynkoctTn  pesuHe,
KoTopas ganee obpabatbiBaeTcsi
ONnst  YMEHblUeHMs1  pa3mepoB
YyacTtuy

BOrHYTOCTb
Hanuyne BOrHYTOCTW MO TONLWMHE
BbIpy6neHHoro obpasua, Bbl3BaH-
HOW c©XaTuem MaTepuana nog
pe3akoM Wiu LUTaHLEBbIM HOXOM

oTBepauTenb
CMHOHUM CJIOB BYJIKaHU3YHOLLUMNA
areHT (NpeanoyTUTENbHbIN
TEPMUH)

MPUMEYAHUE B aHrMUNCKOM
A3bIKE MHOXECTBEHHOE 4MCro 'cura-
tives' wuHorga wcnonb3yeTcd  Kak
CYHOHMM cnoB 'vulcanizing system',
KOTOpble  SABNAIOTCA  NPeAnovTU-
TenbHbIMU.

oTBepXaeHue
CVHOHMM CrioBa BYNKaHu3auus
(NpeanoYTUTENBHBIA TEPMIH)

NMPUMEYAHUE AensieTca Takke
o6WKMM TEpMUHOM Ansi 0603HaYeHUs
peakuuii TMna yanvHexue/
nornepeyHasi CLUMBKa MpU MOfyvYeHnn
PE3NHOBLIX M3OENWIA U3 NonuypeTaHa
UNW APYIUX XKUOKUX CUCTEM.

CKOPOCTb ByNKaHU3auuu
CKOPOCTb, C KOTOPOW MpouCXoauT
BYNKaHU3aLUA Pe3MHOBON CMecH
nocrne AOCTWKEHUS! TOYKM Havyana
ByTKaHM3aLmm
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curemeter

device that measures the pro-
gress of vulcanization in a test
sample at the wvulcanizing tem-
perature

curing agent
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

damping constant

C

that component of an applied
force which is in quadrature (90°
out of phase) with the defor-
mation, divided by the velocity of
deformation

daylight

space between the working sur-
faces of adjacent platens of a
platen press

daylight press
synonym for platen press

DBP absorption number
abbreviated term for dibutyl
phthalate absorption number

deflashing
process of removing flash

delayed-action accelerator
accelerator that provides, at the
vulcanization temperature, a peri-
od of no significant crosslinking,
followed by a period of rapid
crosslink formation

NOTE This class of accelerator
ensures scorch safety during pro-
cessing and vulcanization.
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rhéometre

appareil de mesure de I'évolution
de la vulcanisation dans un
échantillon pour essai a la tempé-
rature de vulcanisation

agent de cuisson
synonyme d'agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

constante d'amortissement
C

composante de la force appliquée
en quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par
la vitesse de la déformation

intervalle

distance entre les surfaces de
travail des plateaux adjacents
d'une presse a plateaux

presse a étages
synonyme de presse a plateaux

indice d'absorption de DBP
terme abrégé pour indice d'ab-
sorption de phtalate de dibutyle

ébarbage
procédé d'élimination des ba-
vures

accélérateur de
retardement

accélérateur qui assure, a la tem-

pérature de vulcanisation, une pé-

riode pratiquement sans réti-

culation, suivie d'une période de

formation rapide du réseau

NOTE Cette classe d'accéléra-
teur assure la sécurité en termes de
grillage pendant la mise en ceuvre et
la vulcanisation.

peomeTp
npubop Ons U3MEPEHUS CTEMEHU
BYNKaHM3aLum UCMbITYyEMOA
npo6bl npw Temneparype
BYNKaHM3aLum

OTBEepXXAAaloWMN areHT
CVMHOHVM CIIOB BYJIKQHU3YHOLLUMN
areHT (MpegnoYTUTENBHbIV
TEPMUH)

KOHCTaHTa
aemndpupoBaHus

C

OTHOLLEHne COoCTaBnsoLLEN
NPUNOXEHHOW CUMbl, COBUHYTOM
no ase oTHocuTenbHO Aedop-
Maumm Ha 90°, K CKOpOCTu
nedgopmauum

npoceert
MPOCTPAHCTBO Mexady pabounmu
MOBEPXHOCTAMM CMEXHBIX MNIUT
NAMTOYHOrO npecca

3TaXXHbIA Npecc
CMHOHUM  CnoB
npecc

NIAUTOYHbIN

abcop6bumna OB®
coKkpalleHne Aans
anbyTtundTanarta

abcopbuum

CHATMe obnosa
npouecc
BbINPECcCCOBOK

yaoaneHus

ycKopuTersib ByfiIKaHU3auum

3amMepnrnieHHOro oemMcTBusa
yckopuTenb, nog — AeWCTBUEM
KOTOPOro cHavana npouCXoauT
He3HauMTeNnbHass CLUMBKa Mpu
TemnepaTtype ByNKaHM3auuu, a
3aTeM ObicTpoe ob6pa3oBaHue
nonepeYHbIX CBA3EN

NMPUMEYAHUNE ToT Knacc
yckopuTenen nossonset usberaTb
noaBYrKaHM3aLmm BO BpeMs
nepepaboTku 1 BynKaHU3aLun.
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delta Mooney value

measure of the processability of a
rubber using a Mooney shearing-
disc viscometer

NOTE SO 289- contains a
method for the determination of the
delta Mooney value.

depolymerization

breakdown of a polymer to its
monomer(s) or to a polymer of
lower relative molecular mass

desiccant

compounding ingredient used to
absorb moisture present in a rub-
ber compound or mix in order to
reduce porosity in the final prod-
uct

devulcanizate
product of devulcanization

cf. reclaimed rubber

devulcanization

process in which the chemical
crosslinks of vulcanized rubber
are destroyed

NOTE Devulcanization is com-
monly used in the recycling of scrap
vulcanized rubber. It is similar to re-
claiming in that recycling can be
brought about by thermal, mechanical
or chemical means but favours cross-
link loss with minimal rubber polymer
degradation.

valeur delta Mooney

mesure de la facilité de mise en
ceuvre d'un caoutchouc a l'aide
d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

NOTE LSO 289-3 contient une
méthode d'essai pour la détermina-
tion de la valeur delta Mooney.

dépolymérisation
décomposition d'un polymére a
I'état de son (ses) monomere(s)
ou a l'état d'un polymere de
masse moléculaire relative infé-
rieure

desséchant
ingrédient de mélange utilisé pour
absorber I'humidité présente dans
un meélange a base de caout-
chouc afin de réduire la porosité
du produit fini

dévulcanisat
produit de la dévulcanisation

cf. caoutchouc régénéré

dévulcanisation

processus au cours duquel les
ponts chimiques du caoutchouc
vulcanisé sont détruits

NOTE Une dévulcanisation est
couramment utilisée lors du recyclage
de déchets de caoutchouc vulcanisé.
Elle s'apparente a la régénération en
ce que le recyclage peut étre obtenu
par des moyens thermiques, méca-
niques ou chimiques, mais favorise la
destruction des ponts avec une dé-
gradation minimale du polymére de
caoutchouc.
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3HaueHue genbta MyHu
nokasarteno nepepabaTtbiBaemo-
cTH pe3VHOBOMN cMecw,
onpegensiemMbli Ha COBWUIOBOM
poTOpPHOM BUCKo3nmMeTpe MyHu

NMPUMEYAHUE MeTop,
neHvsa  3HadyeHua  genbTa
npueegeH B NCO 289-3.

onpene-
MyHKn

Aenonumepusaumsa
OecTpyKums nonvmMepa 0o
MOHOMEpPOB N A0 nonuMmepa ¢
bonee HWM3KOM  MOMEKYNSIPHON
Maccomn

CUKKaTUB

WHIPEOMEHT pPe3nHOBON CMecH,
NpUMeEHSIeMbIN ANsA NOrMoLLEeHNs
Briaru, NpUCyTCTBYIOLLIE B CMECH,
W ONS YMEHbLUEHUS] MOPUCTOCTU
roToBOro usgenus

AeBynKaHusar
NPOAYKT AeBYNKaHW3aLMK

CM. pereHepar

AeByNKaHU3auus
npouecc, npuM  KOTOPOM B
BynkaHusare paspyLualTcs
nonepeYHble XMMUYecKkmne CBs3n

NMPUMEYAHUNE [JeBynkaHusauuio
0ObIYHO MPUMEHSIOT MPU MOBTOPHOMN
nepepabotke  0TX0O0B PE3VHbI.
MogobHo pereHepaumu, roe peuukn
OCYLLEeCTBNSIETCS TEPMUYECKUM,
MEXaHUYEeCKUM UM XMMUYECKUM
crnocobamun, npu  AeBynKaHM3auum
noreps nornepeyHbIxX cBA3en
npoxoauT c MUHUManNbHON
[EeCTpyKLUMENR MCXOOHOrO nonumMepa.
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dibutyl phthalate
absorption number

DBP absorption number

minimum  volume of dibutyl

phthalate (DBP) absorbed by a

given mass of carbon black re-

quired to form a semi-plastic mix-

ture with pre-set rheological
properties
NOTE The property is an indica-

tion of the carbon black structure.

die

that part of an extruder through
which material is forced, forming
a profile of the extrudate

die line

longitudinally raised identification
line formed deliberately on an ex-
trudate

die swell

(extrudate) difference between
the dimensions of the cross-
section of an extrudate and the
corresponding dimensions of the
die orifice, usually quantified as
the percentage increase in the
cross-sectional area

diene rubber
type of rubber having an unsatu-
rated carbon main chain derived
mostly from butadiene or a substi-
tuted butadiene

dipping

(rubber latex) process in which a
layer of rubber is deposited on a
mould or former as a result of
immersion in a bath of com-
pounded latex

dishing
synonym for cupping
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indice d'absorption de

phtalate de dibutyle
indice d'absorption de DBP
volume minimal de phtalate de
dibutyle (DBP) absorbé par une
masse donnée de noir de car-
bone pour former un mélange
semi-plastique dont les propriétés
rhéologiques sont proches de la
prise en masse

NOTE Cette propriété est une
indication de la structure du noir de
carbone.

filiere

partie d'une extrudeuse a travers
laquelle un matériau est forcé
pour donner la forme d'un profilé
a I'extrudat

trait de filiere
trait en saillie produit longitudina-
lement sur un extrudat dans un
but d'identification

gonflement a la filiere

(extrudat) différence entre les di-
mensions de la section droite d'un
extrudat et les dimensions cor-
respondantes de l'orifice de la fi-
liere, habituellement exprimée en
pourcentage d'augmentation de la
surface de la section droite

caoutchouc diénique

type de caoutchouc dont la
chaine hydrocarbonée principale
insaturée dérive le plus souvent
du butadiéne ou de butadiéne
substitué

trempé

(latex de caoutchouc) processus
consistant a déposer une couche
de caoutchouc sur un moule ou
une forme par immersion dans un
mélange a base de latex

incurvation
synonyme de cuvette

abcopbuusa
avbytundranara
abcopbuma OBP
MUHUManbeHbI  00bEM  anby-
Tundtanata (ObP), abcopbu-
POBaHHbLIN onpeaeneHHon

Maccol TeXHM4YeCcKoro yrrnepoga,
HeobxoouMmbln Ans obpasoBaHus

nonynnacTuyYHON cmecu c
3agaHHbIMWN peonorn4yecknmmn
cBOWCTBaMU

NMPUMEYAHVE 370 CBOWCTBO
SBNSIETCH MoKasaTerieM CTPYKTYpbl
TEXHWUYECKOro yrnepoja.

MYHALWITYK
YyacTb aKCTpyaepa, yepes
KOTOpyto npogasnueBaeTcs
MaTtepuan, obpasys npodunb
aKCTpydaTa

npocunbHana NTUHUA
npofonbHas penbedHas UaeHTH-

dUKaLUNOHHAA  NUHWS,  cheuu-
anbHO dopmupyemas Ha
aKcTpydaTe

pa3byxaHue akcTpygara
(oKkcTpygaTt)  pasHuua  Mmexay
pasmepamMu MOMNEpPeYHOro ceye-
HUS  9KCTpygata W OTBepCTMA
MYHALWTYKa, onpegensdemasa B
npoueHTax KakK yBelnnyeHne
nnowagn MonepeyHoro CceyeHus
SKCTpyAaTa

AVEHOBbIN Kay4yK

Kaydyk, WMEILMA HeHacbIweH-
HYHO OCHOBHYIO YINepoAHYHo Lienb,
NPeMMyLLEeCTBEHHO Ha OCHOBe
OyTagueHa wnM  3aMeLLEHHOro
OyTagueHa

MaKaHue
(Kay4yykoBbI naTekc) npouecc,
npyM KOTOPOM  CIOW  Kaydyka
OTKNaablBaeTca Ha dopme ans
N3roToBMeHNs nsgenus B
pesynbTate norpyxeHus ee B
BaHHY C NTaTEKCHOWN CMeCbto

BOrFrHYTOCTb
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dispersing agent

(rubber latex) surface-active sub-
stance used to facilitate the dis-
persion of solid compounding
ingredients in an aqueous system

dispersion

(act of) distribution of one or more
ingredients into a rubber, a rubber
blend or a continuum material, by
the application of shearing forces,
in order to confer optimum and
uniform properties

doctor blade
synonym for spreader bar

dough

(rubber) paste-like mass of
smooth texture, consisting of a
rubber mix and solvent, used for
spreading

dry rubber content

(rubber latex) concentration of
rubber in a latex or latex com-
pound, usually expressed as a
percentage by mass

durometer
instrument for measuring the in-
dentation hardness of rubber

dusting

chalking

(act of) application of a powder to
a rubber surface, generally to
prevent adhesion to another sur-
face

dyestuff
soluble compounding ingredient
used to impart colour

agent dispersant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter
la dispersion d'ingrédients de mé-
lange solides dans un systéme
aqueux

dispersion

(action) répartition d'un ou de plu-
sieurs ingrédients dans un caout-
chouc, un mélange a base de
caoutchouc ou un matériau conti-
nu, par application de forces de
cisaillement, pour conférer des
propriétés optimales et uniformes

racloir
synonyme de barre déplisseuse

pate

(caoutchouc) masse pateuse de
texture lisse, constituée d'un mé-
lange a base de caoutchouc et de
solvant, utilisée en enduction

teneur en caoutchouc sec
(latex de caoutchouc) concentra-
tion en caoutchouc d'un latex ou
d'un mélange a base de latex,
généralement exprimée en pour-
centage en masse

durometre
instrument pour mesurer la dureté
du caoutchouc par indentation

poudrage

talcage

(action) application d'une poudre
a la surface d'un caoutchouc, gé-
néralement dans le but de préve-
nir l'adhérence a une autre
surface

colorant
ingrédient de mélange soluble uti-
lisé pour conférer une coloration
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Aucneprarop
(Kay4yykoBbIi  naTekc) MoBepx-
HOCTHO-aKTUBHOE BELLECTBO,

npumeHsiemoe [Ansa obnerdyeHus
pacnpegeneHus TBEpAObIX
WHTPEAMEHTOB B BOAHOW cucTeMe

AucnepruposaHue
(npouecc) paBHOMepPHOe pacnpe-
JeneHne B Kaydyyke, pe3nHOBOM
cMecu unu gpyrom matepuane
ogHoro unun 6onee MHrpeaneHToB

nop, BO3ENCTBUEM yCUnun
caoBura ana OOCTUMXKEeHUNA
onTuMalbHbIX n OAHOPOAHbIX
CBOMCTB MaTepuana

pakns

CVMHOHMM CITOB NpOMa3oyvyHas
penka

pe3vHOBLIN KIlen gna

NPoOMa3KM
nactoobpasHas macca c
OAHOpPOLHOM TEKCTYpPOWN,

COCTOSALLasa U3 pe3nHOBOW CMecu
N pacTBOpUTENSs; WCMONb3yeTcs
0N Npope3nHNUBaHUS TKaHen

copepKaHMe Kayuyka
(Kay4yKOBbI/ JlaTeKC) KOHLEHTpa-

UM Kaydyyka B Jartekce unu
naTekcHon cmecu, 00bIYHO
Bblpaxkaemas B MacCoBbIX
npoLeHTax

TBEepaomep

npubop ans onpepeneHuns
TBEPOOCTM  pEe3VHbl  METOAO0M
Norpy>xeHnst HaeHTopa
onyapuBaHue

(Nnpouecc) HaHeceHne MNOpPOLLKO-
obpasHoro MaTepuana Ha
NOBEPXHOCTb pe3uHbl ans

NpeaoTBpalleHUss NPURUNaHns K
JOPYroi noBepxHOCTH

KpacuTtenb
pacTBOpUMbIV VMHrpeaueHT
pPE3NHOBON CMeCcK, BBOAMMbIN

anda npungaHna oKpackum
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dynamic vulcanization
process of intimate melt mixing of
a thermoplastic polymer and a
suitably reactive rubbery polymer
in the presence of a vulcanizing
system to generate
a thermoplastic elastomer with a
chemically crosslinked rubbery
phase, resulting in properties
closer to those of a conventionally
vulcanized rubber when com-
pared to the same uncrosslinked
composition

ebonite

hard rubber (deprecated)

hard material made by sulfur vul-
canization of rubber in which the
hardness is substantially obtained
by the action of the sulfur

NOTE The hardness results
from the increase in glass transition
temperature that occurs when a diene
rubber is combined with a higher pro-
portion of sulfur.

efficient vulcanizing
system

EV system

(diene rubbers) vulcanizing sys-

tem making efficient use of sulfur

as a vulcanizing agent and pro-

ducing at optimum cure a network

containing predominantly thermal-

ly stable monosulfidic crosslinks

NOTE EV systems comprise a
sulfur donor or a low concentration of
elemental sulfur, or both, combined
with a high concentration of accelera-
tor(s).
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vulcanisation dynamique
processus de fusion a chaud rap-
prochée par lequel un polymére
thermoplastique est mélangé a un
polymeére caoutchouteux conve-
nablement réactif en présence
d'un systéme de vulcanisation
pour former un élastomere ther-
moplastique avec une phase
gommeuse chimiquement réticu-
lée, donnant des propriétés
proches de celles d'un caout-
chouc vulcanisé de maniere con-
ventionnelle, lorsque comparé a
la méme composition non réticu-
lée

ébonite

caoutchouc durci (déconseillé)
matériau dur résultant de la vul-
canisation au soufre du caout-
chouc, la dureté étant
essentiellement due a l'action du
soufre

NOTE La dureté est due a
l'augmentation de la température de
transition vitreuse qui se produit lors-
qu'un caoutchouc diénique est com-
biné a une forte proportion de soufre.

systeme de vulcanisation
efficace
systeme EV
(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation permettant au
soufre d'agir efficacement comme
agent de vulcanisation et déve-
loppant a l'optimum de vulcanisa-
tion un réseau a prépondérance
de ponts monosulfure thermi-
quement stables

NOTE Les systemes EV com-
prennent un donneur de soufre ou
une faible teneur en soufre élémen-
taire ou les deux, associés a une te-
neur élevée en accélérateur(s).

OVHaMMYecKas
ByNKaHu3auua
npouecc dopmMmnpoBaHus B
pacnnaeBe OOHOPOAHOW CMecH
TepMOMnacTUYHOro nonumepa wu
BYJIKaHM3yemoro Kay4yka B
NpUCYTCTBUK BYNKaHU3yoLLEeN
cuctembl, ana  obpasoBaHus
TepmoanacTtonsacta C Kayudyko-
BOW dason, nmMeroLen
nornepeyYHble XUMUYECKUE CBSI3W;
CBOWCTBa MoOfy4aemoro npu 3ToM

mMaTepuana 6onee 6Onu3knm K
cBoMCTBaM TPaANLMOHHBIX
BYJIKaHM3aTOB

360HMT

TBEpaas pesvHa (He
pekoMeHayeTcs)

TBEpAbI MaTepuan, noyyYyeHHbIN
C MOMOLLbI CEepHON BYMKaHW3a-
uun Kayuyka, TBEPAOCTb
KOTOpPOro, B OCHOBHOM, obGecne-
YMBaETCH 3a CHET AENCTBUSA cepbl

NMPUMEYAHWE TBepoocTb aBNSA-
etcs pe3ynbTaToMm MOBbILLEHNS
TemnepaTtypbl CTEKIOBAHUS, KOTOpoe
NpoucxoauMT B Crly4ae B3auMoAen-
CTBUS ONEHOBOro Kay4vyka c
BYTNKaHW3ytoLLen cucTemon c
MOBbILLEHHBLIM CoAepXaHneM cepbl

achchekTBHanA
ByJIKaHU3ylowWwasn
cuctema

(OMeHoBble Kay4dyKku) BYJKaHWU3YHO-
las cuctema, B KOTOpoM B
KayecTBe BYJIKaHU3YIOLLLErO

areHTa 9(dEeKTMBHO WNCNOMb3Y-
eTca cepa; obpasylowasca npu
3TOM B ONTUMYME BYJKaHM3aLuu
ceTka  CoOepXuT  npeumylie-
CTBEHHO TEpPMOCTOMKME  MOHO-
CynbraHble NonepeyYHble CBA3N

NMPUMEYAHUE OddekTnBHbIE
BYIKaHM3ytoLMe CUCTEMbl cofdepxaTt
[OHOp Cepbl  WNW  3MEeMeHTapHyto
Cepbl B HU3KOWN KOHLIEHTpauuu, Unm To
W Opyroe B COYETaHUN C BbICOKOW
KOHLieHTpauuen yckoputensi.
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elastic
of or pertaining to elasticity

elastic shear modulus
storage shear modulus

G!

that component of an applied
shear stress which is in phase
with the shear strain, divided by
the strain

elastic Young's modulus
storage Young's modulus

E(

that component of an applied
normal stress which is in phase
with the normal strain, divided by
the strain

elasticity

property of rapid recovery of a
material to its approximate origi-
nal shape and dimensions after
substantial deformation by a force
and subsequent release of that
force

elastomer

macromolecular material which
returns rapidly to approximately
its initial dimensions and shape
after substantial deformation by a
weak stress and release of the
stress

elastomeric
pertaining to an elastomer, or
having properties similar to those
of an elastomer

élastique
matériau ou état lié a I'élasticité

module élastique de
cisaillement

module de conservation en
cisaillement

G!

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en phase avec

la déformation de cisaillement,

divisée par la déformation

module élastique de Young
module de conservation de
Young

E!
composante de la contrainte nor-
male appliquée en phase avec la
déformation normale, divisée par
la déformation

élasticiteé

propriété d'un matériau a re-
prendre rapidement et approxima-
tivement ses formes et
dimensions initiales aprés rela-
chement d'une force ayant produit
une déformation importante

élastomeére

matiére macromoléculaire qui re-
prend rapidement et approximati-
vement sa forme et ses
dimensions initiales aprés rela-
chement d'une contrainte faible
ayant produit une déformation
importante

élastomérique

se rapportant a un élastomére ou
ayant des propriétés similaires a
celles d'un élastomére
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3NacCTUYHbINA,
anacTuyeckKkum

ABNALWNACA SMacTUYHbIM - UK

OTHOCSLLIMIACA K 3NacTUYHOCTU

Mopayrb yrnpyrocTv npm
caBure
Mopayrnb HAKOMNMEeHUs npu

caBuvre
G!

OTHOLLIEHME COCTaBISALEN
NPUNOXXEHHOrO HanpsPKeHUs
cosura, coBnagatowien no gase ¢
nedopmauuen cosura, K

aedopmauum cosura

moaynb ynpyroctu lOHra
moaynb HakonneHus IOHra

E(
OTHOLLEeHMe COCTaBALEN
I'IpVIJ'IO)KeHHOFO Hopmaanoro

HanpsKeHus1, cCoBMafatoLLlero no
dase ¢ HopmanbHoOW Aedopma-
umen, k gecbopmaumm

3NaCTUYHOCTb
CMoCcoBHOCTb MaTepuana 6bICTpo
BOCCTaHaBNMBaTb npexHue
dopMy U pasmepbl  nocne
3HaunTensHon pJecopmaumm U
nocriegyoLLero CHATUS
JedopmupyoLlern cunol
anacromep
BbICOKOMOMEKYNSAPHbIN maTte-
puan, CMOCOOHbIN CUMNbHO
nedopmunpoBaTbcA nog
OeicTBUEM HeOOMbLUOW Harpysku
n ObiICTPO  BOCCTaHaBnMBaTb

MoYTM NepBoHaYarnbHble opMy 1
pa3Mepbl Mocre ee CHATUSA

3NacTOMEepHbINA
OTHOCSILLMIACS K 3racToMepy Wi
MMEIOLLININ CBOKMCTBA anacTtomepa
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elongated fibre-like rubber
particles

(recycling) particulate vulcanized

rubber with particles having elon-

gated fibre-like shapes

NOTE The average particle
length is more than twice the particle
diameter, which itself is less than
5 mm.

cf. chip rubber, fine powdered
rubber, granulated rubber,
ground vulcanized rubber

elongation at break
ultimate elongation

per cent elongation of a test piece
at rupture

emulsifying agent

(rubber latex) surface-active sub-
stance used to facilitate the sus-
pension of an immiscible liquid
compounding ingredient in an
aqueous system

emulsion polymerization
process in which one or more
monomers are dispersed, with the
aid of soaps and/or surfactants, to
form a stable, colloidal, aqueous
dispersion and then reacted to
yield a latex

environmental conditioning
storage of a test piece or material
under specified conditions, such
as temperature and humidity, for
a specified time

EV vulcanizing system
synonym for efficient vulcaniz-
ing system
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particules de caoutchouc

allongées fibriformes
(recyclage) caoutchouc vulcanisé
particulaire ayant des formes al-
longées fibriformes

NOTE La longueur moyenne
des particules est supérieure au
double de leur diametre, qui est lui-
méme inférieur a 5 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
caoutchouc en poudre fine,
caoutchouc granulé, poudrette

allongement a la rupture
allongement en  pourcentage
d'une éprouvette au moment de
sa rupture

agent émulsifiant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter
la suspension d'un ingrédient de
mélange liquide non miscible
dans un systéme aqueux

polymérisation en émuision
processus dans lequel un ou plu-
sieurs monomeéres sont dispersés
a l'aide de savons et/ou d'agents
tensioactifs pour former une dis-
persion aqueuse colloidale stable
et réagir ensuite pour donner un
latex

conditionnement
environnemental

stockage d'une éprouvette ou

d'un matériau dans des conditions

spécifiées, telles que la tempéra-

ture et I'humidité, pour une durée

spécifiee

systéeme de

vulcanisation EV
synonyme de systéme de vulca-
nisation efficace

npoponrosarbie
BONMOKHOOGpa3HbIie
YacTtuubl pe3UHbI
(noBTOpPHas nepepaboTka)
pesnHa B Buae YOJIMHEHHbIX
YacTuy, HaNoOMMHAaKOLLMX BOSTOKHA

NMPUMEYAHWE OuameTtp vactuy
MeHee 5 MM, cpefHsia anvHa 6onblue
anameTpa He MeHee, YeM B [iBa pasa.

CM. pe3uHoBble obpesku,
TOHKMA pPE3UHOBbLIM MOPOLLOK,
rpaHynAT, Apoo6rieHasa pe3nHa

OTHOCHUTENnbHOEe YyANIMHeHue

npu paspbiBe
OTHOCUTENbHOE yANVHeHne
ucnbiTyemoro obpasua B MOMEHT
pa3pbliBa, B MPOLeHTax

amMmynbrarop
(Kay4ykoBbI/  naTekc)
HOCTHO-aKTUBHOE
obnervarowlee

noBepx-
BELLIECTBO,
nepexon BO
B3BELLEHHOE COCTOsIHME
HecMeLUnBatoLLLerocsi XKnakoro
KOMMOHEHTa B BOJHOW cUcTeme

3MynbCUOHHAanA
nonMmMmepusauua
npouecc, B KOTOPOM OOWH WIM
©onee MOHOMEpPOB [OuMCMEPrUpY-
IOTCA C MNOMOLUbI MbINn  U/unm
NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIX Be-
LecTB ans nonyyeHust
CTabUNbHONM KONMMOWAHOW BOOHOM
aucnepcum ¢ nocneayroLunm
obpasoBaHMeM fnartekca

KOHAMLWOHUPOBaHUe B
YCIOBUAX OKpPY>Karowen
cpepabl

XpaHeHue ucnbiTyemoro obpasua

unn  maTepuana B TeyeHue

onpefeneHHoro  BPEMEHN  Mpu
onpeeneHHbIX YCIOBUAX OKpYy-

Xawwen cpedpl, TakMx  Kak

Temnepartypa 1 BMaxHOCTb
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evaporated rubber latex
latex, the rubber concentration of
which has been increased by
evaporation of some of the water

expanded rubber

cellular rubber, having closed
cells, made from a solid rubber
compound

cf. sponge rubber, foam rubber

extender

organic material used as a re-
placement for a portion of the
rubber required in a compound

extensometer
device for determining the strain
of a test piece during tensile test-

ing

extractable sulfur

sulfur in a rubber compound or
vulcanizate that can be extracted
by a specified solvent under spec-
ified conditions

extraction stain

(rubber) stain which occurs on the
surface of an object in contact
with a liquid containing leached-
out constituents of rubber

extrudate
product of an extrusion process

extruder

machine which, through the use
of a screw or a hydraulic ram,
continuously shapes a material by
forcing it through a die or dies

latex concentré par
évaporation

latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par

évaporation partielle de I'eau

caoutchouc expansé
caoutchouc alvéolaire, a alvéoles
fermés, obtenu a partir d'un mé-
lange de caoutchouc solide

cf. caoutchouc
caoutchouc mousse

spongieux,

diluant

produit organique utilisé en rem-
placement d'une partie du caout-
chouc nécessaire a un mélange

extensometre

dispositif destiné a déterminer la
déformation d'une éprouvette
pendant I'essai de traction

soufre extractible

soufre présent dans un mélange
de caoutchouc ou un vulcanisat,
qui peut étre extrait par un solvant
spécifié dans des conditions défi-
nies

tachage par lessivage
(caoutchouc) tachage développé
sur la surface d'un objet en con-
tact avec un liquide qui contient
des constituants d'un caoutchouc
extraits par lessivage

extrudat
produit résultant d'un processus
d'extrusion

extrudeuse

machine qui, gréace a une vis ou
un piston hydraulique, met en
forme d'une maniére continue un
matériau par passage forcé a tra-
vers une ou plusieurs filieres
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BblnaPEHHblﬁ nartekc

JlaTeKC, KOHUEeHTpaund Kay4yKka B
KOTOpOM yBeJlIn4eHa nytem
YaCTUYHOro ncnapeHmnd soabl

nopucTasa pe3uvHa
ry6ana;| pe3nHa C 3aKpbITbiIMU

nopamu, M3roToBreHHasi U3
pPe3nHOBON CMeCuM Ha OCHOBe
TBEPOOro Kay4yka

cM. ryéuyaras pe3uHa,
neHopesnHa

pas6baBurenb

opraH1yeckuii martepuvarn,
nucnonb3yembll  Agns 3aMeHbl
YacTu  Kayyyka B  cocTaBe

pe3nHOBOW cmecu

3KCTEeH30MeTp
YCTPOWCTBO ANl onpeaeneHus
nedopmauunm obpasua npu
UCMbITAHUN Ha pacTskeHne

aKcTparupyemas cepa
cepa B COCTaBe Pe3nHOBOW CMECH
Unu ByJkaHu3aTa, kotopasi MOXeT
OblTb SKCTparMpoBaHa ornpefe-
NEHHbIM pacTBopuTENEM B
onpeaeneHHbIX YCIoBUSIX

3KCTpaKLUMOHHOE
U3MeHeHUe OKpackm

(pesnHa) NsaTHa Ha MOBEPXHOCTU

npegMeTa, conpukacaroLerocs ¢

YKMOKOCTbIO, cogepxaluen
BblLLieJTO4EeHHble KOMMOHEHTbI
pe3vHbl

aKcTpyaar

nsgenwve, nonyyeHHoe B

pesyrbTaTe 3KCTPy3um

aKkcTpyaep
YCTPOMCTBO, KOTOPOE C MOMOLLIbIO
lUHeKa WM rMapaBrMYeckoro

MOPLUHS HenpepbiBHO dopMyeT
matepwvan, npogasnueBas  ero
yepes MyHOLWTYK(M)
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extruder head
that part of an extruder which
houses the die and die holder

extrusion
continuous shaping of a material
by passage through a die

factice

rubber substitute (deprecated)
solid compounding ingredient
produced by reacting unsaturated
oils (vegetable, fish or synthetic
esters) with sulfur or sulfur chlo-
ride, and used as a processing
aid or extender

NOTE The word “Factice” is a
registered trademark of the American
Cyanamid Co. in North America for
their specific product which satisfies
this definition.

factory scrap

raw, compounded, vulcanized or
partially vulcanized rubber reject-
ed or generated as waste during
product manufacture and found
unsuitable for further use unless
recycled

fatigue breakdown
deterioration of a test piece or
product resulting from cyclic de-
formation

NOTE The rate of deterioration
can be influenced by environmental
factors, for example temperature, ox-
ygen, ozone and reactive liquids.
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téte d'extrudeuse
partie d'une extrudeuse qui con-
tient la filiére et le porte-filiere

extrusion

mise en forme continue d'une ma-
tiere par passage a travers une
filiere

factice

succédané de caoutchouc
(déconseillé)

ingrédient de mélange solide ob-

tenu par réaction d'huiles non sa-

turées (végétales, de poisson ou

esters synthétiques) avec du

soufre ou du chlorure du soufre et

utilisé comme agent de mise en

ceuvre ou diluant

NOTE «Factice» est une
marque déposée en Amérique du
Nord par I'American Cyanamid Co
pour les produits spécifiques qui ré-
pondent a cette définition.

déchet d'usine

caoutchouc brut, en mélange,
vulcanisé ou partiellement vulca-
nisé, rejeté ou généré comme dé-
chet pendant la fabrication des
produits et inapte a I'utilisation, a
moins qu'il ne soit recyclé

dégradation par fatigue
dégradation d'une éprouvette ou
d'un produit résultant d'une dé-
formation cyclique

NOTE La vitesse de dégradation
peut étre influencée par des facteurs
environnementaux tels que la tempé-
rature, I'oxygene, l'ozone ou des li-
quides réactifs.

ronoBkKa 3aKcTpyaepa

YyacTb 9KCTpydepa, B KOTOPOW
HaxoOWTCs MYHALITYK U NaTpoH
MYHALITYKa

3KCTpy3UnA
HenpepbIBHOE dopMoBaHve
maTtepuana npu nponycke 4yepes
MYHALUTYK

cdaxkTuc

3aMeHuTernb kayyyka (He
pekomeHayeTcs)

TBEPAbI  VHITPEAWEHT  CMecw,
nonyyaembli peakumen HeHachbl-
LWEeHHbIX Macen (pacTutenbHOro
Macna, pblbbero xupa  unu
CYHTETUYECKMX CMNOXHbIX
3hmpoB) € ceport unu Xnopuaom
cepbl Y NPUMEHSIEMbIV B KayecTBe
TEXHONOornM4yeckon [p[obaBku unu
pasbaBuTens

MPUMEYAHUE CnoBso «factice»
SBNsieTcst 3aperncTpupoBaHHoON
ToproBon Mmapkon cupmbl American
Cyanamid Co B CeBepHoni Amepuke
ans OnpefeneHHoro  MNpoAykTa,
KOTOpbIA  COOTBETCTBYET  [AaHHOMY
onpeaeneHunio.

npou3BOACTBEHHbIE
oTxopAbl

KayuyK, HeBYJIKaHM30BaHHasi,
4YacTUYHO T MOMHOCTbIO
BYIKaHW30BaHHas pes3unHoBas
CcMecb,  3abpakOBaHHble  Wnn
obpasoBaBLUMECA KaK OTXOAbl BO
BpemMA M3rotoBneHuna msgenna un
Npu3HaHHblE HEMPUrOAHLIMU AN
JanbHewnwero NCMNosb30BaHMs
©e3 NoBTOpHOW NepepaboTku

ycTarnoctHoe pa3pylweHue
paspyLueHve obpasua unm
u3genus  nog  BO3OEWCTBUMEM
LmKnuyeckon gedopmamm

NMPUMEYAHUE CkopocTb paspy-
LLEHNS 3aBUCUT OT MHOIMX (pakTopoB,

HanpvmMep, TeMmnepaTypbl, KWCMO-
poaa, 030Ha, arpeccuBHbIX
XnakocTen.
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fatigue life

(dynamic) number of defor-
mations required to produce a
specified state of fatigue break-
down in a test piece or product
that is deformed under a pre-
scribed set of conditions

field latex

natural rubber latex with or with-
out a preservative and prior to
concentration or any other pro-
cessing

NOTE The preservative is added
to maintain the original state of the
latex as it came from the tree.

filler

solid compounding ingredient, in
particulate form, which may be
added in relatively large propor-
tions to a rubber or rubber latex
for technical or economic purpos-
es

fine powdered rubber
(recycling) particulate vulcanized
rubber of small particle size used
as an extender or filler

NOTE It is composed of mainly
non-spherical particles with a maxi-
mum particle size of 0,1 mm.

cf. chip rubber, elongated fibre-
like rubber particles, granulat-
ed rubber, ground vulcanized
rubber

durée de vie en fatigue
(dynamique) nombre de déforma-
tions nécessaires pour produire
un niveau de dégradation par fa-
tigue spécifié sur une éprouvette
ou un produit qui est déformé(e)
suivant un ensemble de condi-
tions prescrites

latex de plantation

latex de caoutchouc naturel, avec
ou sans agent de préservation et
avant concentration ou tout autre
traitement

NOTE L'agent de préservation
est ajouté pour maintenir le latex
dans son état d'origine, tel qu'il pro-
vient de l'arbre.

charge

ingrédient de mélange solide, a
I'état pulvérulent, pouvant étre
ajouté a un caoutchouc ou un la-
tex de caoutchouc en proportion
relativement élevée, dans un but
technique ou économique

caoutchouc en poudre fine
(recyclage) particules de caout-
chouc vulcanisé de faibles di-
mensions utilisées comme diluant
ou charge

NOTE Il est composé de parti-
cules essentiellement non sphériques
ayant une dimension maximale de
0,1 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc granulé, poudrette
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ycTanocrtHas
BbIHOCJIMBOCTb
(OMHaMn4yeckast)y YUCNo LMKIOB
nedgopmauuu, npu KOTOPOM
[ocTuraeTcss 3adaHHasi CTeneHb

paspyLueHus BCNeacTBue
ycTanoctu obpasua unv nsaenus,
noaBeprilerocs  MexaHu4yeckomn

Aedopmauum npu onpeaeneHHbIX
YCIOBUAX

noneBon naTreKkc
HaTypanbHbIf Kay4yKOBbIN
nartekc, copepXawun wunuM He
copepxawmn crabunmsaTopa, He
NoABEPraBLUNACA  KOHLLEHTPUPO-
BaHWIO Unu gpyromn obpaboTke

NMPUMEYAHUE CrabunusaTtop
BBOAAT A7 NoAOepXaHusa fatekca B
TOM COCTOSIHUW, B KOTOPOM OH
HaxoguTcsi cpasy nocre coopa.

HanorsnHurernb
TBEPAbIN WHrpeaueHT CcMecu B
ancnepcHon  copme,  KOTOpbIN

MOXeT OblTb BBEAEH B Kay4vyK unm
laTeKkc B CpaBHUTEITbHO OonbLUMX

KonmMyecTBax MO  TEXHUYECKUM
nnm 3KOHOMUYECKUM
COODpaXxeHusMm

TOHKMHA PE3UHOBLIN

MOPOLUOK
(NnoBTOpHas nepepaboTka)
BYfKaHM3aT B BMOE  MENKUX
YyacTuu,  MCMoNb3yembll  Kak

pa36aBl/|TeJ'Ib U1 HanosnHUTEIb

NMPUMEYAHUE B OCHOBHOM
COCTOWT M3 Hecdepuyecknx 4Yactul
pa3smepom He 6onee 0,1 Mm.

CM. pe3uHoBble obpe3ku,
npogonroBaTble BOJIOKHO-
obpasHble YacTULbl pPe3uHblI,

rpaHynsT, gpobrieHas pe3uHa
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fines
(carbon black) agglomerates, pel-
lets or pellet fragments which
pass through a sieve of aperture
size 125 ym under specified con-
ditions

NOTE SO 143 contains a
method for the determination of the
fines content.

first-order transition

change of state, usually synony-
mous with crystallization or melt-
ing in a polymer

fissure
(cellular material) split or crack in
a cellular material

flash

spew

excess material protruding from
the surface of a moulded product
at the mould junction

cf. back-rind, sprue

flash line
spew line
line on the surface of a moulded
product at the junction of the
mould parts

flat cure
synonym for plateau cure (the
preferred term)

flex life

number of cycles required to pro-
duce a specified degree of failure
in a test piece that is flexed in a
prescribed manner
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fines

(noir de carbone) agglomérats,
granules ou fragments de gra-
nules qui passent a travers un
tamis de 125 uym d'ouverture de
maille, dans des conditions spéci-
fices

NOTE L1SO 1435 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la teneur en matiéres fines.

transition du premier ordre

changement d'état, habituelle-
ment associé a la cristallisation
ou a la fusion d'un polymeére

fissure
(produit alvéolaire) fente ou cra-
quelure dans un produit alvéolaire

bavure

matiére en excés faisant saillie
sur un produit moulé, au plan de
joint du moule

cf. croquage, carotte

ligne de bavure

ligne en relief apparaissant sur la
surface d'un objet moulé et for-
mée a la jonction des parties du
moule

vulcanisation a grand
plateau

synonyme de vulcanisation avec

plateau (terme préférentiel)

résistance a la flexion
alternée

nombre de cycles nécessaire

pour atteindre un degré déterminé

de dégradation d'une éprouvette

soumise a des flexions selon un

processus défini

mMmenkue cpakuum
(TEXHUYECKM yrnepopn) arnome-
paTbl, rpaHynbl UK Mx 0BNOMKY,
KOTOpble MOryT NpoXoAuTb Yepes
cuTo C oTBepcTUsMn 125 MKM B
onpeaesnieHHbIX YCroBUsX

NMPUMEYAHWE MeTon onpege-
NIEHVs coaepXXaHnst Menknx opakLmn
npueeneH B NCO 1435.

cda30BbIN NEpexon Nnepsoro

pona
N3MEHEeHNe COCTOSAHUSA, O0bbIYHO
naeHTudnLmMpyoLeecs c

KpI/ICTaJ'IJ'IVISaLI,VIEI7I nnn nnaerne-
H/EeM B normnmepe

TpewuHa
(NnopucTbln MaTepuan) wenb unm
TpeluHa B NOpucToM Matepuane

BbINpeccoBKa
obnon

M30bITOK MaTepuana Ha
NOBEPXHOCTU dopmoBaHHOro

u3genuss B MecTe COeAVHEHMs
netanein npecc-gopmbl

cM. pedeKkT usaenusa no NMHUM
pasbema opMbl, BTSAHYyTad
BbINpeccoBKa

NUHUA BbINPECCOBKM
nvuHua obnosa

nuHuA Ha MOBEPXHOCTK
(POPMOBaHHOIO N3Jenus B MecTe
coeguHeHust Yacten bopMmbl

BynKkaHun3auumsa Cc nnarto

BbIHOCJIUBOCTb NpU

MHOrokpaTrHom uarube
YMCrno  UMKMNOB, MpU  KOTOPOM
[JocTUraeTca 3adaHHas cTeneHb
paspylleHuss obGpasua, noasep-
raemMoro uarmby npu 3adaHHbIX
yCroBusIX
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flexometer

machine which subjects a test
piece to a cyclic deformation
which may be in compression,
tension or shear or any combina-
tion thereof, including bending
motion

NOTE In some countries, the
term applies only to machines that
measure the effect of temperature
rise and/or heat build-up.

flocculant

(rubber latex) substance which,
when added to latex, causes floc-
culation

flocculation
(rubber latex) formation (some-
times reversible) of loosely co-
herent, partially agglomerated
rubber, distributed in the liquid
phase of a latex

flow line

(moulding) visible line in a mould-
ing in the direction of, and caused
by, flow

flow marks

(moulding) marks or lines on a
moulded product, caused by im-
perfect fusion of flowing fronts

flexometre

appareil d'essai soumettant une
éprouvette a une déformation cy-
clique qui peut étre une compres-
sion, une traction, un cisaillement
ou une combinaison de ceux-ci, y
compris un mouvement de pliage

NOTE Dans certains pays, ce
terme s'applique uniquement aux ap-
pareils qui mesurent l'effet de la
hausse de température et/ou de
I'échauffement interne.

floculant
(latex de caoutchouc) substance
qui, ajoutée au latex, provoque la
floculation

floculation

(latex de caoutchouc) formation
(parfois réversible) d'agglomérats
de caoutchouc de faible cohésion,
répartis dans la phase liquide du
latex

ligne d'écoulement

ligne de coulée

(objet moulé) ligne visible sur un
produit moulé, orientée dans la
direction de I'écoulement et pro-
voquée par celui-ci

traces d'écoulement
(objet moulé) marques ou lignes
sur un produit moulé, dues a une
fusion imparfaite des fronts
d'écoulement de matiére
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cdnekcomeTp

npmbop, B KOTOPOM MUCMbITYEMbIN
obpasel, noaBepraeTcss MHOro-
KpaTHOW Aedopmaumm cxaTtus,

pacTsbkenus, casura, usrmba,
Kpy4eHusa unm  mobbIx nx
KoMOUHauumn

NMPUMEYAHWE B HEKOTOpPbIX
cTpaHax aTUM TEPMUHOM
obosHauvatoT TONbKO npubopsl,

namepdawwme BIMAHUE NOBbILLEHUA
TeMnepatypbl n/vwnn Tennosblaene-
HU4A.

donokkynaHT

(Kay4yyKoBbI naTekc) BeLLecTBO,
BbI3blBatoLLee OIIOKKYNALMO npu
BBEOEHUM ero B flaTekc

dnoxkkynauusa
(kay4yKoBbIM naTtekc) obpasoBa-
HMe B >xugkon dase naTekca,

MHoraa obpaTtumoe,
arnomepaTtoB,  COCTOSILLIMX U3
HEMPOYHO  CBSAA3AHHbIX YacTul
Kayuyka

NUHUA NOTOKa

(bopmoBaHune) 3amMeTHass NUHUS
Ha  dopmMoBaHHOM  U3OEenuK,
Bbl3BaHHAas MOTOKOM 3arnvBKU W
nayliasi no ero HanpasBreHuio

pedcdexTbl hopmoBaHUs
(bopmoBaHue) oTMETKM  Unu
NNHUK Ha ¢opMOBaHHbIX
n3genvsax, Bbl3BaHHblE HeECOBEp-
LUEHHbIM CIUSIHUEM [OBVDKYLLUXCS
pOHTOB popMyemoro marepu-
ana
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foam rubber

cellular rubber usually composed
mainly of interconnecting cells,
normally made from liquid starting
materials

NOTE The term is also used
commercially for certain blown prod-
ucts produced from solid materials,
for example thermoplastic rubbers.

cf. sponge rubber, expanded
rubber, latex foam, urethane
foam

foam stabilizer

(rubber latex) compounding in-
gredient used in the preparation
of latex foam to stabilize the
foamed latex compound during
gelation, drying and vulcanization

foaming agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used to facilitate the for-
mation of air bubbles in latex
during the production of latex
foam

former

shaped object on which a rubber
product is produced by dip-
ping/building up or wrapping, and
from which the product is subse-
quently removed

formulation

list of compounding ingredients
and their proportions, used in the
preparation of a compound
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caoutchouc mousse
caoutchouc alvéolaire en général
composé essentiellement d'al-
véoles communicants, normale-
ment produit a partir de matériaux
de base liquides

NOTE Ce terme est également
employé dans le commerce pour dé-
signer certains produits soufflés a
partir de matériaux solides, par
exemple caoutchoucs thermoplas-
tiques.

cf. caoutchouc spongieux,
caoutchouc expansé, mousse
de latex, mousse de polyuré-
thanne

stabilisant de mousse

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé dans la prépa-
ration de mousse de latex pour
stabiliser le mélange de mousse
de latex pendant la gélification, le
séchage et la vulcanisation

agent moussant

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé pour faciliter la
formation de bulles d'air dans le
latex au cours de la production de
mousse de latex

forme

objet fagonné sur lequel on pro-
duit par trempage/habillage ou
enrobage, un produit en caout-
chouc, le produit étant ensuite en-
levé

formulation

liste des ingrédients de mélange
et leurs proportions, utilisés dans
la préparation d'un mélange

neHopesuHa

nopuctas peauHa, cocTosillas B
OCHOBHOM WX  COEOMHEHHbIX
mexay cobor aveek "
nonyyaemasi U3 Xuakoro Cbipbs

NMPUMEYAHNE B npowusBoacTtse
3TOT TEPMWH YMNOTPebnsalT Takke
AN HEKOTOPbIX BbIAYBHbIX U3OENWN,
nony4yaembix M3 TBEpAbIX MaTepua-
0B, Hanp. TepMO3nacTonnacToB

CM. rybyaTtas pesuHa, nopucrtas
pe3uHa, naTekcHas neHa,
neHononuypeTaH

ctabunusarop nareKCHou
neHbl

(Kay4yKOBbI NaTEKC) MHIPEONEHT
naTekcHOW CMecH, UCMOorb3yeMbli
npv  WN3roTOBMNEHUN  NATEKCHOM
neHbl Ana ee crtabunusaumm BO
BPEMS XEeNaTMHUPOBAHMS, CYLUKU
1 BYIKaHM3aUmm

neHoo6Gpa3oBartenb
(Kay4yKOBbI NnaTeKkc) UHrpeaneHT
cmecu, ucrnonb3yembln  Ans
obneryenns obpasoBaHusi
ny3blpbkOB BO3[yxa B raTekce
npwv NONy4YeHN NaTeKCHON NeHbl

cdopma ana makaHusa
npeameT onpegeneHHon opmbl,
Ha KOTOPOM METOOOM MakaHus B
natekc Wu3roTaBnvMBalT pPEe3VHO-
BOE u3genue; CHMMaemoe 3aTem
¢ hopmbl

peuenTt
nepeyeHb WHIPEOUEHTOB U KX

KONMYeCTB, MCMOMb3yeMbIX MpK
NPUroTOBIIEHUN pe3nHOBON
cMmecu
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free sulfur
uncombined sulfur in a rubber
compound or vulcanizate

NOTE In practice, the methods
for determination of free sulfur include
elemental sulfur and can also include
some coordinately bound reactive sul-
fur, such as that in thiuram disulfide
and polysulfides.

friction coating

frictioning

(act of) process of applying a rub-
ber coat to a textile by shearing
action on a calender so that the
coating impregnates the textile

friction ratio

ratio of the surface speeds of two
adjacent rolls of a mill, calender
or refiner

frictioning
synonym for friction coating

frosting

formation of a matt, bloom-like
appearance on a rubber surface
exposed to air, resulting from the
action of ozone

furnace carbon black
oil-furnace carbon black
type of carbon black produced by
the decomposition reaction of hy-
drocarbons when injected into a
high-velocity stream of combus-
tion gases

gauge length
known distance between bench
marks

soufre libre

soufre non combiné dans un mé-
lange a base de caoutchouc ou
dans un vulcanisat

NOTE Pratiquement, les mé-
thodes de détermination du soufre
libre incluent le soufre élémentaire et
peuvent aussi inclure du soufre réactif
lié par coordination, comme celui pro-
venant des disulfures et polysulfures
de thiurames.

frictionnage

(action) procédé d'application d'un
revétement de caoutchouc sur un
support textile par action de
forces de cisaillement sur une ca-
landre, afin d'imprégner le textile
de revétement

rapport de friction

rapport des vitesses périphé-
riques de deux rouleaux adja-
cents d'un mélangeur, d'une
calandre ou d‘un raffineur

frictionnage
(Voir plus haut.)

givrage

formation d'une surface veloutée
sur le caoutchouc exposé a l'air,
résultant de l'action de I'ozone

noir de carbone au four
noir au four

type de noir de carbone produit
par la réaction de décomposition
d'hydrocarbures injectés dans un
courant de gaz de combustion a
vitesse élevée

distance entre repéres
distance connue entre les traits
de repére
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cBobopgHan cepa
HecBsi3aHHas cepa B PEe3VHOBOM
CMecCW Unu ByrkaHu3aTe

NMPUMEYAHUE Ha npakTuke
Kpome cBOBOAHON cepbl 3TU METOAbI
OMpefensioT TakkKe 3IeMeHTapHYHo
cepy M KOOPAMHALMOHHO CBSI3AaHHYIO
aKTUBHYIO Cepy, Hanpumep, B Au- ©
nonucynsduaax Tmypama.

HaHeceHue hpPUKLHNOHHOro

MOKPbLITUSA
cpukumoHuposaHue
(npouecc) HaHeceHne pe3nHOBOM
CMecu Ha TKaHb noA AelcTBUEM
cOBvra Ha KanaHgpe Tak, 4ToObl
OHa nponuTana TkaHb

dbpukumna

OTHOLLEeHMEe NOBEPXHOCTHbIX
CKOPOCTEN ABYX CMEXHbIX BarkoB
BasnbLOB, KanaHgpoB unm
pudarnHepoB

cbpMKuUMOHUpOBaHME
CMHOHMM  CINOB  HaHeceHue
(OPUKLMOHHOrO NOKPbLITUA

3aMHpeBeHue
obpasoBaHMe MaTOBOro Haneta
Ha MOBEPXHOCTUN pe3unHbI, HaxXoas-
LLleica Ha OTKPbITOM BO34yxe nog
BO3JENCTBMEM 030Ha

Nne4yHoM TeXHUYeCKum
yrnepopg

NneYyHom TeXHU4YeCKMmn
yrnepop u3 HedoTsaHOro
Cbipbs

TEXHUYECKUIA Yrrepop, MosyyeH-

Hbll pa3foXeHUeM YrneBogopo-

OOB MNPU WX BMPbICKMBAHUN B

OBWXYyLLYOCA c BbICOKOWN

CKOPOCTbIO CTPYH rOPHOYMX ra3os

AanuHa paﬁouero ydyacTKa
M3BeCTHOE paccTodHne Mexnay
YKasaTteJibHbIMU METKaMu
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gel

(rubber latex) matrix of rubber
particles, holding liquid, formed
initially during the intentional co-
agulation of latex

gel rubber
that portion of raw rubber insolu-
ble in a chosen solvent

gelling
(rubber latex) process that forms
a gel

gelling agent
(rubber latex) substance used to
cause gelling

glass transition
second-order transition
reversible physical change in a
material from a viscous or rubber
state to a brittle, glassy state

NOTE The mid-point of the tem-
perature range over which this transi-
tion takes place is commonly termed
the “glass transition temperature”.

Gough-Joule effect

reversible property exhibited by
vulcanized rubber whereby it con-
tracts when heated while it is un-
der stress

NOTE The modulus of elasticity
increases with temperature if the rub-
ber is heated under stress. Similarly,
if rubber is heated when under con-
stant strain, it will experience greater
stress. The effect is not exhibited at
low temperatures nor by most filled
compounds.
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gel

(latex de caoutchouc) matrice de
particules de caoutchouc, rete-
nant la phase liquide, formée ini-
tialement lors de la coagulation
provoquée du latex

caoutchouc gel
fraction de caoutchouc brut inso-
luble dans un solvant donné

gélification
(latex de caoutchouc) processus
de formation d'un gel

agent gélifiant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la gélifica-
tion

transition vitreuse
transition du second ordre
changement physique réversible
d'un matériau, d'un état visqueux
ou caoutchouteux a un état vi-
treux cassant

NOTE La valeur médiane de
l'intervalle de température dans le-
quel cette transition se produit est
appelée communément la «tempéra-
ture de transition vitreuse».

effet Joule-Gough

propriété réversible démontrée
par le caoutchouc vulcanisé en ce
qu'il se rétracte lorsque chauffé
alors qu'il est sous contrainte

NOTE Le module d'élasticité
augmente avec la température si le
caoutchouc est chauffé sous pres-
sion. De méme, si le caoutchouc est
chauffé sous déformation constante,
la pression sera accrue. Cet effet
n'est pas observable a basses tempé-
ratures ni pour la plupart des mé-
langes chargeés.

renb
(Kay4yKoBbI/ naTekc) maTpuua u3s
YacTuL Kaydyka, yaepxusaiowas
XnOKocTb, obpasoBaBLlasicad B
Hayane npoiecca npegHaMmepeH-
HOW Koarynauum natekca

Kay4yKOBbIW renb
YyacTb kaydyka, HepacTBopvmasi B
BblGpaHHOM pacTBopuTene

reneobpasosaHue
(Kay4yKoBbI  IlaTeKc)
obpasoBaHus rens

npouecc

areHT reneobpasoBaHus
(Kay4yKoBbI/ NaTeKkc) BeLlecTBO,
ucnonb3yemoe Ansi obpasoBaHus
rens

CcTeknoBaHue
c¢asoBbLIN Nepexon BTOPOro
poaa

npouecc obpatumoro usnye-
CKOro nepexoga MaTepuana u3
BASKOTO WNM  BbICOKO3MacTUYe-
CKOrO COCTOSIHUSI B XPYIKOE,
cTekrnoobpasHoe

NMPUMEYAHUNE CpeaHtoto Temne-
patypy [Avana3oHa, B  KOTOPOM
NnpoucxoanT 3TOT nepexod, O6bl4HO
HasbIBaloT «Temneparypow
CTEKIOBaHUSA».

adhdekr Nodcha-Axoyna
obpaTMMoe CBOWCTBO BYJIKaHU-
3aTa B HanpsbKeHHOM COCTOSIHWUW
[aBaTb yCaAKy npv HarpeBaHuu

NMPUMEYAHUE Ecnn pe3uHy
HarpesaTb MpWU Harpyske, TO MOAYMb
3NacTU4HOCTM BO3pacTaeT c

noBbILLEHWEM TemnepaTypbl. Pe3uHa
Oynet wucnbiTbiBaTh ewe 6Gonbluee
HanpspkeHve, ecnn ee HarpeeaTb Npu

NMOCTOSIHHOM  dedopmaumm.  3TO
sBneHMe He Habniogaetcs  npu
HU3KMX  Temnepatypax UK  Ans

OOMbLUMHCTBA HAMOSTHEHHbLIX CMECEN.
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graft copolymer
graft polymer derived from more
than one species of monomer

[IUPAC]

cf. graft polymer

graft polymer

polymer, the molecules of which
have one or more species of
block connected to the main chain
as side chains, these side chains
having constitutional or configura-
tional features different from the
constitutional units comprising the
main chain, exclusive of junction
points

[IUPAC]

grain

uni-directional orientation of rub-
ber molecules and/or filler parti-
cles, resulting in anisotropy of the
material

granulated rubber

(raw material) particulate raw or
compounded rubber produced by
granulation

granulated rubber
(vulcanizate) (recycling) particu-
late vulcanized rubber of relatively
large particle size produced by
granulation of scrap vulcanized
rubber

NOTE It is composed of mainly
non-spherical particles between 1 mm
and 10 mm in size.

cf. chip rubber, elongated fibre-
like rubber particles, fine pow-
dered rubber, ground vulcan-
ized rubber

copolymere greffé
polymére greffé dérivé de plus
d'une espéce de monomeres

[UICPA]

cf. polymére greffé

polymere greffé

polymére constitué de molécules
dans lesquelles une ou plusieurs
especes de séquences sont
fixées a la chaine principale en
formant des chaines latérales,
ces dernieres ayant des carac-
teres constitutionnels ou configu-
rationnels différents de ceux des
motifs constitutionnels formant la
chaine principale, a I'exclusion
des points de jonction

[UICPA]

grain

orientation unidirectionnelle des
molécules de caoutchouc et/ou
des particules de charge, entrai-
nant une anisotropie du matériau

caoutchouc granulé

(matiére premiéere) caoutchouc
particulaire brut ou en mélange,
produit par granulation

caoutchouc granulé
(vulcanisat) (recyclage) particules
de caoutchouc vulcanisé de di-
mensions relativement impor-
tantes produites par granulation
de déchets de caoutchouc vulca-
nisé

NOTE Il est composé de parti-
cules essentiellement non sphériques
ayant des dimensions comprises
entre 1 mm et 10 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-

longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine,
poudrette
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rpadr-cononumep
rpadT-nonumep Ha ocHoBe 6o-
nee, yem ofHOrO BMaa
MOHOMEpPOB

[MIOMAK]

CM. rpadT-nonumep

rpacdrT-nonumep

nonMMep, MOMeKyMnbl  KOTOPOro
MMelT oauMH unu Oonee BUOOB
OMnOKOB,  MPUCOEAMHEHHbIX K
OCHOBHOW LENU 1 COCTaBNAOLLNX
OokoBble uUenn. 3T OoOKoBble
LUenu oTnMyalTcsl Mo CcocTaBy
WM CTPOEHUIO OT CTPYKTYPHbIX

3BEHbEB OCHOBHOW Uenu, 3a
NCKMOYEeHNEM MecT nx
npucoeauHeHns

[MKONAK]

CTPYKTYypHasa opueHTauus
HanpaBreHHas opueHTauusi
MOJEKYN Kayyyka W/unu 4actuy,
HaMonHUTEnNs, npuBogslias kK
aHM30TpONUKN MaTepuana

rpaHysfiMpoBaHHbIN KayuykK
(Cblpbe) Kayyyk unuv pesuvHoBasi
CMECb B BUAE OTAENbHbIX YacTul,
NONyYeHHbIX rpaHynsumen

rpaHynar
(ByrkaHusar) (noBTOpHas nepe-
paboTka) pe3nHa B BuAe
OOBOMBHO  KPYMHbIX — YacTul,
NONyYeHHbIX rpaHynsauuen
OTXO40B PEe3uHbI

NMPUMEYAHUE Coctout B

OCHOBHOM 13 Hecepryecknx Yactul,
pasmepom 1 — 10 mm.

CM. pe3uHoBbIe obpe3ku,
npogonroBartbie BOJIOKHO-
obpasHble YacTULbl pPe3uHblI,

TOHKMA pPEe3UHOBbLIA MNOPOLUOK,
ApobrieHasa pe3uHa
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green
(adjective) compound or product
in its final state before vulcaniza-
tion

green strength

resistance of raw or unvulcanized
rubber compound to tensile dis-
tortion or fracture, and therefore a
measure of the ability of the rub-
ber or rubber compound to resist
distortion during processing and
product fabrication

NOTE contains a
method for the determination of the
green strength of raw rubber or un-
vulcanized compounds.

ground vulcanized rubber
crumb

powdered rubber

(recycling) particulate vulcanized
rubber of medium particle size
used mainly as an extender or
filler

NOTE It is composed of mainly
non-spherical particles  between
0,1 mm and 1 mm in size.

cf. chip rubber, elongated fibre-
like rubber particles, fine pow-
dered rubber, granulated rub-
ber

guayule rubber
cis-polyisoprene separated from
the rubber/resin extract of the
shrub Parthenium argentatum
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cru

(adjectify qualifie un mélange ou
un produit dans son état final
avant vulcanisation

cohésion a cru

résistance a la déformation ou a
la cassure par traction d'un
caoutchouc brut ou d'un mélange
de caoutchoucs non vulcanisés,
qui constitue donc une mesure de
la capacité du caoutchouc ou du
mélange de caoutchoucs a résis-
ter a la déformation pendant sa
mise en ceuvre et lors de la fabri-
cation

NOTE L1SO 9024 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la cohésion a cru du caout-
chouc brut ou des mélanges de
caoutchoucs non vulcanisés.

poudrette

granule

caoutchouc en poudre
(recyclage) particules de caout-
chouc vulcanisé de dimension
moyenne utilisées principalement
comme diluant ou charge

NOTE Il est composé de parti-
cules essentiellement non sphériques
ayant des dimensions comprises
entre 0,1 mm et 1 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine,
caoutchouc granulé

caoutchouc de guayule
cis-polyisopréne séparé de l'ex-
trait caoutchouc/résine, provenant
de l'arbuste Parthenium argenta-
tum

He nogBeprHyTbii
ByJIKAaHU3auum

roToBasi CMecb UNW usgenuve 0o

BYJIKaHM3aLmm

KOre3moHHas Nnpo4YHOCTb
COMpOTUBNEHME  Kayyyka wnu
HEeBYNKaHW30BaHHOW PEe3VHOBOM
cmecu gedhopmaunm pacTskeHUs
UNn paspbiBy U, CreaoBaTenbHO,
Mepa CrnoCOBHOCTM Kayyyka unm
cMecu conpotTmenaTeca gedop-
Mauu1M BO BpeMsi nepepaboTkn 1
W3roTOBIEHMUS NU3OENUN

NMPUMEYAHWE MeTog onpege-
nexHunsa KOre3noHHOM NPOYHOCTMU
Kaydyka WnM  pe3vHOBOW  CMecwu
npueeneH B MCO 9026.

ApobGneHasn pe3uHa
pe3vHoBasa KpoluKa
pe3VHOBbIN NMOPOLUIOK
(noBTOpHas nepepaboTka)
n3mMernbyYeHHas pesnHa co
cpegHUM  pasMepoM  YacTul,
ncronb3yemas B KayecTBe
pa3baBuTens UM HanonMHUTENs

MPUMEYAHUE CocTtouT npenmy-
LEeCTBEHHO M3  Hecdepnyecknx
yactuy pasmepom ot 0,1 mMm fo
1 MMm.

cMm. pe3vHoBbIe obpesku,
npogosnroBarble BOJIOKHO-
obpasHble YacTUubl pPe3uHblI,

TOHKMA pPEe3UHOBbLIA MOPOLLOK,
rpaHynaT

Kay4yK U3 raalonbl
YUC-MONMU30MPEH,  BbIAEMNEHHBbIN
n3 3KCTpaKkTa Kay4yKkoHoca
Parthenium argentatum
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gum compound

gum stock

rubber compound containing no
more than the necessary amounts
of ingredients required for vulcan-
ization and small amounts of oth-
er ingredients for processing,
colouring and improving re-
sistance to ageing

gum dipping
process of impregnating textiles
with rubber by immersion in a
rubber solution

gum stock
synonym for gum compound

gutta-percha

hard thermoplastic substance,
largely consisting of frans-
polyisoprene, obtained from trees
of the Sapotaceae family

hardness
resistance to indentation

hard rubber (deprecated)
synonym for ebonite

heat build-up

accumulation of thermal energy
generated within a material as a
result of hysteresis that produces
an increase in temperature

heat sensitizer
(rubber latex) gelling agent effec-
tive only at elevated temperatures

mélange pure gomme
stock pure gomme

mélange a base de caoutchouc,
contenant seulement la quantité
nécessaire d'ingrédients requis
pour la vulcanisation et de faibles
quantités d'autres ingrédients,
pour la mise en ceuvre, la colora-
tion ou I'amélioration de la résis-
tance au vieillissement du
mélange

gommage au trempé

procédé d'imprégnation des tex-
tiles par du caoutchouc par im-
mersion dans une solution de
caoutchouc

stock pure gomme
synonyme de mélange pure
gomme

gutta-percha

substance thermoplastique dure,
essentiellement constituée de
trans-polyisopréne, obtenue a
partir d'arbres de la famille des
Sapotaceae

dureté
résistance a l'indentation

caoutchouc durci (déconseillé)
synonyme d'ébonite

échauffement interne
accumulation d'énergie thermique
causée par hystérésis dans un
matériau, produisant une élé-
vation de température

thermosensibilisateur

(latex de caoutchouc) agent de
gélification, actif seulement a
température élevée
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pe3uHoOBas cMecb
CMECb Ha OCHOBE  Kayuyka,
coaepxalias Heobxoanmoe
KONMYECTBO WHIPEAMEHTOB Ans
ByfkaHu3auum 1 Hebonbluoe
KONM4ecTBO Apyrux
WHIPEOMEHTOB AN YNyYlleHus
nepepabaTtbiBaeMOCTU, OKPACKN 1

Ons npuaaHus  CTOMKOCTU K
CTapeHuto
MaxKkaHue
npouecc  MNponuTKM  TEeKCTUNS

Kaydykom npu
pacTBoOp Kay4yka

NOrpy>KeHnn B

pe3unHoBasa cCMecCb

ryrranepua

TBEPAbIN TEepMONIacTUYHbIN
Martepuars, COCTOSLMA B OCHOB-
HOM €3 MmpaHCc-NoONMMU3oNpeHa,
nony4aembiv n3 nepeBbeB
cemewncTBa Sapotaceae

TBEeppocCThb
COMNpOTUBNEHNE
BOABMIMBaAHUIO

maTepuana

TBEpAasi pesunHa
(HexxenaTenbHbI TEPMUH)
CVHOHMM CIloBa 300HUT

Tennoo6paszoBaHue
HaKonmneHue TennoBOW SHeprun B
maTtepwuane, obpasytoLlerics
BCreacTBMe  rucrepesuca "
npuBodsliee K  MOBbILEHWIO
Temneparypsi

TepMmoceHcubunusarop
(Kay4yyKoBbIVi naTtekc) areHT
reneobpasoBaHuns, 3PPHEKTUBHbIN
TONbKO npu MOBbILUEHHbIX
Temneparypax
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heat-sensitive dipping
(rubber latex) dipping process in
which a mould or former is im-
mersed in a compounded latex
containing ingredients that cause
the latex to gel at an elevated
temperature

heating loss
(carbon black) percentage loss in
mass when carbon black is heat-
ed at a specified temperature to
constant mass

NOTE SO 1124 contains a
method for the determination of heat-
ing loss.

homopolymer
polymer derived from one species
of monomer

[IUPAC]

hysteresis

phenomenon reflecting energy
loss in a complete cycle of defor-
mation and relaxation

hysteresis loss

loss of mechanical energy usually
manifested as a rise in tempera-
ture, in a complete cycle of defor-
mation and relaxation

impact resistance
resistance to fracture under shock
force

42

trempé thermosensible
(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel un moule ou
une forme sont immergés dans
un mélange a base de latex con-
tenant des ingrédients qui provo-
quent la gélification du latex a
température élevée

perte a la chaleur

(noir de carbone) pourcentage de
perte en masse du noir de car-
bone maintenu a une température
spécifiée jusqu'a masse cons-
tante

NOTE L1SO 1126 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la perte a la chaleur.

homopolymeére
polymere dérivé d'une seule es-
péce de monomere

[UICPA]

hystérésis

phénomeéne, reflet de la perte
d'énergie dans un cycle complet
de déformation et de relaxation

perte par hystérésis

perte d'énergie mécanique se tra-
duisant habituellement par une
montée en température dans un
cycle complet de déformation et
de relaxation

résistance au choc
résistance a la cassure sous un
choc

TepMO4YyBCTBUTESIbHOE
MakKaHue
(Kay4yykoBbI naTekc) npouecc
MakaHus, npu KOTOpoM dopmMy
norpy>xatoT B NaTEKCHYIO CMECh,
cofepxaluyro WHIpeaneHTbI,
KoTopble npwm NOBbILLEHHON
Temnepartype npespaLlaroT
nartekc B refnb

noreps Macchbl nNpu
HarpesaHum

(TeXHUYEeCKUn yrnepoa) nortepsi

MaccCbl TEXHMYECKOro yrrepona B

NpoLEeHTax npu HarpeeBaHun Ao

NMOCTOSIHHON Maccsl npu

onpeferneHHon TemnepaType

NMPUMEYAHUNE MeTton onpege-
nexHus notepu macchbl npu
HarpeBaHuu npueeaeH B NCO 1126.

romononumMmep
nonumep, o6pasoBaHHbIN U3
MOHOMepa O4HOro BMAaa

[MIOMAK]

rmcrepesmuc
SIBNEHne, oTpaxarlee notepu
3HEeprMm B MOJSIHOM  LMKIE
nedopmauumn 1 penakcawmm

rMcrepe3mMcHbie noTepu
noTepsi MexXaHW4Yeckom 3Heprum,
Bblpaxkarowjasica B Bo3pacTaHuu
TemnepaTtypbl B MOJSIHOM LMKIE
nedopmauumn 1 penakcawmm

yaapHas Npo4YHOCTb
COMpOTUBIEHNE paspyLUEHUIO
nog AencTBmeM ygapHom curbl
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individual pellet crush
resistance

(carbon black) force required to

fracture or to crush a pellet under

specified conditions

NOTE SO 8949 contains a
method for the determination of indi-
vidual pellet crushing strength.

inert filler
filler having no reinforcing effect

inhibitor
substance used to prevent or
suppress a chemical reaction

injection moulding

moulding process in which a rub-
ber compound is forced into a
closed mould from a separate
chamber, by a pressure which is
independent of the mould clamp-
ing force

internal mixer

machine with temperature con-
trols containing one or more ro-
tors operating in a closed cavity
used to masticate and/or to incor-
porate and disperse compounding
ingredients into the rubber

dureté individuelle des
granules

(noir de carbone) force néces-

saire pour fracturer ou écraser un

granule dans des conditions spé-

cifiees

NOTE L' contient une
méthode d'essai relative a la dé-
termination de la force d'écrasement
des granules individuels.

charge inerte
charge n'ayant pas d'effet renfor-
cant

inhibiteur
substance utilisée pour empécher
ou arréter une réaction chimique

moulage par injection
procédé de moulage dans lequel
un mélange de caoutchouc est
forcé dans un moule fermé a par-
tir d'une chambre distincte du
moule, sous une pression indé-
pendante de la force de fermeture
du moule

mélangeur interne

machine dont on peut contréler la
température, possédant un ou
plusieurs rotors opérant dans une
chambre fermée, ayant pour fonc-
tion principale de mastiquer le
caoutchouc et/ou d'y incorporer et
disperser les ingrédients de mé-
lange
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MPOYHOCTb rpaHy’sbl
(TeXHW4Yeckun yrnepoay cuna,
HeobxoguMmas Ons pasnoma unm
pasgaBnMBaHUsa  rpaHynbl  npu
onpeaenieHHbIX YCoBUsX

NMPUMEYAHNE MeTog onpege-
NeHMs NPOYHOCTM Ha pasdaBnvBaHve
OTOENbHbIX [PaHyn nMpuBedeH B
NCO 8942.

MHEPTHbIA HanoJNHUTEerb
HanonHuTenb, He ob6nagaroLLmi
yCUNMBaOLWUM AeiCTBMEM

MHrnburop

BELLECTBO, MNpUMeHsiemoe AOns
npeaoTBpalleHnst UnuM nopasne-
HUSI XMMMUYECKOWN peakumm

NINTbEe nopa AaBneHuwem

npouecc  dopmoBaHus, npu
KOTOpOM pesuHoBas cMecb
BblJABNMBAETCA B  3aKPbITytO

dopMy €3 OTAENbHOW Kamepbl
noa [JaBreHWeMm, KOTOpoe He
3aBUCUT OT YCUNUS  3aKpbITUSA
npecc-opmbl

3aKpbIThI M cMmecuTenb

MallMHa C  perynvMpoBaHuem
TeMnepartypbl, MMelollas OauH
nnm HeCKOIbKO POTOPOB,

BpaLlaroLmxcs B 3aKpbITON
Kamepe, npegHasHayeHHas Ans
nnactTukaumm  kaydyka — u/vnm
BBEAEHWS W AMCNEpPrMpoBaHus
WHrpeOueHToB B PEe3VHOBON
cmecu
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international rubber
hardness degrees

IRHD

measure of hardness, the magni-

tude of which is derived from the

depth of penetration of a specified

indentor into a test piece under

specified conditions

NOTE The IRHD scale is such
that 0 degrees represents a material
showing no measurable resistance to
indentation and 100 degrees repre-
sents a material showing no measur-
able indentation _The scale is de-

scribed fully in ]SO 48§

iodine adsorption number
(carbon black) number of grams
of iodine adsorbed per kilogram of

carbon black under specified
conditions
NOTE The property is an indica-

tion of the surface area of a carbon

black. J]SO 1304 contains a method
for the determination of the iodine ad-
sorption number.

IRHD
abbreviated term for internation-
al rubber hardness degrees

knit mark

knit line

witness mark visible on the sur-
face of a moulding where two flow
fronts have joined but not inti-
mately merged

knuckles

nodules or irregularities in a natu-
ral rubber compound which arise
from the presence of white spots
in the polymer
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degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

DIDC

mesure de la dureté, dont la
grandeur dérive de la profondeur
d'enfoncement, dans une éprou-
vette, d'un pénétrateur prescrit
dans des conditions spécifiées

NOTE L'échelle DIDC est telle
que le degré O représente la dureté
d'une matiére n'opposant aucune ré-
sistance appréciable a la pénétration,
et le degré 100 la dureté d'une ma-
tiere dans laquelle la pénétration est
négligeable. L'échelle est compléte-
ment décrite dans I’.

indice d'adsorption d'iode
(noir de carbone) nombre de
grammes d'iode adsorbé par kilo-
gramme de noir de carbone dans
des conditions spécifiées

NOTE Cette propriété est une
indication de la surface active du noir
de carbone. L‘ contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice d'adsorption d'iode.

DIDC
terme abrégé pour degrés inter-
nationaux de dureté du caout-
chouc

marque de coulée

ligne de soudure

repere visible a la surface d'un
objet moulé, ou deux fronts
d'écoulement se sont réunis, mais
n'ont pas fusionné intimement

renflements

nodules ou irrégularités dans un
mélange de caoutchoucs naturels
qui sont dus a la présence de
taches d'humidité dans le poly-
meére

MeXayHapoaHble eAuHULbI
TBEpPAOCTU PE3UHbI

IRHD

Mepa  TBepAoCTW,  BenuyvHa
KOTOpoW onpeaensaeTcs rnybuHomn
BAABNMBaHUA WHOEeHTopa B
obpasey, npu  onpegeneHHbIX
yCrnoBusax
NMPUMEYAHWE MexayHapoaHble
eanHuubl TBEPAOCTU pPe3nHbI
n3mMeparTca no Wwkane, HyneBoe
aeneHne KOTOpOl71 COOTBETCTBYEeT
martepwany, He obrapatoLiemy
3aMeTHbIM conpoTuBneHnemMm BAaB-
NINBAHUIO, a CcoToe pgerneHne -
mMarepuarny, He obnapatoLemy
3ameTHOM nogaTninBOCTbIO npu
BAOABINMBaHUN. Lkana npueBegeHa B
NCO 48.

vuopgHoe uMcno agcopbuum
(TEXHUYECKMI yrrepoa) Konude-
CTBO noga, B rpammax,
aacopbupoBaHHOIO TEXHUYECKUM
yrnepogom Maccom 1 kr B
3a[aHHbIX YCITOBUSAX

NMPMEYAHWE 370 CBOWCTBO
ABMNSAETCA XapaKTepUCTMKON MOBEpPX-
HOCTU TEXHUYECKOro yrnepoga.
MeTon onpeneneHust MOAHOMO Yncna
apcop6uunn npmueeaeH B UCO 1304.

IRHD
COKpalleHune cnos international
rubber hardness degrees

woB
NUHUA WBa

BUOMMAS TrpaHuLa COedUHEHHUs,
HO He TMOINHOro CINUSHWUA ABYX

pOHTaNbHbIX NOTOKOB Ha
NOBEPXHOCTHN dopMOBaHHOIO
nsgenus

KecCTKue BKIrYeHuUusn

XpAWM  MNM  YNNOTHEeHWs B
Pe3VHOBON CMecW Ha OCHOBE
HaTypanbHOro Kayudyka,

BO3HMKaWLWINEe Wn3-3a HannMydna B
nonmnmepe 6enbix NATEeH
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KOH number

(rubber latex) number of grams of
potassium hydroxide equivalent to
the acid radicals combined with
ammonia in latex containing
100 g of total solids

NOTE SO 12 contains a
method for the determination of the
KOH number.

latex
colloidal aqueous dispersion of a
polymeric material

latex foam
foam made from rubber latex

LCM
abbreviated term for liquid cur-
ing medium

leaching

(rubber latex) process in which
products made from latex are
washed with water to remove wa-
ter-soluble materials, hence im-
proving clarity, preventing
blooming of hydrophilic materials,
increasing electrical resistivity and
reducing water absorption

light fastness
synonym for colour-fastness on
exposure to light

indice de potasse

(latex de caoutchouc) nombre de
grammes d'hydroxyde de potas-
sium équivalant aux radicaux
acides combinés a I'ammoniaque
dans un latex contenant 100 g de
matiéres solides totales

NOTE L'1SO 127 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice de potasse.

latex
dispersion colloidale aqueuse
d'une matiére polymérique

mousse de latex
mousse obtenue a partir de latex
de caoutchouc

LCM

terme abrégé pour liquid curing
medium (milieu liquide pour
vulcanisation)

lavage

(latex de caoutchouc) procédé
dans lequel des produits en latex
de caoutchouc sont nettoyés a
I'eau pour éliminer les substances
solubles dans l'eau, afin d'amélio-
rer la clarté, d'empécher les efflo-
rescences de matieres
hydrophiles, d'accroitre la résisti-
vité électrique et de réduire I'ab-
sorption d'eau

solidité a la lumieére
synonyme de solidité de la cou-
leur a la lumiére
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uucno KOH

(kay4yKOBbI flaTEKC) KONIMYEeCTBO
rmogpokcuaa Kanus, B rpammax,
3KBUBANEHTHOE KUCMOTHbLIM paau-
Kanam, cBsi3aHHbIM C aMMWaKOM,
B naTtekce, cogepxawem 100r
Cyxoro BellecTsa

NMPUMEYAHWE MeTog onpege-
nennss uyucrna KOH npuBegeH B
nCO 127.
natTekc

KonnonagHaa BOAOHaA Aucnepcud
NnoNMMMEpPHOro Mmartepunana

naTeKcHasa neHa
neHa Ha OCHOBe J1aTeKCca

BblWenaymsaHume
(Kay4yyKoBbI naTeKkc) MpOMbIBKa
n3genusa n3 natekca B Boge Ans
yoaneHus BOJOPaCTBOPUMBbIX
BELLEeCTB C LeNbio MOBbILIEHUA
Nnpo3pavyHoCcTn, NpefoTBpaLLeHns
Murpauun  rmapounbHbIX  Be-
LWeCTB, MOBLIWEHUS 3neKTpuye-
CKOro COnpoTUBMEHUS n
YMEHbLUEHNS BOOOMNOMMOLLEHMUS

CBeTONMpPOYHOCTb

CUHOHUM cnos NMPOYHOCTb
OKpacCKu npu BO34eNCTBUMN
cBeTa
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limiting threshold strain

(static ozone testing) tensile strain
below which the time required for
the development of ozone cracks
increases very markedly and be-
comes virtually infinite, under
specified exposure conditions

NOTE SO 1431-1 contains a
method for the determination of the
limiting threshold strain.

linear polymer

polymer in which monomeric units
are bound to each other in a
chain having no branches

liquid curing medium

LCM

salt bath

eutectic mixture of inorganic salts,
the molten phase of which is used
as a heating medium for the con-
tinuous vulcanization of a rubber
compound, usually following ex-
trusion

NOTE Commonly used salts are
sodium nitrite and potassium nitrite.

logarithmic decrement

A

natural (Naperian) logarithm of
the ratio between successive am-
plitudes of the same sign of a
damped oscillation
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seuil de déformation
critique

(essai statique a l'ozone) défor-
mation en traction au-dessous de
laquelle le temps nécessaire pour
que se développent des craque-
lures par l'ozone augmente trés
fortement et peut devenir prati-
quement infini, dans des condi-
tions prescrites d'exposition

NOTE LJSO 1431-1  contient
une méthode d'essai relative a la dé-
termination du seuil de déformation
critique.

polymere linéaire

polymere dans lequel les motifs
monomeres sont reliés les uns
aux autres dans une chaine sans
ramification

milieu liquide pour
vulcanisation

LCM

bain de sel

mélange eutectique de sels miné-

raux dont la phase fondue est uti-

lisée comme moyen de chauffage

pour la vulcanisation en continu

d'un mélange de caoutchouc, ha-

bituellement a la suite de son ex-

trusion

NOTE Les sels communément
utilisés sont le nitrite de sodium et le
nitrite de potassium.

décrément logarithmique

A

logarithme népérien du rapport
entre les amplitudes successives
de méme signe d'une oscillation
amortie

noporoBas aecdopmauus

(UcnblTaHMe Ha O030HOCTOMKOCTb
npwm cTaTU4ecKkomn Harpyake)
aecdopmauns pacTskeHUs, Huxe
KOoTopor obpas3oBaHME O30HOBbIX
TPELWUH CUMBbHO 3aMennisaeTcsa u
NnpakTU4Yeckn  npuocTaHaBnvBa-
eTcs npu cobnogeHun onpege-
NEeHHbIX yCJ'IOBI/II7I MUCnblTaHUA

NMPUMEYAHWE MeTog onpege-
neHnss  noporoBon  Aedopmaumn
npueeneH B NCO 1431-1.

NUHEeWHbIX NnonumMmep
nonumep, B KOTOpOM
MOHOMEPHbIE 3BEHbSI COEAMHEHbI
Opyr C [pgpyrom B LUenb, He
VUMEIOLLLYIO pa3BeTBIEeHNI

XKupgkKaa ByNiKaHu3ylowas
cpepa
coneBas BaHHa
9BTEKTUYECKMN pacnnaB CMecu
HeopraHW4yecKknx comnemn, KOTopbl
NCMornb3ylT B KayecTBe
TENMOoHOCUTENS ANd HenpepbiB-
HOW ByfiKaHM3auuuM pPe3nHOBbIX
CMecel, Kak npaBuIio, OCyLLeCTB-
ngaemomn Bcrnep 3a aKCTpy3unen

NMPUMEYAHUNE B KayecTse
conert OOblMHO MPUMEHSIOT HUTPUT
HaTPUs N HATPUT Kanusi.

norapucdpmMmmuueckum
OEeKPeMeHT

A

HaTyparnbHbIn

OTHOLLEHMSI  nocnefoBaTerbHbIX

aMnnunTyq ofHoro 3Haka

3aTyxatoLero konebaHus

norapugpm
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loss angle

o

measure of the extent that the
strain lags behind the resultant of
the in-phase stress and the out-
of-phase stress in a uniform si-
nusoidal deformation, the out-of-
phase stress being caused by the
viscous element of the material
properties

NOTE The higher the loss angle,
the greater the hysteresis loss.

loss shear modulus

G!/

that component of an applied
shear stress which is in quadra-
ture (90° out of phase) with the
shear strain, divided by the strain

loss Young's modulus

E!I

that component of an applied
normal stress which is in quadra-
ture (90° out of phase) with the
normal strain, divided by the
strain

main-chain modification
chemical change, other than
crosslinking, introduced along the
polymer chain as a result of vul-
canization and other reactions

marching cure
synonym for marching modulus
cure (the preferred term)

angle de perte

o

mesure de l'importance du dé-
phasage entre la déformation et
la résultante de la contrainte en
phase et de la contrainte dépha-
sée dans une déformation sinu-
soidale uniforme, la contrainte
déphasée étant due a I'élément
visqueux dans les propriétés du
matériau

NOTE Plus l'angle de perte est
élevé, plus la perte par hystérésis est
importante.

module de perte de
cisaillement

GH

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en quadrature

(déphasée de 90°) avec la défor-

mation de cisaillement, divisée

par la déformation

module de perte de Young
E!I

composante de la contrainte nor-
male appliquée en quadrature
(déphasée de 90°) avec la défor-
mation normale, divisée par la dé-
formation

modification de chaine
principale

modification chimique, autre que

les ponts, introduite dans la

chaine polymére résultant de la

vulcanisation et d'autres réactions

cuisson avec module
ascendant

synonyme de vulcanisation avec

module ascendant (terme préfé-

rentiel)
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yron norepb
o

Mepa OTCTaBaHus Aedopmalmun
OT pes3ynbTUpYIoLLE HanpsXXeHni
no ¢ase n He coBnajaroLero no
dase npu paBHOMEpPHOM
CUHycomganbHon  gedopmauuu,
npy 3TOM He coBnagawliee no
dasze HanpskeHne 00ycrnoBneHo
BA3KOM COCTaBNSAOLEN CBOWCTB
mMaTtepuana

NMPUMEYAHVE  Yem
yron noTeps, TeM
rMCTEepe3nCHbIE NOTEPU.

oonblie
bonblue

Mopaynb NoTepb NMpu casBUre
G!/

OTHOLLEHME COoCTaBnsoLWwen npu-
NOXEHHOro HanpspkeHns caBura,
coBuHyTOM no dase Ha 90°
OTHOCUTENBLHO Aedopmaumm
casura, kK gecopmauym

moaynb norepb IOHra

E!I
OTHOLLEHMe COCTaBnALEN
I'IpVIJ'IO)KeHHOFO Hopmaanoro

HanpsXXeHus, cABUHYTON no dase
OTHOCUTESNBHO HOpMarbHOM
nedopmauun Ha a0 °, K
nedopmauum

MmopuchuKaumsa OCHOBHOM
uenu

XUMUYECKne npeobpasoBaHust B

NonUMepHoOn uenn B pesynbraTte

BYynKaHu3auuu nnun apyrunx
peakuun, He npuBoAdlIME K
obpasoBaHuio nonepeYHbIX
cBA3en

BynKkaHm3auuma c
BO3pacTarowmmm Mmogynem
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marching modulus cure
marching cure

type of vulcanization during which
the modulus does not reach a
maximum value but continues to
rise slowly, after a rapid rise, at
the vulcanization temperature

masterbatch

well-dispersed mixture of rubber
and one or more compounding
ingredients in known proportions
for use as a raw material in the
preparation of the final mix or
compound

NOTE The term is most com-
monly used for mixes of rubbers with
fillers and/or extenders and certain
other ingredients, but without a vul-
canizing system. Masterbatches may
be used to facilitate processing or en-
hance properties of the final product,
or both.

cf. mother stock, predispersion

mastication

process of irreversibly reducing
the molecular mass of a rubber, in
either the raw or the mixed state,
by the action of mechanical work
(shear) and atmospheric oxygen,
sometimes assisted by peptizers
and heat

maturation

(rubber latex) controlled storage
before further processing, which
allows escape of air bubbles and
partial prevulcanization of the
rubber particles
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vulcanisation avec module
ascendant

cuisson avec module
ascendant

type de vulcanisation au cours de

laquelle le module n'atteint pas

une valeur maximale mais conti-

nue a croitre lentement aprés une

montée rapide, a la température

de vulcanisation

mélange-maitre

mélange bien dispersé d'un ou
plusieurs ingrédients de mélange
en proportions définies dans un
caoutchouc, utilisé comme ma-
tiere premiére dans la préparation
du mélange complet

NOTE Ce terme est le plus sou-
vent utilisé pour des mélanges de
caoutchoucs avec charges et/ou di-
luants et certains autres ingrédients,
mais sans systéme de vulcanisation.
Les mélanges-maitres peuvent étre
utilisés pour faciliter la mise en ceuvre
et/ou améliorer les propriétés d'un
produit fini.

cf. mélange meére, prédisper-
sion

mastication

processus de réduction irréver-
sible de la masse moléculaire
d'un caoutchouc brut ou a I'état
de mélange sous l'action d'un tra-
vail mécanique (cisaillement) et
de l'oxygene de l'air, parfois as-
sistée par un peptisant et la cha-
leur

maturation

(latex de caoutchouc) stockage
contrélé avant mise en ceuvre ul-
térieure, permettant I'élimination
des bulles d'air et une prévulcani-
sation partielle des particules de
caoutchouc

ByJIKaHU3auusa C
BO3pacTalolWmm Moaynem
BYNKaHuW3auusi, MNpuv  KOTOpOWM
Moaynb He gocTuraet
MaKCUMasbHOM  BENIMYMHBI,  HO
npoJoskaeT MeaJSIeHHO pacTtu
nocre GbICTPOro MOBbLILEHUS NPU
TemnepaTtype ByInKaHu3aLuum

MaTouYHas cMmech
CMeCb XOpOLLO AMCreprupoBaH-
HbIX B Kayyyke OfgHOro wnu
HEeCKOJTbKUX MHIrpeaneHToB B
onpeneneHHbIX COOTHOLUEeHnAxX
[N UCMOMb30BaHUS B KadyecTse
Cblpbst npm N3roTOBMEHNUM
KOHEYHbIX PE3UHOBLIX CMeceii

NMPUMEYAHUE oToT TEpPMUH
Yalle BCero  Wcnomb3ylT  Ans
0603HaveHnss cmeceil KayyykoB C
HanomHUTENAMM U HEKOTOPbIMMU
OPYrMMU  MHrpedvMeHTamu, Ho 6es
BYFKaHM3ytoLLEen cUCTEMBI.
MaTouHble cmecu moryT
ucnonb3oBaTbCA And  obneryeHus
nepepaboTku unm ynyyLleHuns

CBOWCTB rOTOBOrO M3AENnUst Unn ans
TOro 1 Apyroro.

CM. KOHUEeHTparT,
TenbHadA gucnepcua

npeaBapu-

nnacTukauusa
npouecc HeobpaTUMOro CHWXe-
HUA MOIEKYNSIPHOW mMaccel

Kaydyyka nmbo pe3vHOBOW CMecu
nog BO3OEWCTBMEM  CABWUIOBbIX
MEeXaHU4ecKMx ycunuim m aTmo-
cdhepHoOro kucrnopoga, uHorga c
NpUMeHeHVeM nentu3aTopa, WU
Tenna

co3peBaHue
(Kay4yKOBbI/ NaTeKc) KOHTPOIu-
pyemoe BblepXuBaHue natekca
nepen QAganbHenwen nepepaboT-
KOW, 4TO CNOCcOOCTBYET yaaneHuo
ny3bIpbKOB BO3JyXa W YaCTUYHOM
noasynkaHusawumm yacTuy,
Kaydyka
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mechanical conditioning
prescribed programme of defor-
mation of a test piece prior to test-

ing

cf. scragging

mechanical fatigue limit
(deformation cycling) maximum
repetitive strain to which a test
piece or product can be subject-
ed, in the absence of chemical
attack, without markedly decreas-
ing fatigue life

mechanical stability

(rubber latex) resistance to clot-
ting of latex when subjected to
mechanical shear under specified
conditions

NOTE contains a meth-
od for the determination of mechani-
cal stability.

melt mixing

production of a thermoplastic rub-
ber blend in which the mixing of
the rubber and plastic compo-
nents is carried out at a tempera-
ture above the melting point of the
thermoplastic material

NOTE Melt mixing is a key part
of dynamic vulcanization for the pro-
duction of thermoplastic vulcanizates.
The process ensures a fine phase
morphology in which the vulcanized
rubber particles are embedded in a
matrix of the plastic material.

conditionnement
mécanique

programme prescrit de déforma-

tion d'une éprouvette avant essai

cf. cycle de fatigue

limite de fatigue
mécanique

(déformation cyclique) contrainte
maximale répétée a laquelle une
éprouvette ou un produit peuvent
étre soumis sans diminution sen-
sible de la durée de vie en fa-
tigue, en l'absence d'une attaque
chimique

stabilité mécanique

(latex de caoutchouc) résistance
a la coagulation d'un latex, sous
I'effet d'une force de cisaillement
appliguée dans des conditions
définies

NOTE L'ISO 39 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la stabilité mécanique.

fusion a chaud

production d'un mélange a base
de caoutchouc thermoplastique
dans laquelle le mélangeage du
caoutchouc et du plastique est
réalisé a une température supé-
rieure au point de fusion du ther-
moplastique

NOTE La fusion a chaud est une
phase clé de la vulcanisation dyna-
mique mise en ceuvre pour produire
des vulcanisats thermoplastiques. Le
procédé garantit une fine morphologie
de phase dans laquelle les particules
de caoutchouc vulcanisé sont noyées
dans une matrice de matiéres plas-
tiques.
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MexaHu4ecKoe
KOHAMLMOHMPOBaHUe
cneuuanbHas nporpaMmma aedop-
Mauuy  McnbiTyemoro obpasua
nepen NpoBeAeHneM UCnbITaHus

CM. YCTanocTHoe KOHAWULMOHM-
poBaHue

npepgen MexaHu4ecKom
ycTanocTtu

{umKnuyeckasa aedopmauuns)
MaKkcMMaribHoe MOBTOpstoLLEeecs
HanpsbkeHne, KOTOPOMY MOXeET
ObITb MOABEPrHYT WUCMbITYyEMbIN
obpasey nnm mnsgenve B
OTCYTCTBME XMMUNYECKOro BO3AEN-
cTBUS 6e3 3Ha4YUTENbHOro MOHU-
XKEHUs yCTanocTHoOn
BbIHOCIMBOCTH

MexaHu4yeckas
crabunbHoCTb
(Kay4yKOBbIM JlaTeKC) CTOWMKOCTb

natekca K Koarynauuu - npu
BO3OENCTBUMN MeXaHU4eCcKoro
cosura B onpeaeneHHbIX
yCIoBUAX

NMPUMEYAHUNE Meton onpege-

NeHnsa MexaHW4YecKol CTabunbHOCTU
nartekca npueegeH B NCO 35.

cMelwieHue B pacnnaBse

nony4yeHue TepMmonnacTtn4Horo
Kaydyyka CMelleHneM Kay4dyka u”
nnacTn4yecknx KOMMOHEHTOB Mpu

TemnepaTtype BblLLE TOYKK
nnasneHna TepmMornnacra

NMPUMEYAHUE CwmeLleHne B
pacnnase ABnsgeTcs OCHOBOW
OVHaMU4Yeckon ByNKaHu3auum npu
nonyyYeHun TEPMONNaCTUYHbIX
BYJIKQHM3aTOB. Mpwn 3TOM

[ocTturaeTcst TOHkogasHas CTPYKTypa
C 4Yactunuamn pe3nHbl B MaTtpuue
nnacTtn4yHoOro matepuana.
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microhardness

hardness measured with an in-
strument having a smaller inden-
tor and applying a lower force
than normal instruments, permit-
ting measurements on test pieces
or thin sheets with dimensions too
small to allow the use of normal
instruments

NOTE Microhardness refers to
the instrument and procedure used
and is not a property of the rubber.

migration stain

(rubber) stain caused by rubber
on any portion of the surface of
an object not in direct contact with
the rubber

mill

two-roll mill

machine with two counter-rotating
rolls, frequently heated or cooled,
usually driven at different speeds,
and having an adjustable nip for
mastication, mixing, blending,
warm-up or sheeting

mineral filler
compounding ingredient of miner-
al origin

NOTE Examples include clays,
carbonates and silicates.

mineral rubber

compounding ingredient derived
from petroleum asphalt and used
as a tackifier, softener or extender

NOTE The term is a misnomer;
mineral rubber is not a rubber.
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microdureté

dureté mesurée avec un instru-
ment ayant un pénétrateur plus
petit que les instruments normaux
et appliquant une force moindre,
permettant des mesures sur des
éprouvettes ou des feuilles
minces ayant des dimensions trop
faibles pour permettre I'utilisation
des instruments normaux

NOTE La microdureté se réfere
a l'instrument et a la méthode utilisée
et non a une propriété du caoutchouc.

tachage par migration
(caoutchouc) tachage développé
sur toute partie de la surface d'un
objet qui n'est pas en contact di-
rect avec un caoutchouc

mélangeur a cylindres
machine possédant deux cy-
lindres, souvent chauffés ou re-
froidis, tournant en sens inverse,
habituellement a des vitesses dif-
férentes, leur écartement étant
ajustable, et permettant le ré-
chauffage, la mastication, le mé-
langeage ou la mise en feuille

charge minérale
ingrédient de mélange d'origine
minérale

NOTE Parmi les exemples figu-
rent les argiles, les carbonates et les
silicates.

caoutchouc minéral
ingrédient de mélange dérivé
d'asphalte pétrolier et utilisé
comme agent donnant du collant,
plastifiant ou diluant

NOTE Cette dénomination est
incorrecte; le caoutchouc minéral
n'est pas un caoutchouc.

MMUKPOTBEPAOCTb
TBEPOOCTb, M3MepsiemMasi npubo-
pPOM C WHOEHTOPOM MEHbLUErO
pasmMepa npu MeHbLUEM YCUNnK,
yem B cnyyae  0Obl4HOro
npubopa, yTO nosgonsieT
UCMbITbIBaTb 0BpasLbl MEHbLUErO
pasMepa WNM TOHKME MMacTUHBbI,
KoTopble  He  MoryT  ObITb
ucnbiTaHel € MPUMEHEHMEM
06bIYHbIX NpUGopoB

NMPUMEYAHUE TepMuH "MUKpo-
TBEPAOCTb"  OTHOCMTCA K  Tuny
npubopa n MeToAy UCMbITaHWIA, a He K
YMCMEHHOMY 3HAYeHU0 TBEPAOCTM
pesuH.

U3MEeHEeHMe OKpPaCKM

BCrneacTBMe Mmurpaumm
(pe3nHa) M3MEHEHMEe  OKpacKu
YyacTu MNOBEPXHOCTU MpeameTa,
He Haxogsulerocs B MNPsSIMOM
KOHTaKTe C pe3unHom

BanbLbl
BBYXBaJsIKOBbI€ Basiblbl
MalimHa ~ Ana  nnactukauuu,
CMeLUeHUs,,  pasorpeBa UM
MUCTOBaHWS C [OByMs Barkamu,
obblMHO  Bpawawwumucss  c
pa3HbIMY CKOPOCTSIMU B MPOTMBO-
MOMOXHbIX  HampaBMeHWusx, C
MOCTOSIHHBIM ~ MOZOFPEBOM UMK
OXNaXKaeHUeMm, U perynupyemMbim
3230pOM MeXay HUMM

MUHEepanbHbIA
HanonHurenb

WHIPEONEHT pPE3NHOBOM CMecU

MUHeparnbHON Npmpoabl

NMPUMEYAHUE Mpumepamun  saB-
NSTCS  [MWHbl,  kapboHatbl K
cunukaThbl
pyb6pakc

WHIPEONEHT pPE3VMHOBOW CMeECH,
nonyyaemblii n3 HedTAHOro
OuTymMa ” uMCnonb3yembli  Ans
NoBbILLIEHNS KITEMKOCTU, Kak
MArYuTenb Unn pasbaBnTenb

NMPUMEYAHUE AHMMNCKMN Tep-
MWH OWNOOYEH; ITOT MaTepuan He
ABMNSAETCS Kay4yKOM.
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mismatch
synonym for off-register

mix
mixture of rubber in any form with
other compounding ingredients

NOTE The term can apply to an
incomplete rubber compound.

mixer

machine which, through the ac-
tion of mechanical work (shear),
incorporates and disperses com-
pounding ingredients into rub-
ber(s) to form a mix or compound

modulus
measure of stiffness under speci-
fied conditions of deformation

NOTE The term should not be
used in isolation and should be pref-
aced by the mode of deformation, e.g.
compression modulus or shear modu-
lus.

monomer
low-molecular-mass  substance,
the molecules of which are capa-
ble of reacting with like or unlike
molecules to form a polymer

monomeric unit

unit contributed by a single mon-
omer molecule in a polymeriza-
tion process

déport
synonyme de décalage

mélange

mélange de caoutchouc, sous
quelque forme que ce soit, avec
d'autres ingrédients de mélange

NOTE Ce terme peut s'appliquer
a un mélange de caoutchoucs incom-
plet.

mélangeur

machine qui, sous l'action d'un
travail mécanique (cisaillement),
incorpore et disperse les ingré-
dients de mélange dans le ou les
caoutchoucs pour former un mé-
lange

module

mesure de la raideur dans des
conditions de déformation défi-
nies

NOTE Il convient de ne pas utili-
ser ce terme seul et de l'associer au
mode de déformation, par exemple
module en compression et module en
cisaillement.

monomere

substance de faible masse molé-
culaire constituée de molécules
aptes a réagir avec elles-mémes
ou avec d'autres molécules pour
former un polymére

motif monomeére

motif constitué d'une seule molé-
cule monomeére dans un procédé
de polymérisation
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cMmeuweHue

cmechb
CMecCb kayyyka, B ntobom Buae, ¢
APYTMMU UHrpeaueHTamu

NMPYMEYAHWE TepMuH  MoxeT
NPUMEHATLCS K HeroToBown
pe3VHOBOWN CMecH.
pe3nHocmecuTerb

MawmHa  AnA BBEAeHWs U
OMcneprmpoBaHms B Kaydykax
WHrpegueHToB U1 obpasoBaHus

OOHOPOAHOW CMeCK MOCPeACTBOM
MeXaHN4eCKoro BO3[eNCTBMUSA
(cosura)

mMopaynb
Mepa XeCTKOCTU Npu onpeaeneH-
HbIX yCroBUsiX gecdopmaumm

NMPUMEYAHUE TepmuH He
criegyeT npumeHaTb 6e3  ykasaHusi
BMOa  dedopmauuun,  Hanpumep,
MOAYMNb CXaTus UMK Modyrb CABUra.

MoHOMep
HU3KOMOTEKYNAPHOE  BELLECTBO,
MOIMeKynbl KOTOPOro  CroCOGHbI

BCTynaTb B peakumto c
nogobHbIMM cebe unu gpyrumu
Mosekynamm ¢ obpasoBaHuEM
nonmMmMepa

MOHOMEéepHOe 3BeHO

3BEHO, BHOCMMOE ofHOMn
MOﬂeKyﬂOVI MOHOMeEpa B npouecc
nonmnMmepunsaumnmn
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Mooney scorch

measure of the incipient vulcaniz-
ing characteristics of a rubber
compound, determined using a
Mooney shearing-disc viscometer

NOTE ISO 289-2 contains a
method for the determination of pre-
vulcanization characteristics.

Mooney viscosity

measure of the viscosity of a raw
rubber or rubber compound, de-
termined using a Mooney shear-
ing-disc viscometer

NOTE SO 289-1 contains a
method for the determination of

Mooney viscosity.

mother stock

well-dispersed mixture of rubber
and one or more compounding
ingredients in known proportions
for use as a raw material in the
preparation of the final mix or
compound, the ingredients being
at significantly higher concentra-
tions than normally present in
rubber compounds

NOTE Mother stocks are used
for the addition of vulcanizing ingredi-
ents and other active additives used
at relatively low concentrations and
may be used to facilitate processing
or enhance properties of the final
product, or both.

cf. masterbatch, predispersion

mould fouling
build-up of deposits on the sur-
face of a mould

mould lubricant
synonym for release agent (the
preferred term)
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grillage Mooney

mesure des caractéristiques de
début de vulcanisation d'un mé-
lange a base de caoutchouc, a
I'aide d'un consistométre Mooney
a disque de cisaillement

NOTE L'ISO 289-2 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation des caractéristiques de pré-
vulcanisation.

consistance Mooney

mesure de la consistance d'un
caoutchouc brut ou d'un mélange
a base de caoutchouc, détermi-
née a l'aide d'un consistométre
Mooney a disque de cisaillement

NOTE L1SO 289-1 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la consistance Mooney.

mélange meére

mixture bien dispersée d'un
caoutchouc et d'un ou plusieurs
ingrédients de mélange en pro-
portions connues, destiné a étre
utilisé comme matiére premiére
dans la préparation du mélange
final, les concentrations d'ingré-
dients étant supérieures a celles
normalement présentes dans les
mélanges a base de caoutchouc

NOTE Les mélanges meres sont
utilisés pour I'addition d'ingrédients de
vulcanisation et d'autres additifs actifs
utilisés a des concentrations relati-
vement faibles. lls peuvent étre utili-
sés pour faciliter la mise en oeuvre
et/ou améliorer les propriétés du pro-
duit final.

cf. mélange-maitre, prédisper-
sion

encrassement du moule
accumulation de dépdts sur la
surface d'un moule

lubrifiant de démoulage
synonyme d'agent de démou-
lage (terme préférentiel)

noaBynkaHusauusa no MyHm
XapakTepucTuka Havyana
BYJIKGHM3aLMN PE3VHOBON CMECH,
onpegensiemass Ha COBWUIOBOM
poTopHOM BuUcKo3umeTpe MyHun

NMPUMEYAHNE MeTon onpege-
NEeHUst XapakTepucTVK NoABYIKaHN3a-
unn no MyHu npusegeH B NCO 289-
2.

BA3KOCTb No MyHu
Mepa BSI3KOCTM  Kaydyka uWIu
pe3vHOBON CMecu, onpegense-
Masi Ha COBMIOBOM POTOPHOM
BUckosmmeTpe MyHu

NMPUMEYAHWE MeTon onpege-
neHus BA3KOCTM Mo MyHu npvBeaeH B
NCO 289-1.

KOHLUeHTpaT
XOpOoLUO aucneprupoBaHHas
CMeCb Kaydyyka C OOHUM WnK
bornee WHrpeaueHTamm B
ONpeaeneHHbIX  COOTHOLLEHUSIX,
npeaHasHayYeHHas ans
MCMomnb3oBaHWsi B KayecTBe
Cblpbsi npw N3roTOBNEHUN
PE3NHOBON CMECU; KOHLEHTpaLmm
MHIrpeaneHToB B KOHUEeHTpaTe
3HaAYNTENbHO BblLLE, yem B
OObIYHbIX PE3UHOBBIX CMECSIX

NMPUMEYAHUE KoHueHTpat npu-
MeHsieTcst ans BBEOEHNS
WHIPEAMEHTOB WU APYINX aKTUBHbIX
nobaBok, nobaBnaemMblx B
OTHOCUTENbHO  HU3KUX  KOHLEHTpa-
UMsiX, U MOXET TMNPUMEHSITbCA Ans
obneryeHus nepepaboTku nnm
ynyJleHns CBOWCTB rOTOBbIX
n3genun, nubo Ans Toro u Apyroro

CM. MaTto4yHasa CMecChb,
npeaBapuTtesnibHasa gucnepcumsa

3arpa3HeHue ¢opmMbl
obpasoBaHMe  OTIIOXEHUN  Ha
NOBEPXHOCTU POPMbI

cMmas3kKa gna npecc-chopm
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moulding

(process) process of shaping a
material in a mould by applying
pressure and, usually, heat

moulding
{product) moulded product

moulding shrinkage
difference in dimensions between
a moulding and the mould cavity
in which it was moulded, both the
mould and moulding being at
normal room temperature when
measured

Mullins effect

loss of stiffness and reduction in
the elastic modulus after the first
few loading cycles undergone by
a rubber sample or component in
use or in a test

cf. scragging, mechanical con-
ditioning

naphthenic oil

hydrocarbon process oil usually
containing 30 % to 45 % by mass
of naphthenic hydrocarbons

natural ageing
ageing under service conditions

NOTE Natural ageing occurs
both outdoors and indoors, whereas
the term weathering applies only to
outdoor exposure.

moulage

(procédé) procédé de mise en
forme d'une matiere au moyen
d'un moule par application de
pression et, habituellement, de
chaleur

objet moulé
(produit) objet obtenu par mou-
lage

retrait au moulage

différence de dimensions entre un
objet moulé et I'empreinte corres-
pondante du moule dans laquelle
il a été moulé, le moule et 'objet
moulé étant tous deux a une tem-
pérature ambiante normale lors
du mesurage

effet Mullins

perte de raideur et diminution du
module d'élasticité qui suivent les
premiers cycles de charge d'un
échantillon ou composant en
caoutchouc lors de son utilisation
ou lors d'un essai

cf. cycle de fatigue, condition-
nement mécanique

huile naphténique

huile de mise en ceuvre hydro-
carbonée renfermant générale-
ment une fraction massique de
30% a 45% d'hydrocarbures
naphténiques

vieillissement naturel
vieillissement dans les conditions
de service

NOTE Le vieillissement naturel
se produit aussi bien en extérieur
qu'en intérieur, alors que le terme
vieillissement aux intempéries
s'applique seulement aux effets de
I'exposition en extérieur.
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dopmoBaHue

nepepaboTka MaTepuana B
dopme c npuMeHeHnem
OaBneHnss W, Kak npaBuIo,
Harpesa

copmoBaHHOEe uspgenue
usgenve,  U3rOTOBMEHHoe B

dopme

ycapka npu cbopmoBaHum
pasnuune B pasmMepax mexagy
OpMOBaHHLIM  U3denveM U
NOSIOCTbIO POPMbI, B KOTOPOW OHO
dopmoBanock; pasmepbl opMbl
n ¢OpMOBaAHHOIO nagenusa
onpedensiT nNpu  KOMHaTHOM
TemnepaType

achbcbekT MannuH3a
YMEHbLLEHNE XKECTKOCTHU 7
CHIKEHVE MOAyNs 3NacTUYHOCTM
nocne nepBbIX HECKOJbKMX
LMKIOB Harpysku, KOTOpbIM
noasepraeTcs npoba pesunHbl Unm
getanb nNpu aKcnnyataumM unm
npv UCnbITaHUK

CM. ycTanoctHoe KOHOMUWOHWU-
poBaHue, MexaHu4ieckoe
KOHAMUUOHUpPOBaHUe

HadTeHOBOE Macno
YrNeBoJOpPOAHOE  TeXHororuye-
ckoe Macro, obObIMHO codepxa-
wee ot 30% po 45% wmacc
HadTEHOBbIX YrNEBOAOPOAOB

ecTecCTBeHHOe CTapeHue

CTapeHue B ycroBusax
aKcnnyaTtauumu

NMPUMEYAHUE EcTtecTtBeHHOe
CTapeHne MnpoucxoauT  Kak BHe
NMOMELLEHNs, TaK U BHYTPU, NpU 3TOM
TEPMUH BO3AEeNCTBUE
KIMMaTu4ecKux c¢hakTopoB

NPUMEHNUM TOJIbKO K BblOepXKe Ha
OTKPbITOM BO3ayXe.
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natural latex concentrate

natural rubber latex containing
ammonia and/or other preserva-
tives and which has been sub-

jected to some process of
concentration

natural rubber
cis-1,4-polyisoprene obtained

from the botanical source Hevea
brasiliensis

necking

localized reduction in cross-
section which can occur in a ma-
terial under tensile stress

nerve
elastic resistance of a raw rubber
or an unvulcanized rubber mix to
deformation

NOTE Nerve usually affects cal-
endered-sheet gauge, extrudate di-
mensions and/or surface
characteristics.

network

three-dimensional reticulate struc-
ture formed by interchain or with-
in-chain bonding of rubber mole-
cules in combination with chain
entanglements

nip

radial clearance between the roll
surfaces of a mill or calender on a
line of centres

NOTE Alternatively, the space
between the rolls used for milling or
calendering the material.

54

latex naturel concentré
latex de caoutchouc naturel ren-
fermant de I'ammoniaque et/ou
d'autres agents de préservation et
qui a été soumis a un procédé
quelconque de concentration

caoutchouc naturel
cis-1,4-polyisoprene obtenu a
partir de la source végétale He-
vea brasiliensis

striction

réduction localisée de la section
transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un
effort de traction

nerf

résistance élastique a la déforma-
tion d'un caoutchouc brut ou d'un
mélange a base de caoutchouc
non vulcanisé

NOTE Le nerf affecte habituel-
lement I'épaisseur d'une feuille calan-
drée, les dimensions d'un extrudat
et/ou les caractéristiques de surface.

réseau

structure tridimensionnelle réticu-
lée formée par des liaisons de
molécules de caoutchouc entre
chaines ou a l'intérieur de celles-
ci, combinées avec des enchevé-
trements de chaines

écartement des cylindres
distance entre les surfaces des
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre, prise sur la ligne des
centres

NOTE En variante, espace entre
les rouleaux utilisés pour mélanger ou
calandrer le matériau.

KOHUEeHTpaT HaTypasibHOro
naTexKkca

HaTyparnbHbIn Kay4yKOBbIiA

naTekc, coaepXaluii  aMMuak
wvnu  Opyrne  KOHCepBaHThl,
KOTOPbIN Obin KakMM-nmoo

€cnocobom KOHLEHTPUPOBaH

HaTypanbHbIA Kay4yK
yuc-1,4-nonMn3onpeH, nosyyex-
HbIW W3 pPaCTUTENbHOIO Chbipbsl
Hevea brasiliensis

o6pazoBaHMe WEenkKu
rioKanu3oBaHHOE  yMEHbLUEHUE
MONepeYHoro ceyeHusl, KoTopoe
MOXET BO3HWKHYTb B maTtepwuarne
Npu pacTsHKeHNM

HepB
anacTMyeckoe  COMpOTUBIIEHUE
aedopmaum co CTOPOHBI
Kay4yka Unim pe3avHOBOW cMecH

NMPUMEYAHWE Kak npaswuno,
HepB  OKasblBaeT BAWAHME  Ha
TOMNWMHY KanaHAPOBaHHOIO INNCTa,
pasmepbl  3KCTpydata wmnu  Ha
XapaKTepuUCTMKM MOBEPXHOCTH.

npocTpaHCTBEHHas ceTKa
TpexmepHas ceTyaTas CTPyKTypa,
obpasoBaHHas nytem copmumpo-
BaHWA MeXLUEMNHbIX 1 BHyTpuULen-
HbIX nonepeYHbIX cBa3en
Kay4yKOBbIX MofeKkyn B
KoMbvHauum C nepenneTeHnem
MOJEKYNSAPHbIX Lienewn

3a3op

pagvanbHbI NPOMEXYTOK Mexay
NMOBEPXHOCTAMW BaskoB BarbLiOB
UNn KanaHgpa, usmepsiembli Mo
LeHTpansHON NNHUK

NMPUMEYAHUE
Hue mexay
BanbLUeBaHU nnu
maTepuana.

Takxke - paccTod-
Bankamu, npu
KanaHapoBaHuu
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non-staining antiozonant
compounding ingredient used
mainly in non-black compounds to
retard, with minimum discoloura-
tion, deterioration caused by
ozone

non-sulfur vulcanizing
system

vulcanizing system not requiring

free or donated sulfur for cross-

linking

off-register

mismatch

off-set

malformation of a moulded prod-
uct caused by a lateral shift of
one part of the mould relative to
another part

off-set
synonym for off-register

oil-extended rubber

grade of raw rubber containing a
relatively high proportion of pro-
cess oil

NOTE The proportion of oil usu-
ally exceeds 15 parts per 100 parts
by mass of rubber polymer.

oil-furnace carbon black
synonym for furnace carbon
black

open cell

cell not totally enclosed by its
walls and hence interconnecting
with other cells or with the exterior

agent antiozone non
tachant

ingrédient de mélange utilisé

principalement dans des mé-

langes non noirs afin de retarder

la détérioration due a I'ozone

avec une décoloration minimale

systéme de vulcanisation
exempt de soufre

systéme de vulcanisation ne né-

cessitant pas de soufre libre ou

apporté par un donneur de soufre

pour la réticulation

décalage

déport

malformation d'un objet moulé ré-
sultant d'un décalage latéral d'une
partie du moule par rapport a une
autre partie

déport
synonyme de décalage

caoutchouc étendu a I'huile
qualité de caoutchouc brut ren-
fermant de [I'huile de mise en
ceuvre en proportion relativement
élevée

NOTE La proportion d'huile dé-
passe habituellement 15 parties pour
100 parties en masse du polymeére
caoutchouc.

noir au four
synonyme de noir de carbone
au four

alvéole ouvert
alvéole non totalement clos par
ses parois et, par suite, commu-
niquant avec les autres alvéoles
ou avec l'extérieur
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HeoKpaluMBaIoOWMn
ctabunusarop

WHIPeaneHT Pe3nHOBOIM CMecH, B
OCHOBHOM BBOAWMbIA B CBETIIblE
cMecu Ons 3aMeaneHunst  Ux
CTapeHus nog AencTBMEM 030Ha
npy MWHUManbHOM W3MEHEHUMU
uBeTa

HecepHaAa BynKaHusymouwas
cucremMma

BYIIKaHM3yoLLass CUCTEMa, He
Tpebyowaa  cBobogHOM  mMnn
OOHOpHOM cepbl ans
obpaszoBaHus nonepeyHbIx
cBasen

cMelweHue

HenpaBuIlbHOE obpasoBaHue

dopMOBaHHOrO M3genust  K3-3a
DOOKOBOro CMeLLLEHMS OQHON YacTu
hOpPMbl OTHOCUTENBHO APYron

cMeuweHue

MacCnoOHanNnoJIHEeHHbIN
Kayuyk

TUN Kayyyka C OTHOCUTENbHO

BbICOKUM co,qepmaHmeM TEXHOI10-

rmyeckoro macna

NMPUMEYAHUNE Oons macna
00bI4HO cocTaensieT 6onee 15 macc.
yacrten Ha 100 macc. yacrten
nonvmMepa.

Ne4YHOM TeXHUUYEeCKUn
yrnepopa u3 HeTaHOro
CbIpbA

CVMHOHUM crnosB

TEXHUYECKUMn yrnepon

nevyHom

OTKpbITaA nopa
nopa, He MOJIHOCTbI0 3aKpbiTasi
CTeHKaMu u coobujarlasaca ¢
OPpYyrMMW MOpamMu UNu BHELLUHEN
cpepon
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open-cell cellular material
cellular material in which practi-
cally all the cells are interconnect-

ing

optimum cure

condition of vulcanization required
to achieve an acceptable com-
promise among a number of de-
sired vulcanizate properties or the
optimum value of a selected
property

oscillating-disc curemeter
type of curemeter in which the
force applied to the rubber com-
pound is produced by an oscillat-
ing disc embedded in a test
sample which is contained under
pressure in a sealed cavity

overcure
state of vulcanization beyond the
optimum cure

NOTE Overcure is generally
caused by too long a time and/or too
high a temperature of vulcanization
and/or post cure, and/or a surplus of
vulcanizing agents.

oxygen-bomb ageing
synonym for oxygen-pressure
ageing (the preferred term)

oxygen-pressure ageing
oxygen-bomb ageing

ageing in oxygen at elevated
temperature and pressure but ex-
cluding light
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produit a alvéoles ouverts
produit poreux

produit spongieux

produit alvéolaire dans lequel pra-
tiquement tous les alvéoles com-
muniquent entre eux

optimum de vulcanisation
conditions de vulcanisation re-
quises pour obtenir un compromis
acceptable entre un certain
nombre de propriétés souhaitées
du vulcanisat et la valeur optimale
pour une propriété donnée

rhéometre a disque
oscillant

type de rhéometre dans lequel la
force appliquée au mélange de
caoutchouc est produite par un
disque oscillant noyé dans une
éprouvette maintenue sous pres-
sion dans une chambre étanche

survulcanisation
état de vulcanisation au-dela de
I'optimum de vulcanisation

NOTE La survulcanisation est
généralement due a une durée de
vulcanisation et/ou de post-
vulcanisation trop longue, a une tem-
pérature de vulcanisation et/ou de
post-vulcanisation trop élevée et/ou a
un exces d'agents de vulcanisation.

vieillissement a la bombe a
oxygéne

synonyme de vieillissement

dans l'oxygéne sous pression

(terme préférentiel)

vieillissement dans
I'oxygéne sous pression

vieillissement a la bombe a
oxygéne

vieillissement dans I'oxygéne

sous pression et a température

élevée, a l'abri de la lumiére

NnOopUCTbLIA MaTepuan c
OTKPbLITbIMM NMOpamMm

(auenkamm)
MOPWCTLIN MaTepuarn, B KOTOPOM
NpaKkTU4eCKm BCE nopbl
coobLatoTes

ONTUMYM BYyJiIKaHU3aUum
cTeneHb  ByNKaHW3auuu, npu
KOTOpOM JocTturaeTcst
onTMMarnbHOe coYyeTaHne CBOWCTB
PEe3nNHbI UMK XXe ONTUMYM OOHOro
onpeaesieHHoro CBoMcCTBa

peomeTtp c Koneb6nowmumcs
poTopom

TMN  peomeTpa, B  KOTOPOM
MPUNOXEHHOE Ha  PEe3VHOBYHO
cMecb ycunue cosfaetcs
konebnowmmes poOTOpPOM,
NOrpy>XeHHbIM B obpaseL,

HaxodsLNMNCcs noag AaBfeHMEM B
repmeTMquﬁ nonocTun

nepesysiKaHU3auus
Gonbluasa cTeneHb ByMKaHW3aLuUm
MO CpaBHEHW C ONTUMYMOM
BYNKaHM3aLum

NMPUMEYAHUE O6GbI4HO  MpUYK-
HOM nepeBynkaHM3auuMM SBRsieTCA
npeBbllUEHNEe  NPOAOIPKUTENBHOCTH,
TeMnepaTtypbl  BYfKaHuW3auuu  unu
NoCTBYIKaHM3aLmu, n30bITOK
BYTKaHU3YOLLErO areHTa unm
coyeTaHune 3TNX aKkTopos.

cTapeHMe B KMCIOPOAHOW
6ombe

CMHOHUM CfOB CTapeHue nop

AasneHuem B cpepe

Kucnopoaa (nNpeanovTuTenbHbIN

TEPMUH)

cTapeHue nopa AaBJieHUEM B
cpepe Kucropoga

CTapeHue B KUCNOopoaHOM
6ombGe

cTapeHve B cpede Kucrnopoaa

npuv NOBbILLEHHOW TemnepaType U

[aBreHnn B OTCYTCTBUE CBETA
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ozone cracking

formation of fissures on the sur-
face of rubber under a tensile
strain, resulting from the action of
ozone

NOTE Ozone cracks are per-
pendicular to the direction of the ten-
sile strain, and usually occur in rubber
having main-chain unsaturation.

paraffinic oil

hydrocarbon process oil, most or
all of which is composed of al-
kanes

particle

(carbon black) smallest discerni-
ble spherical or nearly spherical
unit which can exist separately

NOTE Groups of particles are
generally coalesced into aggregates.

particulate rubber

rubber, vulcanized or unvulcan-
ized, that has been transformed
into a collection of particles, with
or without a coating of a partition-
ing agent to prevent agglomera-
tion during production,
transportation or storage

partitioning agent

substance used in the production
of powdered rubber to keep parti-
cles separated

craquelage par I'ozone
formation de fissures a la surface
du caoutchouc sous tension, due
a l'action de l'ozone

NOTE Les craquelures par
I'ozone sont perpendiculaires a la di-
rection de la déformation et se pro-
duisent habituellement dans un
caoutchouc a chaine principale insa-
turée.

huile paraffinique

huile de mise en ceuvre hydro-
carbonée, principalement ou tota-
lement composée d'alcanes

particule

(noir de carbone) la plus petite
unité sphérique ou sphéroidale
pouvant étre isolée

NOTE Les particules sont géné-
ralement soudées entre elles par
groupes appelés agrégats.

caoutchouc particulaire

caoutchouc, vulcanisé ou non, qui
a été transformé en un rassem-
blement de particules, avec ou
sans application d'un agent de
séparation pour empécher l'ag-
glomération pendant la fabrica-
tion, le transport et le stockage

agent de séparation
substance utilisée dans la fabrica-
tion d'un caoutchouc en poudre
pour maintenir les particules sé-
parées
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O30HHOE pacTpecCKuBaHue

obpasoBaHue TPEeLLUMH Ha
MOBEPXHOCTU pe3VHbl npu
pacTsKeHUu, Bbl3BaHHOE

JEeNCcTBMEM 030HA

NMPUMEYAHUE O30HOBbLIE
TPELMHbI NepneHaUKynapHbl Hanpae-
nexHvio gedopmaumm pacTsKeHus U
obpasyoTcsi  0ObIMHO B pesunHax,
UMEHLLMX HeHaCbILLLEHHOCTb B
rnaBHOM Lenu.

napacdpmHoBO€E Macno
YrNeBOAOPOAHOE  TexHororuye-
ckoe Macro, cocTtosuwee B
OCHOBHOM WX  NMOJIHOCTbKO U3
arnkaHoB

yacTtuua

(TEXHNYECKUI yrnepon) HaumeHb-
wasa  agucnepcHas eouHvua
cchepmyeckon  mnmu  GrnMskom K
cthepudeckon opmbl, KoTopasi
MOXeT CyLLecTBOBaTb
N30MMpOBaHHO

NMPUMEYAHUE Mpynnbl  vacTuy

00bI4YHO cobpaHbl B arperatbl.

KayyyK Unm pe3uvHa B

pucnepcHou cpopme
Kayyyk WM pesvHa B Buge
Habopa 4acTuul, MOKPbITLIX WK
He  TMOKPbITbIX  aHTuUarrome-
paTopoM Ans npefoTBpaLleHus
WX CrMnaHusi Npu U3roTOBIIEHUM,
TPaHCMOPTUPOBAHUM UNU XpaHe-
HUK

aHTMarnomeparop

BELLECTBO, MCMonb3yemoe npu
nosy4YeHUr NopoLlKa peavHbl Ans
pasgeneHus ee yactul

57



BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

parts per hundred rubber
pphr

phr

mass of compounding ingredient
added to one hundred mass units
of elastomer

NOTE Formulations for rubber
mixes are normally expressed in
pphr.

peaky cure
synonym for reverting cure (the
preferred term)

pellet

(carbon black) agglomerate man-
ufactured to facilitate handling
and processing

pellet size distribution
(carbon black) percentage of car-
bon black pellets retained on
each of a specified series of
sieves arranged with progressive-
ly smaller openings

NOTE SO 8511 contains a
method for the determination of pellet
size distribution.

pelleted carbon black
strength

ability of carbon black pellets to

cohere under specified conditions

NOTE ASTM D1937 contains a
method for the determination of the
strength of carbon black pellets.

penetration stain

(rubber) stain which occurs on the
outer or opposite surface of a ma-
terial in contact with a rubber sur-
face
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parties par centaine d'un
élastomere

pPpc

masse d'un ingrédient de mé-

lange ajoutée a cent unités de

masse d'élastomere

NOTE Les formules des mé-
langes a base de caoutchouc sont
normalement exprimées en ppc.

vulcanisation pointue
synonyme de vulcanisation avec
réversion (terme préférentiel)

granule

(noir de carbone) agglomérat fa-
briqué pour faciliter la manipula-
tion et la mise en ceuvre

distribution
granulométrique

(noir de carbone) pourcentage de

noir de carbone retenu dans une

série spécifiee de tamis d'ouver-

ture de maille décroissante

NOTE L' contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la distribution granulo-
métrique des granules.

cohésion du noir de

carbone en granules
aptitude des granules de noir de
carbone a s'agglomérer dans des
conditions spécifiées

NOTE L'ASTM D1937 contient
une méthode d'essai relative a la dé-
termination de la cohésion du noir de
carbone en granules.

tachage par pénétration
(caoutchouc) tachage développé
sur la surface externe ou opposée
d'un matériau en contact avec la
surface d'un caoutchouc

4YacTM Ha CTO YacTem
Kaydyka

Macca WHrpeaveHTa pes3vHOBOM

cMecu, BBoaMMas Ha CTO eauHUL,

Macchl anactomepa

MPUMEYAHNE B
pe3nHoBon cmecu
yKasbIBalOT Macc. Y.

peuenTe
00bI4HO

ByJNIKaHU3auusa c
MaKCUMYMOM

CVHOHVM CIlOB BYJIKaHU3auus C

peBepcuen (NpeanovTUTENbHbIN

TEPMUH)

rpaHyna

(TEXHUYECKMI yrnepoa) arnome-
paT, W3roTOBMEHHbIN Ana obner-
YyeHns pabotbl C HUM U
nepepaboTku

rpaHyfnioMeTpuueckum
cocTas
(TEXHUYECKMI yrnepon) NpoLeHT-
Hoe cogepxaHue rpanyn
TEXHUYECKOro yrnepoaa, yaepxu-
BaeMbIX Ha KaXkaom n3
onpegerneHHoro  Habopa  cwuT,
NPUMEHSIEMbIX B nopsigke
YMEHbLLUEHUS X OTBEPCTUN

NMPUMEYAHNE MeTog onpege-
nexHus rpaHyrioMeTpu4ecKoro
cocTtaBa npusegeH B MCO 8511.

MPOYHOCTb FpaHyn
TeXHUYEeCKOoro yrnepoga
cuennieHne  BHYTPU  TpaHynbl
TEXHUYECKoro  yrnepoga  npu

onpeaeneHHbIX YCIoBUaX

NMPUMEYAHNE MeTon onpege-
nexHus NMPOYHOCTM rpaHyn
TEXHUYECKOro yrrnepoaa npuBedeH B
ASTM D1937.

NPOHMKaKLWaa oKpackKa
(pesunHa) nATHa, BO3HUKatOLLNE Ha
BHELUHEN MMM MPOTMBOMOMIOXHON
NMOBEPXHOCTM MaTtepuana, conpu-
KacatolLerocss C MOBEPXHOCTbIO
pPe3nHbI
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peptizer

compounding ingredient used in
small proportions to accelerate by
chemical action the mastication of
rubber under the influence of me-
chanical action or heat, or both

per cent elongation

elongation of a test piece or spec-
ified portion thereof having a uni-
form cross-section, expressed as
a percentage of the original length

phr
abbreviation for parts per hun-
dred rubber

pigment
insoluble compounding ingredient
used to impart colour

NOTE The use of the term pig-
ment as a substitute for compound-
ing ingredient is discouraged.

pinhole
hole of very small diameter in the
surface of a material

NOTE In the case of films, the
hole usually penetrates through the
entire thickness.

pit
synonym for crater

plasticity

characteristic of raw rubber or an
unvulcanized rubber mix mani-
fested by retention of deformation
after removal of the deforming
force

NOTE High plasticity implies a
substantial retention of deformation.

peptisant

ingrédient de mélange utilisé en
faible proportion pour accélérer,
par action chimique, la mastica-
tion des caoutchoucs sous
l'influence d'une action méca-
nique, de la chaleur ou des deux
ensemble

allongement pour cent
allongement d'une éprouvette ou
d'une partie spécifiée de celle-ci,
de section transversale uniforme,
exprimé en pourcentage de sa
longueur initiale

Ppc
abréviation de parties par cen-
taine d'un élastomére

pigment
ingrédient de mélange insoluble
utilisé pour donner une coloration

NOTE L'usage du terme pig-
ment comme substitut a ingrédient
de mélange est déconseillé.

piqire

trou d'épingle

trou de trés petit diametre a la
surface d'un matériau

NOTE Dans le cas des films, le
trou, en général, traverse I'épaisseur.

creux
synonyme de cratére

plasticité

caractéristique d'un caoutchouc
brut ou d'un mélange a base de
caoutchouc non vulcanisé, qui se
traduit par une certaine rétention
de déformation aprés suppression
de la force I'ayant causée

NOTE Une plasticité élevée im-
plique une importante rétention de
déformation.
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nenTtusarop

WHTPEOMEHT CMecW, npumeHsie-
Mbli B HeBOnbLIMX KOnU4yecTBax
ONs YCKOPEHUS]  XUMUYECKUM
nyTem nnactudukaumm Kaydyka
nog AeNCTBUMEM MeXaHUYeCcKUx
cun, Tenna unv Toro 1 Apyroro

OTHOCUTENnbHOE yANnuHeHue
yOJIMHEHne NCMbITYEMOro
obpasuya wnM ero OTAENbHOro
yyacTka, UMEKLUX OAMHAKOBbIE
pa3Mepbl MOMNEPEYHOro CeveHus,
BblpakeHHOe B MpoueHTax oT
WCXOAHOW ANUHBI

MUrMEeHT

HepacTBOPUMBIV WHTpeaneHT

cMecun, MNpuUMEHsieMbIn Ons  ee
OKpaluMBaHud
NMPUMEYAHUNE Vcnonb3oBaHue

TepMUHa NUrMEeHT BMEeCTO UHrpegun-
€HT CMeCU He peKkoMeHaOyeTCA.

MerliKoe oTBepcTue

OTBEPCTNE O4YEeHb MalleHbKOoro
AnameTpa Ha NMOBEPXHOCTU
mMaTepuana

MPUMEYAHNE Ha nneHkax or-
BepcTue 06bI4HO sBRsieTCs
CKBO3HbIM.

paKkoBuHa

nAacTUYHOCTb
XapakTepuctuka Kaydyka wunm
pe3nHoBOW CcMecu, ornpeaense-
Mas  cTeneHbld  Adedopmaumun

nocrne CHATUS aecopmupytoLLero
ycunus

NMPUMEYAHUE Bbicokas nna-

CTUYHOCTbL noApasymMmeBaeT 3Hauu-
TellbHOe COXpaHeHne ,qecbopmaumm.
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plasticity number

measure of plasticity, based upon
the height of a test piece after be-
ing subjected to deformation un-
der specified conditions of
compressive force, time and tem-
perature

plasticity retention index
PRI

(natural rubber) ratio of the plas-
ticity number measured after air-
oven ageing for 30 min at 140 °C
to the plasticity number before
oven ageing

NOTE SO 2930 contains a
method for the determination of the
plasticity retention index (PRI).

plasticizer

compounding ingredient used to
enhance the flexibility of a rubber
or product, especially at low tem-
perature

plastimeter
instrument for measuring the
plasticity of a raw rubber or mix

plastometer
frequently used as a synonym for
plastimeter

NOTE Some commercial in-
struments called plastometers do not
measure plasticity but measure the
indentation produced in a product un-
der a fixed load.
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indice de plasticité

mesure de plasticité basée sur la
hauteur d'une éprouvette qui a
été déformée dans des conditions
prescrites de force de compres-
sion, temps et température

indice de rétention de
plasticite

PRI

(caoutchouc naturel) rapport de

l'indice de plasticité, déterminé

apreés vieillissement en étuve a air

pendant 30min a 140°C, a

l'indice de plasticité avant vieillis-

sement en étuve

NOTE LiSO 293d contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice de rétention de plas-
ticité (PRI).

plastifiant

ingrédient de mélange utilisé pour
augmenter la flexibilit¢ d'un
caoutchouc ou d'un produit, plus
particulierement a basse tempé-
rature

plastimeétre
instrument destiné a mesurer la
plasticité d'un caoutchouc brut ou
d'un mélange

plastomeétre
fréquemment utilisé comme sy-
nonyme de plastimétre

NOTE Certains appareils com-
mercialisés sous le nom de plasto-
meétres ne mesurent pas la plasticité
mais l'indentation d'un produit sous
une charge déterminée.

nokKasaresb NIACTUYHOCTH
Mepa NnacTuYHOCTK, onpepense-
Masi  BbICOTOW  WCMbITYEMOro
obpasua nocrne BO3AEWCTBUS Ha
Hero nedopmaunn npu
ONpedeneHHbIX Ccune  cxaTus,
BPEMEHU 1 TemnepaType

MHOEKC COXpaHeHus
NAACTUYHOCTH

ucn

(HaTypanbHbIA KayyyK) OTHOLUe-
HMe mfokasaTens nnacTUYHOCTMH,
M3MEPEHHOro rnocre CcrapeHus
Kayyyka B BO34yLWIHOM TepMo-
ctate B TeuveHne 30 MMH npu
140 °C, k aTOMY Xe nokasaTento,
N3MepeHHOMY A0 CTapeHus

NMPUMEYAHUVE
nexus nHaekca
nnactuyHoctn  (LCIM)
NCO 2930.

MeTton onpege-
COXpaHeHus
npvBegeH B

nnacTtucdukarop

WHrpeaueHT pes3nHOBOM CMeCH,
NPUMEHSIEMbIA  ONsi  NOBbILIEHNS
rMOKOCTN pe3vHbl Unu unsgenwus,

0cobeHHO npu HU3KOW
Temneparype

nnacTtumeTp

npubop ans namepeHus
NNacTMYHOCTK Kaydyyka  unu
pe3nHOBOW cmecu

niacroMmerTp

yacTto ynoTpebnseTcs Kak
CVMHOHVM NnacTumeTpa
NMPUMEYAHUE HekoTopble

NpPOMbILLIeHHble Npubopskl, Ha3biBae-
Mble NnacToMeTpaMmu, U3MepsioT He
MNacTU4HOCTb, a rnyeuHy
Norpy>XeHns MHaeHTopa B Matepuan
npwn onpeaeneHHon Harpyske.
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plateau cure

flat cure

type of vulcanization during which
the modulus of the vulcanizate
proceeds to a maximum and then
remains essentially constant for a
substantial period at the vulcani-
zation temperature

platen

flat metal plate (or chest) which
applies heat and pressure to one
or more mould(s) in a press

platen press

daylight press

press having two or more super-
imposed heated platens between
which moulds are pressed

plucking

tearing out of isolated portions
from a rubber surface during sep-
aration from a second surface

polyaddition

polyfunctional monomers reacting
by step-reaction polymerization,
without the elimination of other
products, to form large molecules

NOTE For example, a
di-isocyanate and a diol react to form
a polyurethane, and a di-isocyanate
and a diamine react to form a poly-
urea.

cf. addition polymerization

vulcanisation avec plateau
vulcanisation a grand
plateau
type de vulcanisation au cours de
laquelle le module du vulcanisat
atteint un maximum puis reste
essentiellement constant pendant
une période suffisante, a la tem-
pérature de vulcanisation

plateau

plague ou plateau métallique plat
destiné a transmettre chaleur et
pression a un ou plusieurs
moules dans une presse

presse a plateaux

presse a étages

presse comportant deux ou plu-
sieurs  plateaux  superposés
chauffés, entre lesquels les
moules sont pressés

arrachement

déchirement de fragments isolés
d'une surface de caoutchouc
lorsqu'on la sépare d'une seconde
surface

polyaddition

réaction de polymérisation en
plusieurs temps de monoméres
polyfonctionnels sans élimination
d'autres produits pour former de
grosses molécules

NOTE Par exemple, un diiso-
cyanate et un diol réagissent pour
former un polyuréthanne, et un diiso-
cyanate et une diamine réagissent
pour former une polyurée.

cf. polymérisation par addition
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BynkaHuM3auuma C nnato

TN BYIKaHuU3auun, npu KOTOpOVI
MoOAyIb BYJIKaHU3ata OOCTUraet
MakCMMyMa, a 3aTeM OCTaeTCd

MPakTU4YecKn  MOCTOSIHHBIM B
TeYeHne 3HauYMTemNbHOro nepuoaa
BpEMeHVW  npu  TemnepaType
ByNKaHM3aLmum

nnuTa

nrockasi MeTannmyeckas

nnactuHa (UM pama), koTopasi
nepegaet Tenno M OaBrieHVe Ha
oaHy nnn 6onee copm B npecce

NAMTOUYHbIA Npecc
3TaXXHbIA Npecc

npecc c AByma wunu ©Oonee
HarpeTbiMu nnuTamun,
HanaraembiMu  Opyr Ha apyra,
Mexady KOTOpbIMM  Mpoucxoaut
npeccoBaHne B hopmax

OTpbIB

BblpblBaHWE OTAEJIbHbIX yacTen
NOBEPXHOCTU pe3uHbl MNpu ee
pasgeneHuu c apyrou
NOBEPXHOCTbIO

nonunpucoeauHeHue
I'IOCTa,EI,I/IIZHaFl peakuna nonnme-
pusaunmn I'IOJ'II/I—(byHKLI,I/IOHaJ'IbeIX
MOHOMEPOB C 0OpasoBaHMEM
KPYMHbIX MOMEKyr, He COMpPOBOX-
Jawoliaacda BblaeneHneMm Apyrux
NpPoOaYyKTOB

NMPUMEYAHUE Hanpuwmep, Aau-
usoumaHat M OWON  pearvpylT C
obpasoBaHMem  nonuypeTaHa, a
ammsoumaHatr M gMamMmH — C
obpa3oBaHMeM NONMMOYEBUHbI.

CM.  apAuTUBHas
pusauus

nonunme-
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polymer

substance composed of mole-
cules characterized by the multi-
ple repetition of one or more
species of atoms or groups of at-
oms (constitutional units) linked to
each other in amounts sufficient
to provide a set of properties that
do not vary markedly with the ad-
dition or removal of one or a few
of the constitutional units

[IUPAC]

polymerization

process of converting a monomer
or a mixture of monomers into a
polymer

[IUPAC]

For specific definitions, see addi-
tion polymerization, emulsion
polymerization, solution polym-
erization, stereospecific
polymerization and polyaddi-
tion

poromeric material

synthetic leather-like material that
is permeable to air and water va-
pour and usually resistant to wa-
ter penetration and abrasion

post cure

use, following the primary vulcan-
ization, of retained heat or a heat
and/or radiation treatment either
to complete the vulcanization or
to enhance the level of one or
more properties of a rubber
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polymeére

substance composée de molé-
cules caractérisées par la répéti-
tion multiple d'une ou plusieurs
especes d'atomes ou de groupes
d'atomes (unités constitutives)
lites les unes aux autres en
quantité suffisante pour conférer
un ensemble de propriétés qui ne
varient pas d'une maniére notable
par addition ou retrait d'une ou
quelques unités constitutives

[UICPA]

polymérisation

processus de transformation d'un
monomere ou d'un mélange de
monomeres en un polymeére

[UICPA]

Pour des définitions spécifiques,
voir polymérisation par addi-
tion, polymérisation en émul-
sion, polymérisation en
solution, polymérisation stéréo-
spécifique et polyaddition

matériau poromeére

matériau synthétique ressemblant
au cuir, perméable a l'air et a la
vapeur d'eau et résistant habituel-
lement a la pénétration de I'eau
ainsi qu'a l'abrasion

post-vulcanisation

maintien de la chaleur, ou traite-
ment par la chaleur et/ou par
rayonnement a la suite d'une
premiére vulcanisation, dans le
but d'achever la vulcanisation ou
d'améliorer une ou plusieurs pro-

priétés d'un caoutchouc

nonumep
BELLEeCTBO, cocrosLlee 3
MOSIEeKyfl,  XapaKTepusyHLLMXcs
MHOrOKpPaTHbLIM NMOBTOPEHNEM

ofHoro unu Gonee TUMNOB aTOMOB
WUnn Tpynn aTOMOB (CTPYKTYPHbIX

3BEHbEB), CBSI3@HHbIX [Opyr C
apyrom B KonmyecTBax,
OOCTaTOYHbIX ans
dhopmMmmpoBaHus Komnnekca
CBOWCTB, KOTOpble  OCTalTCs
NPakTU4eCKM HEU3MEHHbIMU MpK
pobaeneHnM  unu - yganeHuu
OfjHOTO nnm HECKOMbKMX
CTPYKTYPHbIX 3BEHBEB

[UIOTAK]

nonMmMmepusauus

npovecc npeobpasoBaHus
MOHOMepa nnm cmecu

MOHOMEpPOB B MNMOJINMEP
[IIOMAK]

Ana cneumduyecknx onpeaerne-
HUA CM. agAuTMBHas nonume-

pusaums, 3MyJIbCUOHHaA
nonumMepusaums, pacTBOpHas
nonumepusaums, cTepeo-

cneundomyeckas nonvmepu3sa-
LMA U nonMnpucoeauHeHne

NMOpPOMEepHbLIA MaTtepuan
CUHTETUYECKUM  KOXenogoOHbIn
mMaTtepuarn, npoHuuaembln Ons
BO3JyXa 1 BOASHbIX NapoB, U, Kak
npaswuo, BOAOHENPOHMLAEMbIN U
YCTONYMBbIA K UCTUPAHUIO

NOoCTBYJNKaHU3auusa
MCcnonb3oBaHue OCTaTo4HOro
Tenna wnu TennoBon  u/unu
pagunaumoHHon obpaboTku ans
3aBepLleHus BYIiKaHM3aLmu,
nnbo Anst yCUreHust OOHOro Unm
bonee CBOWCTB Pe3nHbl,
ocyLlecTBnsieMoe Bcnen 3a
nepBUYHOW BYrKaHU3aunemn
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pot life

period of time during which a re-
acting liquid thermosetting com-
position remains suitable for its
intended application

pour density

apparent mass per unit volume of
bulk powder, pellets or other dis-
continuous solid material

powdered rubber
(raw material) particulate raw or
compounded rubber

powdered rubber
(vulcanized) (recycling) synonym
for ground vulcanized rubber

pphr
abbreviation for parts per hun-

dred rubber

precoagulum

(rubber latex) coagulum resulting
from partial inadvertent coagula-
tion of a rubber latex

precure
synonym for prevulcanization

predispersion

well-dispersed mixture of known
proportions of one or more com-
pounding ingredients in a carrier;
for use as a raw material in the
preparation of the final mix or
compound

cf. mother stock, masterbatch

vie en pot

temps pendant lequel une com-
position réactive liquide thermo-
durcissable reste utilisable, aprés
mélange, pour son application
prévue

masse volumique
apparente

masse apparente par unité de vo-

lume de poudre en vrac, de gra-

nules ou de toute autre matiére

solide discontinue

caoutchouc en poudre
(matiére premiére) forme particu-
laire d'un caoutchouc brut ou en
mélange

caoutchouc en poudre
(vulcanisé) (recyclage) synonyme
de poudrette

précoagulat

(latex de caoutchouc) produit de
la coagulation partielle acciden-
telle d'un latex de caoutchouc

précuisson
synonyme de prévulcanisation

prédispersion

mélange bien dispersé de propor-
tions connues d'un ou plusieurs
ingrédients de mélange dans un
support; utilisé comme matiére
premiére dans la préparation du
mélange final

cf. mélange mere,
maitre

mélange-
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>M3Hecnoco6HOCTb

nepvod BpEeMeHW, B Te4yeHue
KOTOPOro Xuakas TepMopeaKkTVB-
Hasi KOMMo3Muus ocTaeTcs
npurogHoV Ans npeaycMoTpeH-
HOro NMPUMeHeHust

HacbIinNHas NMoOTHOCTb
Kayllasics macca Ha eauHuuy
obbeMa  CbiMy4ynMx  MOPOLLKOB,
rpaHyn unu OpYrux AUMCKPETHbIX
TBEPAbIX MaTepunanoB

NOpPOLIKOOGpa3HbIA Kayuyk
(Cblpbe) Kayyyk unuv pesvHoBas
CMecCb B BUAE OTAESbHbIX YacTuLy

pe3MHOBbIM NOPOLUOK
(pe3nHa) (noBTOpHaaA nepepa-
©oTKa) CMHOHUM CfoB  Apobre-
Has pe3nHa

npeaBaputTenbHbIA
KoaryJsiom

(KayyyKoBbI ~ nlaTekc) MpoaykT
YacTUYHOM  CaMOMpPOM3BOSIbLHOM

Koaryndauum natekca

npeasaputenbHoe
oTBepXXaeHue

CMHOHMM croBa nopgBYJiKaHU3a-

ums

npepsapurtenbHas
aucnepcus

XOpOoLUOo aucneprupoBaHHas
cMecb ogHoro  wnuM  Gonee
WHIPpEOUEHTOB B M3BECTHOM
COOTHOLLEHMUM B Kayuyke,
NpMMeHsieMas Kak Cbipbe Mpu
nosly4eHnn roToBOM CMecu

CM. KOHUEeHTparT,
CMeCb

MaTo4yHas
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preservative

(rubber latex) substance added to
uncompounded latex before or
after concentration to inhibit pu-
trefaction and accompanying co-
agulation

preserved rubber latex
latex treated to inhibit putrefaction
and accompanying coagulation

press
for specific definitions see day-
light press and platen press

prevulcanization

precure

(rubber latex) process of curing
compounded latex so that it re-
tains its dispersed-emulsion char-
acter

NOTE Prevulcanized latex
needs only to be dried to form a co-
herent and stable product.

prevulcanization inhibitor
compounding ingredient that in-
creases the time during which
there is no significant crosslinking
of a rubber compound at pro-
cessing and vulcanizing tempera-
tures, but has a negligible effect
on the cure rate at the vulcaniza-
tion temperature

NOTE A prevulcanization inhibi-
tor differs from a retarder in that it ex-
tends only the period before the onset
of crosslinking, whereas many retard-
ers suppress vulcanization reactions
as a whole and so reduce the cure
rate.
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agent de préservation

(latex de caoutchouc) substance
ajoutée a un latex brut avant ou
aprés concentration pour inhiber
la putréfaction et la coagulation
qui l'accompagne

latex préservé

latex traité afin d'inhiber la putré-
faction et la coagulation qui l'ac-
compagne

presse
pour les définitions spécifiques,
Voir presse a étages et presse a
plateaux

prévulcanisation
précuisson

(latex de caoutchouc) processus
de traitement d'un mélange a
base de latex afin qu'il conserve
son caractére d'émulsion disper-
sée

NOTE Un latex prévulcanisé ne
nécessite qu'un séchage pour former
un produit cohérent et stable.

inhibiteur de
prévulcanisation

ingrédient de mélange qui accroit
le temps pendant lequel il n'y a
pas de réticulation significative
d'un mélange a base de caout-
chouc aux températures de mise
en ceuvre et de vulcanisation,
mais qui a un effet négligeable
sur la vitesse de vulcanisation a
la température de vulcanisation

NOTE Un inhibiteur de prévul-
canisation difféere d'un retardateur en
ce qu'il étend seulement la période
qui précede la réticulation alors que
nombre de retardateurs inhibent les
réactions de vulcanisation dans leur
ensemble, d'ou une diminution de la
vitesse de vulcanisation.

KOHCepBaHT
(Kay4yKoBbI/ NaTekc) BeLlecTBO,
BBOAMMOE B NaTekc A0 Unn nocrie
ero  KOHLEeHTpupoBaHWsa  Ans
nofasneHus THUEeHNs n
nocnegyoLlen koarynsaumm

cTabunuanpoBaHHbIA
narekc

natekc, obpaboTaHHbIN crneun-

anbHbIMW BelwlecTBamMu, MNpeaoT-

BpaLLaloLLmnMm rHUeHne "
COMPOBOXAAoLLY0 ero
Koarynsiumio

npecc

anst cneumnduyeckux onpegene-
HUA CM. 3TaXHbIW npecc U
NMJINTOYHbIN Npecc

noasynKaHu3sauusa
(Kay4yykoBbI naTekc) npouecc
BYJIKAHM3aLUMN NATEKCHOW CMeCcK
ONA  coxpaHeHusas ee B Buae
3Mynbcun

NMPUMEYAHUE Ons  nonyyeHuns
roTOBOrO nsgenus u3
noaBYyKaHW30BaHHOTO natekca
TpebyeTcs TONbKO CcyLlKa.
MHrnburop
noAaByJrikaHU3auum

WHIPEaVeHT CMecH, yBenuuneato-
LA NEepuog BPEMEHU, B TedeHue
KOTOPOro B PEe3NHOBOI CMECK Mpu

TemnepaTtypax nepepaboTtkn wu
BynKaHu3aumm He npoucxogut
CYLLIEeCTBEHHOrO obpasoBaHus

nonepeyHbIX cBA3en, HO npmn aTom
CKOPOCTb BYJIKaHU3auUun npu aTnux

TemMnepartypax noyTun He
MeHseTcsA

MPUMEYAHUE WHrmbutop
noABynkaHuW3aumMm OTnu4yaeTcs  oT

3amegnuTens TeM, YTO OH yANUHSEeT
b nepuon Ao Ha4vana
obpa3oBaHusa nonepeYHbiX CBA3en, a
MHOMMEe 3aMeanuTenu noaaBnsioT
peakuuy BYMKaHU3aLMM U CHWXAKT
ee CKOpOCTb.
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prevulcanized rubber latex
latex in which the particles have
been partially or fully vulcanized

NOTE Films and other products
can be produced by simply drying
such latex.

PRI
abbreviated term for plasticity
retention index

primary accelerator
principal accelerator used in a
vulcanizing system

process oil

hydrocarbon oil derived from pe-
troleum or other sources and
used as an extender or pro-
cessing aid

processability

relative ease with which raw or
compounded rubbers can be
handled in rubber-processing ma-
chinery

processing aid

compounding ingredient which
improves the processability of a
rubber compound or mix

proofing

(act of) process of coating a fabric
with a suitable rubber compound
to impede penetration by a fluid,
or to provide other special protec-
tive characteristics

pyrolitic carbon

particles, mainly composed of
carbon, produced by the pyrolitic
degradation of rubber

latex prévulcanisé

latex dont les particules de caout-
chouc ont été partiellement ou to-
talement vulcanisées

NOTE Les pellicules vulcanisées
et autres produits finis peuvent étre
obtenus par simple séchage d'un tel
latex.

PRI
acronyme d'indice de rétention
de plasticité

accélérateur primaire
accélérateur principal dans un
systeme de vulcanisation

huile de mise en ceuvre

huile hydrocarbonée dérivée du
pétrole ou d'une autre source, uti-
lisée comme diluant ou comme
agent de mise en ceuvre

facilité de mise en ceuvre
facilité relative avec laquelle un
caoutchouc brut ou un mélange
peut étre travaillé a I'aide des ma-
chines ou outils pour caoutchouc

agent de mise en ceuvre
ingrédient de mélange qui facilite
la mise en ceuvre d'un mélange a
base de caoutchouc

imperméabilisation

(action) procédé de revétement
d'un tissu avec un mélange ap-
proprié de caoutchouc pour em-
pécher la pénétration d'un fluide
ou pour conférer d'autres caracté-
ristiques de protection particu-
lieres

carbone pyrolytique
particules, essentiellement com-
posées de carbone, produites par
la dégradation pyrolytique du
caoutchouc
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I'IOAByﬂKaHH:BOBaHHI:Iﬁ
naTtekc

JlaTeKC, B KOTOpPOM 4acCTuubl

Kay4dyKa noABEpPrHyTbl YacTU4YHOM

NI NOSHOM BYInKaHu3auuun

NMPUMEYAHUE Mnexkn n gpyrve
n3genna MoryT ObITb nony4eHbl
npocCTbiM BbiCylLMBaHUemM Takoro
niaTekca.
ucn
abbpeBunatypa CroB  WMHAEKC

COXpaHeHua NNacTtu4HoCTn

OCHOBHOM yCKOpUTersnb
rMaBHbIA yCKOpPUTENb, NPUMeEHsie-
MbIli B BYfIKaHU3YIOLLEN cucteme

TeXHOJIOrM4YecKoe macno
yrneBodopoOAHOE Macno, mnony-
yaemoe U3 HedPTU UNU ApYyrux
WUCTOYHVMKOB W WCMONb3yemMoe B
KayecTBe  pasbaBuTensa - unu
TexHonornyeckon fobaeku

nepepabarbiBaemMocTb
OTHOCUTENbHAsA  Nerkoctb, ¢
KOTOPOW Kaydyku WUnv pesnHOoBbIe
cMecu nepepabaTbiBalOTCA  Ha
cneumansHoM obopygoBaHMm

TexHonormyeckas nob6aeka
WHIPEAMEHT pPe3NHOBOW CMecH,
ynyJwawwun ee nepepabarbiBa-
€eMOCTb

npope3vHUBaHue
(npoueccy npouecc  MOKPbITUS
TKaHU pe3nHoBOM CMeChbto
onpedeneHHoOro coctaBa  Ans

3aWmMTbl OT AENCTBUSA XKUOKOCTEN
N1 NpuaaHnsa Opyrmx 3awuTHbIX
CBOWCTB

NUPOSIUTUYECKUI yrnepop

YacTuubl, nony4yaemblie
NMAPOJIUTUHECKUM  Pa3J1I0XKEHNEM
pPe3nHbl N COCTOALUME TTTaBHbIM

obpasom 13 yrnepoaa
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raw rubber

virgin rubber

natural or synthetic rubber, usual-
ly in bales or packages, forming
the starting material for the manu-
facture of rubber products

NOTE It is normally free from
compounding ingredients but may
also, for example, take the form of a
masterbatch with oil and/or filler.

cf. oil-extended rubber

reclaim
synonym for reclaimed rubber
(the preferred term)

reclaimed rubber

reclaim

vulcanized rubber that has been
thermally, mechanically and/or
chemically plasticized and partial-
ly devulcanized and is used main-
ly as a rubber diluent, extender or
processing aid

cf. devulcanization,
rubber

recycled

reclaiming agent

material added during rubber re-
claiming to accelerate and opti-
mize the process

recovery
degree to which a rubber product
returns to its normal dimensions
after being deflected, distorted or
otherwise deformed

recycled rubber

recyclate rubber

reusable rubber material derived
from scrap rubber
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caoutchouc brut
caoutchouc vierge
caoutchouc naturel ou synthé-
tique, habituellement en balles ou
sous emballage, constituant le
matériau de base pour la fabrica-
tion de produits en caoutchouc

NOTE I est normalement
exempt d'ingrédients de mélange
mais peut aussi, par exemple, étre
sous forme de mélange-maitre avec
de I'huile et/ou avec des charges.

cf. caoutchouc étendu a I'huile

régénéré
synonyme de caoutchouc régé-
néré (terme préférentiel)

caoutchouc régénéreée
régénéré

caoutchouc vulcanisé qui a été
plastifié thermiquement, mécani-
quement et/ou chimiquement et
partiellement dévulcanisé, utilisé
principalement comme diluant du
caoutchouc, produit d'extension
ou agent de mise en ceuvre

cf. dévulcanisation, caoutchouc
recyclé

agent de régénération
produit ajouté pendant la régéné-
ration du caoutchouc pour accélé-
rer et optimiser le processus

reprise élastique

degré de reprise de ses dimen-
sions normales par un article en
caoutchouc aprés avoir subi une
déflexion, une distorsion ou une
autre déformation

caoutchouc recyclé
recyclat de caoutchouc
matériau caoutchouteux reéutili-
sable issu de déchets de caout-
chouc

Kayu4yk
HaTyparnbHbIA U CUHTETUYECKUN
Kayyyk, OObIMHO B Kunax umnu
OpukeTax, KOTOpbIA sBNsSieTCH
CbipbeM ans npons3BoACTBa
pPe3nHOBbLIX U3aennmn

MPUMEYAHUE O6bI4HO  Kay4yk
HEe COOEpPXWUT WHIPeaAUEHTOB, HO
MOXeT ObITb B BUAE MaTO4YHOW cMecu
C Macrnom u/vnv HanofHUTeneM.

CM. MaclOHanoONIHEeHHbIN
Kayu4ykK
pereHepar

CVHOH/M CIIOB pereHepupoBaH-
HasA pe3uHa (NpeanoyTUTENbHbIV
TEPMUH)

pereHepupoBaHHas pe3MHa
pereHepar

pesuHa, KoTOpas Obina
noaseprHyTta TePMUYECKOWN,
MEXaHUYECKON /U XMMUYECKOM
nnacrtukauum, " YacTU4HO,
JeByrnkaHusaumu, ucnonb3yemasi
rmaBHbIM oOpa3oM B KayecTBe
HanonHuTens, pasbaButens wnm
TexHonornyeckon  gobaeBkm K
PE3VHOBbLIM CMECSAM

CM. JAeBYyJIKaHM3auuA, pe3uHa
NMOBTOPHOM NepepaboTkn

areHT pereHepauum
maTepuan, pgobaBnsembli B
npoLecce pereHepaLmn pesuHbl
ANl YCKOPEHNs Unn onTuMmaaumm
npouecca

anacTuyeckoe
BOCCTaHOBIEeHue
cTeneHb BOCCTaHOBIEHMS
PE3VMHOBLIM  U3OENMeM  CBOUX
nepBoHavanbHbIX pa3mepoB
nocne gedopMmnpoBaHnd

pe3vHa NOBTOPHOM
nepepaborkm

BTOpUYHAA pe3uHa

pes3nHa NMOBTOPHOIO NMPUMEHEHWS,

nornyyeHHas n3 0TxXo4oB
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recycled vulcanized
particulate rubber

reusable vulcanized rubber that

has been processed to give parti-

cles of different shapes, sizes and

size distributions

cf. chip rubber, elongated fibre-
like rubber particles, fine pow-
dered rubber, granulated rub-
ber, ground vulcanized rubber

reference marks
synonym for bench marks

refiner

two-roll mill with a high friction ra-
tio, used for such operations as
processing of reclaimed rubber,
processing of slightly scorched
mixes and crushing of impurities

reinforcing agent
compounding ingredient used in
rubber to increase resistance to
mechanical force

reinforcing filler

filler, not basically involved in the
vulcanization process, that in-
creases rubber stiffness and
properties such as tear strength
and abrasion resistance

release agent

mould lubricant

(moulding) substance applied to
the inside surfaces of a mould, or
added to a material to be mould-
ed, to facilitate removal of the
product from the mould

caoutchouc particulaire
vulcanisé recyclé
caoutchouc vulcanisé réutilisable
qui a été mis en ceuvre pour pro-
duire des particules ayant diffé-
rentes formes, tailles et
distributions granulométriques

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine,
caoutchouc granulé, poudrette

marques de référence
synonyme de traits de repére

raffineur

mélangeur a deux cylindres avec
un rapport de friction élevé, utilisé
pour des opérations telles que la
mise en ceuvre du caoutchouc
régénéré, la mise en ceuvre des
mélanges légérement grillés et
pour écraser des impuretés

agent renforcant

ingrédient de mélange utilisé
dans le caoutchouc pour accroitre
la résistance aux contraintes mé-
caniques

charge renforcante

charge non directement impliquée
dans le processus de vulcanisa-
tion, qui accroit la raideur du
caoutchouc et des propriétés
telles que la résistance au déchi-
rement et la résistance a l'abra-
sion

agent de démoulage
lubrifiant de démoulage
(moulage) substance appliquée
sur les surfaces internes d'un
moule ou ajoutée au matériau a
mouler, pour faciliter I'extraction
de l'article hors du moule
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KpoLwKa BTOpM‘IHOﬁ pe3uHbl

BTOpPUYHas pesvHa,
nepepabotaHHas B  YacTuubl
pasHon opMbl, pasmepa W

pacnpegerneHus no pasmepam

cMm. pe3nHoBbIe obpe3ku,
npofosiroBatble  BOJIOKHOOO-
pa3Hbie YyacTtmubli Pe3UHbl,

TOHKUN PE3NHOBbLIN MOPOLLOK,
rpaHynsaT, Apo6rneHasa pe3nHa

yKa3aTtelibHble OTMEeTKHU

pacdMHNPOBOUYHbIE BanbLbl

puchanHep

OBYXBarKkoBble BanbLbl c
BbICOKOW dpukumen,
npuMeHsiemble Ans nepepaboTku
pereHepaTta 7

NoABYKaHW30BaHHbLIX PE3VHOBLIX
cmecen, a Takke ans
pa3meribYeHUs1 BKITOYEHNI

ycunurenb
WHrpeaneHT, pobaensembin B
CMecCb ans NOBbILLIEHUS
YCTONYMBOCTU pe3nHbl K

MEXaHN4YeCKUM BO3AENCTBUAM

yCUnuBaowmm
HanoJsiHuTenb
HaMoMHUTENb, MNPaKTUYECKN He
NPUHUMAIOLLMIA yyacTtus B
npouecce BYIKaHM3aLmu,
KOTOpbIA MOBBLILIAET KECTKOCTb,
COMNpOTMBNEHNE pasaupy n

NCTUPaHMIO 1 Mp.

cMas3ka gnsa npecc-chopm
(bopmoBaHue) BeLLlecTBo,
HaHOCMMOE Ha  BHYTPEHHIO
MOBEPXHOCTb dopmbl nnm
pobaensemoe Kk dopMmyemMomy
mMaTepvany Ans  obneryeHus
BbleMK/ 13genusi s opmebl
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re-odorant
substance added to rubber to im-
part a special odour

residue after drying
synonym for total solids

resilience

ratio of the energy output to the
energy input in a rapid (or instan-
taneous) full recovery of a de-
formed test piece

resin

organic material, of indefinite and
relatively high molecular mass,
having a specific melting range

NOTE Resins may be used as
softeners, tackifiers, processing aids,
reinforcing agents and vulcanizing
agents.

resin rubber

rubber compound to which resin
has been added to increase vul-
canizate hardness without caus-
ing an undesirable increase in mix
viscosity which would inhibit flow
during processing

NOTE In many countries, the
term applies to high styrene resin re-
inforced compounds used in foot-
wear.

retarder

compounding ingredient used to
reduce the tendency of a rubber
compound to vulcanize prema-
turely
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odorant

substance ajoutée au caoutchouc
pour lui conférer une odeur parti-
culiére

résidu apres séchage
synonyme de matiéres solides
totales

résilience

rapport de I'énergie restituée a
I'énergie fournie, aprés un retour
rapide (ou instantané) et complet
a la forme initiale d'une éprou-
vette déformée

résine

matériau organique de masse
moléculaire non définie et relati-
vement élevée, dont la fusion a
lieu sur une plage de tempéra-
tures spécifique

NOTE Les résines peuvent étre
utilisées comme plastifiants, agents
donnant du collant, agents de mise
en ceuvre, agents renforcants et/ou
agents vulcanisants.

caoutchouc résine

mélange a base de caoutchouc
additionné d'une résine destinée
a augmenter la dureté du vulcani-
sat sans accroitre exagérément la
consistance du meélange, ce qui
ralentirait son écoulement lors de
la mise sous presse

NOTE Dans de nombreux pays,
ce terme s'applique aux mélanges
renforcés par une résine a haute te-
neur en styréne utilisés dans les
chaussures.

retardateur

ingrédient de mélange, utilisé
pour réduire la tendance d'un mé-
lange de caoutchouc a étre vulca-
nisé prématurément

oTaywKa
BellectBo, [pgobaBnsemoe B
pesunHy ans npuaaHus
cneumanbHoro 3anaxa

CYXOM OCTaTOK

CVHOHVMM  CfOB  copepaHue

TBepAabiX BewecTB

3MacTUYHOCTb MO OTCKOKY
OTHOLLEHME BO3BpaLLEHHON 3HeEp-
Mn K SHEpruu, 3atpavyeHHon npu
ObicTpOM (MM MFHOBEHHOM)
MOSTHOM BOCCTaHOBMEHNN
AedopMupoBaHHOro obpasua

cmona

opraHu4yeckuin mMarepuan c
HeonpedeneHHoOM WM OTHOCK-
TENbHO BbICOKOW MOMEKYNspHON

MacCoMn, VMEOLNI
CBOWCTBEHHbIN €My UHTepBan
nnaBneHus

MPUMEYAHUE Cwmorbl MoryT
NPUMEHATLCA B KayecTBe MsArdyuTe-
nen, ycunurtenen KINEenKocTH,

TEXHONornyecknx Aobasok, ycununea-
OWNX N BYNKaHU3YOLWUX areHToB.

pe3MHOBasA cMecCb C
no6aBkou cMmonbi

pes3vHoBasi CMeCb, B KOTOpPYHO

BBeJleHa cMora Ans NoBblleHNs

TBEPAOCTU pes3uvHbI bes
HexenaTenbHOro BO3pacTaHus
BA3KOCTU CMECW, YTO MOrno Obl
CHM3WUTb TeyeHue BO BpewMms
nepepaboTku

NMPUMEYAHWE Bo MHOImX

CcTpaHax 3TOT TEPMUH MPUMEHSAIOT K
BbICOKOCTMPOIbHBIM pPe3nHOBbLIM
CMECSIM,  YCWINEHHbIM  CMOMOW, W
ncnomnb3dyembiMm nNpu npou3BoacTee
obyBwu.

3amepgnurenb
noaBynkKaHu3auum

WHITPEONEHT pPE3VMHOBOW CMeECH,

NPUMEHSIEMBbIIA c Lienbto

3aMeaneHns ee npexgeBpeMeH-
HOW BYfKaHM3aLmnn
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retracted spew
synonym for back-rind

reversion

anaerobic deterioration of vulcan-
izater modulus and modulus-
related properties on overcure,
caused by a continued exposure
to vulcanization temperatures

NOTE Reversion is caused by a
decrease in crosslink density.

reverting cure

peaky cure

type of vulcanization during which
the modulus of the vulcanizate
proceeds to a maximum and then
decreases during an additional
period at the vulcanization tem-
perature

roll
cylinder forming a major, rotating
member of a calender or mill

room-temperature
vulcanization

cold cure

RTV

vulcanization which takes place at

or near room temperature

NOTE This does not occur nor-
mally and requires the use of a spe-
cial vulcanizing system.

bavure rétractée
synonyme de croquage

réversion

détérioration anaérobie du mo-
dule d'un vulcanisat et des pro-
prietés en relation avec le
module, par survulcanisation due
a une exposition continue aux
températures de vulcanisation

NOTE La réversion est due a
une diminution de la densité du ré-
seau.

vulcanisation avec
réversion

vulcanisation pointue

type de vulcanisation au cours de

laquelle le module du vulcanisat

passe par un maximum puis dé-

croit pendant une période addi-

tionnelle a la température de

vulcanisation

cylindre
élément rotatif essentiel d'une ca-
landre ou d'un mélangeur

vulcanisation a

température ambiante
vulcanisation a froid
vulcanisation qui se produit a
température ambiante ou a une
température proche de la tempé-
rature ambiante

NOTE Elle ne se produit pas
normalement et nécessite |'utilisation
d'un systéme de vulcanisation spé-
cial.
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BTAHYTaA BbiNpeccoBKa
CMHOHMM CIoB AedeKkT usgenus
no NMHUK pasbeMa popMbl

peBepcusa
yxyflleHne mModynsa ByfkaHusaTta
N CBOWCTB, CBSI3@HHbLIX C OTUM

Moayrnem, BCeacTeue
nepesyrnkaHu3auun, BblI3BaHHOM
npogosikaroLwmmcs

BO34ENCTBMEM TemnepaTypbl
ByfKaHu3aumMm B  OTCYTCTBUE
BO3gyxa

NMPUMEYAHWE PeBepcus

npoucxogunt BcneancTtene NOHMXEHUA
MNNOTHOCTU NonepeYHbIX cBs3en.

BynKkaHm3auuma c

peBepcuen
ByJIKaHU3auusa c
MaKCUMyMOM

TMN  ByfnKaHu3aumuM, B  Xxode
KOTOpOM MoAyfnb  BYyJiKaHM3aTa

JocTiraeT MakcMmyma, a 3atem
CHWXaeTcsl B TeyeHue [OMOoSHU-
TeNbHOro nepvoga BpeEMEHW npu
Temnepartype ByJKaH13auum

Banok

BpaLLalLWasca 4acTb KanaHgpa
Unu BanbLOB MPEeUMyLLEeCTBEHHO
LMNMHAPMYECKon opmbl

ByJIKaHU3auua npm

KOMHaTHOM TemMmneparype
XornopgHaa ByNnKaHu3auua
BYJNKaHU3aLms, KoTopas
NpoxoguT npu  TemnepaType,
Onn3Kkom K KOMHaTHOM

NPUMEYAHVE  Takas
BYIKaHM3aUMs He NpoucxXoauT B
HOpMarbHbIX YCNOBUSIX 6e3
NpYMeHeHNs crneumansHom
BYNKaHM3YHOLLEN CUCTEMBI.
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root-mean-square strain
square root of the mean value of
the square of the strain averaged
over one cycle of deformation

NOTE For a symmetrical sinus-
oidal strain, the root-mean-square
strain equals the strain amplitude di-
vided by /2 .

root-mean-square stress
square root of the mean value of
the square of the stress averaged
over one cycle of deformation

NOTE For a symmetrical sinus-
oidal stress, the root-mean-square
stress equals the stress amplitude
divided by /2 .

rotorless curemeter

type of curemeter in which the
force applied to the rubber com-
pound is produced by the oscilla-
tion of one of the two dies forming
the cavity in which the test sam-
ple is enclosed

RTV
abbreviated term for
temperature vulcanization

room-
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déformation quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur

moyenne du carré de la déforma-

tion moyenne sur un cycle de dé-

formation

NOTE Pour une déformation si-
nusoidale symétrique, la déformation
quadratique moyenne est égale au
quotient de I'amplitude de la déforma-
tion par \/5

contrainte quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur

moyenne du carré de la con-

trainte moyenne sur un cycle de

déformation

NOTE Pour une contrainte sinu-
soidale symétrique, la contrainte
quadratique moyenne est égale au
quotient de I'amplitude de contrainte

par /2 .

rhéomeétre sans rotor

type de rhéometre dans lequel la
force appliquée au mélange de
caoutchouc est produite par Il'os-
cillation d'une des deux demi-
chambres formant la chambre qui
contient I'éprouvette

cpepHe-KBagpaTtuuHas
aedopmaumna

KOpeHb KBaapaTHbIN U3 CpedHero

3HayeHus pedopmauuni, BO3Be-

OEHHbIX B KBagpaT, 3a UMK

nedopmauuu

NMPUMEYAHUE Ons  pedopma-
L, N3MEHSIIOLLENCS no
CMMMETPUYHOW CUHYycouAe, cpenHe-
KBagpaTuyHas gedopmauusa pasHa
amnnuTtyge Aedopmauumu, AerneHHown

Ha\/E.

cpepHe-KBagpatudyHoe

Hanps>xXeHue
KOpeHb KBaApaTHbIN 13 cpegHero
3HaYeHus HanNpPsPKEHUN,

BO3BEAEHHbIX B KBaJparT, 3a LWKI
Aedopmauuu

MPUMEYAHME  [Onsa

Hanps>xxeHud, n3mMeHdaLwerocsa no
CUMMETPUYHOW CUHYycouAe, cpefHe-
KBagpaTW4yHOEe HanpsikKeHne paBHO
amnnuTyae HanpspkeHusi, OeneHHON

Ha V2 .

6e3poTOpHLIA peoMeTp

TN peomeTpa, B KOTOPOM cuna,
NPUNOXeHHas K  pesnHOBOW
cmecu, npousBoauTcsa konebaHu-
AMU OOHOW M3 ABYX Nonydopm,
obpasytoLnx nonocTb, B KOTOPYHO
nomMeLLieHa nucnbelTyemast npoba

RTV

CcoKpalleHue crnos ans
ByJnKaHusauuum npu KOMHaTHOM
TemnepaTtype
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rubber

NOTE 1 Rubber has three differ-
ent definitions, dependent on context.
It can be the finished material of a
product, but can also be a raw mate-
rial or an intermediate material used
during the manufacture of a product.

NOTE 2 For customs purposes,
“rubber” is defined in Chapter 40 of
the International Harmonized System
as meaning “... products, whether or
not vulcanized or hard natural rubber,
balata, gutta-percha, guayule, chicle
and similar natural gums, synthetic
rubber, factice derived from oils, and
such substances reclaimed”.

rubber

(in products) family of polymeric
materials which are flexible and
elastic

NOTE Rubber can be substan-
tially deformed under stress, but re-
covers quickly to near its original
shape when the stress is removed. It
is usually made from a mixture of ma-
terials (solid or liquid), and in most
products the base polymer is cross-
linked by either chemical or physical
links.

rubber

(raw material) natural or synthetic
elastic polymer (elastomer) which
forms the basis of the compound
used in many rubber products

rubber

(in rubber goods manufacturing)
synonym for compound (the pre-
ferred term)

rubber bale
block of raw rubber for trading or
transportation

caoutchouc

NOTE 1 Le caoutchouc a trois dé-
finitions différentes, selon le contexte.
Il peut s'agir du matériau fini d'un
produit, mais il peut également s'agir
d'une matiére premiéere ou d'un maté-
riau intermédiaire utilisé pendant la
fabrication d'un article.

NOTE 2  Pour les douanes, la dé-
nomination «caoutchouc» est définie
au Chapitre 40 du Systéme harmoni-
sé comme «... produits suivants, vul-
canisés ou non, durcis ou non:
caoutchouc naturel, balata, gutta-
percha, guayule, chicle et gommes
naturelles analogues, caoutchoucs
synthétiques, factice pour caoutchouc
dérivé des huiles et les divers pro-
duits régénérés».

caoutchouc

(dans les produits) famille de ma-
tériaux polyméres souples et
élastiques

NOTE Un caoutchouc peut subir
une déformation importante sous une
contrainte, mais il reprend rapidement
sa forme initiale dés que cesse la
contrainte. |l est habituellement fabri-
qué a partir d'un mélange de maté-
riaux (solides ou liquides) et, dans la
plupart des produits, le polymére de
base est réticulé par des liaisons
chimiques ou physiques.

caoutchouc

(matiére premiere) polymeére élas-
tique (élastomére) naturel ou syn-
thétique qui sert de base au
mélange utilisé dans de nom-
breux articles en caoutchouc

caoutchouc

(dans la fabrication d'articles en
caoutchouc) synonyme de mé-
lange (terme préférentiel)

balle de caoutchouc
bloc de caoutchouc brut destiné
au commerce ou au transport
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Kay4yykK, pe3uHa,
pe3uHoBas cMecChb

NMPUMEYAHME 1 CnoBo «Rubber»
UMeEeT TpW PasnUYHbIX onpeaeneHus
B 3aBMCUMOCTM OT KOHTekcTa. OHo
MOXeT obo3HavaTb mMaTepuvan
roTOBOr0 W3AEnus, HO MOXEeT Takke
0603Ha4aTb Cbipbe UMM NMPOMEXYTOY-
Hbl MaTepuan, WCnonb3yeMbli B
NPOV3BOACTBE U3AENus.

NMPUMEYAHUME 2 [Ons TaMoOXeHHbIX
onepauun cnoso «Rubber» wunmeet
onpegenexve B rnaBe 40
MexayHapogHon [apMOHM3MpOBaH-
Ho Cuctembl Kak  «...u3genus,
BYNKaHW30BaHHbIE UMW HET, unn

TBEpAbIn HaTyparnbHbIN Kayuyk,
OanaTta, rytranepya, YvkI, reatona u
nogobHble  HaTyparbHble  CMOfbI,
CUHTETUYECKUI Kay4yk, dakTuc,
MOMyYeHHbIN K3 Macen, a TaKke
pereHepar.

pesuHa

CEMENCTBO MMOKUX U 3MaCTUYHbIX
NonuMepHbIX MaTepuanos

NMPUMEYAHUE PesunHa MOXeT
ObITb CyLLeCTBEHHO AedhopMUpoBaHa
noa Harpy3sKowu, HO ObICTpPO

BOCCTaHaBMMBAETCSA NPaKTUYeCKn A0
CBOEN nepBOHayvarnbHoW GOopMbl Mpu
CHATMM HanpskeHus. OB6bIMHO ee
n3rotaenveaioT u3 cmecu
mMaTtepuanos (TBepAbIX NN XNOKUX) 1
B OONbLUMHCTBE W3OENUIA OCHOBHOM
nonuMep  CWMT  Mpyv  NMOMOLUU
XMMUYECKMX UK hnanyecknx cBsizen.

Kayuyk
HaTyparnbHbIA X CUHTETUYECKUN
3anacTWyHbIM  nonumep (anacrto-
Mep), KOTOPbIV SIBNISIETCA OCHOBOM
pPEe3nHOBLIX CMeCcen, UCMnosib3aye-
MbIX ans npon3BoACTBa
PEe3NHOBbLIX U3aenun

pe3uHoBasa CMecChb
(B npousBoAcCTBe
n3genuiny

PE3VNHOBbIX

6pukerT (kuna) kayvyka
6nok kayyyka AOns npojaxu u
TPaHCMopPTUPOBaHUS

7
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rubber hydrocarbon
elastomer composed solely of
carbon and hydrogen

NOTE The term is used in
chemical analysis and in rubber com-
pounding as a measure of rubber
content, exclusive of all other materi-
als.

rubber latex
colloidal aqueous dispersion of
rubber particles

rubber product

finished or semi-finished item de-
signed for a specific use and
manufactured from rubber or rub-
ber latex by compounding and/or
moulding, extrusion, spreading,
dipping or other methods

NOTE A rubber product may be
made almost entirely of rubber, as for
example a medical glove, or it may
contain components (such as rein-
forcements) other than rubber, as for
example in a rubber-coated fabric, a
tyre, a steel-laminated bridge bearing
or a rubber hose fitted with a metal
coupling. Rubber products are usually
made by the rubber industry.

rubber substitute (deprecated)
synonym for factice

rubberize
impregnate and/or coat a sub-
strate with a rubber compound

salt bath
synonym for liquid curing medi-
um (LCM)
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caoutchouc hydrocarboné
élastomére composé uniquement
de carbone et d'hydrogéne

NOTE Dans le cadre de l'ana-
lyse chimique et de la formulation des
caoutchoucs, ce terme est utilisé
comme une mesure de la teneur en
caoutchouc, a l'exclusion de toutes
les autres matiéres.

latex de caoutchouc
dispersion colloidale aqueuse de
particules de caoutchouc

article en caoutchouc
produit fini ou semi-fini destiné a
un usage spécifique et fabriqué a
partir de caoutchouc ou
de latex de caoutchouc par mé-
langeage et/ou moulage, extru-
sion, enduction, trempé ou
d'autres méthodes

NOTE Un article en caoutchouc
peut étre presque entierement consti-
tué de caoutchouc, comme un gant
médical, ou peut contenir des consti-
tuants (tels que des renforts) autres
que le caoutchouc, comme dans une
toile caoutchoutée, un pneumatique,
un appareil d'appui en acier laminé et
un tuyau en caoutchouc muni d'un
raccord metallique. Les articles en
caoutchouc sont généralement fabri-
qués par l'industrie du caoutchouc.

succédané du caoutchouc
(déconseillé)
synonyme de factice

caoutchouter

imprégner et/ou enduire un subs-
trat par un mélange a base de
caoutchouc

bain de sel
synonyme de milieu liquide pour
vulcanisation (LCM)

yrnesonopoaHbIN Kayuyk
3MacToMep, COCTOSAWMA TOSbKO
u3 yrnepoga v Bogopoaa

NMPUMEYAHUE TepMuH wmcnonb-
3yeTcd B XMMWYECKOM aHanuse u B
MPUrOTOBMIEHUN PE3UHOBLIX CMeCeWn
Kak mepa cofepxaHus Kaydyka, 3a
UCKIOYeHNeM BCEX Apyrux
maTtepuarnos.

Kay4yKOBbIMA NaTeKc
KonnowaHas BoAHas Aaucrnepcus
YyacTul, kaydyka

pe3uHoOBOE uspenuve
rotoBoe nsgenve nnu
nonydabpukaTt cneumanbHoro
NPUMEHEHNS, MU3rOTOBIEHHbIE Ha
OCHOBE Kaydyka wunu nartekca
Yyepes NpUroToBreHne pe3nHOBOM
cMecn  unvnn - OOpMOBaHMEM,
9KCTpy3nen, npopes3vHUBaHNEM,
MakaHnem nunm apyrmmm
cnocobamu

NMPUMEYAHUE PesunHoBoe

nsgenve MoxeT OblTb WM3roTOBMNEHO
MoYTM  MOSIHOCTBI M3 PE3UHbI,
HanpvMep MeAUUMHCKNE nepyaTku,
WM MMeTb  YactTu  u3  Opyrux
MaTepuvarnoB (npokrnagku, apmaTtypa,
COEOVHUTENbHbIE 3MIEMEHTHI), Kak B
NMPOPE3UHEHHbIX  TKaHAX,  LUMHaX,
noALUUMHMKAxX unm PEe3NHOBBIX
wnaHrax. Wsgenua npousBogatcA
PE3MHOBOW NMPOMBbILLEHHOCTbLH).

3aMeHuTENb PEe3UNHBI
(HexxenaTenbHbIV TEPMUH)
CWUHOHUM crioBa pakTuc

npope3vuHUBaTh
MPONUTLIBaTL WU/MMU  MOKPbIBATH
maTepuarn pesvHOBOW CMECHH0

conesas BaHHa
CUHOHUM cros Xungkas
BynkKaHu3auMoHHas cpega
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sample

one or more items taken from a
lot and intended to provide infor-
mation on the lot and possibly to
serve as a basis for a decision on
the lot or on the process which
had produced it

Schwartz value

measure of the modulus of rubber
latex thread after specified me-
chanical conditioning

NOTE SO 2321| contains meth-
ods of test for rubber threads.

scorch
onset of vulcanization

NOTE Often referred to as the
onset of undesirable vulcanization of
a rubber compound.

scorch mark

surface imperfection arising from
premature vulcanization during
processing

scragging

(act of) subjecting a product or
test piece to several mechanical-
deformation cycles at stresses
higher than those to be used in a
subsequent dynamic test proce-
dure

cf. Mullins effect, mechanical
conditioning

scrap rubber
raw, compounded, vulcanized or
partially vulcanized rubber in the
form of end-of-life rubber products
or factory scrap

échantillon

un ou plusieurs individus prélevés
dans un lot et destinés a fournir
des informations sur le lot, ces
informations pouvant éventuelle-
ment servir de base a une déci-
sion concernant le lot ou le
procédé qui I'a produit

valeur de Schwartz

indice de Schwartz

mesure dans des conditions mé-
caniques spécifiées du module
des fils a base de latex de caout-
chouc

NOTE L'1SO 2321 contient des
méthodes d'essai relatives aux fils
élastiques.

grillage
début de la vulcanisation

NOTE Se rapporte souvent au
début d'une vulcanisation indésirable
d'un mélange a base de caoutchouc.

marque de grillage

défaut superficiel engendré par
une vulcanisation prématurée
pendant la mise en ceuvre

cycle de fatigue

(action) soumission d'un produit
ou d'une éprouvette a plusieurs
cycles de déformation mécanique
a des contraintes plus élevées
que celles devant étre utilisées
dans une procédure d'essai dy-
namique ultérieure

cf. effet Mullins, conditionne-
ment mécanique

déchets de caoutchouc
caoutchouc brut, en mélange,
vulcanisé ou partiellement vulca-
nisé sous forme d'articles en
caoutchouc en fin de vie ou de
déchets d'usine
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BbiGopka

ogHO unuM  Gonee  u3genuvin,
B3ATbIX W3 MNapTuM, KoTopble
NCNoNb3yTCs  Ans  MoNyYeHus

WHopMaLMM O mapTUM U MOryT
CIyXUTb OCHOBaHVEM ans
MPUHSATUS PELLEeHUSI O MapTUX Unn
0 npoLiecce ee M3roToBMeHNs

noKkasarersnb I.I.IBapu,a
3HavyeHne Moayns naTeKkcHoM
HUTW nocrne crneunaribHoro mexa-
HNYEeCKOro KOHANUMOHNPOBaAHUA

NMPUMEYAHUE MeTton
ncnbiTaHns PE3NHOBBIX
npueegeH B ICO 2321.

HUTEN

nogBynKkaHusauusa
Ha4aro ByJiKaHu3auunn

NMPUMEYAHUNE Yacto Tak Hasbl-

BalOT HacTynneHue HexenaTenbHOn
BYIIKaHU3auUn pe3nHOBON CMECH.

CKOpPUYMHroBasi MeTkKa

AedeKkT  MOBEepxXHOCTUM  M3-3a
noaByrikaHM3auum BO BpemsA
nepepaboTku

ycTanocrtHoe

KOHAUMLMOHMpPOBaHUue
(npouecc) nposefeHne  LMKIoB
MeXaHU4YeCcKnx Aedopmaumm
nsgenvs unu obpasua npu 6onee

BbICOKMX Harpyskax, 4em Te,
KoTopble NPUMEHSAT B
nocneayoLmx ONHaMUYECKMX
NCNbITaHMAX

CM. acpdekr MannuHca,
MexaHun4eckoe
KOHAULMOHUPOBaHWE
oTXO0Abl PE3UHbI

Kayu4yk, pe3vHoBas CMECb,
NOMHOCTbIO unm 4YacTUYHO

BYIKaHW30BaHHasA peavHa B Buae
CTapbIX M3Oenuin UNu 3aBOACKMX
0TX00B
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screw
rotating member with one or more
helical grooves, used to propel
rubber along the barrel of an ex-
truder

second-order transition
synonym for glass transition (the
preferred term for rubber)

secondary accelerator
booster

accelerator used in low concen-
trations with the primary accelera-
tor to optimize cure rate and
vulcanizate properties

semi-efficient vulcanizing
system

semi-EV system

(diene rubbers) vulcanizing sys-

tem having sulfur with or without a

sulfur donor and an accelerator

concentration between those of a

conventional sulfur vulcanizing

system and an EV system

semi-EV system
synonym for semi-efficient vul-
canizing system

serum
(rubber latex) dispersion medium
for a latex

set

deformation remaining after com-
plete release of the force produc-
ing a deformation
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vis

piéce tournante comportant une
ou plusieurs rainures hélicoidales,
permettant de faire avancer le
caoutchouc a l'intérieur du corps
de I'extrudeuse

transition du second ordre
synonyme de transition vitreuse
(le terme préféré pour le caout-
chouc)

accélérateur secondaire
accélérateur

accélérateur utilisé a faible dose
avec un accélérateur primaire
pour optimiser la vitesse de vul-
canisation et les propriétés des
vulcanisats

systéme de vulcanisation
semi-efficace
systéeme semi-EV
(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation dont les teneurs
en soufre, avec ou sans donneur
de soufre, et en accélérateur sont
comprises entre celles d'un sys-
téme de vulcanisation conven-
tionnel au soufre et d'un systeme
EV

systéme semi-EV
synonyme de systéme de vulca-
nisation semi-efficace

sérum

(latex de caoutchouc) milieu de
dispersion des particules de
caoutchouc d'un latex

rémanence

déformation résiduelle aprés sup-
pression compléete de ['effort
ayant provoqué une déformation

WHeK
BpaLlalLWMINCa 9N1eMEHT C OOHON
nnu Oonee cnmpanbHbIMK
KaHaBkamu, MpUMEHSIEMbIN Ans
NPOABWXKEHNS Kay4vyka mnm
pe3nHOBON cmecu BOOIb
UMIMHApa aKcTpyaepa

cdasoBbLIN Nepexon BTOpPOro
poaa

CMHOHUM cCcrioBa CTeKnoBaHue

(NMpeanoYTUTENbHBIA TEPMMH)

BTOPUYHbINA YCKOpPUTENb

ycKopUTENb, MPUMEHSIEMbIA B
HeGOoMbLUMX KONMYecTBax Hapsay
C OCHOBHbIM YycKOpUTErnem C
LUenblo  ONTMMMU3ALUMKU  CKOPOCTU

BYJIKaHM3aumm n CBOWICTB
ByfKaHu3ata
nonyadcddekTuBHan
ByJIKaHU3ylowas
cucrtema
(omeHoBble KayyyKu)
BYyNKaHu3yoLas cucTtema,
umetoLLas cpegHee mexagy
06bIYHOM " ahbdekTmBHON
BYIIKaHU3YOLLMMM cuctemamm

coaepxaHve yckopuTens U cepbl
(c poHopom wnm 6Ges pgoHopa
cepbl)

cepym
(kay4yKOBbIM MaTekc) aucnepcu-
OHHasa cpefa narekca

octarouHas pecdopmauus
Aedopmauus, ocTatLasncs
nocne noJIHOro CHATUA Harpys3ku,
BbI3BaBLUEN 3Ty AedopMaLmio
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set after break
set of a test piece after stretching
it to rupture

cf. set

sheeting

(act of) process of converting a
rubber or rubber mix, rubber
dough or coagulated latex into a
form in which the thickness is
small in proportion to the length

shelf ageing

ageing during the period of stor-
age between production and ulti-
mate use

shelf life
synonym for storage life

shot
amount of material delivered to a
mould assembly in one moulding
cycle

skim coating

topping

(act of) process of applying a thin
layer of rubber compound or mix
to a sheet material without pro-
ducing significant shear forces
between the rubber and the sheet

skim rubber

rubber obtained from the dilute
latex separated during the con-
centration of natural rubber latex

skin

(cellular material) relatively dense
layer at the surface of a cellular
material

déformation rémanente
apreés rupture

déformation rémanente d'une

éprouvette aprés allongement

jusqu'a rupture

cf. rémanence

mise en feuille

(action) processus permettant de
convertir un caoutchouc, un mé-
lange ou une dissolution pateuse
a base de caoutchouc, ou un
coagulum a base de latex, en une
forme dont I'épaisseur est faible
par rapport a la longueur

vieillissement au stockage
vieillissement pendant la période
de stockage entre la fabrication et
['utilisation

durée de stockage
synonyme de durée limite de
stockage

charge

quantité de matiére utilisée pour
alimenter un moule en un cycle
de moulage

gommage

(action) processus d'application
d'une mince couche de caout-
chouc ou de mélange sur un ma-
tériau en feuille au moyen d'une
calandre sans exercer de force de
cisaillement importante entre le
caoutchouc et la feuille

caoutchouc de skim
caoutchouc obtenu a partir de la-
tex dilué, séparé pendant la con-
centration du latex de caoutchouc
naturel

peau

crolite

(produit alvéolaire) couche relati-
vement dense a la surface d'un
produit alvéolaire
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octartouHas gechopmauus

nocne pa3pbiBa
gedopmauusi, ocTaBlwascad B
obpasLe nocrne ero pacTsKeHust
00 paspbiBa

CM. ocTaTo4yHas gedopmauusa

nucroBaHue
(npoueccy npuaaHne  Kaydyky,
pe3nMHOBOW CMeCH, pPe3NHOBOWN
nacte wnuM ckoarynmpoBaHHOMY
natekcy  opmbl  3aroTOBKM,
TOMWMHA KOTOPOW 3HaYUTENbHO
MeHbLLE AMNHbI

cTapeHue Nnpu XpaHeHUuu
CTapeHve B TeuyeHue nepuoaa
XpaHeHnss Mexay U3roToBIeHMEM
1 UCMOMNb30BaHNEM

CPOK XpaHeHUs

3aknagka
KONM4ecTBO mMaTepvana,
BHOCMMOe B hopmy AN OOHOro
LuMKna popmoBaHus

HaHeCeHUue NoKpbITUA

(npouecc) HaHeceHue TOHKOro
CNnosi  pesvMHOBOM CMecu Ha
NINCTOBOM mMarepuan be3

MPUNOXKEHNST  3HAYUTENbHBIX CUI
coBura  Mexgy — Kayyykom U
NIMCTOM

CKUM-Kay4yK

Kay4yk, NONyYeHHbIA n3
pa3baBreHHoro naTtekca,
OTAENEHHOro B npouecce
KOHLEHTpUpOBaHUA

HaTypalnbHOro Kay4yKoOBOro
naTekca

ob6onouxka

(nopucTbli MaTtepuan)y CcpaBHU-
TENbHO MIOTHBIN NOBEPXHOCTHbIN
Cnow NOpMCTOro Matepuana
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sludge
(rubber latex) sediment in uncom-
pounded rubber latex

softener

compounding ingredient used in
small proportions to reduce the
viscosity of an unvulcanized rub-
ber mix or the hardness of a vul-
canizate

sol rubber
that portion of rubber soluble in a
chosen solvent

solution polymerization
process in which one or more
monomers are dissolved in a
common solvent system and re-
acted to yield a polymer

solvent discolouration
(carbon black) light transmittance,
at a specified wavelength, of the
filtrate obtained from a solvent ex-
tract of carbon black, compared to
the transmittance of the pure sol-
vent

NOTE contains  a
method for the determination of the
light transmittance of a toluene ex-
tract.

spew
synonym for flash

spew line
synonym for flash line
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sédiment
(latex de caoutchouc)

NOTE Ce terme francgais ne né-
cessite pas de définition particuliére.

émollient

ingrédient de mélange utilisé en
faibles proportions pour réduire la
viscosité d'un mélange a base de
caoutchouc non vulcanisé ou la
dureté d'un vulcanisat

caoutchouc sol
fraction de caoutchouc soluble
dans un solvant donné

polymérisation en solution
processus dans lequel un ou plu-
sieurs monomeres sont dissous
dans un systeme solvant et réa-
gissent pour former un polymére

coloration d'un solvant

(noir de carbone) transmittance
spectrale, pour une longueur
d'onde donnée, du filtrat obtenu
aprés extraction du noir de car-
bone par un solvant, comparée a
celle du solvant pur

NOTE LSO 3859 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la transmittance spectrale
de l'extrait toluénique.

wnam

(Kay4yKoBbI/ naTekc) ocafoK B
HEeHanornHeHHOM Kay4yyKOBOM
narekce

MsAruurersnb

WHIPEeaNEHT pe3nHOBOW CMecH,
npMMeHsieMbln B HebomnbLUnX
KOnmMyecTBax AN  YMEHbLUEHWS
BA3KOCTU pe3MHOBOﬁ cMecun unn
YMEHbLUEeHNA JKeCTKOCTU
BynkaHusaTta

Kay4yKOBbIA 305b
YacTb Kaydyka, pacTBopumasi B
BbIGpaHHOM pacTBopuTene

pacTeopHas
nonumepusaumsa

npouecc, B KOTOPOM peakuus
nonMmepusaLmMnm  OOHOTO  WUfu

fbornee MOHOMeEpPOB MPOUCXOOUT B
0ObIYHOM cucteme
pacTtBopuTenemn

U3MeHeHue uBeTa
pacrTeoputens
(TexHu4yeckmmn yrnepon) koacpdu-
LUMEHT CBEeTOMponycKaHus npu
onpefeneHHon  OfvHe  BOJIHbI
dunbTpata CONMbBEHTHOIO 3KC-
TpakTa TEXHUYECKOro yrriepoga B

CpaBHeHUN C KOIPDULNEHTOM
CcBeTonponyckaHus 4yncToro
pactBoputens

MPUMEYAHUE MeToz
onpegenexHns KoahuumneHTa
CBETOMNPONYCKaHWS TONYONbHOro

akcTpakTa npmeeaeH B MCO 3858.

obnon
CMHOHVM CoBa BbINpeccoBKa

JFIMHMA obnosa
CUHOHUM cnoB
BbINPECCOBKU

JINHUA
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spider

member with three or more
spokes supporting the centre of
the head of an extruder

cf. bridge

spider line

radial line on a cross-section of
an extrudate corresponding to the
spokes of a spider or bridge

sponge rubber

cellular rubber consisting predom-
inantly of open cells and usually
made from a solid rubber com-
pound

cf. foam rubber, expanded rub-
ber

spreader

machine for distributing a rubber
dough or latex on the surface of
sheet material by means of a
blade

spreader bar

doctor blade

spreader knife

blade used for spreading dough
or latex smoothly and uniformly

spreader knife
synonym for spreader bar

spring constant

K

that component of an applied
force which is in phase with the
deformation, divided by the defor-
mation

sprue
(mould) primary entry channel
along which rubber compound
flows into a mould

support

élément a trois rayons ou plus
supportant le centre de la téte
d'une extrudeuse

cf. pont

marque de support

marque radiale sur la section
transversale d'un extrudat corres-
pondant aux branches d'un sup-
port porte-poingon

caoutchouc spongieux
caoutchouc alvéolaire comportant
principalement des alvéoles ou-
verts et généralement obtenu a
partir d'un mélange de caout-
chouc sec

cf. caoutchouc mousse, caout-
chouc expansé

métier a enduire

machine pour répartir une pate de
caoutchouc ou un latex a la sur-
face d'un matériau en feuille au
moyen d'une lame

barre déplisseuse

racloir

lame utilisée pour étendre unifor-
mément et lisser la dissolution pa-
teuse ou le latex

constante de ressort

K

composante de la force appliquée
qui est en phase avec la déforma-
tion, divisée par la déformation

carotte

(moule) canal primaire d'alimenta-
tion dans lequel le mélange a
base de caoutchouc s'écoule jus-
qu'au moule
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nayk
jetanb c Tpemss wunu  Gonee
HanpaBnAWYMN ANs LEHTPOBKM
rONOBKM 9KCTpyAepa

CM. KpecTOBMHa

cnep oT nNnaykKka
pagnanbHaa JIMHUA Ha CeYeHun

SKCTpyAaTa, COOoTBETCTBYHOLLAA
Hanpasnawnwnm nayka mnnn
KPEeCTOBUHbI

rybuaras pea3uHa

nopuctasl peavHa, nosly4yeHHasi 13
pPEe3NHOBON CMeCM Ha OCHOBe
TBEPAOro Kayyyka ¥ coepxalias
B OCHOBHOM OTKpPbITbIE MOPbI

CM. neHope3uHa,
pe3auHa

nopucras

Kneenpomaso4yHas MawuHa
MallvHa AOns  pacrnpegerneHvs
Kay4yyKOBOW MacTbl WiM naTtekca
Ha  MOBEPXHOCTU  JINCTOBOIO
mMartepuana npv noMoLLmM paknu

npomas3oyYyHas peuka

paxkns

HO>X, UCMOMb3yeMblii ANt POBHOIO
W OOHOPOAHOro pacnpegerneHus
Kay4yKOBOW NacTbl UMK naTekca

npomMa3o4YHasa peMkKa

KOHCTaHTa ynpyroctm

K
OTHOLUEHMNE cocTaBnsoLlen
NPUIOXEHHON cunbl,

coBrnagawwen no ¢dase ¢
nedopmauuen, Kk gegopmauunm

NUTHUK
(bopma) nepBUYHbLIA  BXOOHOM
KaHar, no KoOTopoMy B doopMmy

3anmBaeTcd pe3nHoBasd CMecCb
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sprue

(material) excess material pro-
truding from the surface of a
moulded product at the mould
channels

cf. flash

stabilized rubber latex
latex treated to inhibit premature
coagulation

stabilizer

(rubber) substance present in or
added to raw rubber to maintain
the properties at or near their ini-
tial values during drying, pro-
cessing and storage

stabilizer

(rubber latex) substance incorpo-
rated in a latex to prevent the ag-
glomeration/coagulation of rubber
particles, especially during com-
pounding and subsequent pro-
cessing

NOTE Stabilizers are present
naturally in natural rubber latex.

stain
for specific definitions, see con-
tact stain, extraction stain, mi-
gration stain and penetration
stain

standard compound
compound prepared according to
a prescribed formulation using
standard reference ingredients
and mixing procedures
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carotte

(matiére) matiére en excés faisant
saillie sur un produit moulé, au
niveau des canaux du moule

cf. bavure

latex stabilisé

latex additionné d'agents de pro-
tection en vue d'empécher une
coagulation prématurée

stabilisant

(caoutchouc) substance présente
ou incorporée a un caoutchouc
brut pour en maintenir les proprié-
tés a leurs valeurs initiales ou a
des valeurs proches pendant le
séchage, la mise en ceuvre et le
stockage

stabilisant

(latex de caoutchouc) substance
incorporée a un latex pour empé-
cher l'agglomération/la coagula-
tion des particules de caoutchouc,
particulierement pendant le mé-
langeage et les opérations ulté-
rieures

NOTE Des stabilisants sont pré-
sents naturellement dans un latex de
caoutchouc naturel.

tachage

pour les définitions spécifiques,
voir tachage par contact, ta-
chage par lessivage, tachage
par migration et tachage par
pénétration

mélange standard

mélange préparé selon une for-
mule prescrite avec des ingré-
dients de référence et des
procédures de mise en ceuvre
normalisées

FNINTHUK
(maTepuan) nu3bbITok mMaTepuana,
BblAaBMEHHbIN C MOBEPXHOCTU
dopmMOBaHHOro nsgenus B
KaHarbl (opMbl

CM. BbliNpeccoBKa

cTabunuanpoBaHHbIA
narekc

nartekc, obpaboTaHHbIN C LEenbo

3amefneHnsa npexaeBpeMeHHOn

Koarynsuum

ctabunusarop

(Kay4yk) BELLLEeCTBO,
NPUCYTCTBYIOLLIEE UNN BBOAMMOE
B Kayyyk And  CoOxpaHeHus
nepBoHavarnbHbIX  CBOWCTB B

npouecce cyLiku, nepepaboTkm u
XpaHeHust

ctabunusarop

(Kay4yKoBbI JlaTEeKC) BeLlecTBO,
BBOOUMOE B  nartekc, Ans
npegoTBpalleHns  arnomepauum/
Koarynauum  4Yactul  Kaydyka,
OCOBGEHHO MpU  NPUroTOBIIEHUU
cmecu n nocnenyoLmx
onepaumsax

NMPUMEYAHUE B HaTypansHom
Kay4yyKoBOM naTekce MnpUCYTCTBYIOT
cTabunusaropsi.

U3MEeHeHMUe OKpackm
ana cneumdudeckux onpegene-
HMM CM. KOHTaKTHas OKpacka,
3KCTPaKLUMOHHOE M3MeHeHue
OKpacKu, MU3MEHeHuWe OKpacku
BCcneAcTBUe Murpauumn, npoHu-
Karollasa okpacka

cTaHpapTHas pe3uHoBas
cMmechb
CMeCb, MOrlydYeHHass B COOTBET-
CTBUM c npeaycMoOTPEHHON
peLenTypo C WCMOSb30BaHMEM
CTaHOapTHbIX KOHTPOMbHbIX
WHrpeaueHToB n MeTOA0B
CMeLleHus
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state of cure

condition of a vulcanizate during
the course of vulcanization,
measured in terms of its structure
or properties

steam pan
synonym for steam autoclave

stereospecific

polymerization
polymerization in which a tactic
polymer is formed

[IUPAC]

cf. tactic polymer

stiffener

compounding ingredient used to
increase the viscosity of an un-
vulcanized rubber mix

storage hardening

increase in the viscosity of raw or
unvulcanized rubber during stor-
age

NOTE Storage hardening can
occur in non-viscosity-stabilized natu-
ral rubber and, unlike low-
temperature crystallization, is not
thermally reversible.

storage life

shelf life

period of time after production
during which a material or product
kept under specified conditions
retains its specified properties

storage shear modulus
synonym for elastic shear modu-
lus

degré de vulcanisation
état d'un vulcanisat au cours de la
vulcanisation, mesuré en termes
de structure ou de propriétés

polymérisation

stéréospécifique
polymérisation au cours de la-
quelle se forme un polymeére tac-
tique

[UICPA]

cf. polymeére tactique

raidisseur

ingrédient de mélange utilisé pour
augmenter la viscosité d'un mé-
lange a base de caoutchouc non
vulcanisé

durcissement au stockage
augmentation de la viscosité du
caoutchouc brut ou non vulcanisé
pendant le stockage

NOTE Un  durcissement au
stockage peut se produire dans un
caoutchouc naturel a viscosité non
stabilisée et, a la différence de la cris-
tallisation a basse température, n'est
pas thermiquement réversible.

durée limite de stockage
durée de stockage

durée pendant laquelle un maté-
riau ou un produit, stocké dans
des conditions définies, conserve
ses propriétés spécifiées a dater
de sa fabrication

module de conservation en
cisaillement

synonyme de module élastique

de cisaillement

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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CTeneHb ByJiIKaHu3aumm
COCTOAHME BYJIKaHM3aTa no xony

BYynKaHu3auumn, BblpaXeHHOEe B
nokazartenax CBOWCTB mnnn
CTPYKTYpPbI

napoBoM Koren
CUHOHUM crnos
aBTOKNaB

napoBom

ctepeocneuudcdpuueckas

nonumepu3aums
nonMMmepusaums, B Xxoae KOTOpon
obpasyeTcs TaKTUYECKUI
nonumep

[MIOMAK]

CM. TaKTUYECKUI Nonumep

3arycTutens
VHIPEOMEHT PEe3NHOBOW CMecH,
MPUMEHSIEMbI  ANA  MOBbILLEHMUS
ee BA3KOCTU

3aTBepaeBaHue npm
XpaHeHUuu

HapacTaHue BA3KOCTU Kaydyka

U1 Pe3nHOBO CMECK BO BPeEMS

XpaHeHusi

NMPUMEYAHUE 3artBepaeBaHve

NPy XpaHeHU MOXET MPOoSBMATLCS Y
HaTypanbHOro Kay4vyka c He
CTabunuanpoBaHHON BSA3KOCTbIO; B
oTNMYMe OT KpucTannusauum npu
HU3KOW  TemnepaType OHO  He
SABNAETCS TEPMUYECKN 0BpaTUMbIM.

CpPOK XpaHeHus
nepvoa BpeMEHU
MU3roTOBMEHUS, B
KOTOpOro mMarepuan unu
usgenve, XpaHsiLmecs B
onpeaeneHHbIX YCINoBUSIX,
COXpaHsieT cBOoM cneundmnyeckne
CBOMCTBA

nocne
Te4YeHne

Moaynb HaAKOMJIeHUsA npu

casvre
CUHOHUM Crnos Moaynb
ynpyrocTu npu caBure
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storage Young's modulus
synonym for elastic Young's
modulus

strain
fractional deformation in a body
due to stress

strain amplitude

ratio of the maximum defor-
mation, measured from the point
of mean deformation, to the free
dimension of the unstrained test
piece (mean to peak on one side
only)

strainer

extruder-type machine designed
to force a rubber or rubber mix
through a sieve or sieves to re-
move solid extraneous material

stress

intensity, at a point in a body, of
the internal forces (or compo-
nents of force) that act on a given
plane through the point

NOTE Stress is expressed as a
force per unit area. As used in ten-
sion, compression or shear tests,
stress is calculated on the basis of
the original dimensions of the appro-
priate cross-section of the test piece.

stress relaxation
time-dependent  decrease in
stress at a constant strain

strike-through
penetration of rubber from a coat-
ed to an uncoated surface
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module de conservation de
Young

synonyme de module élastique

de Young

déformation
déformation  fractionnaire d'un
corps sous l'effet d'une contrainte

amplitude de déformation
rapport de la déformation absolue
maximale, mesurée a partir de la
déformation moyenne, a la di-
mension libre de I'éprouvette non
déformée (de la valeur moyenne
a la valeur maximale sur un seul
cété)

extrudeuse filtreuse
extrudeuse congue pour forcer un
caoutchouc ou un mélange a tra-
vers un ou plusieurs tamis, afin
d'éliminer les corps étrangers so-
lides

contrainte

intensité, en un point d'un corps,
des forces internes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans
un plan donné passant par ce
point

NOTE La contrainte est expri-
mée en force par unité de surface.
Dans le cas des essais de traction, de
compression ou de cisaillement, la
contrainte est calculée en utilisant les
dimensions initiales de la section
transversale appropriée de I'éprou-
vette.

relaxation de contrainte
diminution, en fonction du temps,
de la contrainte a déformation
constante

traversée
pénétration du caoutchouc de la
surface enduite vers la surface
non enduite

mMopaynb HakonneHusn IOHra
CUHOHUM crnos MoAaynb
ynpyrocTtu OHra

aedopmaumna

YacTUYHOE U3MEHEHWE pa3MepoB
unn copmbl obpasua unu usge-
nns, BbI3BaHHOE HanpsiKeHem

amnnutyaa pecpopmauum
OTHOLLEHne MaKcMMarbHON
nedopmauun, nNonyyeHHon 13
cpegHuX 3HaveHun gedopmauuu,
K pasmepy HegedhOopMMpOBaHHOIoO
obpasua (OTHOLWEeHMe CcpepHero
3HaA4YeHMs1 K MakcumarbHOMYy Ha
O[IHOW CTOPOHE CUHYCOMAbI)

cTpeunHep

3KCTpYyZep, npeaHasHa4YeHHbI
ONst NPOMNyCKaHWsi Kayyyka unu
pPEe3NHOBON CMecK 4epe3 OAHO
U HECKOSBKO CUT ANS yAaneHus
WHOPOAHbIX TBEPAObIX
MaTepuarnos

HanpsaXXeHue
BENMUYMHA BHYTPEHHMX cun (Mnu
COCTaBNAOLLNX cunbl) B
HEKOTOPOM TOYKe Tena, KoTopble
OENCTBYIOT Ha MMOCKOCTb Yepes3
3Ty TOYKY

NMPUMEYAHUE HanpspkeHue

BblpaXaeTcqa OTHOLWleHueM Ccunbl K
nnowaan. [py  ucnbiTaHuM  Ha
pacTsbkeHne, c©xaTve unu  CABUT
HanpshkeHne paccyMTbIBAOT MCXOASA
n3 nepBoHa4anbHbIX pasmepoB
nonepeYvHoro cevyeHns obpasua.

penakcauusa HanpsaXXeHus
3aBuCALLEE OT BPEMEHU YMEeHb-

LeHne HanpsPKeHUs npwm
MOCTOSIHHOM BENMYnHe
Aedopmauuu

npobuBaHue pe3nHOBOM

cMecHU yepes TKaHb
NPOHVKHOBEHME cmecu c
MOKPLITON €10 MOBEPXHOCTU Ha
HEMOKPbITYO
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structure

(carbon black) property or charac-
teristic of a carbon black aggre-
gate that is manifested by the
number of particles per aggre-
gate, the dimensions of the ag-
gregate, the shape of the
aggregate, and the tightness of
particle interlocking, all taken to-
gether

sulfide sulfur
sulfur present in a vulcanizate as
inorganic or organic sulfide

sulfur donor vulcanizing
system

vulcanizing system in which there

is no elemental sulfur present and

all sulfur used in the vulcanization

is provided by sulfur-containing

materials

NOTE In some countries, this is
called a “sulfurless vulcanizing sys-

tem”.

sun checking (deprecated)
synonym for sunlight checking

sunlight checking

sunlight cracking

sun checking (deprecated)
crazing or cracking of the surface
of rubber due to exposure to sun-
light

sunlight cracking
synonym for sunlight checking

structure

(noir de carbone) propriété ou ca-
ractéristique d'un agrégat de noir
de carbone qui se manifeste par
le nombre de particules par agré-
gat, cette notion recouvrant les
dimensions des agrégats et la
forme des agrégats ainsi que la
densité des enchevétrements de
particules

soufre sous forme de
sulfure

soufre présent dans un vulcanisat

sous forme de sulfure organique

ou inorganique

systéme de vulcanisation

avec donneur de soufre
systeme de vulcanisation dans
lequel il n'y a pas de soufre élé-
mentaire présent, tout le soufre
utilisé pour la vulcanisation étant
fourni par des matériaux conte-
nant du soufre

NOTE Dans certains pays, cela
est appelé «systéme de vulcanisation
sans soufre».

craquelage di au soleil
(déconseillé)

synonyme de craquelage par la

lumiére solaire

craquelage par la lumiére
solaire

craquelage di au soleil
(déconseillé)

formation a la surface du caout-

chouc de craquelures dues a une

exposition a la lumiére solaire
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CTPYKTypa
(TEXHUYECKMI yrnepoa) CBOMCTBO

UM XapakTepucTuka arperarta
TEXHNYECKOro yrnepoaa,
BblpaXxaemMmble B COBOKYMNHOCTU

4yncnom vactuy B arperarte, ero
pasmepamu, dopmonm n
NMOTHOCTBIO CLENEHUs YyacTul, B
arperate

cynbcugHas cepa

cepa, npucyTcTBytoLLas B
BynKaHu3aTe B Buae
HeopraHM4ecKoro nnu

OpraHn4eckoro cynbdunaa

ByJIKaHU3ylowWwasa cucrema
C AOHOPHOM cepon

ByIKaHuM3ytoLlas  cuctema, B
KoTOopon He npucyTcTeyeT
anemeHTapHas cepa; BCs cepa,
yyacTByoLas B npouecce
BYJIKAHM3aLMK, MNocTynaet oOT
cofepxallmx cepy BeLlecTB

NMPUMEYAHUE B HEKOTOpPbIX
CTpaHax 3To Ha3blBaeTcs "GeccepHom
BYIKaHU3yloLLen cucremon”.

npoBepKa Ha COJTHLECTONKOCTb

(HexxenaTenbHbI TEPMUH)
CMHOHMM CrOB MpoBepKa Ha
CTOMKOCTb K  CONTHEYHOMY
cBeTty

npoBepKa Ha CTOMKOCTb K
CONIHEeYHOMYy CBeTy

o6pa3zoBaHMe TpeLwmH nopg
OEeUCTBUEM COJTHEeYHOoro
cBeTa

npoBepKa Ha COMHLECTONKOCTb
(HexxenaTterbHbIN TEPMUH)

obpasoBaHue TpeLUmH Ha

NMOBEPXHOCTU pe3viHbI nog

OeViCTBUEM CONTHEYHOrO CBETA

obpazoBaHMe TpeLwMH nopg
AENCTBMEM COJIHEYHOro
cBeTa
CUHOHMM  CIIOB
CTOMKOCTb K
cBety

npoBepka Ha
COJTHeYHOMY
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surfactant

surface-active agent added to a
latex or an aqueous dispersion to
assist stabilization

swelling

increase in volume of a test piece
immersed in a liquid or exposed
to a vapour

NOTE The French term “gon-
flement” also includes what is usually
described in English as “blowing”.

synthetic rubber

rubber  produced by non-
biologically polymerizing one or
more monomers

tack
(unvulcanized rubber) property
that causes contacting surfaces of
unvulcanized rubber or rubber
compounds to adhere to each
other

tackifier

compounding ingredient used to
increase the tack of unvulcanized
rubber

tactic polymer

regular polymer whose molecules
can be described in terms of only
one species of configurational re-
peating unit in a single sequential
arrangement

[IUPAC]
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agent tensioactif

agent ajouté a un latex ou a une
dispersion aqueuse pour faciliter
la stabilisation

gonflement

accroissement en volume d'une
éprouvette ou d'un objet immer-
gé(e) dans un liquide ou expo-
sé(e) a une vapeur

NOTE Le terme frangais «gon-
flement» comprend aussi ce qu'ex-
prime le terme anglais «blowing».

caoutchouc synthétique
caoutchouc produit par polyméri-
sation non biologique d'un ou de
plusieurs monomeres

collant de confection
(caoutchouc non vulcanisé) pro-
priété d'un caoutchouc non vulca-
nisé, ou d'un mélange a base de
caoutchouc non vulcanisé, qui
permet a deux couches pressées
ensemble d'adhérer a leur surface
de contact

agent donnant du collant
ingrédient de mélange utilisé pour
accroitre le collant d'un mélange
a base de caoutchouc non vulca-
nisé

polymere tactique
polymere régulier dont les molé-
cules peuvent étre définies par
une seule espéce de motif confi-
gurationnel répété dans un seul
arrangement séquentiel

[UICPA]

NOBEepPXHOCTHO-aKTUBHOE

BelLecTBO
NMoBEPXHOCTHO-aKTUBHOE
BellecTBo, [JobaBnsemoe B
naTtekc unu B BOAHYK AUCMEPCUI0
ansa ctabunusaumm

HabyxaHue

yBenuyeHne obbema obpasua
MaTepuana, MOMeLleHHOro B
KMAKOCTb UNn nap

NMPUMEYAHWE ®paHLy3ckuir

TEPMUH "gonflement" TaKkke
nogpasymeBaeT TO, 4yTO no-
aHrnunckn obo3HayaeTcs  CrOBOM

"blowing" (pa3aoyBaHue).

CUHTETUUYEeCKMMN KayuyK
KayyyK, MOJTyYeHHbIn Hebuosno-
rm4yeckon nonvMmepusaumen
OAHOro unu 6ornee MOHOMEPOB

KJIEMKOCTb
(KayyyK wunu pesnHoBas CMEeChb)
CBOWMCTBO, KOTOpPOE Bbl3blBaeT
cnunaHve corpuvKacarLmnxcs
NOBEPXHOCTEMN

yCUnuTenb KIemKoCTH
WHrpeOVEeHT,  MCMONb3YHLLMIACS
ans ycUneHus cnvnaHms
conpuKacaroLLMXcsi NOBEPXHOCTEN
Kaydyka unv pesmHoBOn CMecu

TaKTU4YeCKMM nonumep
perynsipHblii NONUMep, MOMeKy bl
KOTOPOro MoryT ObiTb OnucaHbl
KakK oAuvH BWUO MOBTOPAKOLNXCA
CTPYKTYPHbIX 3BE€HbEB, pacroro-
)KEHHbIX B CTPOro ornpeaeneHHom
nocrnenoBaTenbHOCTH

[IOMAK]
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tan delta

tand

ratio of the viscous modulus to
the elastic modulus

NOTE It is a measure of the loss
factor and thus of the energy lost by
conversion into heat.

tear

mechanical rupture in a rubber
caused by a high stress concen-
tration at a cut, sharp angle or lo-
calized deformation

tear strength

maximum force required to tear a
specified test piece, the force act-
ing substantially parallel to the
major axis of the test piece

tensile modulus

synonym for tensile stress at a
given elongation (the preferred
term)

tensile strength

maximum tensile stress applied
during stretching a test piece to
rupture

tensile stress
stress applied to stretch a test
piece

NOTE It is calculated by dividing
the applied force by the original
cross-sectional area.

tangente delta

tano

rapport du module visqueux au
module élastique

NOTE Il s'agit d'une mesure du
facteur de pertes et, par conséquent,
de la perte d'énergie par conversion
en chaleur.

déchirement

rupture mécanique dans un
caoutchouc due a une concentra-
tion élevée de contraintes au ni-
veau d'une coupure, d'un angle vif
ou d'une déformation locale

résistance au déchirement
force maximale nécessaire pour
déchirer une éprouvette définie, la
force agissant dans une direction
principale paralléle au plus grand
axe de I'éprouvette

module d'élasticité en
traction

synonyme de contrainte de trac-

tion pour un allongement don-

né (terme préférentiel)

résistance a la rupture par
traction

contrainte de traction maximale,

exercée sur une éprouvette étirée

jusqu'a la rupture

contrainte de traction
contrainte subie par une éprou-
vette soumise a un étirement

NOTE La contrainte de traction
est exprimée comme le quotient de la
force appliquée par la surface de la
section initiale.
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TaHreHc genbTa

TaHreHc o

OTHOLLEHME MOAyns BSA3KOCTU K
MOAYINI0 3NaCTUYHOCTU

NMPUMEYAHUE AsnseTca mepon
KoahuumneHTa notepb u,
crneaoBaTternbHO, MOTEPU SHEPTUU Npr
TennoobpasoBaHuu.

pasaup

MeXaHn4eckoe paspyLueHue
pe3nHbl, BbI3BAHHOE  BbICOKOM
KOHLIEHTpaLMen HanpsbkeHus, Npu
Hagpes3e, OCTPOM yrfe  unu
nokanuaoBaHHoW gedopmarmm

COMNpoOTUBIIEHUE pa3aupy
MaKkcumanbHas cuna, Heobxoam-
Mas ans pasgupa MCMbITyeMoro
obpasua onpegeneHHoro Tuna,
OencTByollasl napannenbHO ero
rnmaBHOWM OCKn

MoAyrnb NpPU PACTAXKEHUM
CMHOHUM CIIOB HanpskeHue npwu
3aAaHHOM YANVHEHUU
(MpegnoYTUTENbLHBIA TEPMUH)

MPOYHOCTb NpMU

pacTaKeHumn
MakcumarbHoe HanpsbkeHue,
npunoXxeHHoe Kk obpasuy npu

pacTsKeHun 4o paspbiBa

HanpsaXxeHue npu
pacTaKeHumn

HanpspkeHne, MNPUIOXeHHoe Ans

pacTskeHus obpasua

NMPUMEYAHUE HanpspkeHne npu
pacTsHXKEHUN BbIYMCAAIOT AeNeHneM
BEMVYUHBI MPUITOXEHHOTO YCUMNUST Ha
nepBoHayanbHy nnowanb
nonepeyvHoro ceveHns obpasua.
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tensile stress at a given
elongation

tensile modulus

stress required to stretch the sig-

nificant portion of a test piece to

the given elongation

cf. tensile stress

tensile stress at yield

first stress at which an increase in
strain occurs without an increase
in stress

NOTE It might be less than the
maximum attainable stress.

cf. tensile stress

tension fatigue

process whereby fracture is in-
duced, through crack growth, in a
test piece or product subjected to
repeated tensile stresses

tension set

extension remaining after a test
piece has been stretched and al-
lowed to retract freely

terpolymer
polymer derived from three differ-
ent species of monomer

[IUPAC]

test piece

piece of material of appropriate
shape and size, prepared so that
it is ready for use in a test

NOTE The terms “test speci-

men” and “specimen” are also
widely used to denote “test piece”.
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contrainte de traction pour
un allongement donné

module d'élasticité en
traction

contrainte de traction nécessaire

pour communiquer un allonge-

ment donné a la partie significa-

tive d'une éprouvette

cf. contrainte de traction

contrainte de traction a la
limite élastique

premiére contrainte a laquelle une

augmentation de la déformation

est observée sans augmentation

de la contrainte

NOTE Elle peut étre inférieure a
la contrainte maximale pouvant étre
atteinte.

cf. contrainte de traction

fatigue en traction

processus dans lequel la propa-
gation de craquelures entraine la
rupture d'une éprouvette ou d'un
produit soumis a des déforma-
tions répétées en traction

déformation remanente
apres allongement

allongement résiduel d'une

éprouvette étirée puis relachée

terpolymere
polymere provenant de trois es-
péces différentes de monomeére

[UICPA]

éprouvette
piece de forme et de dimensions
appropriées, préte a étre utilisée
pour un essai

NOTE Les termes anglais «test
specimeny» et «specimen» sont géné-
ralement utilisés pour désigner une
«éprouvetter.

Hanps>KeHue npu

3agaHHOM yANUHEHUMU
MoAyrnb NMpPU PaCTAXKEHUM
HanpspkeHue, Heobxoaumoe Ans
pacTsbkeHns paboyero ydacTka
NCMbITyEMOro obpasua Jo
3ajaHHOro yanMHEHUs

CM. HanpsikKeHue npu
pacTskeHUun

Hanps>keHue B TOUKe
TeYeHun

nepeoe HanpshkeHue, npu

KOTOPOM MpouCXoauT AanbHen-

wee yBenuyeHue paedopmaumm

6e3 yBenmyeHus HanpskeHus

NMPUMEYAHUNE OHO MOXeT ObITb
MeHbLLe, yem MaKcuMarnsHoO
OOCTWXMMOE HarnpsiKeHue.

CM. HanpsiKeHue npu
pacTskeHUun

yCTanocTtb nNpu
MHOroKpaTHOM
pacTaKeHuu

npouecc paspyLUeHnst npwu

paspactaHuu TpewwH B obpasue

WM U3Oenuu,  NOABEPrHyTOM

MHOTOKPaTHOMY PacTSDKEHUIO

ocTaTtouyHoe yArvHeHue
YANUHEHWe,  ocTalwlleecs B
obpasLe nocne ero pacTsHKeHWUs
" nocnegyoLero
BOCCTaHOBMEHMS

Tepnonumep
nonvmMmep, obpasoBaHHbIN U3 Tpex
pasnuyHbIX MOHOMEPOB

[MIOMNAK]

ob6paszen onA UcnbiTaHUA
yacTb Martepuana COOTBETCTBYHO-
wer  dopmMbl U pasmepa,
noaroTtoBneHHasa And UcnbiTaHUA

NMPUMEYAHUE AHrnmnckme
TEPMVHBbI “test  specimen” "
“specimen” Takke yacTto

MCMonb3yTCA B 3HaYeHun “obpasel
ONst UCMbITaHNUA".
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T-head
synonym for cross-head

thermal carbon black

type of carbon black produced
under controlled conditions by the
thermal decomposition of hydro-
carbon liquids or gases, or a
combination thereof, in the ab-
sence of air or flames

thermal degradation
degradation due to increase in
temperature resulting from exter-
nal application, or internal genera-
tion, of heat

thermoelasticity
rubber-like elasticity resulting from
an increase in temperature

thermoplastic elastomer
TPE

thermoplastic rubber
polymer or blend of polymers that
has properties at its service tem-
perature similar to those of vul-
canized rubber, but can be
processed and reprocessed at el-
evated temperature like thermo-
plastics

thermoplastic rubber
synonym for thermoplastic elas-
tomer

téteenT
synonyme de téte d'équerre

noir de carbone thermique
type de noir de carbone produit
dans des conditions contrblées
par décomposition thermique
d'hydrocarbures liquides ou ga-
zeux, ou d'une combinaison des
deux, en l'absence d'air ou de
flammes

dégradation thermique
dégradation due a une élévation
de température par suite de I'ap-
plication d'une source de chaleur
externe ou par génération interne
de chaleur

thermoélasticité

élasticité analogue a celle du
caoutchouc résultant d'une aug-
mentation de la température

élastomere
thermoplastique

TPE

caoutchouc
thermoplastique

polymére ou mélange de poly-

meéres qui présente, a la tempéra-

ture de service, des propriétés

similaires a celles du caoutchouc

vulcanisé mais qui peut étre

transformé et mis en ceuvre ulté-

rieurement a température élevée

au méme titre que les composés

thermoplastiques

caoutchouc
thermoplastique

synonyme d'élastomeére thermo-

plastique
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T-o6pa3Has rosioBKka
CMHOHVM CIOB KpecToBuAHas
ronoBsKa

TepMMYeCKUMU TeXHUYEeCKUn
yrnepop

TMN  TEXHWYECKOro  yrnepoaa,
nofy4aemMoro B OMNpeferieHHbIX
YCIOBMAX TEPMUYECKUM
pasnoXeHneM  yrneBogOpPOAHbIX
XWUOKOCTEN unu rasoB, nnbo ux
KoMOUHauuu, B oTCyTCTBME
BO34yXa UIn NiiaMeHu

TepmMmunyeckKkoe ctrapeHuwe

OEeCTpyKLMS, Bbl3BaHHas
NoBbILLEHNEM TeMmnepaTypbl
BCreacTeme BO3EeNCTBUS

BHELUHErO WCTOYHMKA Ternna wnm
BHYTPEHHEro pasorpesa

TepMO3NacTUYHOCTDb
pesvHonogobHas 3nacTUYHOCTb,
BO3HMKaOWasi B  pesynbTaTte
MOBbILLEHUS TEMNepaTypbl

TepMonnacTUYHbIN
anactomep
T3an
TepMOoNnnacTUYHbIN Kayuyk
noriMMep WUnM CMecb MofMMEepOB,
KoTopble npm TemnepaType
MCMNonNb30BaHMUA UMEKT CBOWCTBA,
aHanorn4yHble cBOWCTBaM
pe3nHbl, HO MOTYT HEOOHOKPAaTHO
nepepabarbiBaTbCA npu
NOBbILLEHHbIX Temnepatypax
noao6Ho TepMonnacTam

TEepMOMNNACTUUHbIA KayuyK
CUHOHUM crnos
TepMONMacTU4HbIN 3racTomep
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thermoplastic vulcanizate
thermoplastic elastomer with a
chemically crosslinked rubbery
phase, produced by dynamic vul-
canization

thermoset

polymer which, when cured by
heat or other means, changes in-
to a substantially infusible and in-
soluble product

thermosetting, adj

capable of being irreversibly
changed into a substantially in-
soluble material or product

thickener

(rubber latex) compounding in-
gredient used in small quantities
to increase the viscosity of latex
or a latex mix

threshold strain

(static ozone testing) highest ten-
sile strain at which a rubber can
be exposed at a given tempera-
ture to air containing a given con-
centration of ozone without ozone
cracks developing on it after a
given exposed period

NOTE SO 1431-1 contains a
method for the determination of

threshold strain.
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vulcanisat thermoplastique
élastomeére thermoplastique com-
portant une phase caoutchouc
chimiquement réticulée, produite
par vulcanisation dynamique

thermodurcissable

polymere qui est transformé en
un produit pratiquement infusible
et insoluble lorsqu'il est traité par
la chaleur ou par d'autres moyens

thermodurcissable, adj
susceptible d'étre  transformé
d'une maniere irréversible en un
matériau ou produit essentielle-
ment insoluble

épaississant

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé en petite quan-
tité pour augmenter la viscosité
du latex ou d'un mélange a base
de latex

seuil de déformation

(essai statique a l'ozone) défor-
mation en tension la plus élevée a
laquelle un vulcanisat peut étre
exposé, a une température don-
née, a l'air contenant une concen-
tration donnée d'ozone sans qu'il
s'y développent des craquelures

aprés une durée d'exposition
donnée
NOTE LSO 1431-1 contient

une méthode d'essai relative a la dé-
termination du seuil de déformation.

TepMonnacTUYHbIN
ByNnKaHu3ar
TepPMONNacTUYHbIN  3nacTtomep,
coepXalumi KaydykoByo pasy ¢
rnonepeYHsIMu XMMUYECKMM
CBA3AMU, MOMNYYEHHbIV B pPe3ynb-

TaTte JNHaMMN4ecKomn

BynKaHu3aumn

TepMOopeaKTUBHbIN
marepuan

nonumep, KOTOpbIN oyayun

BYJIKAHN30BaH nocpencTBomM

Tenna vunv gpyrumy CpeactBamu,
npespawaeTcss B MNpaKTUYeCcKM
HennaBkMM M HepacTBOPUMbIN

npoaykT
TepMopeaKTUBHbIN
CrnocobHbIn  BblITb  HeobpaTumo

NnpeBpalleHHbIM B MpaKTUYeCKM
HepacTBOpPMMbIA MaTepuan unu
nsgenve

3arycTturtens
(Kay4yKOBbIN
WHIPeaNeHT,

naTtekc)
NpMMeHseMbln B
HebOonbLIOM  KOnuyecTBe  AnNs
NoBbILLEHNS BA3KOCTU faTekca
MM naTeKkcHon cmecun

noporosas pedopmauunsn

<CTaTI/I‘-IeCKOG ncnbiTaHne Ha
O30HOCTOWMKOCTb) HanbonbLuas
necdopmaunm  pacTskeHusl, npu
KOTOPOW Ha NOBEPXHOCTU PE3UHBI,

noasepraemon OencTsuto
BO34yxa c onpeaeneHHbIM
copepXXaHvem 030Ha npv

onpeneneHHbIX TemnepaTtype u
BpPEMeHM!, He npoucxoauT
pa3pacTaHus TpeLmH

MPUMEYAHNE MeTon
onpegeneHus NMopOroBoMn
aecopmauum npvBeaeH B
MCO 1431-1.
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tinting strength

(carbon black) capacity to reduce
reflectance of a white paste in
comparison to a reference black
under specified conditions

NOTE Usually expressed as a
dimensionless ratio of the reflectance
of a standard paste to that of a sam-
ple paste, both pastes being prepared
and tested under specified conditions.
contains a method for the
determination of tinting strength.

topping
(act of) synonym for skim coat-

ing

total solids

residue after drying
proportion, expressed as a per-
centage by mass, of material not
volatile under the conditions of
test

NOTE SO 124 contains a
method for the determination of the
total solids content of a latex.

total sulfur

all the sulfur present in a material
irrespective of its chemical form or
origin

NOTE Measurement is usually
carried out on sulfur-vulcanized rub-
ber but can also be carried out on in-
dividual ingredients.

TPE
abbreviated term for
plastic elastomer

thermo-

pouvoir colorant

(noir de carbone) capacité de ré-
duire la réflectance d'une pate
blanche, comparée a celle d'un
noir de carbone de référence,
dans des conditions définies

NOTE Il s'exprime généralement
comme un rapport sans dimension de
la réflectance d'une pate étalon a
celle d'une pate échantillon, les deux
pates ayant été préparées et sou-
mises a essai_dans des conditions

définies. L'|SO 543§ contient une mé-
thode pour la détermination du pou-
voir colorant.

matiéres solides totales
résidu aprés séchage

taux, exprimé en pourcentage en
masse, de matieres non volatiles
dans les conditions de I'essai

NOTE LSO 124 fournit une mé-
thode d'essai relative a la détermina-
tion des matieres solides totales d'un
latex.

soufre total

tout le soufre présent dans un
matériau, quelle qu'en soit sa
forme chimique ou son origine

NOTE La mesure est habituel-
lement effectuée sur un caoutchouc
vulcanisé au soufre, mais peut s'ap-
pliquer aux ingrédients individuels.

TPE
terme abrégé pour élastomére
thermoplastique
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HaCbIWEeHHOCTb uBeTa
(TEXHMYECKUI yrnepon) crnocob-
HOCTb YMeHbLUaTb CBETOOTpaxe-
Hue Gernon nacTbl B CPaBHEHUUN C

Takomn xe CNOCOOHOCTbLIO
CTaH4apTHOro TEXHUYECKOro
yrnepoga B onpeneneHHbIX
YCNoBUAX

NMPUMEYAHUE O6bI4HO
BblpakaeTcs  kak  Ge3pa3mepHoe

OTHOLLEHNE CBETOOTPAXEHUS CTaH-
AapTHOM MacTbl K CBETOOTPAXEHWHO
nacTbl C WCMbITYEMbIM TEXHUYECKUM
yrnepofom; npu 3ToM o06e nactbl
M3roTaBnMBalOT W  UCMbITHIBAIOT B
3afaHHbIX YCINOBUSIX. MeTop
onpefeneHns HacblLWEHHOCTN LBeTa
npueeneH B NCO 5435.

npomaska
(npouecc) CUHOHUM
HaHeCceHMe NOKPbITUA

croB

copgep>XXaHue TBepabixX
BelecTB

CYXOM OCTaTOK

mMaccoBasi [Ons BeLecTB, He

NETYYNX B YCMOBUSAX UCMbITAHUSA,

B NpoLieHTax

NMPUMEYAHNE Meton
ornpeferneHns coaepXaHua TeBepablxX
BELleCTB B JlaTekce npuBedeH B
NCO 124.

obuiasa cepa
BCA cepa, MNpuUCyTCTByKLWaa B
NPoAyKTe, He3aBUCUMO OT ee
XUMUYECKOM dopmbl unm
NPOUNCXOXAEHUS

NMPUMEYAHUE Onpepenexune
06bIYHO MPOBOAAT Ha pe3viHe CepHON
BYNKaHM3auun, HO OHO MOXeT ObITb

MPUMEHEHO Takke Ans  OTAENbHbIX
VHrpeaneHToB.

TN

COKpaLleHune cnos

Tepmonnacqublﬁ anacTtomMmep
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transfer moulding

moulding process by which a rub-
ber compound, in a chamber in-
tegral with the mould, is forced
into one or more closed cavities
by a pressure that is dependent
on the mould clamping force

two-roll mill
synonym for mill

ultimate elongation
synonym for elongation at break

ultra-accelerator

highly active accelerator for fast
vulcanization, which is often used
for low-temperature vulcanization

undercure

state of vulcanization less than
the optimum cure

NOTE Undercure is generally

caused by too short a time and/or too
low a temperature of vulcanization
and/or post cure, and/or a deficiency
of vulcanizing agents.

urethane foam
cellular material in which the ma-
trix is a polyurethane

UV absorber

compounding ingredient which,
through its ability to absorb ultra-
violet radiation, retards the deteri-
oration caused by the UV compo-
nent of sunlight and/or other light
sources
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moulage par transfert
procédé de moulage dans lequel
un meélange de caoutchouc, placé
dans une chambre intégrée dans
le moule, est forcé dans une ou
plusieurs empreintes sous une
pression qui dépend de la force
de fermeture du moule

ultra-accélérateur
accélérateur tres actif pour vulca-
nisations rapides et souvent utili-
sé pour des vulcanisations a
basse température

sous-vulcanisation
état de vulcanisation en deca de
I'optimum de vulcanisation

NOTE La sous-vulcanisation est
généralement due a une durée de
vulcanisation et/ou de post-
vulcanisation trop courte, a une tem-
pérature de vulcanisation et/ou de
post-vulcanisation trop basse et/ou a
un défaut d'agents de vulcanisation.

mousse de polyuréthane
produit alvéolaire dont la matrice
est un polyuréthanne

absorbeur UV

ingrédient de mélange qui, de par
son aptitude a absorber les radia-
tions ultraviolettes, retarde la dé-
gradation causée par la
composante UV de la lumiére so-
laire et/ou d'autres sources lumi-
neuses

TpaHcdepHoe
cdopmoBaHue
npouecc  ¢opmoBaHus,  npu
KOTOpOM pes3nHoBas CMecb
BblJABMNMBAETCs B 3aKPbITyO
dopmy unn popmbl U3 Kamepbl,
COCTaBnAwLIEN eanHoe Leroe ¢
npecc-opmon, noa AaBreHUEM,
KOTOpoe 3aBuUCUT OT yCcunus
3aKpbITMS Npecc-hopMbl

ABYyXBariKOBblie Baliblbl
CMHOHMM CroBa Balnbubl

npepenbHoe yaAnMHEeHue
CUHOHMM CIIOB yANIMHEHWe npwu
paspbiBe

ynbTpaycKopurenb
BbICOKO@KTVBHbIN YCKOPUTENb AN
ObICTpOV BynKaHM3auuu, 4acto
NPYMEHSIOLLMACSA npu
HU3KoTEeMMnepaTypHON
BYJIKaHM3aumm

HepoBynKaHusauusa
MeHbllaaA CTeneHb BYJIKaHu3auun
Nno CpaBHEHUIO C onTMMarbHON

NMPMEYAHWE O6bI4HO

NMPUYMHON He[oBYKaHM3aLun
ABMNSIETCA  HeQocTaToOyHoe  Bpems
n/vinn CINULLIKOM HU3Kas
TemnepaTtypa BynkaHu3auuuM u/mnu
NocTBYNKaHM3aLMm nvnm
HegocTaTtovyHoe KONMM4YecTBO

BYNKaHU3YHOLNX areHToB.

neHomnonuypeTaH
NOPUCTLIA MaTepuarn, B KOTOPOM
maTtpuLel SBnseTcs nonuypeTaH

nornorurens Y®-

usnyvyeHus
WHrpeaueHT pe3nHOBOM CMEeCH,
KOTOpPbIN Gnarogaps cBoen

cnocoGHocTK nornowaTb ynbTpa-
hvoneToBoe u3ny4veHue, 3amepn-
nseT paspylleHue, Bbl3BaHHOE
Y®-coctaBnswowen  CONHEYHOro
cBeTa W/unu Opyrux UCTOMHUKOB
cBeTa
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VFA number
(rubber latex) synonym for vola-
tile fatty acid number

virgin rubber
synonym for raw rubber

viscoelasticity

combination of viscous and elas-
tic deformation response in a ma-
terial, with the relative contribution
of each being dependent on time,
temperature, stress and strain
rate

void

(cellular material) cavity uninten-
tionally formed in a cellular mate-
rial and substantially larger than
the characteristic individual cells

volatile fatty acid number
VFA number

(rubber latex) number of grams of
potassium hydroxide equivalent to
the volatile fatty acids in 100 g of
total solids

NOTE SO 506 contains a
method for the determination of vola-
tile fatty acid number.

vulcanizate

vulcanized rubber

product of the vulcanization of a
rubber compound

AGV
(latex de caoutchouc) synonyme
d'indice d'acide gras volatil

caoutchouc vierge
synonyme de caoutchouc brut

viscoélasticité

combinaison des réponses d'un
matériau aux déformations vis-
queuses et élastiques, dont la
contribution relative dépend du
temps, de la température, de la
contrainte et de la vitesse de dé-
formation

poche

(produit alvéolaire) cavité non
provoquée intentionnellement
dans un produit alvéolaire et
beaucoup plus grande que les al-
véoles normaux du produit

indice d'acide gras volatil
AGV

(latex de caoutchouc) nombre de
grammes d'hydroxyde de potas-
sium équivalant aux acides gras
volatils dans 100 g de matieres
solides totales

NOTE L')SO 508 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice d'acide gras volatil.

vulcanisat

caoutchouc vulcanisé
produit de la vulcanisation d'un
mélange a base de caoutchouc
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nokasarensb JIXKK
(Kay4yykoBbIA naTekc) CUHOHUM

CMOB  MokasaTenb  JIeTy4Yux
XXUPHbIX KUCNOT

Kayuyk

BA3KOYMNpPYyrocrtb

obLwas OoTBETHas peakuns
MaTepuana Ha BS3KOCTHYIO MU
3racTUYECKyo nedopmauun,
OTHOCUTENbHbIA BKNag KOTOPbIX
3aBuUCUT oT BPEMEHM!,
TemnepaTtypbl, HanpskeHuss u”

ckopocTu gedopmanm

MnyCcTOTbI

(NopuCTbIN  MaTtepuarn)y nonocTu,
obpa3zoBaBLuMecs camornpous-
BOMbHO B OTAEMNbHbIX MecTax
NnopucToro MaTepuana "
CYyLLIECTBEHHO NpeBocxosLLune no
pasmepy oTAerbHble Nopsbl

nokasaresb JIeTy4umMx
XKMPHbIX KMCIOT
noka3sarenb JIKK
(Kay4yKOBbI/ flaTeKC) KONM4ecTBO
(B rpammax) rugpokcmga Kanus,
9KBUBAIIEHTHOE NIETYYMM XKUPHBIM

kmcrnotam, B 100r TBepgoro
BellecTBa
MPUMEYAHUE MeTopn

onpepeneHna nokasatena Jnetyyqyux

XNPHbIX KUCnoTt npueeneH B
MCO 506.
BynKaHu3ar
pe3uHa
npoayKT BYIKaHM3aLmn
pPEe3NHOBON CMecU
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vulcanization

cure

process, usually involving heat, in
which rubber, through a change in
its chemical structure (for exam-
ple, crosslinking), is converted to
a condition in which the elastic
properties are conferred or re-
established or improved or ex-
tended over a greater range of
temperatures

NOTE In some cases, the pro-
cess is carried to a point where the
substance becomes rigid, e.g. ebon-
ite.

vulcanized rubber
synonym for vulcanizate

NOTE Vulcanized rubber is a
generic term, describing the type of
rubber produced by vulcanization and
used for classification purposes.

vulcanizing agent

curative

curing agent

compounding ingredient that pro-
duces crosslinking in rubber

vulcanizing system
combination of vulcanizing agent
and, as required, accelerators,
activators, retarders, etc., used to
produce the desired vulcanization
characteristics and vulcanizate
properties
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vulcanisation

cuisson

traitement, nécessitant générale-
ment de la chaleur, qui, par un
changement de structure chi-
mique (par exemple réticulation)
confere, rétablit, améliore ou
étend a un plus grand domaine
de températures les propriétés
élastiques d'un caoutchouc

NOTE Ce traitement est parfois
appliqué en vue d'obtenir des pro-
duits rigides, par exemple I'ébonite.

caoutchouc vulcanisé
synonyme de vulcanisat

NOTE «Caoutchouc vulcanisé»
est un terme générique décrivant le
type de caoutchouc obtenu par vul-
canisation. |l est utilisé dans un but
de classification.

agent vulcanisant

agent de vulcanisation
agent de cuisson

ingrédient de mélange respon-
sable de la réticulation du caout-
chouc

systéme de vulcanisation
combinaison d'un agent vulcani-
sant et, le cas échéant, d'accélé-
rateurs, activateurs, retardateurs,
etc., utilisée pour conférer les ca-
ractéristiques de vulcanisation et
les propriétés des vulcanisats dé-
sirées

ByJIKaHU3auua
oTBepKaeHue

npouecc, 06bIYHO c
NpUMeHeHnemM Harpesa,
N3MEHSIIOLLMIA XUMUYECKYIO
CTPYKTYpYy Kaydyyka (Hanpumep,
obpasoBaHue nonepeyHbIX
CBA3eN) U COMpPOBOXOAKLNIACA

BOCCTa@HOBMEHMEM, YrydlleHneMm
Unn pacluMpeHneM 3racTu4ecknx
CBOWCTB B LUMPOKOM WHTepBarne
Temneparyp

NMPUMEYAHUE B HEKOTOPbIX
cryvasix npouecc MpoaorxaeTcs A0
obpasoBaHUsi  XKeCTKOro npoaykTa,
Hanpuwmep, a6oHuTa.

pe3auHa
CMHOHMM CIoBa BYJKaHU3aT

NMPUMEYAHUE TepMuH
"vulcanized rubber" ABNsieTCs
pPOAOBLIM TEPMUHOM, OMMUCbIBAKOLLUM
™n pe3uHbl, nony4YeHHon
BYJIKaHM3aUMEN, N UCMOoNb3yeTcs Ans
uenewn knaccugukalmu.

BYJNIKAHU3YIOLWMUN areHT
OTBEepXXAAaloWMN areHT
WHIPEOMEHT  CMeCHu, KOTOPbIN
BbI3blBAET obpasoBaHue
nonepeyYHbIX CBA3EN B Kay4yke

ByNKaHU3YyOLWaa cucTema

KoMOrHauus BYITKaHWU3YIOLLLEro
areHtTa u, npu HeobxoammocTw,
ycKopuTenen, aKTVBaTOPOB.,
3amennurenen n T.4.,
ucnonbdyemass Ang nonyyYeHus
Tpebyembix  ByNKaHWU3aLMOHHbIX
XapaKkTepucTuK " CBOWCTB
BYIKaHM3aToB
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warm-up
(processing) reduction in stiffness
of a rubber or rubber mix by me-
chanical work (shear) and heat to
render it more suitable for further
processing

NOTE This operation is intended
to proceed in such a fashion that a
minimum change in molecular mass
occurs.

water vapour transmission
rate

mass of water vapour passing

through unit area of opposite fac-

es of a test piece during a given

time, under a constant vapour

pressure differential

NOTE and
contain methods for the
determination of water vapour trans-
mission rate.

weathering

(effect of) combined detrimental
influences of the outdoor envi-
ronment (for example sunlight,
ozone, oxygen, humidity, temper-
ature) on a material

webbing

(rubber latex) thin, wet film formed
between a dipping former and the
surface of a latex compound while
the former is being withdrawn

wet spots
synonym for white spots

réchauffage

(mise en ceuvre) réduction de la
raideur d'un caoutchouc ou d'un
mélange de caoutchouc par tra-
vail mécanique (cisaillement) et
application de la chaleur pour le
rendre plus apte a sa mise en
ceuvre ultérieure

NOTE Cette action est effectuée
de maniére a entrainer un minimum
de changement dans la masse molé-
culaire.

vitesse de transmission de
la vapeur d'eau

masse de vapeur d'eau passant
par unité d'aire d'une face a la
face opposée d'une éprouvette en
un temps donné, sous une diffé-
rence de pression de vapeur
constante

NOTE LSO 15105-1 et
I'ISO 15105-2 contiennent des mé-
thodes d'essai relatives a la détermi-
nation du coefficient de transmission
de la vapeur d'eau.

vieillissement aux
intempéries

(effet) influences dégradantes

combinées de I'environnement

extérieur sur un matériau (par

exemple lumiére solaire, ozone,

oxygene, humidité, température)

formation de palme

(latex de caoutchouc) film mince
humide qui se forme entre une
forme de trempé et la surface
d'un mélange a base de latex
lorsque la forme est retirée du
mélange
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pa3orpes
(nepepaboTka) CHUXeHne
YKECTKOCTH Kay4yka unm
pPe3NHOBOM cmecu npu
MeXaHMN4YeCKom obpaboTke
(copure) u BosgencTBuM Tenna
ana  obneryeHns  ganbHenwen
nepepaboTku

NMPUMEYAHUE Ota onepauus

NpoBOAMUTCS TaknuMm 06pasom, 4TOObI
N3MEHEHNE MOMEKYNSPHON  Macchl
6bIN0 MUHMMATbHbBIM.

CKOPOCTb NMPOXOXXAEeHUA
BOASIHbIX NApPOB

macca BOASHOTO napa,
Npoxoasillero 4yepes  eauvHULYy
naowagun NPOTUBOMOJIOXKHbIX
CTOpOH obpasua B TeyeHue
OMNpefeneHHoro  BpeMeHu npu
NOCTOSIHHOM Nepenage AaBreHus
napa

NMPUMEYAHUE MeToabl
onpegeneHus CKOpoCTH
NPOXOXKAEeHNS BOASAHbIX napos
npmBegeHsl B WCO 15105-1 n
MCO 15105-2.

BO3OEeUCTBUe
KIIMMaTU4YeCcKmx
chaxkropos

(BO3OENCTBME) COYEeTaHne
BpegHbIX BO3OENCTBUA BHELUHEN
cpenbl (COMHEYHbI CBET, O30H,
Kncropog, BNaXXHOCTb,
TemnepaTypa) Ha matepuan

nepenoHkKu
(Kay4yykoBbIi  faTeKkc)  TOHKasd
BMNaxHas nreHka, obpasytoLlasics
Mexagy dopMoM  MakaHus U
NMOBEPXHOCTLIO NaTEKCHOW CMmecu
npu n3sreyeHnn opmebl

BJTaX>XHble NMNATHA
CVHOHMM CIOB benble NsATHa
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wetting agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used to reduce the sur-
face tension of a latex mix and
thereby facilitate spreading and
impregnation of a surface by the
latex mix

white spots

wet spots

white localized patches of high
moisture content in raw rubber

NOTE White spots tend to resist
breakdown on mastication and tend
not to take up carbon black as readily
as does the dry matrix (rubber) on
mixing.

cf. knuckles

whole-tyre reclaim

reclaimed rubber manufactured
from shredded tyres freed from
metal and fibres

wicking

transmission of a gas or other flu-
id along fibres, e.g. in the textile
part of a coated fabric, due to a
pressure differential or to capillary
action
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agent mouillant

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé pour réduire la
tension superficielle d'un mélange
a base de latex et, par suite, faci-
liter le gommage ou l'imprégna-
tion d'une surface par le mélange
de latex

taches d’humidité

zones blanches localisées dans le
caoutchouc brut présentant une
humidité élevée

NOTE Les taches d'humidité ré-
sistent au dénervage lors de la masti-
cation et n'absorbent pas le noir de
carbone au mélangeage aussi facile-
ment que la matrice de caoutchouc
sec.

cf. renflements

régénération compléte d'un
pneumatique

caoutchouc régénéré produit a

partir de pneumatiques déchique-

tés et débarrassés du métal et

des fibres

effet de meéche

transmission d'un gaz ou d'un
autre fluide le long des fibres, par
exemple dans la partie textile d'un
tissu enduit, par action d'une dif-
férence de pression ou par capil-
larité

CMauYuMBalOLLMMA areHT

(Kay4yKOBbIi NMaTeKC) MHIPEONEHT
cmecwy, ucnonb3yembii AN
MOHMXEHNSA MOBEPXHOCTHOTO
HaTSXKEHWS TTAaTEKCHOM CMecu 1
obneryennss ©Onarogapsi 9TOMY
NPONUTKN W HaHeceHus ee Ha
Kakme-nnbo noBepXHOCTU

6Genbie NATHAa

BIIa>XHble NATHA

Oenble nokarnbHble BKITHYEHUs C
BbICOK/M COZEpXaHMeM Braru B
Kay4yke

NMPUMEYAHUNE Benbie naTHa
MMEIT TEeHOEHLUMIO He paspyllatbcs
npv nNnacTukauum 1 He CMeLLMBaTbCH
C TEXHWYECKUM YInepoaoMm Tak ke
Nerko, kak OCTarnbHOM Kay4yk.

CM. XXeCTKue BKnro4eHuns

WMHHbIA pereHepar
pereHepaTt, W3roTOBMNEHHbIN U3
N3MenbYeHHbIX LUWH, OCBOBOX-
OEHHbIX OT MeTanna v BOroKHa

BNUTbIBAEMOCTb
nepegada rasa WM KUOKOCTU
BOOMb  BOMOKOH  TEKCTUITbHON
4YacTu TKaHM C MOKPbITUEM B
pesynbTate anddpepeHumana
OaBMeHNss WUNM  KanunmnsipHoro
adpekTa
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List of symbols
Liste des symboles
lNepeyeHb cnmBONOB

damping constant / constante d'amortissement / koHcTaHTa gemndurpoBaHus
complex Young's modulus / module complexe de Young / KoMmnnekcHbin mogyrb FOHra

elastic Young's modulus, storage Young's modulus / module élastique de Young, module de
conservation de Young / mogynb ynpyroctv tOHra, Mogynb Hakonnexms FOHra

loss Young's modulus / module de perte de Young / mogynb notepb KOHra
complex shear modulus / module complexe en cisaillement / kKomnneKkcHbI MOgyMnb caBura

elastic shear modulus, storage shear modulus / module élastique de cisaillement, module de
conservation en cisaillement / mogynb ynpyroctv npu casure, Mogysb HakONeHnst Npu casure

loss shear modulus / module de perte de cisaillement / Mmogynb noTepb npu casure
spring constant / constante de ressort / koHCTaHTa ynpyroctu

logarithmic decrement / décrément logarithmique / norapndpmmnyeckmn gekpemeHT
loss angle / angle de perte / yron notepb

tan delta / tangente delta / TaHreHc geneta
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, Natural rubber la-
tex concentrate — Deter-
mination of mechanical
stability

, Rubber, vulcan-
ized or thermoplastic —
Determination of hardness
(hardness between
10 IRHD and 100 IRHD)

SO 124, Latex, rubber —
Determination of total sol-
ids content

, Rubber, natural
latex concentrate — De-
termination of KOH num-
ber

, Rubber, unvul-
canized — Determinations
using a shearing-disc vis-
cometer — Part 1: Deter-
mination of  Mooney
viscosity
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canized — Determinations
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Rubber, raw
natural — Determination

of plasticity retention index
(PRI)

, Rubber com-
pounding  ingredients —
Carbon black — Determi-
nation of light transmit-
tance of toluene extract
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turel brut — Essai d'indice
de couleur

ISO 5434, Ingrédients de
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chouc — Noir de car-
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, Ingrédients de
mélange du caout-
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trique

, Ingrédients de
meélange du caout-
chouc — Noir de car-
bone — Détermination de
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cohésion a cru
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NCO 2930,
HamyparnbHbIl  KaydyK —
OnpedeneHue UHOekca
coxpaHeHust

nnacmuyHocmu (UCr)

NCO 3858,
UHepedueHmbl pe3uHoeol
cMmecu — TexHuyveckul
yarnepod — OnpedeneHue
KoaghghuyueHma
€8emornporycKkaHusi
moJ1yosIbHO20 3KCmpakma

NCO 4649, Kayuyk
8YJIKaHU308aHHbIU unu
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rowjea2ocs uunuHdpuye-
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NCO 4660,
HamyparnbHbil  Kay4yKk —
OnpedeneHue ygemogozo
nokasamernsi
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UHepedueHmb! pe3uHogol
cmecu — TexHuyeckul

yanepod — OnpedesneHue
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nCO 8511,

UHepedueHmbl pe3uHo8ol
cmecu — TexHu4eckul
yernepod — OnpedeneHue
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pe3uHosble cmecu —
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HoU npoYyHocmu

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl


http://dx.doi.org/10.3403/00947563U
http://dx.doi.org/10.3403/03053943U
http://dx.doi.org/10.3403/02577426U
http://dx.doi.org/10.3403/01974252U
http://dx.doi.org/10.3403/30164725U
http://dx.doi.org/10.3403/30239811U
http://dx.doi.org/10.3403/30166567U
http://dx.doi.org/10.3403/00311845U
http://dx.doi.org/10.3403/00947563U
http://dx.doi.org/10.3403/03053943U
http://dx.doi.org/10.3403/02577426U
http://dx.doi.org/10.3403/01974252U
http://dx.doi.org/10.3403/30164725U
http://dx.doi.org/10.3403/30239811U
http://dx.doi.org/10.3403/30166567U
http://dx.doi.org/10.3403/00311845U

[23] 1SO 15105 (both parts),
Plastics — Film and
sheeting — Determination
of gas-transmission rate

[24] , Thermoplastic
elastomers — Nomencla-
ture and  abbreviated
terms

[25] ASTM D1937, Standard
Test Method for Carbon
Black, Pelleted — Mass
Strength

ISO vocabulary standards
for finished rubber
products

[26] 1SO 4223-1, Definitions of
some terms used in the
tyre industry — Part 1:
Pneumatic tyres

[27] 1SO 4223-2, Definitions of
some terms used in the
tyre industry — Part 2:
Solid tyres

28] [SO6194-4, Rotary shaft
lip-type  seals incorpor-
ating elastomeric sealing
elements — Part 2: Vo-
cabulary

[29] SO 8330, Rubber and
plastics hoses and hose
assemblies — Vocabulary

[30] SO/TR 85117, Rubber- or
plastics-covered rollers —
Glossary

[23] 1SO 15105 (toutes les
parties), Plastiques —
Film et feuille — Détermi-
nation du coefficient de
transmission d'un gaz

[24] SO 18064, Elastoméres

thermoplastiques —  No-
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[23] WCO 15105 (obe uyacTn),
lnacmmaccbl —  [reHKa
u snucmbl — Ornpederne-
HUe CcKopoCmu  MPOHUK-
HOBEHUSsI 2a308

[24] WCO 18064, Tepmoana-
cmornnacmsl —  HomeH-
Krnamypa u COKpalweHusi

[25] ASTM D1937, Cman-
OapmHbili  Memod ucrbl-
maHusi MexXHU4ecKo20
yenepoda — [lpo4yHOoCmb
epaHyn

Cranpaptbl UCO no
TepPMUHONOrnmn
pPe31MHOBbLIX U3genumn

[26] WCO 4223-1,
Ob603HayYyeHuUs1 HEKOMOPbIX
mepMUHO8, MPUMEHSIEMbIX
8 WUHHoU
MPOMBbILWIEHHOCMU —
Yacmb 1: [MHesmamuye-
CKUE WUHbI

[27] WNCO 4223-2,
Obo3Ha4yeHuUs1 HEKOMOpPbIX
mepMUHO8, NMPUMeHSIEMbIX

8 WUHHOU
MPOMbILWNEHHOCMU —
Yacmb 2: MaccusHbie
WUHbI

[28] WCO 6194-2,
YrnnomHeHusi MaHXemHsbie
ons gpauwjarouuxcsi
earos, sKovarouwue
asrlacmo-mMepHble
yrnomHsirouue
anemeHmbl —  Yacmb 2:
Cnosapb

[29] WCO 8330, Pykasa u
pykasa 8 cbope pe3uHo-
8bl€ U 171acmmaccosble —
Cnosapb

[30] WCO/TO 8517, Banku c¢
pPe3uHoB8bIM Uunu  nnacm-
MaccoebIM MoKpbiImuem —
Cnosapb
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[31] 1SO 10335, Rubber and [31] 1SO 10335, Articles  [31] WNCO 10335, O6ysb pesu-
plastics footwear — Vo- chaussants en caoutchouc Hogasi unu nnacmmacco-
cabulary [now withdrawn] et en plastique — Nomen- gas — Cnosapb [

clature [supprimé] Hacmosuwee spems
OmMeHeH]
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Index alphabétique frangais et termes anglais équivalents

Francais

A

abrasion

absorbeur UV
accélérateur
accélérateur de retardement
accélérateur primaire
accélérateur secondaire
activateur

adhésion

affaissement

agent antiadhérent
agent antiflexion

agent antimousse

agent antiozone non tachant
agent antipalme

agent antistatique

agent coagulant

agent de couplage
agent de crémage
agent de cuisson

agent de démoulage
agent de mise en ceuvre
agent de préservation
agent de régénération
agent de séparation
agent de vulcanisation
agent dispersant

agent donnant du collant
agent émulsifiant

agent gélifiant

agent mouillant

agent moussant

agent protecteur

agent renforgant

agent tensioactif

agent vulcanisant
agglomérat
agglomération

agrégat

AGV

allongement a la rupture
allongement pour cent
alvéole

alvéole fermé

alvéole ouvert
amplitude de déformation
angle de perte, &
anticoagulant
antioxygéne

antiozone

arrachement

article en caoutchouc
autoclave

Anglais

abrasion

UV absorber

accelerator; secondary accelerator; booster
delayed-action accelerator

primary accelerator

secondary accelerator; booster
activator

adhesion

collapse

anti-blocking agent

anti-flex-cracking agent

anti-foaming agent

non-staining antiozonant

anti-webbing agent

antistatic agent

coagulant; coagulating agent

coupling agent

creaming agent

vulcanizing agent; curative; curing agent
release agent; mould lubricant
processing aid

preservative

reclaiming agent

partitioning agent

vulcanizing agent; curative; curing agent
dispersing agent

tackifier

emulsifying agent

gelling agent

wetting agent

foaming agent

antidegradant

reinforcing agent

surfactant

vulcanizing agent; curative; curing agent
agglomerate

agglomeration

aggregate

volatile fatty acid number; VFA number
elongation at break; ultimate elongation
per cent elongation

cell

closed cell

open cell

strain amplitude

loss angle, &

anticoagulant

antioxidant

antiozonant

plucking

rubber product

autoclave
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bain de sel

balata

balle de caoutchouc
barre déplisseuse
bavure

bavure rétractée
blocage

bourrelet

broyeur a boulets
broyeur a cylindres

calandre

caoutchouc

caoutchouc bitumeux
caoutchouc brut
caoutchouc de guayule
caoutchouc de skim
caoutchouc diénique
caoutchouc durci
caoutchouc en poudre
caoutchouc en poudre fine
caoutchouc étendu a I'huile
caoutchouc expansé
caoutchouc gel
caoutchouc granulé
caoutchouc hydrocarboné
caoutchouc lié
caoutchouc minéral
caoutchouc mousse
caoutchouc naturel
caoutchouc particulaire
caoutchouc particulaire vulcanisé recyclé
caoutchouc poudre
caoutchouc recyclé
caoutchouc régénéré
caoutchouc résine
caoutchouc sol
caoutchouc spongieux
caoutchouc synthétique
caoutchouc thermoplastique
caoutchouc vierge
caoutchouc vulcanisé
caoutchouter

carbone pyrolytique
carotte

cendres

charge

charge inerte

charge minérale

charge renforgante

cloque

coagent

coagulant

coagulation

cohésion a cru

cohésion du noir de carbone en granules
collant de confection
colorant

100

liquid curing medium; LCM; salt bath
balata

rubber bale

spreader bar; doctor blade; spreader knife
flash; spew

back-rind; retracted spew

blocking

bank

ball mill

cracker

calender

rubber

asphalt rubber

raw rubber; virgin rubber
guayule rubber

skim rubber

diene rubber

hard rubber

ground vulcanized rubber; crumb; powdered rubber
fine powdered rubber
oil-extended rubber

expanded rubber

gel rubber

granulated rubber

rubber hydrocarbon

bound rubber

mineral rubber

foam rubber

natural rubber

particulate rubber

recycled vulcanized particulate rubber
buffings

recycled rubber; recyclate rubber
reclaimed rubber; reclaim
resin rubber

sol rubber

sponge rubber

synthetic rubber

thermoplastic elastomer; TPE; thermoplastic rubber
raw rubber; virgin rubber
vulcanizate; vulcanized rubber
rubberize

pyrolitic carbon

sprue

ash

batch; filler; shot

inert filler

mineral filler

reinforcing filler

blister

coagent

coagulant; coagulating agent
coagulation

green strength

pelleted carbon black strength
tack

dyestuff
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coloration d'un solvant
conditionnement
conditionnement environnemental
conditionnement mécanique
consistance Mooney

constante d'amortissement, ¢
constante de ressort, K
contrainte

contrainte de traction

contrainte de traction a la limite élastique
contrainte de traction pour un allongement donné
contrainte quadratique moyenne
copeaux de caoutchouc
copolymeére

copolymere greffé
copolymérisation

coulée

craquelage dd au soleil
craquelage par la lumiére
craquelage par la lumiére solaire
craquelage par l'ozone

cratére

crémage

creux

croquage

crolte

cru

cryobroyage

cuisson

cuisson avec module ascendant
cuvette

cycle de fatigue

cylindre

décalage

déchet d'usine

déchets de caoutchouc

déchirement

décrément logarithmique, A

déformation

déformation quadratique moyenne
déformation rémanente aprées allongement
déformation rémanente aprés compression
déformation rémanente aprés rupture
dégazage

dégradation par fatigue

dégradation thermique

degré de vulcanisation

degrés internationaux de dureté du caoutchouc
densité du réseau

dépolymérisation

déport

désammoniation physique contrélée
desséchant

dévulcanisat

dévulcanisation

diamétre moyen des particules

DIDC

diluant

dispersion

BS ISO 1382:2012
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solvent discolouration

conditioning

environmental conditioning
mechanical conditioning

Mooney viscosity

damping constant, ¢

spring constant, K

stress

tensile stress

tensile stress at yield

tensile stress at a given elongation; tensile modulus
root-mean-square stress

chip rubber

copolymer

graft copolymer

copolymerization

casting

sun checking; sunlight checking; sunlight cracking
crazing

sunlight checking; sunlight cracking
ozone cracking

crater; pit

creaming

crater; pit

back-rind; retracted spew

skin

green

cryogenic size reduction; cryo-grinding
cure; vulcanization

marching modulus cure; marching cure
cupping; dishing

scragging

bowl; roll

off-register; mismatch; off-set
factory scrap

scrap rubber

tear

logarithmic decrement, A
strain

root-mean-square strain
tension set

compression set

set after break

bumping; breathing

fatigue breakdown

thermal degradation

state of cure

international rubber hardness degrees; IRHD
crosslink density
depolymerization

off-register; mismatch; off-set
blowing down

desiccant

devulcanizate
devulcanization

average particle diameter
international rubber hardness degrees; IRHD
extender

dispersion
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distance entre repéres gauge length
distribution granulométrique pellet size distribution
durcissement au stockage storage hardening
durée de stockage storage life; shelf life
durée de vie en fatigue fatigue life
durée limite de stockage storage life; shelf life
dureté hardness
dureté individuelle des granules individual pellet crush resistance
durométre durometer

E
ébarbage deflashing
ébauche blank
ébonite ebonite
écartement des cylindres nip
échantillon sample
échauffement interne heat build-up
effet de méche wicking
effet Joule-Gough Gough-Joule effect
effet Mullins Mullins effect
efflorescence blooming
élasticité elasticity
élastique elastic
élastomere elastomer
élastomére thermoplastique thermoplastic elastomer; TPE; thermoplastic rubber
élastomérique elastomeric
émollient softener
empreinte cavity
encrassement du moule mould fouling
épaississant thickener
éprouvette test piece
extensométre extensometer
extrudat extrudate
extrudeuse extruder
extrudeuse filtreuse strainer
extrusion extrusion

F
facilité de mise en ceuvre processability
factice factice
farinage chalking
fatigue en traction tension fatigue
filiere die
fines fines
fissure fissure
flexometre flexometer
floculant flocculant
floculation flocculation
fluage creep
fluage a froid cold flow
force d'adhérence adhesion strength
formation de palme webbing
forme former
formulation formulation
fragmentation cryogénique cryogenic size reduction; cryo-grinding
frictionnage friction coating; frictioning
fusion a chaud melt mixing
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gel

gélification

givrage

gommage

gommage au trempé
gonflant

gonflement
gonflement a la filiére
grain

granule

grillage

grillage Mooney
grillage noir
gutta-percha

homopolymeére

huile aromatique

huile de mise en ceuvre
huile naphténique

huile paraffinique
hystérésis

impermeéabilisation
incurvation
indice d'absorption de DBP

indice d'absorption de phtalate de dibutyle

indice d'acide gras volatil
indice d'adsorption d'iode
indice de couleur

indice de plasticité

indice de potasse

indice de résistance a l'abrasion
indice de rétention de plasticité
indice de Schwartz

ingrédient de mélange
inhibiteur

inhibiteur de prévulcanisation
intervalle

latex

latex centrifugé

latex concentré par évaporation
latex crémé

latex de caoutchouc

latex de plantation

latex naturel concentré

latex préservé

latex prévulcanisé

latex stabilisé
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gel

gelling

frosting

skim coating; topping

gum dipping

blowing agent

swelling

die swell

grain

ground vulcanized rubber; crumb; powdered rubber; pel-
let

scorch

Mooney scorch

black scorch

gutta-percha

homopolymer
aromatic oil
process oil
naphthenic oil
paraffinic oil
hysteresis

proofing

cupping; dishing

dibutyl phthalate absorption number; DBP absorption
number

dibutyl phthalate absorption number; DBP absorption
number

volatile fatty acid number; VFA number

iodine adsorption number

colour index

plasticity number

KOH number

abrasion resistance index

plasticity retention index; PRI

Schwartz value

compounding ingredient

inhibitor

prevulcanization inhibitor

daylight

latex

centrifuged rubber latex
evaporated rubber latex
creamed rubber latex
rubber latex

field latex

natural latex concentrate
preserved rubber latex
prevulcanized rubber latex
stabilized rubber latex
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lavage

LCM

liaison chimique

liaison pontale

liant

ligne de bavure

ligne de soudure

ligne d'écoulement
ligne de coulée

limite de fatigue mécanique
lubrifiant de démoulage

marque de coulée

marque de grillage

marque de support

marque de tissu

marques de référence

masse volumique apparente
mastication

matériau poromeére

matiére colorante

matiéres solides totales

maturation

mélange

mélange mére

mélange pure gomme

mélange standard

mélange-maitre

mélangeur

mélangeur a cylindres

mélangeur interne

métier a enduire

microdureté

milieu liquide pour vulcanisation
mise en feuille

modification de chaine principale
module

module complexe de Young, E*
module complexe en cisaillement, G*
module de conservation de Young, E’
module de conservation en cisaillement, G’
module de perte de cisaillement, G”
module de perte de Young, E”
module d'élasticité en traction
module élastique de cisaillement, G’
module élastique de Young, E’
monomere

monomere lié

motif monomeére

moulage

moulage par compression

moulage par injection

moulage par transfert

mousse de latex

mousse de polyuréthane

nerf
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leaching

liquid curing medium; LCM; salt bath
chemical bonding

crosslink

bonding agent

flash line; spew line

knit mark; knit line

flow line

mechanical fatigue limit
release agent; mould lubricant

knit mark; knit line

scorch mark

spider line

cloth mark

bench marks; reference marks

bulk density; pour density

mastication

poromeric material

colourant

total solids; residue after drying

maturation

compound; mix

mother stock

gum compound; gum stock

standard compound

masterbatch

mixer

mill; two-roll mill

internal mixer

spreader

microhardness

liquid curing medium; LCM; salt bath

sheeting

main-chain modification

modulus

complex Young's modulus, E*

complex shear modulus, G*

elastic Young's modulus; storage Young's modulus, E’
elastic shear modulus; storage shear modulus, G’
loss shear modulus, G”

loss Young's modulus, E”

tensile stress at a given elongation; tensile modulus
elastic shear modulus; storage shear modulus, G’
elastic Young's modulus; storage Young's modulus, E’
monomer

bound monomer

monomeric unit

moulding

compression moulding

injection moulding

transfer moulding

latex foam

urethane foam

nerve
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noir au four

noir de carbone

noir de carbone au four
noir de carbone thermique

@)

objet moulé

odorant

optimum de vulcanisation
oxyde de zinc actif

particule

particules de caoutchouc allongées fibriformes
parties par centaine d'un élastomére
pate

peau

peau rapportée

peptisant

perte a la chaleur

perte par hystérésis
pigment

piqare

plasticité

plastifiant

plastimétre

plastométre

plateau

poche

poche d'air

polyaddition

polymére

polymeére greffé

polymere linéaire

polymeére ramifié

polymeére séquencé
polymére tactique
polymérisation
polymérisation en émulsion
polymérisation en solution
polymérisation par addition
polymérisation stéréospécifique
pont

post-vulcanisation
poudrage

poudrette

pouvoir colorant

ppc

précoagulat

précuisson

prédispersion

presse

presse a étages

presse a plateaux
prévulcanisation

PRI

produit a alvéoles fermés
produit a alvéoles ouverts
produit alvéolaire avec évidements
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furnace carbon black; oil-furnace carbon black
carbon black

furnace carbon black; oil-furnace carbon black
thermal carbon black

moulding
re-odorant
optimum cure
active zinc oxide

particle

elongated fibre-like rubber particles
parts per hundred rubber; pphr; phr
dough

skin

applied skin

peptizer

heating loss

hysteresis loss

pigment

pinhole

plasticity

plasticizer

plastimeter

plastometer

platen

void

bareness

polyaddition

polymer

graft polymer

linear polymer

branched polymer

block polymer

tactic polymer
polymerization

emulsion polymerization
solution polymerization
addition polymerization
stereospecific polymerization
bridge; crosslink

aftercure; post cure

dusting; chalking

ground vulcanized rubber; crumb; powdered rubber
tinting strength

parts per hundred rubber; pphr; phr
precoagulum
prevulcanization; precure
predispersion

press

platen press; daylight press
platen press; daylight press
prevulcanization; precure
plasticity retention index; PRI
closed-cell cellular material
open-cell cellular material
cored cellular material
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produit polymérisé alvéolaire souple cellular polymeric flexible material
produit poreux open-cell cellular material
produit spongieux open-cell cellular material
promoteur d'adhésion adhesion promoter
R
racloir spreader bar; doctor blade; spreader knife
raffineur refiner
raidisseur stiffener
rapport de friction friction ratio
réchauffage warm-up
recyclat de caoutchouc recycled rubber; recyclate rubber
régénération compléte d'un pneumatique whole-tyre reclaim
régéenére reclaimed rubber; reclaim
relaxation de contrainte stress relaxation
rémanence set
renflements knuckles
repousse bloom
reprise élastique recovery
réseau network
résidu aprés séchage total solids; residue after drying
résilience resilience
résine resin
résistance a la flexion alternée flex life
résistance a la rupture par traction tensile strength
résistance a l'abrasion abrasion resistance
résistance au choc impact resistance
résistance au déchirement tear strength
respiration du moule bumping; breathing
ressuage bleeding
retardateur retarder
réticulation crosslinking
rétification crosslinking
retrait au moulage moulding shrinkage
réversion reversion
revétement de balle bale coating
rhéométre curemeter
rhéométre a disque oscillant oscillating-disc curemeter
rhéométre sans rotor rotorless curemeter
S
sédiment sludge
séquence block
sérum serum
seuil de déformation threshold strain
seuil de déformation critique limiting threshold strain
solidité a la lumiére colour-fastness on exposure to light; light fastness
solidité de la couleur a la lumiere colour-fastness on exposure to light; light fastness
soufre combiné combined sulfur
soufre extractible extractable sulfur
soufre libre free sulfur
soufre sous forme de sulfure sulfide sulfur
soufre total total sulfur
sous-vulcanisation undercure
stabilisant stabilizer
stabilisant de mousse foam stabilizer
stabilité mécanique mechanical stability
stock pure gomme gum compound; gum stock
striation alvéolaire cellular striation
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striction

structure

succédané du caoutchouc

support

survulcanisation

systéme de vulcanisation

systéme de vulcanisation avec donneur de soufre
systéme de vulcanisation conventionnel au soufre
systéme de vulcanisation efficace

systéme de vulcanisation EV

systeme de vulcanisation exempt de soufre
systéme de vulcanisation semi-efficace

systeme EV

systeme semi-EV

tachage

tachage par coloration
tachage par contact
tachage par lessivage
tachage par migration
tachage par pénétration
taches d'humidité
talcage

tano

tangente delta

teneur en caoutchouc sec
terpolymere

téte d'équerre

téte d'extrudeuse
téteen T
thermodurcissable
thermoélasticité
thermosensibilisateur
tissu enduit

TPE

traces d'écoulement
trait de filiere

traits de repére
transition du premier ordre
transition du second ordre
transition vitreuse
traversée

trempé

trempé coagulant
trempé thermosensible
trou d'épingle

ultra-accélérateur

valeur de Schwartz

valeur delta Mooney

vie en pot

vieillissement

vieillissement a la bombe a oxygéne
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necking

structure

rubber substitute

spider

overcure

vulcanizing system

sulfur donor vulcanizing system

conventional sulfur vulcanizing system

efficient vulcanizing system; EV system

EV vulcanizing system

non-sulfur vulcanizing system

semi-efficient vulcanizing system; semi-EV system
efficient vulcanizing system; EV system
semi-efficient vulcanizing system; semi-EV system

stain

colour staining

contact stain

extraction stain

migration stain

penetration stain

white spots; wet spots
dusting; chalking

tan delta; tano

tan delta; tano

dry rubber content

terpolymer

cross-head; T-head

extruder head

cross-head; T-head
thermoset; thermosetting
thermoelasticity

heat sensitizer

coated fabric

thermoplastic elastomer; TPE; thermoplastic rubber
flow marks

die line

bench marks; reference marks
first-order transition

glass transition; second-order transition
glass transition; second-order transition
strike-through

dipping

coagulant dipping
heat-sensitive dipping

pinhole

ultra-accelerator

Schwartz value

delta Mooney value

pot life

ageing

oxygen-pressure ageing; oxygen-bomb ageing

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl 107



BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

vieillissement accéléré

vieillissement artificiel

vieillissement au stockage
vieillissement aux intempéries
vieillissement dans I'oxygéne sous pression
vieillissement en étuve a air
vieillissement naturel

vis

viscoélasticité

vitesse de transmission de la vapeur d'eau
vitesse de vulcanisation

vulcanisat

vulcanisat thermoplastique
vulcanisation

vulcanisation a froid

vulcanisation a grand plateau
vulcanisation a température ambiante
vulcanisation avec module ascendant
vulcanisation avec plateau
vulcanisation avec réversion
vulcanisation continue

vulcanisation dynamique
vulcanisation pointue
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accelerated ageing
artificial weathering
shelf ageing
weathering

oxygen-pressure ageing; oxygen-bomb ageing

air oven ageing

natural ageing

screw

viscoelasticity

water vapour transmission rate
cure rate

vulcanizate; vulcanized rubber
thermoplastic vulcanizate
vulcanization; cure

room-temperature vulcanization; cold cure; RTV

plateau cure; flat cure

room-temperature vulcanization; cold cure; RTV

marching modulus cure; marching cure
plateau cure; flat cure

reverting cure; peaky cure

continuous vulcanization

dynamic vulcanization

reverting cure; peaky cure
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Pycckui ancgaBUTHLIN NepeyeHb TEPMUHOB U UX aHIMUKACKKNe

Pycckun
A
abcopbuns AbP
abcopbuusa anbytundTanarta
aBTOKNaB

areHT reneobpasoBaHus
areHT pereHepauuu
arnomepar

arnomepauusi

arperat

afre3voHHasi NPOYHOCTb
agresusi

aganTuBHaaA nonnmMmepusauna
aKkTnsaTtop

aKTUBHasi OKUCb LiMHKa
amnnutyaa agedopmauum
aHTUarromepartop
aHTnagre3vB
aHTuKoarynaTop
AHTMO30HaHT
aHTUOKCMAAHT
aHTUcTaTuyeckasn fobaska
apomaTunyeckoe Macro
acganbTopesnHa

banara

6€e3pOTOpPHBIN peomeTp
Genble NaATHa

6ok

onoknonumep

OpuKeT (kmna) kaydyka

Barnok

BanbLibl

BELLECTBO AMS YCKOPEHWSI OTCTaNBaHMs
BELLLECTBO, NpefoTBpaLlatoLLee oGpa3oBaHme
nepenoHoK

BraXHble NsTHa

BOTHYTOCTb

BO3JEMCTBME KIMMaTUYECKMX PaKTopoB
BMUTLIBAEMOCTb

BCMOMOraTesibHbIA YCKOPUTENb
BTOPUYHasi pe3nHa

BTOPUYHbIN YCKOPUTESb

BTSIHyTasl BbINPeCccoBka

SKBUBaAJ1eHTbI

AHrMUNCKUN

DBP absorption number
dibutyl phthalate absorption number
autoclave

gelling agent
reclaiming agent
agglomerate
agglomeration
aggregate

adhesion strength
adhesion

addition polymerization
activator

active zinc oxide

strain amplitude
partitioning agent
anti-blocking agent
anticoagulant
antiozonant
antioxidant

antistatic agent
aromatic oil

asphalt rubber

balata

rotorless curemeter
white spots

block

block polymer
rubber bale

roll

mill

creaming agent
anti-webbing agent

wet spots

cupping, dishing

weathering

wicking

booster

recyclate rubber

secondary accelerator, booster
retracted spew
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BYNKaHM3aT
BYyrNnKaHu3aums

BYKaHM3aLusi Npy KOMHaTHOW TeMnepaType
BYIKaHM3aLusi C BO3pacTaloLmnm Modyrnem
BYNKaHM3aLusi C MakcMymoMm

BYKaHM3auus ¢ nnarto

BYKaHM3aLus ¢ peBepcuen
BYyNKaHu3yoLasi cuctema

BYINKaHW3ytoLasi cMCTeMa ¢ JOHOPHOW Cepou
BYTNKaHU3YIOLWNIA areHT

BblOOpKa

BbIHOCIIMBOCTb NPV MHOrOKPaTHOM m3rnbe
BbIMAPEHHbIV faTekc

BbINOTEBAHWE

BbINpeccoBka

BblLiBETaHNE

BblLLleNaynBaHne

BA3KOCTb N0 MyHM

BA3KOYMNPYrocTb

reneobpasoBaHve

renb

rmcrepesuc
rMcTepesuncHble notepu
rornoBka aKcTpyaepa
romononMmep

rpaHyna

rpaHynsar
rpaHyNMpPOBaHHbBIN Kay4yk
rpaHynoMeTpuyeckuin coctas
rpadpT-nonumep
rpadT-cononumep
rybyaTas pesuHa
ryttanepya

[OBYXBarnkoBble BarnbLibl
[eBynkaHusat

OeBynKaHn3aums

aenonvMepusaums

AedekT nsgenusa no NMHUN pasbema opmel
nedekTbl opMOBaHNSA

nedgopmaums

[OMEHOBbIN Kaydyk

OvHammnyeckas ByrnkaHM3aums

ancnepratop

auncneprypoBaHue

anvHa paboyero ydacTka

[pobunbHble BanbLbl

npobneHas pesvHa

€CTeCTBEeHHOE CTapeHune
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vulcanizate

vulcanization

room-temperature vulcanization
marching modulus cure, marching cure
peaky cure

flat cure, plateau cure

peaky cure, reverting cure
vulcanizing system

sulfur donor vulcanizing system
vulcanizing agent

sample

flex life

evaporated rubber latex
bleeding

flash

blooming

leaching

Mooney viscosity
viscoelasticity

gelling

gel

hysteresis
hysteresis loss
extruder head
homopolymer
pellet

granulated rubber
granulated rubber
pellet size distribution
graft polymer
graft copolymer
sponge rubber
gutta-percha

two-roll mill
devulcanizate
devulcanization
depolymerization
back-rind

flow marks

strain

diene rubber

dynamic vulcanization
dispersing agent
dispersion

gauge length

cracker

ground vulcanized rubber

natural ageing
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X

XKECTKME BKIMHOYEHUS!
XKuakasl BynkaHusytollas cpefa
XKM3HEeCnocobHoCTb

3aroToBka
3arpsisHeHne opMbl
3aryctuTenb

3a30p

3anHaeBeHne

3aKknagka

3aKkpalumBaHune

3aKkpbiTasi nopa, 3akpbiTas s4yeika
3aKpbITbIi CMECUTESb
3amMegnuTenb noaynkaHn3aumm
3anac (matepvanos)
3aTBepAeBaHne Npu XpaHeHu
3HaveHue aenbTta MyHu

3ona

N3MEHEHNE OKpaCcKu
N3MEHEeHNe OKpacku BCNeACTBME MUrpaLin
U3MeHeHue LiBeTa pacTBopuTens
NHIMOMTOP

WHrIMBUTOP NoAByNKaHW3aumum

WHrpeaneHT pe3nHOBOW CMecu

MHAOEKC coxpaHeHust nnactnyHoctn (UCIT)
WHEPTHbIVA HanomHUTernb

UCMbITaHNE B KNMMaTUYECKON kKamepe
uctmpaHue

7

nogHoe yncno aacopbumn

KanaHgp
Kay4yk

Kay4yK 13 reatosibl

KaydyKk unv pesmHa B AvMcnepcHon gopme
Kay4dyK, pe3uHa, pe3nHoBasi CMEeCb
Kay4yKoBbIVi refnb

Kay4yKOoBbIVi 3051b

Kay4yKOBbI naTekc

KreenpomasoyHas MalumHa

KNEenKocTb

KOoarynupyroLLMin areHT, koarynsHTt
KoarynsiHTHoe MakaHue

Koarynsiuusi

KOre3noHHasl MPOYHOCTb

KOMMMeKCHbIM Moaynb casura, G*
KoMMnekcHbii moaynb KOHra, E*
KOHOWLIMOHMPOBaHNE

BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

knuckles
liquid curing medium, LCM
pot life

blank

mould fouling
thickener, stiffener
nip

frosting

batch, shot

colour staining
closed cell

internal mixer
retarder

bank

storage hardening
delta Mooney value
ash

stain

migration stain

solvent discoloration

inhibitor

prevulcanization inhibitor
compounding ingredient
plasticity retention index (PRI)
inert filler

artificial weathering

abrasion

iodine adsorption number

calender

raw rubber, rubber <raw material>
guayule rubber

particulate rubber

rubber

gel rubber

sol rubber

rubber latex

spreader

tack

coagulating agent, coagulant
coagulant dipping

coagulation

green strength

complex shear modulus, G*
complex Young's modulus, E*
conditioning
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KOHONUNOHUPOBAHME B YCIOBUSIX OKpYXatoLLen cpeapl environmental conditioning
KOHCEepBaHT preservative
KOHCTaHTa AemMndunpoBaHus, ¢ damping constant c
KOHCTaHTa ynpyroctu, K spring constant, K
KOHTaKTHas okpacka contact stain
KOHLEHTpaT HaTypanbHOro rarekca natural latex concentrate
KOHLIeHTpaT mother stock
KO3 PMUMEHT CONPOTUBNEHUSA UCTUPAHMIO abrasion resistance index
Kpacuternb dyestuff
KpecToBuaHas roroska cross-head
KpecToBMHa bridge
KPUOreHHOE n3MerbyeHmne cryogenic size reduction
KproppobrneHvne cryo-grinding
KpoLLKa crumb
KpOLLIKa BTOPUYHON PE3nHbI recycled vulcanized particulate rubber
J1
narekc latex
nartekcHasi neHa latex foam
NVHENHbIN NonuMep linear polymer
NNHWSA BbINPECCOBKN, NMUHUSA 060s flash line, spew line,
NHWA NOTOKa flow line
NMHWA WBa knit line
nucToBaHve sheeting
TNUTHKK sprue
nuTbe nop AasneHvem injection moulding
norapnmMmnyecknii AeKpemeHT, A logarithmic decrement, A
M
MakaHue dipping, gum dipping
MacroHanoMHEHHbIN Kayyyk oil-extended rubber
MaTo4yHas cMecb masterbatch
MeXayHapogHble eauHULbI TBepAocTr pesnHbl IRHD international rubber hardness degrees IRHD
mMenkne dpakumnm fines
Merikoe oTBepcTue pinhole
MexaHudeckasi cTabunbHOCTb mechanical stability
MexXaHn4yeckoe KOHANLMOHNPOBaHME mechanical conditioning
MUKPOTBEPAOCTb microhardness
MUHEpanbHbIA HAaNOMHUTENDb mineral filler
MoaundrKaLmns OCHOBHOW Lienu main chain modification
mMoaynb modulus
MoAynb Hakonnexwus npu casure, G’ storage shear modulus, G’
Moaynb Hakonnexus KOHra, E’ storage Young's modulus, E’
Moaynb notepb npu casure, G” loss shear modulus, G"
mMoaynb notepb tOHra, E” loss Young's modulus, E"
MOZAYIb NMPU PacTHKEHNUN tensile modulus
mMoZaynb ynpyroctu npu casure, G' elastic shear modulus, G’
moAyne ynpyroctu tOHra, E’ elastic Young's modulus, E’
MOHOMEpP monomer
MOHOMEPHOE 3BEHO monomeric unit
MYHALITYK die
MSIrYnTEND softener
H
HabyxaHue swelling
HaneT bloom
HaHeceHue NoKpbITUSA skim coating, topping
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HaHeceHWe PPUKLIMOHHOIO NOKPbITUS
HanonHuTernb

HanpsbxkeHue

HanpsbkeHne B TOUKe TeYeHUs
HanpshkeHne nNpu 3agaHHOM YANMHEHUN
HanpsbkeHne Npu pacTsHKEeHUN
HacbInHas NIOTHOCTb
HacCbILLEHHOCTb LBeTa

HaTypanbHbIV Kay4yk

HadhTeHOBOE Macno

He NoABEPrHyTbIN ByrKaHU3aLMn
HeJoByKaHU3aums

HeJoCTaToYHOE 3anofHeHne
HeoKpalunBatoLwui ctabunmaaTtop
HenpepbiBHasA BynkaHW3aums

HepB

HecepHas ByfkaHU3yloLas cuctema

0]

obnom

obonoyka

obpasel ang ucnbiTaHus

obpasoBaHue HaneTta

obpasoBaHve NonepeYHbIX CBS3eNn
o6pasoBaHve nepenoHok

o6pasoBaHMe TpeLLMH Noa AENCTBUEM COMHEYHOTO
cBeTa

obpasoBaHue Lelkn

obpesnHeHHasi TKaHb

obuwasa cepa

06bl4Hasa cepHas ByrnkaHusyloLas cucrema
obbemMHas NNoOTHOCTb

030HHOE pacTpeckmBaHue
OKpallMBatoLLee BELLECTBO

ONTUMYM BYyIKaHM3aUuUn

onyapusaHue

OCHOBHOW yCKOpUTErb

ocTaToyHasa aedopmauusi

ocTaToyHas Aedopmaums nocne paspbisa
oCTaTo4YHOEe cxXaTue

OCTaTOYHOE YATNMHEHUE

oTBepanTeEnb

OTBEPXAAOLLNIA areHT

oTBepXaeHune

oTayBKa

oTAyLWKa

OTKpbITasi Nopa, OTKpbITas A4yenka
OTHOCUTENIbHOE yaNTMHEHNE
OTHOCMTENbHOE YANMHEHWE MPU pa3pbiBe
OTNeYvyaToK TKaHu

oTpbIB

oTcTanBaHue

OTCTOSABLUNIACS NaTekc

OTXOAbl Ppe3uHbl

napagpmHoBoe Macno
napoBow KoTen
nayk

BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

friction coating

filler

stress

tensile stress at yield

tensile stress at a given elongation
tensile stress

pour density

tinting strength

natural rubber

naphthenic oil

green

undercure

bareness

non-staining antiozonant
continuous vulcanization
nerve

non-sulfur vulcanizing system

spew
skin

test piece
chalking
crosslinking
webbing

sunlight cracking

necking

coated fabric

total sulfur
conventional sulfur vulcanizing system
bulk density

ozone cracking
colourant

optimum cure
chalking, dusting
primary accelerator
set

set after break
compression set
tension set

curative

curing agent

cure

blowing down
re-odorant

open cell

per cent elongation
elongation at break, ultimate elongation
cloth mark

plucking

creaming

creamed rubber latex
scrap rubber

paraffinic oil
steam pan
spider
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neHoracmTenb
neHoobpasosaresnb

neHononuypeTaH

neHopesvHa

nentusaTop

nepesynKaHusaumns

nepenoHKn

nepepabatbiBaeMOCTb

NeYHOWN TEXHNYECKUA Yrnepos,

NeYHOWN TEXHUYECKU Yyrnepoa 13 HeTAHOro Cbipbs
MUrMeHT

NMMPONUTUYECKNIA Yrepos

nnactmkaums

nnactTumeTp

nnactudukaTop

NNacTU4HOCTb

nnactomeTp

nnuTa

NAMTOMHBIN Npecc

NOTHOCTb NOMEPEYHbIX CBA3EN
NMOBEPXHOCTHO-aKTUBHOE BELLLECTBO
NMOBEPXHOCTHbIN CIoW

nornotutens Y®-nanyyeHums
noABynKaHM3aLums

nogsynkaHu3aumns no MyHm
NoABYNKaHM3aLMsa TEXHUYECKUM YriepoaoM
NOABYNKaHN30BaHHbIV NaTekc

noAnpeccoBka

nokasarternb NeTy4nx XXUpHbIX KncrnoT, JIKK
nokasaTernb NNacTU4YHOCTH

nokasaTtens LUBapua

MOKpbITME K1M

noneBow naTekc

nonay4ecTb

nonvmMep

nonnMepusauns

nonunpucoeanHeHne

nonocTb

nonyaddekTmBHas ByrnkaHuayoLwas cuctema
rnonepevHasi CBsi3b

nopa

nopucTas pesuHa

MOPUCTBIN MaTepuan ¢ 3aKpbITbIMX NOpaMm
(Auenkamnm)

NOPUCTBIN MaTepuan ¢ 0TBEPCTUAMN
NOPUCTBIN MaTepuan ¢ OTPbITbIMK Nopamu (F4erkamm)
noporosas fgecopmaums

NOPOMEpPHbIV MaTepuan

nopoobpasosarenb

nopoLukoobpasHbIv Kayyyk
nocTBYyfKaHM3auums

noTepsi Maccbl NpU HarpeBaHum
npeaBapuTenbHas aucnepcus
npeaBapuTenbHOE OTBEPXAEHUE
npeaBapuTenbHbIN KOarysom

npegen MexaHu4yeckon yctanoctu
npeaensHoe yanuHeHve

npecc

npobuBaHne pe3nHOBON CMeCK

npoBepKa Ha COMNMHLECTONKOCTb (He pekoMeHayeTcs)
npoBepKa Ha CTOWKOCTb K COMTHEYHOMY CBETY
npoJonroeaTbie BONIOKHOOOPa3Hble YacTuLbl PE3UHBI
NPON3BOACTBEHHbIE OTXOAbI

anti-foaming agent
foaming agent

urethane foam

foam rubber

peptizer

overcure

webbing

processability

furnace carbon black
furnace carbon black, oil-furnace carbon black
pigment

pyrolitic carbon

mastication

plastimeter

plasticizer

plasticity

plastometer

platen

platen press

crosslink density
surfactant

applied skin

UV absorber

scorch, precure, prevulcanization
Mooney scorch

black scorch

prevulcanized rubber latex
breathing, bumping
volatile fatty acid number, VFA number
plasticity number

Schwartz value

bale coating

field latex

creep

polymer

polymerization
polyaddition

cavity

semi-efficient vulcanizing system, semi-EV system
crosslink

cell

expanded rubber
closed-cell cellular material

cored cellular material

open-cell cellular material
threshold strain, limiting threshold strain
poromeric material

blowing agent

powdered rubber

aftercure, post cure

heating loss

predispersion

precure

precoagulum

mechanical fatigue limit

ultimate elongation

press

strike-through

sun checking (deprecated)

sunlight checking

elongated fibre-like rubber particles
factory scrap
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npomaska

npomasovHasi perika
npoMoTOp agre3um
NpOHMKaloLLas okpacka
npopes3nHuBaHue
npopes3nHnBaTb

npoceeT
NPOCTpaHCTBEHHas ceTka
NpoOTUBOYTOMUTENb
npoduneHas NuHWA

MNPOYHOCTb rpaHys1 TEXHUYECKOro yrrnepoaa

MPOYHOCTb rpaHysibl

NPOYHOCTb OKPaCKu Npu BO3OENCTBUM CBETA

MPOYHOCTb NPU PaCTSKEHUN
ny3blpb
nycTOTbI

pasbaBuTternb

pa3byxaHue akcTpyaaTa
pa3BeTBMEHHbIV NonuMep
pasanp

pasorpes

pakoBuHa

paknsi

pacTBOpHas nonumepusaums
pacTpeckuBaHve
padVHMPOBOYHbIE BasbLibl
peBepcus

pereHepar
pereHepupoBaHHas pe3vHa
pesuHa

pe3nHa NoBTOPHOW NepepaboTku
pe3nHoBas KpoLuka
pe3nHoBas cMecb

Pe3NHOBbIE KyCOYKM
pPe3nHOBbIE CMNIIKN

pe3nHoBasi CMecb C 406aBKOW CMOIbI
pe3nHoBOE n3genve

PE3NHOBLIN KNen Ans NpomMasku
PE3NHOBbIV MOPOLLIOK
pesnHocMecuTernb

penakcauusi HanpspKeHus

peomeTp

peomeTp C KonebnLMMcs pPOTOPOM
peuenT

pudarnHep

pybpakc

CBETOMNPOYHOCTb
cBoboaHas 3anuBka
cBobopHas cepa
CBsi3aHHasi cepa
CBSI3aHHbIN Kay4yK
CBSI3aHHbI MOHOMEP
CBSA3ylOLLiee BELLECTBO
cepym

BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

topping

doctor blade, spreader bar, spreader knife
adhesion promoter

penetration stain

proofing

rubberize

daylight

network

anti-flex cracking agent

die line

pelleted carbon black strength
individual pellet crush resistance
colour-fastness on exposure to light
tensile strength

blister

void

extender

die swell

branched polymer

tear

warm-up

crater, pit

doctor blade, spreader bar, spreader knife
solution polymerization

crazing

refiner

reversion

reclaim

reclaimed rubber

rubber <in products>,vulcanized rubber
recycled rubber

ground vulcanized rubber, crumb
compound, gum compound, gum stock, rubber <in
rubber goods manufacturing>
chip rubber

buffings

resin rubber

rubber product

dough

powdered rubber

mixer

stress relaxation

curemeter

oscillating disk curemeter
formulation

refiner

mineral rubber

light fastness

casting

free sulfur

combined sulfur

bound rubber

bound monomer

bonding agent, coupling agent
serum

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl 115



BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

CUKKaTMB
CUHTETUYECKUI Kay4yK

CKUM-Kayu4yK

CKOPOCTb BYrKaHM3aLmm

CKOPOCTb MPOXOXAEHNSI BOASHbIX MNapoB
CKOpYMHroBasi MmeTka

cnep oT nayka

CNVBKM

cnvnaxue

CMOVCTOCTb MOPUCTOro Matepuana
cMaska ans npecc-gopm
CMayvBaloLLMIA areHT

cMechb

CMeLLeHVe B pacnrnase

cMmeLleHne

cmona

cHATME obros

coareHT

cofepxaHue Kaydyka

cofepxaHvie TBepabIX BELLECTB
co3peBaHue

conesast BaHHa

cononumep

cononumepuaaums

COMPOTUBIEHNE UCTUPAHNIO
COMpPOTUBIIEHWE Pa3aupy
cpefHe-kBagpaTudHas aedopmauusi
cpefHe-kBagpaTUYHOE HanpsikeHue
cpeaHuin anameTp vacTuL

CPOK XpaHeHus

crabunusartop

cTabunmaaTop NaTEKCHON NEHbI
CcTabunmM3npoBaHHbI naTekc
CcTaHgapTHasi pe3aMHoBasi CMeCb
cTapeHue

CTapeHue B TepMocTaTte C BO3AyX00OMEHOM
CcTapeHue B KUcrnopoaHon bombe
cTapeHue noj AaBneHneM B cpefe kucrnopoaa
CTapeHue Npu XpaHeHun

CTekrnoBaHve

cTeneHb ByrKkaHu3auum
cTepeocneuuduyeckas nonuMmepusauns
CcTpevniHep

CTPYKTypa

CTPYKTYpHasi opueHTaums

cynbuaHas cepa

CyXOW O0CTaToK

CLUMBKa

TaKTUYECKMIA nonnuvep

TaHreHc JenbTa,

TBEpAasi pe3vHa (Heynotpebnsembii TEPMUH)
TBEPAOMEP

TBEpPAOCTb

TennoobpasoBaHve

TEPMUYECKUIA TEXHUYECKINIA YTepog,
TEepMUYeECKoe CTapeHne
TEPMOMNACTUYHbIV BynKaHW3aT
TEPMONNacTUYHbIN Kaydyk
TEPMOMacTUYHBIV 3racTomep
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desiccant

synthetic rubber

skim rubber

cure rate

water vapour transmission rate
scorch mark

spider line

creamed rubber latex
blocking

cellular striation

mould lubricant, release agent
wetting agent

mix

melt mixing

mismatch, off-register, off-set
resin

deflashing

coagent

dry rubber content

total solids

maturation

salt bath

copolymer

copolymerization

abrasion resistance

tear strength
root-mean-square strain
root-mean-square stress
average particle diameter
shelf life, storage life
antidegradant, stabilizer
foam stabilizer

preserved rubber latex, stabilized rubber latex
standard compound

ageing

air oven ageing

oxygen bomb ageing

oxygen pressure ageing
shelf ageing

glass transition

state of cure

stereospecific polymerization
strainer

structure

grain

sulfide sulfur

residue after drying

crosslink

tactic polymer

tan delta, tan ©

hard rubber (deprecated)
durometer

hardness

heat build-up

thermal carbon black
thermal degradation
thermoplastic vulcanizate
thermoplastic rubber
thermoplastic elastomer
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TepMOpeaKkTVBHbIV MaTepuan
TEPMOpPEAKTUBHbIN
TepMoceHcnbunusaTop
TEPMOYYBCTBUTENBHOE MakaHue
TEpPMO3MacTUYHOCTb
Teprnonuvep

TEXHUYECKUA Yrrepos,
TexHonornyeckasi gobdaeka
TEeXHONornyeckoe Macno

TKaHb C NOMMMEPHbIM MOKPbITUEM
T-o6pasHas ronoska

TOHKNI PE3NHOBBIN NOPOLLIOK
TpaHcepHoe hopMoBaHue
TpewmHa

Tan

yrneBOAOPOAHbIN KayvyK

yron notepsb,

yAapHasi MPOYHOCTb

yKasaTterbHble OTMETKM
ynbTpaycKopuTenb

ynnoTHeHne

ycagka npv opmMoBaHuu

YCUMMBAIOLLMIN HANONMHUTENb

ycunuTenb

yCcunuTenb KNenkocTu

YCKOpPEHHOe CcTapeHne

yckoputenb

yCKOpUWTENb BYNKaHM3aLun 3ameaneHHoro 4encTBus
yCTanocTHas BbIHOCMNMBOCTb

yCTanocTHoe KOHAMLNOHNPOBaHNE
yCTanocTHOe paspyLueHne

yCTanocTb NPy MHOTOKPATHOM PacTsXKeHNM

(0]

¢a3oBbIV Nepexoq BTOPOro poga
drasoBbIf Nepexon NepBoro poja
dakTnc

dnekcomeTp

PNOKKYNAHT

dnokkynaums

dopma anst makaHus
dopmoBaHue

cdopmoBaHue B npecce
dopmoBaHHOE nsgenve

hprKLMOHMPOBaHNE
dpuKLMSA

X
XMMUYecKoe cuenneHne
XnagoTeKkyyecTb
XONoAHas ByfnkaHm3aums

BS ISO 1382:2012
ISO 1382:2012(E/F/R)

thermoset
thermosetting

heat sensitizer
heat-sensitive dipping
thermoelasticity
terpolymer

carbon black
processing aid
process oll

coated fabric

T-head

fine powdered rubber
transfer moulding
fissure

TPE

rubber hydrocarbon

loss angle, &

impact resistance

bench marks, reference marks
ultra accelerator

collapse

moulding shrinkage
reinforcing filler

reinforcing agent

tackifier

accelerated ageing
accelerator
delayed-action accelerator
fatigue life

scragging

fatigue breakdown

tension fatigue

second order transition
first order transition
factice

flexometer

flocculant

flocculation

former

moulding
compression moulding
moulding

frictioning

friction ratio

chemical bonding
cold flow
cold cure
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LiBETOBOM NokasaTernb
LEeHTPUdYrMpoBaHHbIN NnaTekc
LUunuHAp

y

4YacTy Ha CTO YacTew kaydyka
Yyactuua
uncno KOH

LiapoBasi MenbHMLa
LUMHHBIV pereHepar
wnam

LUHeK

LLIOB

300HUT
3KCTEH30METP
aKCTparmpyemas cepa

9KCTPaKUMOHHOE N3MEHEHNE OKpaCKu

aKkcTpyaar
3KCTPYAEpP

3KCTPY3Us

3r1acTUYeckoe BOCCTaHOBMEHME
3MacTUYHOCTb

3NacTUYHOCTb MO OTCKOKY

3NaCTUYHbBIN NOPUCTLIV NONMMEPHLIV MaTepuan

ANacTUYHbIN, 3NacTUYECKU
anactomep

AnacTOMepHbIN

aMynbraTtop

3MYNbCUOHHAs NonMMepu3auusi
3TaXHbIN Npecc

adppekT Noda-dxoynsa
agpdektT MannuHsa

apeKTMBHaAA ByInKaHu3dywuwaa cuctema

A

syerka

118

colour index
centrifuged rubber latex
bowl

parts per hundred rubber
particle
KOH number

ball mill

whole tyre reclaim
sludge

screw

knit mark

ebonite

extensometer

extractable sulfur
extraction stain

extrudate

extruder

extrusion

recovery

elasticity

resilience

cellular polymeric flexible material
elastic

elastomer

elastomeric

emulsifying agent
emulsion polymerization
daylight press
Gough-Joule effect

Mullins Effect

efficient vulcanizing system

cell
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British Standards Institution (BSI)

BSI is the national body responsible for preparing British Standards and other
standards-related publications, information and services.

BSI is incorporated by Royal Charter. British Standards and other standardization
products are published by BSI Standards Limited.

About us

We bring together business, industry, government, consumers, innovators
and others to shape their combined experience and expertise into standards
-based solutions.

The knowledge embodied in our standards has been carefully assembled in
a dependable format and refined through our open consultation process.
Organizations of all sizes and across all sectors choose standards to help
them achieve their goals.

Information on standards

We can provide you with the knowledge that your organization needs
to succeed. Find out more about British Standards by visiting our website at
bsiaroun.com/standards or contacting our Customer Services team or

Knowledge Centre.

Buying standards

You can buy and download PDF versions of BSI publications, including British
and adopted European and international standards, through our website at
bsiaroun.com/shop, where hard copies can also be purchased.

If you need international and foreign standards from other Standards Development
Organizations, hard copies can be ordered from our Customer Services team.

Subscriptions

Our range of subscription services are designed to make using standards
easier for you. For further information on our subscription products go to
bsiaroun.com/subscrintions.

With British Standards Online (BSOL) you'll have instant access to over 55,000
British and adopted European and international standards from your desktop.

It's available 24/7 and is refreshed daily so you'll always be up to date.

You can keep in touch with standards developments and receive substantial
discounts on the purchase price of standards, both in single copy and subscription
format, by becoming a BSI Subscribing Member.

PLUS is an updating service exclusive to BSI Subscribing Members. You will
automatically receive the latest hard copy of your standards when they're

revised or replaced.

To find out more about becoming a BSI Subscribing Member and the benefits

of membership, please visit bsiaroun.com/shop.

With a Multi-User Network Licence (MUNL) you are able to host standards
publications on your intranet. Licences can cover as few or as many users as you
wish. With updates supplied as soon as they're available, you can be sure your
documentation is current. For further information, email bsmusales@bsigroup.com.

BSI Group Headquarters
389 Chiswick High Road London W4 4AL UK

bsi.

Revisions
Our British Standards and other publications are updated by amendment or revision.
We continually improve the quality of our products and services to benefit your

business. If you find an inaccuracy or ambiguity within a British Standard or other
BSI publication please inform the Knowledge Centre.

Copyright

All the data, software and documentation set out in all British Standards and
other BSI publications are the property of and copyrighted by BSI, or some person
or entity that owns copyright in the information used (such as the international
standardization bodies) and has formally licensed such information to BSI for
commercial publication and use. Except as permitted under the Copyright, Designs
and Patents Act 1988 no extract may be reproduced, stored in a retrieval system
or transmitted in any form or by any means — electronic, photocopying, recording
or otherwise — without prior written permission from BSI. Details and advice can
be obtained from the Copyright & Licensing Department.

Useful Contacts:

Customer Services

Tel: +44 845 086 9001

Email (orders): orders@bsigroup.com
Email (enquiries): cservices@bsigroup.com

Subscriptions
Tel: +44 845 086 9001
Email: subscriptions@bsigroup.com

Knowledge Centre
Tel: +44 20 8996 7004
Email: knowledgecentre@bsigroup.com

Copyright & Licensing
Tel: +44 20 8996 7070
Email: copyright@bsigroup.com

..making excellence a habit’
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