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Ïðåäèñëîâèå

Öåëè, îñíîâíûå ïðèíöèïû è îñíîâíîé ïîðÿäîê ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàí-
äàðòèçàöèè óñòàíîâëåíû â ÃÎÑÒ 1.0—92 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Îñíîâíûå
ïîëîæåíèÿ» è ÃÎÑÒ 1.2—2009 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Ñòàíäàðòû ìåæãîñó-
äàðñòâåííûå, ïðàâèëà è ðåêîìåíäàöèè ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè. Ïðàâèëà ðàçðàáîòêè,
ïðèíÿòèÿ, ïðèìåíåíèÿ, îáíîâëåíèÿ è îòìåíû»

Ñâåäåíèÿ î ñòàíäàðòå

1 ÏÎÄÃÎÒÎÂËÅÍ Ôåäåðàëüíûì ãîñóäàðñòâåííûì óíèòàðíûì ïðåäïðèÿòèåì «Âñåðîññèéñêèé
íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèé öåíòð ñòàíäàðòèçàöèè, èíôîðìàöèè è ñåðòèôèêàöèè ñûðüÿ, ìàòåðèàëîâ è
âåùåñòâ» (ÔÃÓÏ «ÂÍÈÖÑÌÂ»), Òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè ÒÊ 160 «Ïðîäóêöèÿ íåôòå-
õèìè÷åñêîãî êîìïëåêñà» íà îñíîâå ñîáñòâåííîãî àóòåíòè÷íîãî ïåðåâîäà íà ðóññêèé ÿçûê ñòàíäàðòà,
óêàçàííîãî â ïóíêòå 5

2 ÂÍÅÑÅÍ Ôåäåðàëüíûì àãåíòñòâîì ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè (Ðîññòàí-
äàðò)

3 ÏÐÈÍßÒ Ìåæãîñóäàðñòâåííûì ñîâåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè, ìåòðîëîãèè è ñåðòèôèêàöèè
(ïðîòîêîë îò 14 íîÿáðÿ 2014 ã. ¹ 72-Ï)

Çà ïðèíÿòèå ïðîãîëîñîâàëè:

Êðàòêîå íàèìåíîâàíèå ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Êîä ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Ñîêðàùåííîå íàèìåíîâàíèå íàöèîíàëüíîãî îðãàíà

ïî ñòàíäàðòèçàöèè

Àðìåíèÿ
Áåëàðóñü
Êàçàõñòàí
Êèðãèçèÿ
Ìîëäîâà
Ðîññèÿ

Òàäæèêèñòàí

AM
BY
KZ
KG
MD
RU

TJ

Ìèíýêîíîìèêè Ðåñïóáëèêè Àðìåíèÿ
Ãîññòàíäàðò Ðåñïóáëèêè Áåëàðóñü
Ãîññòàíäàðò Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí
Êûðãûçñòàíäàðò
Ìîëäîâà-Ñòàíäàðò
Ðîññòàíäàðò

Òàäæèêñòàíäàðò

4 Ïðèêàçîì Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè îò 19 ìàÿ
2015 ã. ¹ 372-ñò ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò ÃÎÑÒ 33075—2014 ââåäåí â äåéñòâèå â êà÷åñòâå íàöèî-
íàëüíîãî ñòàíäàðòà Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè ñ 1 èþëÿ 2016 ã.

5 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò èäåíòè÷åí ñòàíäàðòó ASTM D3772—10 Standard specification for natural
rubber finger cots (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà íàïàëü÷íèêè èç íàòóðàëüíîãî ëàòåêñà).

Ñòàíäàðò ðàçðàáîòàí ïîäêîìèòåòîì D11.40 ïî ïîòðåáèòåëüñêèì ðåçèíîâûì òîâàðàì êîìèòåòà
ASTM D11 «Ðåçèíà».

Ïåðåâîä ñ àíãëèéñêîãî ÿçûêà (en).

Íàèìåíîâàíèå íàñòîÿùåãî ìåæãîñóäàðñòâåííîãî ñòàíäàðòà èçìåíåíî îòíîñèòåëüíî íàèìåíîâà-
íèÿ óêàçàííîãî ñòàíäàðòà äëÿ ïðèâåäåíèÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ ÃÎÑÒ 1.5—2001 (ïîäðàçäåë 3.6).

Îôèöèàëüíûå ýêçåìïëÿðû ñòàíäàðòà ASTM, íà îñíîâå êîòîðîãî ïîäãîòîâëåí íàñòîÿùèé ìåæãîñó-
äàðñòâåííûé ñòàíäàðò, è ñòàíäàðòîâ, íà êîòîðûå äàíû ññûëêè, èìåþòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èíôîðìàöèîí-
íîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì ïðèâåäåíû â
äîïîëíèòåëüíîì ïðèëîæåíèè ÄÀ.

Ñòåïåíü ñîîòâåòñòâèÿ — èäåíòè÷íàÿ (IDT)

6 ÂÂÅÄÅÍ ÂÏÅÐÂÛÅ
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Èíôîðìàöèÿ îá èçìåíåíèÿõ ê íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïóáëèêóåòñÿ â åæåãîäíîì èíôîðìàöèîí-
íîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû», à òåêñòèçìåíåíèé è ïîïðàâîê — â åæåìåñÿ÷íîì èíôîð-
ìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Â ñëó÷àå ïåðåñìîòðà (çàìåíû) èëè îòìåíû
íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ñîîòâåòñòâóþùåå óâåäîìëåíèå áóäåò îïóáëèêîâàíî â åæåìåñÿ÷íîì
èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Ñîîòâåòñòâóþùàÿ èíôîðìàöèÿ, óâå-
äîìëåíèå è òåêñòû ðàçìåùàþòñÿ òàêæå â èíôîðìàöèîííîé ñèñòåìå îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ — íà îôè-
öèàëüíîì ñàéòå Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè â ñåòè
Èíòåðíåò

© Ñòàíäàðòèíôîðì, 2015

Â Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè íàñòîÿùèé ñòàíäàðò íå ìîæåò áûòü ïîëíîñòüþ èëè ÷àñòè÷íî âîñïðîèçâå-
äåí, òèðàæèðîâàí è ðàñïðîñòðàíåí â êà÷åñòâå îôèöèàëüíîãî èçäàíèÿ áåç ðàçðåøåíèÿ Ôåäåðàëüíîãî
àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè
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ÍÀÏÀËÜ×ÍÈÊÈ ÈÇ ÍÀÒÓÐÀËÜÍÎÃÎ ËÀÒÅÊÑÀ

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ

Natural rubber finger cots. Technical requirements

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

1.1 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà íàïàëü÷íèêè èç íàòóðàëüíîãî ëàòåêñà è ïðåäíàçíà-

÷åí äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñîïîñòàâèìûõ ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê èçäåëèé, èçãîòîâëåííûõ íà ðàçíûõ ïðåäïðèÿ-

òèÿõ èëè íà îäíîì ïðåäïðèÿòèè â ðàçíîå âðåìÿ.

1.2 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò íå óñòàíàâëèâàåò òðåáîâàíèé ê áåçîïàñíîìó è íàäëåæàùåìó èñïîëüçî-

âàíèþ íàïàëü÷íèêîâ èëè èçäåëèé îñîáîé êîíñòðóêöèè äëÿ ñïåöèàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ.

1.3 Çíà÷åíèÿ â åäèíèöàõ èçìåðåíèÿ ÑÈ ðàññìàòðèâàþò êàê ñòàíäàðòíûå.

1.4 Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå íå ïðåäóñìîòðåíî ðàññìîòðåíèå âñåõ âîïðîñîâ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñ-

íîñòè, ñâÿçàííûõ ñ åãî èñïîëüçîâàíèåì. Ïîëüçîâàòåëü íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà

óñòàíîâëåíèå ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðàâèë ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè è îõðàíå çäîðîâüÿ, à òàêæå îïðåäåëÿåò

öåëåñîîáðàçíîñòü ïðèìåíåíèÿ çàêîíîäàòåëüíûõ îãðàíè÷åíèé ïåðåä åãî èñïîëüçîâàíèåì.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Äëÿ ïðèìåíåíèÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå ññûëî÷íûå äîêóìåíòû. Äëÿ íåäà-
òèðîâàííûõ ññûëîê ïðèìåíÿþò óêàçàííîå èçäàíèå ññûëî÷íîãî äîêóìåíòà (âêëþ÷àÿ âñå åãî èçìåíåíèÿ).

2.1 Ñòàíäàðòû ASTM1)

ASTM D412 Standard test methods for vulcanized rubber and thermoplastic elastomers — Tension
(Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû èñïûòàíèé âóëêàíèçîâàííîé ðåçèíû è òåðìîïëàñòè÷íûõ ýëàñòîìåðîâ. Ðàñòÿ-
æåíèå)

ASTM D573 Standard test method for rubber — Deterioration in an air oven (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä èñïû-
òàíèÿ ðåçèíû. Ñòàðåíèå â òåðìîñòàòå ñ âîçäóõîîáìåíîì)

ASTM D865 Standard test method for rubber — Deterioration by heating in air (test tube enclosure)
(Ñòàíäàðòíûé ìåòîä èñïûòàíèé ðåçèíû. Ñòàðåíèå ïðè íàãðåâàíèè íà âîçäóõå (èñïûòàíèå â çàêðûòîé
ïðîáèðêå)

ASTM D1076 Standard specification for rubber — Concentrated, ammonia preserved, creamed, and
centrifuged natural latex (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ äëÿ ðåçèíû. Êîíöåíòðèðîâàííûé, ñòàáèëèçèðîâàí-
íûé àììèàêîì è öåíòðèôóãèðîâàííûé íàòóðàëüíûé ëàòåêñ)

ASTM D3767 Standard practice for rubber — Measurement of dimensions (Ñòàíäàðòíàÿ ïðàêòèêà äëÿ
ðåçèíû. Èçìåðåíèå ðàçìåðîâ)

1)
Óòî÷íèòü ññûëêè íà ñòàíäàðòû ASTM ìîæíî íà ñàéòå ASTM www.astm.org èëè â ñëóæáå ïîääåðæêè êëèåí-

òîâ ASTM: service@astm.org. Â èíôîðìàöèîííîì òîìå åæåãîäíîãî ñáîðíèêà ñòàíäàðòîâ ASTM (Annual Book of

ASTM Standards) ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ ê ñâîäêå ñòàíäàðòîâ åæåãîäíîãî ñáîðíèêà ñòàíäàðòîâ íà ñòðàíèöå ñàéòà.

1

Èçäàíèå îôèöèàëüíîå

ÃÎÑÒ 33075—2014

Ì Å Æ Ã Î Ñ Ó Ä À Ð Ñ Ò Â Å Í Í Û É Ñ Ò À Í Ä À Ð Ò

Äàòà ââåäåíèÿ — 2016—07—01



2.2 Äðóãèå äîêóìåíòû
ISO 2859:1974 Sampling procedures and tables for inspection by attributes (Ïðîöåäóðû è òàáëèöû

âûáîðî÷íîãî êîíòðîëÿ ïî êà÷åñòâåííûì ïðèçíàêàì)2)

Code of federal regulations, title 21 — Food and drug administration, part 177 (Revised as of April 1, 2012)
(Ñâîä ôåäåðàëüíûõ íîðìàòèâíûõ àêòîâ, òîì 21 — Êîíòðîëü ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ è ëåêàðñòâåííûõ
ñðåäñòâ, ÷àñòü 177 (ñ èçìåíåíèÿìè îò 01.04.2012))3)

3 Êëàññèôèêàöèÿ

3.1 Òèïû

3.1.1 Òèï 1 — ñâåðíóòûå.
3.1.2 Òèï 2 — ïëîñêèå.

3.2 Ðàçìåðû

Íàïàëü÷íèêè ìîãóò áûòü ñëåäóþùèõ ðàçìåðîâ: ìàëîãî, ñðåäíåãî, áîëüøîãî è î÷åíü áîëüøîãî
ðàçìåðà.

4 Èíôîðìàöèÿ î çàêàçå

4.1 Çàêàçûíàíàïàëü÷íèêèïîíàñòîÿùåìóñòàíäàðòóäîëæíûâêëþ÷àòüñëåäóþùóþèíôîðìàöèþ.
4.1.1 Îáîçíà÷åíèå íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà.
4.1.2 Òèï íàïàëü÷íèêà.
4.1.3 Òîëùèíó (åñëè îòëè÷àåòñÿ îò óñòàíîâëåííîé).
4.1.4 Ðàçìåð.

5 Ìàòåðèàëû è èçãîòîâëåíèå

5.1 Íàïàëü÷íèêè äîëæíû áûòü èçãîòîâëåíû èç ëàòåêñà, ñîîòâåòñòâóþùåãî òðåáîâàíèÿì
ASTM D1076.

5.2 Íàïàëü÷íèêè íå äîëæíû ñîäåðæàòü âêëþ÷åíèé òâåðäûõ ÷àñòèö èëè áûòü áåñöâåòíûìè.
Íàïàëü÷íèêè ìîãóò áûòü ïðîçðà÷íûìè, íåïðîçðà÷íûìè èëè öâåòíûìè.

5.3 Íàïàëü÷íèêè è ëþáûå ïðèìåíÿåìûå ñ íèìè ïåðåâÿçî÷íûå ìàòåðèàëû ïðè íîðìàëüíûõ óñëî-
âèÿõ èñïîëüçîâàíèÿ íå äîëæíû âûäåëÿòü òîêñè÷íûõ èëè äðóãèõ âðåäíûõ âåùåñòâ. Ïåðåâÿçî÷íûå ìàòå-
ðèàëû èëè êîìïîíåíòû ñìåñè íå äîëæíû îêàçûâàòü íåãàòèâíîãî âîçäåéñòâèÿ íà ëàòåêñ è äîëæíû áûòü
ðàçðåøåíû Ñâîäîì ôåäåðàëüíûõ íîðìàòèâíûõ àêòîâ, òîì 21 — Êîíòðîëü ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ è ëåêàð-
ñòâåííûõ ñðåäñòâ, ðàçäåë 177.2600 íà ðåçèíîâûå èçäåëèÿ ìíîãîêðàòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ, â êîòîðîì
ïåðå÷èñëåíû ìàòåðèàëû, áåçîïàñíûå äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â êà÷åñòâå ïèùåâûõ äîáàâîê. Ìîæíî èñïîëü-
çîâàòü äðóãèå ìàòåðèàëû, åñëè óñòàíîâëåíà èõ áåçîïàñíîñòü è ýôôåêòèâíîñòü.

6 Õàðàêòåðèñòèêè

6.1 Íàïàëü÷íèêè, îòîáðàííûå â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàçäåëîì 7, äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâà-
íèÿì 6.1.1—6.1.3.

6.1.1 Ðàçìåðû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì 8.2.2.
6.1.2 Ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèå ïîêàçàòåëè äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì 8.3.
6.1.3 Âíåøíèé âèä äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì 8.4.

7 Âûáîðî÷íûé êîíòðîëü

7.1 Íàïàëü÷íèêè äîëæíû áûòü îòîáðàíû è ïðîâåðåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ISO 2859.
Óðîâåíü êîíòðîëÿ è ïðèåìëåìûé óðîâåíü êà÷åñòâà (AQL) äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü óêàçàííûì â òàáëè-
öå 1 èëè ïî ñîãëàñîâàíèþ ìåæäó èçãîòîâèòåëåì (ïðîäàâöîì) è ïîòðåáèòåëåì.

2)
Äåéñòâóåò ISO 2859-1:1999 Sampling procedures for inspection by attributes. Part 1. Sampling schemes indexed

by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection (Ïðîöåäóðû âûáîðî÷íîãî êîíòðîëÿ ïî êà÷åñòâåííûì ïðèçíà-

êàì. ×àñòü 1. Ïëàíû âûáîðî÷íîãî êîíòðîëÿ ñ óêàçàíèåì ïðèåìëåìîãî óðîâíÿ êà÷åñòâà (AQL) äëÿ ïîñëåäîâàòåëüíî-

ãî êîíòðîëÿ ïàðòèé).
3) Äîñòóïåí â Óïðàâëåíèè äîêóìåíòàöèè, òèïîãðàôèÿ ïðàâèòåëüñòâà ÑØÀ, Washington, DC 20402.
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Ò à á ë è ö à 1 — Òðåáîâàíèÿ ê êîíòðîëþ è AQL

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Òðåáîâàíèå
Óðîâåíü

êîíòðîëÿ

Ïðèåìëåìûé

óðîâåíü

êà÷åñòâà (AQL)

Ðàçìåðû Äëèíà, òîëùèíà, øèðèíà S-2 4,0

Ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèå ïîêàçàòåëè Äî è ïîñëå óñêîðåííîãî ñòàðåíèÿ S-2 4,0

Âíåøíèé âèä Íàëè÷èå íàäðûâîâ, îòâåðñòèé, ïîñòîðîííèõ
âêëþ÷åíèé, èíîðîäíûõ ìàòåðèàëîâ, ñëèï-

øèõñÿ ïîâåðõíîñòåé

S-2 4,0

8 Ìåòîäû èñïûòàíèé

8.1 Äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ íàïàëü÷íèêîâ òðåáîâàíèÿì ðàçäåëà 9 ïðîâîäÿò ñëåäóþùèå
èñïûòàíèÿ.

8.2 Êîíñòðóêöèÿ

8.2.1 Âåí÷èê
Íà îòêðûòîì êîíöå íàïàëü÷íèêà äîëæåí áûòü âåí÷èê, ñîñòàâëÿþùèé åäèíîå öåëîå ñ íàïàëü÷-

íèêîì.

8.2.2 Ôèçè÷åñêèå ðàçìåðû
Äëèíà íàïàëü÷íèêà äîëæíà áûòü (70 � 5) ìì. Òîëùèíà íàïàëü÷íèêà äîëæíà áûòü (0,09 � 0,03) ìì

èëè ïî ñîãëàñîâàíèþ ìåæäó èçãîòîâèòåëåì è ïîòðåáèòåëåì. Øèðèíà íàïàëü÷íèêà â çàâèñèìîñòè îò ðàç-
ìåðà äîëæíà áûòü ñëåäóþùåé: ìàëîãî — (24 � 2) ìì, ñðåäíåãî — (28 � 2) ìì, áîëüøîãî — (30 � 2) ìì,
î÷åíü áîëüøîãî — (34,5 � 2,5) ìì.

8.2.3 Îòáîð îáðàçöîâ
Âûáîðî÷íûé êîíòðîëü ïðîâîäÿò â ñîîòâåòñòâèè ñ óðîâíåì êîíòðîëÿ è AQL, óêàçàííûìè â òàá-

ëèöå 1.

8.2.4 Ïðîâåäåíèå èñïûòàíèÿ
Äëèíó íàïàëü÷íèêà èçìåðÿþò ñ òî÷íîñòüþ äî 1 ìì. Øèðèíó íàïàëü÷íèêà èçìåðÿþò ñ òî÷íîñòüþ äî

0,5 ìì íà ðàññòîÿíèè ïðèìåðíî íå ìåíåå 5 ìì îò îòêðûòîãî êîíöà. Òîëùèíó íàïàëü÷íèêà èçìåðÿþò äî
áëèæàéøèõ 0,002 ìì íà ðàññòîÿíèè ïðèìåðíî 5 ìì îò îòêðûòîãî êîíöà íà îáðàçöàõ, ïðîìûòûõ âîäîé èëè
èçîïðîïàíîëîì äëÿ óäàëåíèÿ ñìàçêè, èñïîëüçóÿ òîëùèíîìåð, òðåáîâàíèÿ ê êîòîðîìó ïðèâåäåíû â
ASTM D412 (çà èñêëþ÷åíèåì äåëåíèé ìåíüøåãî ìàñøòàáà).

8.2.5 Ïðåöèçèîííîñòü è ñìåùåíèå ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèÿ ðàçìåðîâ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü
ASTM D3767.

8.3 Îïðåäåëåíèå ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèõ ïîêàçàòåëåé

8.3.1 Ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèå ïîêàçàòåëè íàïàëü÷íèêîâ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì,
ïðèâåäåííûì â òàáëèöå 2.

Ò à á ë è ö à 2 — Ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèå ïîêàçàòåëè íàïàëü÷íèêîâ

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ
Ñðåäíåàðèôìåòè÷åñêîå

çíà÷åíèå
Êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ

Ïðî÷íîñòü ïðè ðàñòÿæåíèè, ÌÏà, íå ìåíåå:
- äî ñòàðåíèÿ;

- ïîñëå óñêîðåííîãî ñòàðåíèÿ

24

20

18

18

8.3.2 Îòáîð îáðàçöîâ
Âûáîðî÷íûé êîíòðîëü ïðîâîäÿò â ñîîòâåòñòâèè ñ óðîâíåì êîíòðîëÿ è AQL, óêàçàííûìè â òàá-

ëèöå 1.

8.3.3 Ïðîâåäåíèå èñïûòàíèÿ
8.3.3.1 Ïîäâåðãàåìûé óñêîðåííîìó ñòàðåíèþ íàïàëü÷íèê êîíäèöèîíèðóþò (166 � 2) ÷ ïðè òåìïå-

ðàòóðå (70 � 2) °Ñ èëè (22,0 � 0,3) ÷ ïðè òåìïåðàòóðå (100 � 2) °C ïî ASTM D573 èëè ASTM D865.
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Ïðè àðáèòðàæíîì èñïûòàíèè íàïàëü÷íèê êîíäèöèîíèðóþò (166 � 2) ÷ ïðè òåìïåðàòóðå (70 � 1) °Ñ ïî
ASTM D573.

8.3.3.2 Ïðè óñêîðåííîì ñòàðåíèè ïî ASTM D573 â îäíîì òåðìîñòàòå îäíîâðåìåííî âûäåðæèâàþò
íàïàëü÷íèêè òîëüêî èç îäíèõ ìàòåðèàëîâ. Íàïàëü÷íèêè ïîäâåðãàþò óñêîðåííîìó ñòàðåíèþ â îðèãèíàëü-
íûõ óïàêîâêàõ. Ïåðåä èñïûòàíèåì êîíäèöèîíèðóþò íàïàëü÷íèêè äî è ïîñëå ñòàðåíèÿ ïðè òåìïåðàòóðå
(23 � 2) °Ñ íå ìåíåå 16 ÷.

8.3.3.3 Óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå îïðåäåëÿþò ïî ASTM D412 íà îáðàçöàõ â ôîðìå êîëüöà, âûðóá-
ëåííûõ ïåðïåíäèêóëÿðíî äëèíå íàïàëü÷íèêà øòàíöåâûì íîæîì, ðàññòîÿíèå ìåæäó ðåæóùèìè êðîìêà-
ìè êîòîðîãî íå ìåíåå (20,0 � 0,1) ìì. Âûðóáàþò îáðàçåö èç öåíòðàëüíîé ÷àñòè íàïàëü÷íèêà. Èñïîëüçóþò
îáðàçåö, âûðóáëåííûé ñ ïåðâîãî ðàçà. Äëèíó îêðóæíîñòè êîëüöà ïîëó÷àþò óìíîæåíèåì íà 2 äëèíû ñëî-
æåííîãî êîëüöà, èçìåðåííîé ñ òî÷íîñòüþ äî 0,5 ìì. Èñïûòàíèå ïðîâîäÿò íà ðàçðûâíîé ìàøèíå, èìåþ-
ùåé ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ ïîäâèæíîãî çàæèìà (8,5 � 0,8) ìì/ñ. Èñïîëüçóþò ðîëèêîâûå çàæèìû
øèðèíîé íå ìåíåå 20 ìì, äèàìåòðîì ïðèìåðíî 5 ìì, ïîâåðõíîñòü êîòîðûõ ñìàçûâàþò êàñòîðîâûì ìàñ-
ëîì èëè äðóãèì ñìàçî÷íûì ìàòåðèàëîì, ïðèãîäíûì äëÿ ëàòåêñà.

8.3.3.4 Âû÷èñëÿþò óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå Å, %, ïî ôîðìóëå

E =
100 2( )D G C

C

� �
, (1)

ãäå D — ðàññòîÿíèå ìåæäó öåíòðàìè ðîëèêîâûõ çàæèìîâ â ìîìåíò ðàçðûâà;
G — äëèíà îêðóæíîñòè îäíîãî ðîëèêîâîãî çàæèìà;
Ñ — äëèíà îêðóæíîñòè îáðàçöà.

8.3.4 Ïðåöèçèîííîñòü è ñìåùåíèå ðåçóëüòàòîâ îïðåäåëåíèÿ ïðî÷íîñòè ïðè ðàñòÿæåíèè è óäëèíå-
íèÿ ïðè ðàçðûâå äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ASTM D412.

8.4 Îïðåäåëåíèå ïîêàçàòåëåé âíåøíåãî âèäà

8.4.1 Ïðîâåðÿþò íàëè÷èå íàäðûâîâ, îòâåðñòèé, ïîñòîðîííèõ ÷àñòèö, âêëþ÷åíèé, ñëèïøèõñÿ
ïîâåðõíîñòåé äëÿ íàïàëü÷íèêîâ òèïà 1, êîòîðûå òðóäíî ðàçâîðà÷èâàþòñÿ, è íàïàëü÷íèêîâ òèïà 2,
êîòîðûå ñëèïëèñü äðóã ñ äðóãîì èëè êîòîðûå òðóäíî íàäåòü íà ïàëåö. Ïðîâåðÿþò íàëè÷èå ñìàçî÷íîãî
ìàòåðèàëà ïðè óêàçàíèè â çàêàçå.

8.4.2 Îáðàçöû îòáèðàþò â ñîîòâåòñòâèè ñ óðîâíåì êîíòðîëÿ è AQL, ïðèâåäåííûìè â òàáëèöå 1.

9 Ïðèåìêà

9.1 Íàïàëü÷íèêè ñ÷èòàþò ñîîòâåòñòâóþùèìè óñòàíîâëåííûì òðåáîâàíèÿì, åñëè ðåçóëüòàòû
èñïûòàíèé íå ïðåâûøàþò çíà÷åíèé AQL, ïðèâåäåííûõ â òàáëèöå 1.

9.2 Â ñîîòâåòñòâèè ñ ISO 2859 äîïóñêàåòñÿ ïðîâîäèòü ïîâòîðíûå èñïûòàíèÿ.

10 Óïàêîâêà è ìàðêèðîâêà óïàêîâêè

10.1 Åñëè íåò äðóãèõ óêàçàíèé, çàùèòíóþ óïàêîâêó íàïàëü÷íèêîâ ïðè òðàíñïîðòèðîâàíèè è õðàíå-
íèè óñòàíàâëèâàåò èçãîòîâèòåëü.

10.2 Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äëèòåëüíîãî ñðîêà ñëóæáû íàïàëü÷íèêîâ â óïàêîâêó âêëàäûâàþò èíñòðóê-
öèþ ïî õðàíåíèþ. Â èíñòðóêöèè äîëæíî áûòü óêàçàíî, ÷òî íàïàëü÷íèêè õðàíÿò â ïðîõëàäíîì ìåñòå,
èñêëþ÷àþùåì ìåõàíè÷åñêèå ïîâðåæäåíèÿ è êîíòàêò ñ àíòèñåïòèêàìè íà ìàñëÿíîé îñíîâå, ôåíîëàìè è
èõ ïðîèçâîäíûìè, íåôòåïðîäóêòàìè èëè äðóãèìè ìàòåðèàëàìè, îêàçûâàþùèìè ðàçðóøàþùåå âîç-
äåéñòâèå íà ëàòåêñ.
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Ïðèëîæåíèå ÄÀ
(ñïðàâî÷íîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì

Ò à á ë è ö à ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ññûëî÷íîãî ñòàíäàðòà
Ñòåïåíü

ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå

ñîîòâåòñòâóþùåãî ìåæãîñóäàðñòâåííîãî

ñòàíäàðòà

ASTM D412—13 Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû èñïûòàíèé âóëêàíè-
çîâàííîé ðåçèíû è òåðìîëàñòè÷íûõ ýëàñòîìåðîâ. Ðàñòÿ-
æåíèå

— *

ASTM D573—10 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä èñïûòàíèÿ ðåçèíû.
Ñòàðåíèå â òåðìîñòàòå ñ âîçäóõîîáìåíîì

— *

ASTM D865—11 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä èñïûòàíèé ðåçèíû.
Ñòàðåíèå ïðè íàãðåâàíèè íà âîçäóõå (èñïûòàíèå â çàêðû-
òîé ïðîáèðêå)

— *

ASTM D1076—10 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ äëÿ ðåçèíû.
Êîíöåíòðèðîâàííûé, ñòàáèëèçèðîâàííûé àììèàêîì è
öåíòðèôóãèðîâàííûé íàòóðàëüíûé ëàòåêñ

— *

ASTM D3767—08 Ñòàíäàðòíàÿ ïðàêòèêà äëÿ ðåçèíû.
Èçìåðåíèå ðàçìåðîâ

— *

ISO 2859-1:1999 Ïðîöåäóðû âûáîðî÷íîãî êîíòðîëÿ ïî êà-
÷åñòâåííûì ïðèçíàêàì. ×àñòü 1. Ïëàíû âûáîðî÷íîãî
êîíòðîëÿ ñ óêàçàíèåì ïðèåìëåìîãî óðîâíÿ êà÷åñòâà (AQL)
äëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîãî êîíòðîëÿ ïàðòèé

— *

* Ñîîòâåòñòâóþùèé ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëü-
çîâàòü ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ñòàíäàðòà. Ïåðåâîä äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà íàõîäèòñÿ â

Ôåäåðàëüíîì èíôîðìàöèîííîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.
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ÓÄÊ 615.477.83:006.354 ÌÊÑ 83.140 IDT

Êëþ÷åâûå ñëîâà: íàïàëü÷íèêè èç íàòóðàëüíîãî ëàòåêñà, òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ
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