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Ïðåäèñëîâèå

Öåëè, îñíîâíûå ïðèíöèïû è îñíîâíîé ïîðÿäîê ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàð-

òèçàöèè óñòàíîâëåíû â ÃÎÑÒ 1.0—2015«Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Îñíîâíûå

ïîëîæåíèÿ» è ÃÎÑÒ 1.2—2015 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Ñòàíäàðòû ìåæãîñóäàð-

ñòâåííûå, ïðàâèëà è ðåêîìåíäàöèè ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè. Ïðàâèëà ðàçðàáîòêè, ïðè-

íÿòèÿ, îáíîâëåíèÿ è îòìåíû»

Ñâåäåíèÿ î ñòàíäàðòå

1 ÏÎÄÃÎÒÎÂËÅÍ Ôåäåðàëüíûì ãîñóäàðñòâåííûì óíèòàðíûì ïðåäïðèÿòèåì «Âñåðîññèéñêèé

íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèé èíñòèòóò ñòàíäàðòèçàöèè ìàòåðèàëîâ è òåõíîëîãèé» (ÔÃÓÏ «ÂÍÈÈ ÑÌÒ»),

Òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè ÒÊ 160 «Ïðîäóêöèÿ íåôòåõèìè÷åñêîãî êîìïëåêñà» íà îñíî-

âå ñîáñòâåííîãî àóòåíòè÷íîãî ïåðåâîäà íà ðóññêèé ÿçûê ñòàíäàðòà, óêàçàííîãî â ïóíêòå 5

2 ÂÍÅÑÅÍÔåäåðàëüíûìàãåíòñòâîìïîòåõíè÷åñêîìóðåãóëèðîâàíèþèìåòðîëîãèè(Ðîññòàíäàðò)

3 ÏÐÈÍßÒ Ìåæãîñóäàðñòâåííûì ñîâåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè, ìåòðîëîãèè è ñåðòèôèêàöèè (ïðî-

òîêîë îò 27 îêòÿáðÿ 2015 ã. ¹ 81-Ï)

Çà ïðèíÿòèå ïðîãîëîñîâàëè:

Êðàòêîå íàèìåíîâàíèå ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Êîä ñòðàíû ïî

ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Ñîêðàùåííîå íàèìåíîâàíèå íàöèîíàëüíîãî îðãàíà

ïî ñòàíäàðòèçàöèè

Àðìåíèÿ
Áåëàðóñü
Êàçàõñòàí
Ìîëäîâà
Ðîññèÿ
Òàäæèêèñòàí

AM
BY
KZ
MD
RU
TJ

Ìèíýêîíîìèêè Ðåñïóáëèêè Àðìåíèÿ
Ãîññòàíäàðò Ðåñïóáëèêè Áåëàðóñü
Ãîññòàíäàðò Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí
Ìîëäîâà-Ñòàíäàðò
Ðîññòàíäàðò
Òàäæèêñòàíäàðò

4 Ïðèêàçîì Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè îò 18 ìàðòà

2016 ã. ¹ 182-ñò ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò ÃÎÑÒ 33591—2015 ââåäåí â äåéñòâèå â êà÷åñòâå íàöèî-

íàëüíîãî ñòàíäàðòà Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè ñ 1 èþëÿ 2017 ã.

5 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò èäåíòè÷åí ñòàíäàðòó ASTM D 3306—11 Standard specification for glycol base

engine coolant for automobile and light-duty service (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà îõëàæäàþùèå æèäêîñ-

òè íà îñíîâå ãëèêîëÿ äëÿ àâòîìîáèëåé, ýêñïëóàòèðóåìûõ â ëåãêèõ óñëîâèÿõ).

Ñòàíäàðò ðàçðàáîòàí ïîäêîìèòåòîì D15.07 ïî ñïåöèôèêàöèÿì êîìèòåòà D15 «Îõëàæäàþùèå è

ðîäñòâåííûå æèäêîñòè» Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà ïî èñïûòàíèÿì è ìàòåðèàëàì (ASTM).

Ïåðåâîä ñ àíãëèéñêîãî ÿçûêà (en).

Íàèìåíîâàíèå íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà èçìåíåíî îòíîñèòåëüíî íàèìåíîâàíèÿ óêàçàííîãî ñòàíäàð-

òà äëÿ ïðèâåäåíèÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ ÃÎÑÒ 1.5—2001 (ïîäðàçäåë 3.6).

Îôèöèàëüíûå ýêçåìïëÿðû ñòàíäàðòà ASTM, íà îñíîâå êîòîðîãî ïîäãîòîâëåí íàñòîÿùèé ìåæãîñó-

äàðñòâåííûé ñòàíäàðò, è ñòàíäàðòîâ, íà êîòîðûå äàíû ññûëêè, èìåþòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èíôîðìàöèîí-

íîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì ASTM ïðèâå-

äåíû â äîïîëíèòåëüíîì ïðèëîæåíèè ÄÀ.

Ñòåïåíü ñîîòâåòñòâèÿ — èäåíòè÷íàÿ (IDT)

6 ÂÂÅÄÅÍ ÂÏÅÐÂÛÅ
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Èíôîðìàöèÿ îá èçìåíåíèÿõ ê íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïóáëèêóåòñÿ â åæåãîäíîì èíôîðìàöèîí-
íîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû», à òåêñòèçìåíåíèé è ïîïðàâîê — â åæåìåñÿ÷íîì èíôîð-
ìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Â ñëó÷àå ïåðåñìîòðà (çàìåíû) èëè îòìåíû
íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ñîîòâåòñòâóþùåå óâåäîìëåíèå áóäåò îïóáëèêîâàíî â åæåìåñÿ÷íîì
èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Ñîîòâåòñòâóþùàÿ èíôîðìàöèÿ, óâå-
äîìëåíèå è òåêñòû ðàçìåùàþòñÿ òàêæå â èíôîðìàöèîííîé ñèñòåìå îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ — íà îôè-
öèàëüíîì ñàéòå Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè â ñåòè
Èíòåðíåò (www.gost.ru)
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ÆÈÄÊÎÑÒÈ ÎÕËÀÆÄÀÞÙÈÅ ÍÀ ÎÑÍÎÂÅ ÃËÈÊÎËÅÉ ÄËß ÀÂÒÎÌÎÁÈËÅÉ
Ñ ËÅÃÊÈÌÈ ÓÑËÎÂÈßÌÈ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ

Cooling liquids based on glycols for automobiles of light-duty service. Technical requirements

Äàòà ââåäåíèÿ — 2017—07—01

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

1.1 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò òðåáîâàíèÿ ê îõëàæäàþùèì æèäêîñòÿì íà îñíîâå ýòèëåí-
ãëèêîëÿ èëè ïðîïèëåíãëèêîëÿ, èñïîëüçóåìûì â ñèñòåìàõ îõëàæäåíèÿ àâòîìîáèëåé èëè äðóãèõ ñèñòåìàõ
îõëàæäåíèÿ ñ ëåãêèìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè. Èñïîëüçîâàíèå âîäíûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ æèä-
êîñòåé êîíöåíòðàöèåé îò 40 % îá. äî 70 % îá. èëè ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñ-
òåé íà îñíîâå ãëèêîëÿ (êîíöåíòðàöèåé íå ìåíåå 50 % îá.) áåç äàëüíåéøåãî ðàçáàâëåíèÿ îáåñïå÷èâàåò
ýôôåêòèâíóþ çàùèòó îò çàìåðçàíèÿ, çàêèïàíèÿ è êîððîçèè.

1.2 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà îõëàæäàþùèå æèäêîñòè ñëåäóþùèõ òèïîâ:
- I — êîíöåíòðàò ýòèëåíãëèêîëÿ;
- II — êîíöåíòðàò ïðîïèëåíãëèêîëÿ;
- III — ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûé ðàñòâîð ýòèëåíãëèêîëÿ (êîíöåíòðàöèåé 50 % îá.);
- IV — ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûé ðàñòâîð ïðîïèëåíãëèêîëÿ (êîíöåíòðàöèåé 50 % îá.);
- V — êîíöåíòðàò ýòèëåíãëèêîëÿ ñ äîáàâëåíèåì ãëèöåðèíà;
- VI — ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûé ðàñòâîð ýòèëåíãëèêîëÿ, ñîäåðæàùèé ãëèöåðèí (êîíöåíòðà-

öèåé 50 % îá.)

Ï ð è ì å ÷ à í è å 1 — Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò îñíîâàí íà îïûòå ýêñïëóàòàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé, èçãî-
òîâëåííûõ èç íåèñïîëüçîâàííûõ èíãðåäèåíòîâ. Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò òàêæå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà îõëàæäàþùèå
æèäêîñòè, êîòîðûå áûëè èçãîòîâëåíû ñ èñïîëüçîâàíèåì ãëèêîëÿ, ïîëó÷åííîãî èç ðåãåíåðèðîâàííîé èëè ïîâòîðíî
ïåðåðàáîòàííîé îòðàáîòàííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè èëè ïåðåðàáîòàííîãî ïðîìûøëåííîãî ãëèêîëÿ, ñîîòâåò-
ñòâóþùåãî òðåáîâàíèÿì ASTM E 1177. Íà îõëàæäàþùèå æèäêîñòè, èçãîòîâëåííûå èç ðåãåíåðèðîâàííîé èëè ïî-
âòîðíî ïåðåðàáîòàííîé îòðàáîòàííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè èëè ïåðåðàáîòàííîãî ãëèêîëÿ, íå ñîîòâåòñòâóþùèå
òðåáîâàíèÿì ASTM E 1177, äåéñòâóþò ASTM D 6471 è ASTM D 6472. Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò òàêæå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ
íà îõëàæäàþùèå æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ, èçãîòîâëåííûå ñ èñïîëüçîâàíèåì ãëèöåðèíà âûñîêîé ñòåïåíè î÷èñò-
êè, ñîîòâåòñòâóþùåãî òðåáîâàíèÿì ASTM D 7640.

1.3 Çíà÷åíèÿ â åäèíèöàõ ñèñòåìû ÑÈ ñ÷èòàþò ñòàíäàðòíûìè. Çíà÷åíèÿ â ñêîáêàõ ïðèâåäåíû òîëü-
êî äëÿ èíôîðìàöèè.

1.4 Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå íå ïðåäóñìîòðåíî ðàññìîòðåíèå âñåõ âîïðîñîâ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñ-
íîñòè, ñâÿçàííûõ ñ åãî ïðèìåíåíèåì. Ïîëüçîâàòåëü íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà
óñòàíîâëåíèå ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðàâèë ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè è îõðàíå çäîðîâüÿ, à òàêæå îïðåäåëÿåò
öåëåñîîáðàçíîñòü ïðèìåíåíèÿ çàêîíîäàòåëüíûõ îãðàíè÷åíèé ïåðåä åãî èñïîëüçîâàíèåì.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 2 — Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà îõëàæäàþùèå æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ
äëÿ àâòîìîáèëåé ñ ëåãêèìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè. Ñòàíäàðòû ASTM D 4985 è ASTM D 6210 ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà
îõëàæäàþùèå æèäêîñòè äëÿ òÿæåëûõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Äëÿ ïðèìåíåíèÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå ññûëî÷íûå äîêóìåíòû. Äëÿ íåäà-
òèðîâàííûõññûëîêïðèìåíÿþòïîñëåäíååèçäàíèåññûëî÷íîãîäîêóìåíòà (âêëþ÷àÿâñååãîèçìåíåíèÿ).
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2.1 Ñòàíäàðòû ASTM1)

ASTM D 512 Standard test methods for chloride ion in water (Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ õëî-
ðèä-èîíà â âîäå)

ASTM D 516 Standard test method for sulfate ion in water (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñóëü-
ôàò-èîíà â âîäå)

ASTM D 1119 Standard test method for percent ash content of engine coolants (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä
îïðåäåëåíèÿ ïðîöåíòíîãî ñîäåðæàíèÿ çîëû â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ)

ASTM D 1120 Standard test method for boiling point of engine coolants (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëå-
íèÿ òåìïåðàòóðû êèïåíèÿ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé)

ASTM D 1121 Standard test method for reserve alkalinity of engine coolants and antirust (Ñòàíäàðòíûé
ìåòîä îïðåäåëåíèÿ çàïàñà ùåëî÷íîñòè â îõëàæäàþùèõ è ïðîòèâîêîððîçèîííûõ æèäêîñòÿõ)

ASTM D 1122 Standard test method for density or relative density of engine coolant concentrates and
engine coolants by the hydrometer (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïëîòíîñòè èëè îòíîñèòåëüíîé ïëîò-
íîñòè êîíöåíòðàòîâ è ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé àðåîìåòðîì)

ASTM D 1123 Standard test methods for water in engine coolant concentrate by the Karl Fischer reagent
method (Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ âîäû â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ ñ ïîìîùüþ ðåàêòèâà Êàðëà
Ôèøåðà)

ASTM D 1126 Standard test method for hardness in water (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ æåñòêîñ-
òè âîäû)

ASTM D 1177 Standard test method for freezing point of aqueous engine coolants (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä
îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè âîäíûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé)

ASTM D 1287 Standard test method for pH of engine coolants and antirust (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðå-
äåëåíèÿ pH îõëàæäàþùèõ è ïðîòèâîêîððîçèîííûõ æèäêîñòåé)

ASTMD 1293 Standard testmethods for pH ofwater (ÑòàíäàðòíûåìåòîäûîïðåäåëåíèÿðÍ âîäû)

ASTM D 1384 Standard test method for corrosion test for engine coolants in glassware (Ñòàíäàðòíûé
ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êîððîçèîííîñòè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé â ñòåêëÿííîé ïîñóäå)

ASTM D 1881 Standard test method for foaming tendencies of engine coolants in glassware (Ñòàíäàðò-
íûéìåòîäîïðåäåëåíèÿñêëîííîñòèêïåíîîáðàçîâàíèþîõëàæäàþùèõæèäêîñòåéâ ñòåêëÿííîéïîñóäå)

ASTM D 1882 Standard test method for effect of cooling system chemical solutions on organic finishes for
automotive vehicles (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ âëèÿíèÿ õèìè÷åñêèõ ðàñòâîðîâ ñèñòåìû îõëàæäå-
íèÿ íà îðãàíè÷åñêèå ïîêðûòèÿ àâòîòðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâ)

ASTM D 2570 Standard test method for simulated service corrosion testing of engine coolants (Ñòàíäàðò-
íûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êîððîçèîííîñòè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé â óñëîâèÿõ, ìîäåëèðóþùèõ ýêñïëóà-
òàöèþ)

ASTM D 2809 Standard test method for cavitation corrosion and erosion-corrosion characteristics of
aluminum pumps with engine coolants (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êàâèòàöèîííîé êîððîçèè è õàðàê-
òåðèñòèê ýðîçèè-êîððîçèè àëþìèíèåâûõ íàñîñîâ ñ èñïîëüçîâàíèåì îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé)

ASTM D 3321 Standard test method for use of the refractometer for field test determination of the freezing
point of aqueous engine coolants (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè âîäíûõ
ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé ðåôðàêòîìåòðîì â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ)

ASTM D 3634 Standard test method for trace chloride ion in engine coolants (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðå-
äåëåíèÿ ñëåäîâûõ êîëè÷åñòâ õëîðèä-èîíà â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ)

ASTM D 4327 Standard test method for anions in water by suppressed ion chromatography (Ñòàíäàðò-
íûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ àíèîíîâ â âîäå èîííîé õðîìàòîãðàôèåé ñ ïîäàâëåíèåì)

ASTM D 4340 Standard test method for corrosion of cast aluminum alloys in engine coolants under
heat-rejecting conditions (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êîððîçèè ëèòûõ àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ â
îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ ïðè îòâîäå òåïëà)

ASTM D 4725 Standard terminology for engine coolants and related fluids (Ñòàíäàðòíàÿ òåðìèíîëîãèÿ
äëÿ îõëàæäàþùèõ è ðîäñòâåííûõ æèäêîñòåé)

ASTM D 4985 Standard specification for low silicate ethylene glycol base engine coolant for heavy duty
engines requiring a pre-charge of supplemental coolant additive (SCA) [Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà
îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ ñ íèçêèì ñîäåðæàíèåì ñèëèêàòîâ äëÿ äâèãàòåëåé ñ
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1) Ññûëêè íà ñòàíäàðòû ASTM ìîæíî óòî÷íèòü íà ñàéòå ASTM website, www.astm.org èëè â ñëóæáå ïîääåðæêè
êëèåíòîâ ASTM service@astm.org, à òàêæå â èíôîðìàöèîííîì òîìå åæåãîäíîãî ñáîðíèêà ñòàíäàðòîâ ASTM
(Website standard’s Document Summary).



òÿæåëûìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè, òðåáóþùèõ ïðåäâàðèòåëüíîãî ââåäåíèÿ äîïîëíèòåëüíîé ïðèñàäêè
ê îõëàæäàþùåé æèäêîñòè (SCA)]

ASTM D 5827 Standard test method for analysis of engine coolant for chloride and other anions by ion
chromatography (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä àíàëèçà îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà ñîäåðæàíèå õëîðèä-èîíà è
äðóãèõ àíèîíîâ èîííîé õðîìàòîãðàôèåé)

ASTM D 5931 Standard test method for density and relative density of engine coolant concentrates and
aqueous engine coolants by digital density meter (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïëîòíîñòè è îòíîñè-
òåëüíîé ïëîòíîñòè êîíöåíòðàòîâ è âîäíûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé öèôðîâûì ïëîòíîìå-
ðîì)

ASTM D 6130 Standard test method for determination of silicon and other elements in engine coolant by
inductively coupled plasma-atomic emission spectroscopy (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñîäåðæàíèÿ
êðåìíèÿ è äðóãèõ ýëåìåíòîâ â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ àòîìíî-ýìèññèîííîé ñïåêòðîñêîïèåé ñ èíäóê-
òèâíî ñâÿçàííîé ïëàçìîé)

ASTM D 6210 Standard specification for fully-formulated glycol base engine coolant for heavy-duty
engines (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà ãîòîâóþ ê ïðèìåíåíèþ îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü íà îñíîâå ãëèêî-
ëÿ äëÿ äâèãàòåëåé áîëüøîé ìîùíîñòè)

ASTM D 6471 Standard specification for recycled prediluted aqueous glycol base engine coolant
(50 volume % minimum) for automobile and light-duty service [Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà ïðåäâàðèòåëü-
íî ðàçáàâëåííûé âîäíûé ðàñòâîð ðåãåíåðèðîâàííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ (êîí-
öåíòðàöèåé íå ìåíåå 50 % îá.) äëÿ àâòîìîáèëåé ñ ëåãêèìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè]

ASTM D 6472 Standard specification for recycled glycol base engine coolant concentrate for automobile
and light-duty service (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà êîíöåíòðèðîâàííóþ ðåãåíåðèðîâàííóþ îõëàæäàþ-
ùóþ æèäêîñòü íà îñíîâå ãëèêîëÿ äëÿ àâòîìîáèëåé ñ ëåãêèìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè)

ASTM D 6660 Standard testmethod for freezing pointofaqueous ethylene glycol base engine coolants by
automatic phase transition method (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè âîä-
íûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ àâòîìàòè÷åñêèì ìåòîäîì ôàçîâîãî
ïåðåõîäà)

ASTM D 7640 Standard specification for engine coolant grade glycerin (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà
ãëèöåðèí äëÿ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé)

ASTM E 29 Standard practice for using significant digits in test data to determine conformance with
specifications (Ñòàíäàðòíàÿ ïðàêòèêà èñïîëüçîâàíèÿ çíà÷àùèõ öèôð â ðåçóëüòàòàõ èñïûòàíèé äëÿ îïðå-
äåëåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì ñïåöèôèêàöèé)

ASTM E 394 Standard test method for iron in trace quantities using the 1,10-phenanthroline method
(Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñîäåðæàíèÿ ñëåäîâûõ êîëè÷åñòâ æåëåçà ñ ïîìîùüþ 1,10-ôåíàíòðî-
ëèíà)

ASTM E 1177 Standard specification for engine coolant grade glycol (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà
ãëèêîëè äëÿ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé äëÿ äâèãàòåëåé)

2.2 Äðóãèå äîêóìåíòû

Federal method 2540B Total dissolved solids dried at 103—105 °C (Ôåäåðàëüíûé ìåòîä 2540Â Îáùèå
ðàñòâîðåííûå òâåðäûå ÷àñòèöû ïðè òåìïåðàòóðå îò 103 °Ñ äî 105 °C)2)

3 Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

3.1 Âíàñòîÿùåìñòàíäàðòåïðèìåíåíûñëåäóþùèåòåðìèíûññîîòâåòñòâóþùèìèîïðåäåëåíèÿìè:

3.1.1 äðóãèå ãëèêîëè (other glycols): Ïðèñóòñòâóþùèå â îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíîâå ýòè-
ëåíãëèêîëÿ äèýòèëåíãëèêîëü, òðèýòèëåíãëèêîëü, òåòðàýòèëåíãëèêîëü, ïðîïèëåíãëèêîëü, äèïðîïèëåí-
ãëèêîëü, òðèïðîïèëåíãëèêîëü è 1,3-ïðîïàíäèîë.

3.1.2 äðóãèå ãëèêîëè (other glycols): Ïðèñóòñòâóþùèå â îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíîâå ïðîïè-
ëåíãëèêîëÿ ýòèëåíãëèêîëü, äèýòèëåíãëèêîëü, òðèýòèëåíãëèêîëü, òåòðàýòèëåíãëèêîëü, äèïðîïèëåíãëè-
êîëü, òðèïðîïèëåíãëèêîëü è 1,3-ïðîïàíäèîë.

3.1.3 ãëèöåðèí (glycerin): Ãëèöåðèíäëÿîõëàæäàþùåéæèäêîñòè,ñîîòâåòñòâóþùèéASTMD 7640.

3.1.4 Îïðåäåëåíèÿ äðóãèõ òåðìèíîâ, èñïîëüçóåìûõ â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå — ïî ASTM D 4725.
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2) Ñòàíäàðòíûé ìåòîä èññëåäîâàíèÿ âîäû è ñòî÷íûõ âîä. Àìåðèêàíñêàÿ àññîöèàöèÿ îáùåñòâåííîãî çäðàâî-
îõðàíåíèÿ è äð., 1015 15th Street, N.W. Washington, DC 20005, USA.



4 Îáùèå òðåáîâàíèÿ

4.1 Êîíöåíòðàòû èëè ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûå îõëàæäàþùèå æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ
äîëæíû ñîäåðæàòü ýòèëåíãëèêîëü èëè ïðîïèëåíãëèêîëü, ñîîòâåòñòâóþùèå ASTM E 1177, âîäó, ïîäõîäÿ-
ùèå èíãèáèòîðû êîððîçèè, êðàñèòåëü è ïðîòèâîâñïåíèâàþùóþ ïðèñàäêó.

4.2 Êîíöåíòðàò ýòèëåíãëèêîëÿ (îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà I) ìîæåò ñîäåðæàòü íå áîëåå 15 %
äðóãèõ ãëèêîëåé ïðè óñëîâèè ñîîòâåòñòâèÿ ôèçè÷åñêèõ è õèìè÷åñêèõ ñâîéñòâ, à òàêæå ðàáî÷èõ õàðàêòå-
ðèñòèê òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà. Ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííàÿ îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü íà
îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ (îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà III) ìîæåò ñîäåðæàòü íå áîëåå 7,5 % äðóãèõ ãëèêîëåé
ïðè óñëîâèè ñîîòâåòñòâèÿ âñåì òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà.

4.3 Êîíöåíòðàò ïðîïèëåíãëèêîëÿ (îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà II) ìîæåò ñîäåðæàòü íå áîëåå 1 %
äðóãèõ ãëèêîëåé (íå áîëåå 0,5 % — äëÿ ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíî-
âå ïðîïèëåíãëèêîëÿ, îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà IV) ïðè óñëîâèè ñîîòâåòñòâèÿ âñåì òðåáîâàíèÿì
íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà.

4.4 Êîíöåíòðàò ýòèëåíãëèêîëÿ (îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà V) ìîæåò ñîäåðæàòü ãëèöåðèí ïðè
óñëîâèè ñîîòâåòñòâèÿ âñåì òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà. Ãëèöåðèí, äîáàâëåííûé â îõëàæäàþ-
ùóþ æèäêîñòü òèïà V, äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü ASTM D 7640.

4.5 Êîíöåíòðàòû èëè ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûå îõëàæäàþùèå æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ
äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì, ïðèâåäåííûì â òàáëèöå 1.

Ò à á ë è ö à 1 — Òðåáîâàíèÿ ê êîíöåíòðàòàì è ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûì îõëàæäàþùèì æèäêîñòÿì íà îñíî-
âå ãëèêîëÿ

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Çíà÷åíèå Ìåòîä èñïûòàíèÿ

Öâåò Ðàçëè÷èìûé Âèçóàëüíûé

Âëèÿíèå íà íåìåòàëëè÷åñêèå ìà-
òåðèàëû

Îòñóòñòâèå íåáëàãîïðèÿòíîãî
âîçäåéñòâèÿ

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ðàçðàáàòûâà-
åòñÿ

4.6 Ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííóþ îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü íà îñíîâå ãëèêîëÿ èçãîòîâëÿþò ñ
èñïîëüçîâàíèåì âîäû, ñîîòâåòñòâóþùåé ñëåäóþùèì òðåáîâàíèÿì:

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Çíà÷åíèå Ìåòîä èñïûòàíèÿ

Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàëëîí)],
íå áîëåå 25 (1,5)

Ïî ASTM D 5827,
ASTM D 512, ASTM D 4327

Ñîäåðæàíèå ñóëüôàòîâ, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàë-
ëîí)], íå áîëåå 50 (3,0)

Ïî ASTM D 5827,
ASTM D 516, ASTM D 4327

Æåñòêîñòü ïî ÑàÑÎ3, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàëëîí)], íå
áîëåå

ðÍ
20 (1,2)

Îò 5,5 äî 8,5

Ïî ASTM D 6130,
ASTM D 1126

Ïî ASTM D 1287,
ASTM D 1293

Ñîäåðæàíèå æåëåçà, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàëëîí)], íå
áîëåå 1,0 (0,06)

Ïî ASTM D 6130,
ASTM E 394

Ï ð è ì å ÷ à í è å 3 — Ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûå îõëàæäàþùèå æèäêîñòè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ äîáàâ-
ëåíèÿ â ñèñòåìó îõëàæäåíèÿ äâèãàòåëÿ áåç äàëüíåéøåãî ðàçáàâëåíèÿ. Åñëè ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûé âîäíûé
ðàñòâîð îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íå äîñòóïåí, ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçóþò ñîîòâåòñòâóþùèé êîíöåíòðàò (îõëàæ-
äàþùèå æèäêîñòè òèïîâ I, II èëè V), ðàçáàâëåííûé äî êîíöåíòðàöèè 50 % îá. âîäîé êà÷åñòâîì íå íèæå, óñòàíîâëåí-
íîãî â òàáëèöå X1.1, ïðèëîæåíèå Õ1.

4.7 Ïðè ýêñïëóàòàöèè äëÿ ðàçáàâëåíèÿ êîíöåíòðàòîâ èñïîëüçóþò äåèîíèçèðîâàííóþ (îáåññîëåí-
íóþ) èëè äèñòèëëèðîâàííóþ âîäó, âîäîïðîâîäíóþ (î÷èùåííóþ) èëè êîëîäåçíóþ âîäó ñ íèçêèì ñîäåðæà-
íèåì ìèíåðàëüíûõ âåùåñòâ, ñîîòâåòñòâóþùóþ òðåáîâàíèÿì òàáëèöû X1.1 (ïðèëîæåíèå Õ1). Ýòà
ïðîöåäóðà ñíèæàåò îáðàçîâàíèå òâåðäîé íàêèïè è ïîçâîëÿåò èçáåæàòü ïîïàäàíèÿ ìèíåðàëüíûõ
âåùåñòâ, òàêèõêàêõëîðèäûèñóëüôàòû, êîòîðûåìîãóòïîâûñèòüñêîðîñòüêîððîçèèàëþìèíèÿèæåëåçà.

4.8 Â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè èçãîòîâèòåëÿ àâòîìîáèëÿ è ðåêîìåíäàöèÿìè íà ýòèêåòêå
êîíöåíòðàòû èëè ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûå îõëàæäàþùèå æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ äîëæíû
áûòü ïðèãîäíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ïîääåðæèâàåìîé â èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ
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(ñì. ïðèëîæåíèå X1) ïðè íîðìàëüíûõ ëåãêèõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè íå ìåíåå 1 ãîäà áåç íàðóøåíèÿ
ïîòîêà æèäêîñòè è òåïëîîáìåíà.

5 Îñíîâíûå ïîêàçàòåëè

5.1 Â çàâèñèìîñòè îò òèïà îõëàæäàþùåé æèäêîñòè (ñì. 1.2) ôèçèêî-õèìè÷åñêèå ñâîéñòâà êîíöåí-
òðàòîâ è ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå ãëèêîëÿ äîëæíû ñîîòâå-
òñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì, óñòàíîâëåííûì â òàáëèöàõ 2 è 3.

5.2 Òðåáîâàíèÿ â òàáëèöàõ 2 è 3 äëÿ ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé
òèïîâ III, IV è VI óñòàíîâëåíû äëÿ ãîòîâîé òîâàðíîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè áåç äàëüíåéøåãî ðàçáàâëå-
íèÿ èëè èçìåíåíèÿ.

Ò à á ë è ö à 2 — Ôèçèêî-õèìè÷åñêèå ñâîéñòâà êîíöåíòðàòîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ

Çíà÷åíèå äëÿ æèäêîñòè òèïà

Ìåòîä èñïûòàíèÿ

I II V

Îòíîñèòåëüíàÿ ïëîòíîñòü ïðè òåìïå-
ðàòóðå 15,5/15,5 °C (60/60 °F) 1,110—1,145 1,030—1,065 1,110—1,160A)

Ïî ASTM D 1122,
ASTM D 5931

Òåìïåðàòóðà êðèñòàëëèçàöèè ðàñòâî-
ðà â äèñòèëëèðîâàííîé âîäå êîíöåíòðà-
öèåé 50 % îá., °C (°F), íå âûøåB), C) –36,4 (–33,5) –31,0 (–23,8) –36,4 (–33,5)

Ïî ASTM D 1177,
ASTM D 6660

Òåìïåðàòóðà êèïåíèÿ ðàñòâîðà â äèñ-
òèëëèðîâàííîé âîäå êîíöåíòðàöèåé
50 % îá., °C (°F), íå íèæåB), D) 108 (226) 104 (219) 108 (226)

Ïî ASTM D 1120

Ñîäåðæàíèå çîëû, % ìàññ., íå áîëåå 5 5 5 Ïî ASTM D 1119

ðÍ ðàñòâîðà â äèñòèëëèðîâàííîé
âîäå êîíöåíòðàöèåé 50 % îá. 7,5—11,0 7,5—11,0 7,5—11,0

Ïî ASTM D 1287

Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ, ìêã/ã, íå áîëåå 25 25 25 Ïî ASTM D 3634,
ASTM D 5827E)

Ñîäåðæàíèå âîäû, % ìàññ., íå áîëåå 5 5 5 Ïî ASTM D 1123

Çàïàñ ùåëî÷íîñòè, ìë ÐåãèñòðèðóþòF) ÐåãèñòðèðóþòF) ÐåãèñòðèðóþòF) Ïî ASTM D 1121

Âîçäåéñòâèå íà àâòîìîáèëüíûå ïî-
êðûòèÿ (èñïîëüçóþò ïðîçðà÷íîå òåðìî-
îòâåðæäàåìîå óðåòàíîâîå èëè àêðèë-
óðåòàíîâîå ïîêðûòèå)

Îòñóòñòâèå Îòñóòñòâèå Îòñóòñòâèå Ïî
ASTM D 1882G)

À) Îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà V — ýòèëåíãëèêîëü ñ äîáàâëåíèåì ãëèöåðèíà. Èíãðåäèåíòû, íå ñîîòâåò-

ñòâóþùèå ASTM E 1177 è ASTM D 7640, â äàííîé ñìåñè íå èñïîëüçóþò.
Â) Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïîëó÷åííîå çíà÷åíèå îêðóãëÿþò äî öåëîãî ÷èñëà â

ñîîòâåòñòâèè ñ ASTM E 29.
Ñ) Ìåòîäû èñïûòàíèé ïî ASTM D 1177 è ASTM D 6660 ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ãëèêîëåâûå/ãëèöåðèíîâûå ñìå-

ñè. Ïðèáîðû äëÿ îïðåäåëåíèÿ ïîêàçàòåëÿ ïðåëîìëåíèÿ è ïëîòíîñòè â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ â íàñòîÿùåå âðåìÿ ðàç-

ðàáàòûâàþò.
D) Â êîíöå èñïûòàíèÿ ìîæåò íàáëþäàòüñÿ íåêîòîðîå êîëè÷åñòâî îñàäêà, ÷òî íå ÿâëÿåòñÿ áðàêîâî÷íûì ïðè-

çíàêîì.
Å) Ïðè ðàçíîãëàñèÿõ â îöåíêå êà÷åñòâà ìåòîä ïî ASTM D 3634 ÿâëÿåòñÿ àðáèòðàæíûì.
F) Çíà÷åíèå, ñîãëàñîâàííîå ìåæäó ïîñòàâùèêîì è ïîòðåáèòåëåì.
G) Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ìíîãèå èçãîòîâèòåëè àâòîìîáèëåé ïîäãîòàâëèâàþò èñïûòàòåëüíûå ïàíåëè ñ èñïîëü-

çîâàíèåì êîíêðåòíûõ ïðèìåíÿåìûõ ëàêîêðàñî÷íûõ ïîêðûòèé. Ïîñòàâùèêè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé è èçãîòîâè-

òåëè àâòîìîáèëåé äîëæíû ñîãëàñîâàòü ìåòîäû èñïûòàíèé è êðèòåðèè ïðèåìêè äëÿ êàæäîãî êîíêðåòíîãî ñëó÷àÿ.
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Ò à á ë è ö à 3 — Ôèçèêî-õèìè÷åñêèå ñâîéñòâà ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ

Çíà÷åíèå äëÿ æèäêîñòè òèïà

Ìåòîä èñïûòàíèÿ

III IV VI

Îòíîñèòåëüíàÿ ïëîòíîñòü ïðè òåìïå-
ðàòóðå 15,5/15,5 °C (60/60 °F), íå ìåíåå 1,065 1,025 1,065A)

Ïî ASTM D 1122,
ASTM D 5931

Òåìïåðàòóðà êðèñòàëëèçàöèè íåðàç-
áàâëåííîãî ðàñòâîðà, °C (°F), íå
âûøåB), C) –36,4 (–33,5) –31,0 (–23,8) –36,4 (–33,5)

Ïî ASTM D 1177,
ASTM D 6660

Òåìïåðàòóðà êèïåíèÿ íåðàçáàâëåí-
íîãî ðàñòâîðà, °C (°F), íå íèæåB), D) 108 (226) 104 (219) 108 (226)

Ïî ASTM D 1120

Ñîäåðæàíèå çîëû, % ìàññ., íå áîëåå 2,5 2,5 2,5 Ïî ASTM D 1119

ðÍ íåðàçáàâëåííîãî ðàñòâîðà 7,5—11,0 7,5—11,0 7,5—11,0 Ïî ASTM D 1287

Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ, ìêã/ã, íå áîëåå 25 25 25 Ïî ASTM D 3634,
ASTM D 5827E)

Ñîäåðæàíèå âîäû, % ìàññ., íå áîëåå Íå îïðåäåëÿþò Íå îïðåäåëÿþò Íå îïðåäåëÿþò Ïî ASTM D 1123

Çàïàñ ùåëî÷íîñòè, ìë ÐåãèñòðèðóþòF) ÐåãèñòðèðóþòF) ÐåãèñòðèðóþòF) Ïî ASTM D 1121

Âîçäåéñòâèå íà àâòîìîáèëüíûå ïî-
êðûòèÿ (èñïîëüçóþò ïðîçðà÷íîå òåðìî-
îòâåðæäàåìîå óðåòàíîâîå èëè àêðèë-
óðåòàíîâîå ïîêðûòèå) Îòñóòñòâèå Îòñóòñòâèå Îòñóòñòâèå

Ïî
ASTM D 1882G)

À) Îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü òèïà V — ýòèëåíãëèêîëü ñ äîáàâëåíèåì ãëèöåðèíà. Èíãðåäèåíòû, íå ñîîòâåò-

ñòâóþùèå ASTM E 1177 è ASTM D 7640, â äàííîé ñìåñè íå èñïîëüçóþò.
Â) Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïîëó÷åííîå çíà÷åíèå îêðóãëÿþò äî öåëîãî ÷èñëà

â ñîîòâåòñòâèè ñ ASTM E 29.
Ñ) Ìåòîäû èñïûòàíèé ïî ASTM D 1177 è ASTM D 6660 ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ãëèêîëåâûå/ãëèöåðèíîâûå

ñìåñè. Ïðèáîðû äëÿ îïðåäåëåíèÿ ïîêàçàòåëÿ ïðåëîìëåíèÿ è ïëîòíîñòè â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ â íàñòîÿùåå âðåìÿ

ðàçðàáàòûâàþò.
D) Â êîíöå èñïûòàíèÿ ìîæåò íàáëþäàòüñÿ íåêîòîðîå êîëè÷åñòâî îñàäêà, ÷òî íå ÿâëÿåòñÿ áðàêîâî÷íûì

ïðèçíàêîì.
Å) Ïðè ðàçíîãëàñèÿõ â îöåíêå êà÷åñòâà ìåòîä ïî ASTM D 3634 ÿâëÿåòñÿ àðáèòðàæíûì.
F) Çíà÷åíèå, ñîãëàñîâàííîå ìåæäó ïîñòàâùèêîì è ïîòðåáèòåëåì.
G) Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ìíîãèå èçãîòîâèòåëè àâòîìîáèëåé ïîäãîòàâëèâàþò èñïûòàòåëüíûå ïàíåëè ñ

èñïîëüçîâàíèåì êîíêðåòíûõ ïðèìåíÿåìûõ ëàêîêðàñî÷íûõ ïîêðûòèé. Ïîñòàâùèêè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé è

èçãîòîâèòåëè àâòîìîáèëåé äîëæíû ñîãëàñîâàòü ìåòîäû èñïûòàíèé è êðèòåðèè ïðèåìêè äëÿ êàæäîãî êîíêðåòíîãî

ñëó÷àÿ.

5.3 Ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè êîíöåíòðàòîâ è ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèä-
êîñòåé äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì, óñòàíîâëåííûì â òàáëèöå 4.

5.4 Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê êîíöåíòðàòû îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé ðàçáàâëÿþò â
ñîîòâåòñòâèè ñ êîíêðåòíûì ìåòîäîì èñïûòàíèé.

Ò à á ë è ö à 4 — Òðåáîâàíèÿ ê ðàáî÷èì õàðàêòåðèñòèêàìÀ)

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Çíà÷åíèå Ìåòîä èñïûòàíèÿ
Êîíöåíòðàöèÿ ïðîäóêòà â

èñïûòóåìîì ðàñòâîðå, % îá.

Êîððîçèÿ â ñòåêëÿííîé ïîñóäå
Ïîòåðÿ ìàññû, ìã, íå áîëåå:

ìåäè
ïðèïîÿ
ëàòóíè
ñòàëè
÷óãóíà
àëþìèíèÿ

10
30
10
10
10
30

Ïî ASTM D 1384B) 33
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Îêîí÷àíèå òàáëèöû 4

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Çíà÷åíèå Ìåòîä èñïûòàíèÿ
Êîíöåíòðàöèÿ ïðîäóêòà â

èñïûòóåìîì ðàñòâîðå, % îá.

Èñïûòàíèå â óñëîâèÿõ, èìèòèðóþùèõ ýêñïëóàòàöèþ
Ïîòåðÿ ìàññû, ìã, íå áîëåå:

ìåäè
ïðèïîÿ
ëàòóíè
ñòàëè
÷óãóíà
àëþìèíèÿ

20
60
20
20
20
60

Ïî ASTM D 2570Ñ) 44

Êîððîçèÿ ëèòûõ àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ äëÿ òåïëîîò-
âîäÿùèõ ïîâåðõíîñòåé, ìã/(ñì2

� íåäåëÿ), íå áîëåå 1,0
Ïî ASTM D 4340D)

25

Âñïåíèâàåìîñòü:
îáúåì ïåíû, ñì

3
, íå áîëåå

óñòîé÷èâîñòü ïåíû, ñ, íå áîëåå
150
5

Ïî ASTM D 1881Å) 33

Êàâèòàöèîííî-ýðîçèîííûå õàðàêòåðèñòèêè
Îöåíêà òî÷å÷íîé, êàâèòàöèîííîé è ýðîçèîííîé êîð-

ðîçèè âîäÿíîãî íàñîñà, íå ìåíåå 8

Ïî ASTM D 2809F) 17

À) Èñïûòóåìûå ðàñòâîðû èç êîíöåíòðàòîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé ãîòîâÿò â ñîîòâåòñòâèè ñ êîíêðåòíûì

ìåòîäîì èñïûòàíèé. Èñïûòóåìûå ðàñòâîðû ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé ãîòîâÿò,

êàê óêàçàíî â ñíîñêàõ B)—F).
B) Èñïûòóåìûé ðàñòâîð ãîòîâÿò ñìåøèâàíèåì 67 % îá. ïîäãîòîâëåííîé (ñì. 5.6) ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâ-

ëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñ 33 % îá. âîäû òèïà IV ïî ASTM. Äîáàâëÿþò 99 ìã ñóëüôàòà íàòðèÿ, 110 ìã õëî-

ðèäà íàòðèÿ è 92 ìã ãèäðîêàðáîíàòà íàòðèÿ íà 1 ë èñïûòóåìîãî ðàñòâîðà.
C) Ãîòîâÿò èñïûòóåìûé ðàñòâîð ñìåøèâàíèåì 88 % îá. ïîäãîòîâëåííîé (ñì. 5.6) ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâ-

ëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñ 12 % îá. âîäû òèïà IV ïî ASTM. Äîáàâëÿþò 83 ìã ñóëüôàòà íàòðèÿ, 92 ìã õëî-

ðèäà íàòðèÿ è 77 ìã ãèäðîêàðáîíàòà íàòðèÿ íà 1 ë èñïûòóåìîãî ðàñòâîðà.
D) Ãîòîâÿò èñïûòóåìûé ðàñòâîð ñìåøèâàíèåì 50 % îá. ïîäãîòîâëåííîé (ñì. 5.6) ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâ-

ëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñ 50 % îá. âîäû òèïà IV ïî ASTM. Äîáàâëÿþò 165 ìã õëîðèäà íàòðèÿ íà 1 ë èñïû-

òóåìîãî ðàñòâîðà.
Å) Ãîòîâÿò èñïûòóåìûé ðàñòâîð ñìåøèâàíèåì 67 % îá. ïîäãîòîâëåííîé (ñì. 5.6) ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâ-

ëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñ 33 % îá. âîäû òèïà II ïî ASTM.
F) Ãîòîâÿò èñïûòóåìûé ðàñòâîð ñìåøèâàíèåì 33 % îá. ïîäãîòîâëåííîé (ñì. 5.6) ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâ-

ëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñ 67 % îá. âîäû òèïà IV ïî ASTM. Äîáàâëÿþò 123 ìã ñóëüôàòà íàòðèÿ, 137 ìã

õëîðèäà íàòðèÿ è 115 ìã ãèäðîêàðáîíàòà íàòðèÿ íà 1 ë èñïûòóåìîãî ðàñòâîðà.

5.5 Ïðè íåîáõîäèìîñòè óñòàíàâëèâàþò òåìïåðàòóðó êðèñòàëëèçàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé,
ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ äåèîíèçèðîâàííîé âîäîé, ïåðåä îïðåäåëåíèåì ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê.
Òåìïåðàòóðà êðèñòàëëèçàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé òèïîâ III è VI äîëæíà áûòü ìèíóñ 36,4 °C
(ìèíóñ 33,5 °F), òèïà IV — ìèíóñ 31,0 °C (ìèíóñ 23,8 °F).

5.6 Èñïûòóåìûå ðàñòâîðû ïîäãîòîâëåííûõ ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèä-
êîñòåé äëÿ îïðåäåëåíèÿ ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê ãîòîâÿò â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöåé 4, ñíîñêè B)—F).

7

ÃÎÑÒ 33591—2015



Ïðèëîæåíèå Õ1
(ñïðàâî÷íîå)

Îáñëóæèâàíèå ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ

X1.1 Çàïîëíåíèå ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ

X1.1.1 Ïåðåä çàëèâêîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ïðîâîäÿò ïðîâåðêó è íåîáõîäèìîå îáñëóæèâàíèå ñèñòåìû

îõëàæäåíèÿ.

X1.1.2 Ñèñòåìó îõëàæäåíèÿ çàïîëíÿþò ñìåñüþ êîíöåíòðàòà îõëàæäàþùåé æèäêîñòè è âîäû èëè ïðåäâàðè-

òåëüíî ðàçáàâëåííîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòüþ íà îñíîâå ãëèêîëÿ èëè ñìåñè ãëèêîëÿ/ãëèöåðèíà (êîíöåíòðàöèåé íå

ìåíåå 50 % îá.).

X1.1.3 Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðîâ èñïîëüçóþò âîäó ñ ñîäåðæàíèåì òâåðäûõ âåùåñòâ, ñîëåé æåñòêîñòè,

ñóëüôàòîâ èëè õëîðèäîâ, íå ïðåâûøàþùèì óñòàíîâëåííûå çíà÷åíèÿ. Ïðè îòñóòñòâèè êîíêðåòíûõ ðåêîìåíäàöèé

èçãîòîâèòåëÿ äâèãàòåëÿ èëè òðàíñïîðòíîãî ñðåäñòâà ñëåäóåò ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òðåáîâàíèÿìè, ïðèâåäåííûìè â

òàáëèöå X1.1. Êà÷åñòâî âîäû êîíòðîëèðóåò òåððèòîðèàëüíûé äåïàðòàìåíò âîäîñíàáæåíèÿ, îòâåòñòâåííîå ãîñóäàð-

ñòâåííîå ó÷ðåæäåíèå èëè îïðåäåëÿþò ïî ðåçóëüòàòàì àíàëèçà ïðîáû âîäû.

Ò à á ë è ö à Õ1.1 — Ðåêîìåíäóåìûå ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ ïîêàçàòåëåé êà÷åñòâà âîäûÀ)

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Çíà÷åíèå Ìåòîä èñïûòàíèÿ

Îáùåå ñîäåðæàíèå òâåðäûõ âåùåñòâ, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàë-
ëîí)], íå áîëåå 340 (20)

Ôåäåðàëüíûé ìåòîä 2540 Â

Îáùàÿ æåñòêîñòü, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàëëîí)], íå áîëåå 170 (10) Ïî ASTM D 6130, ASTM D 1126

Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàëëîí)], íå áîëåå
40 (2,4)

Ïî ASTM D 5827, ASTM D 512,
ASTM D 4327

Ñîäåðæàíèå ñóëüôàòîâ, ìêã/ã [ppm (ãðàí íà ãàëëîí)], íå áî-
ëåå 100 (5,9)

Ïî ASTM D 5827, ASTM D 516,
ASTM D 4327

ðÍ Îò 5,5 äî 9,0 Ïî ASTM D 1287, ASTM D 1293

À) Ðåçóëüòàòû ïðåäîñòàâëåíû ãðóïïîé ïî êà÷åñòâó âîäû êîìèòåòà ASTM D15.

X1.1.4 Ðåêîìåíäóåìûé äèàïàçîí êîíöåíòðàöèé ãëèêîëåé â îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñîñòàâëÿåò îò 40 % îá. äî

70 % îá.

X1.2 Îáñëóæèâàíèå ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ

X1.2.1 Ïðîâåðÿþò êîíöåíòðàöèþ îõëàæäàþùåé æèäêîñòè (òåìïåðàòóðó êðèñòàëëèçàöèè). Íàèáîëåå òî÷íûì

è ïðåäïî÷òèòåëüíûì ñðåäñòâîì èçìåðåíèÿ êîíöåíòðàöèè îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ÿâëÿåòñÿ ðåôðàêòîìåòð

(ñì. X2.1 è òàáëèöó X2.1, ïðèëîæåíèå Õ2).

X1.2.2 Ïðîâåðÿþò óðîâåíü è ñîñòîÿíèå îõëàæäàþùåé æèäêîñòè. Çàìåíÿþò îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü â ñîîò-

âåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè èçãîòîâèòåëÿ äâèãàòåëÿ, òðàíñïîðòíîãî ñðåäñòâà èëè ñïåöèàëèçèðîâàííîé îðãàíèçà-

öèè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ. Ñëåäóþò îáùåïðèíÿòûì ìåòîäèêàì.

X1.2.3 Ïðîâåðÿþò ãåðìåòè÷íîñòü ñèñòåìû (ïðåäïî÷òèòåëüíî â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè).

X1.2.4 Ïðîâåðÿþò ãåðìåòè÷íîñòü êðûøêè ðàäèàòîðà è çàëèâíóþ ãîðëîâèíó ðàäèàòîðà.

X1.2.5 Ïðîâåðÿþò ðóêàâà ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ è çàòÿãèâàþò èõ ñîåäèíåíèÿ.

X1.2.6 Ïðîâåðÿþò ïðèâîäíûå ðåìíè è ïðîâåðÿþò èõ íàòÿæåíèå.

X1.2.7 Ïðîâåðÿþò òåðìîñòàò îõëàæäàþùåé æèäêîñòè, åñëè òåìïåðàòóðà ðàáîòàþùåãî äâèãàòåëÿ ñëèøêîì

âûñîêàÿ èëè íèçêàÿ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíÿþò íà òåðìîñòàò, ðåêîìåíäîâàííûé èçãîòîâèòåëåì, èëè ýêâèâà-

ëåíòíûé.

X1.3 Ïðåäâàðèòåëüíî ñìåøèâàþò êîíöåíòðàò îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ñ âîäîé ïåðåä äîáàâëåíèåì â ñèñòå-

ìó îõëàæäåíèÿ.

X1.4 Ïðè ïîäãîòîâêå îõëàæäàþùåé æèäêîñòè èëè ïðè çàìåíå îõëàæäàþùåé æèäêîñòè â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ

äâèãàòåëÿ èñïîëüçóþò òîëüêî ÷èñòóþ âîäó ñ íèçêèì ñîäåðæàíèåì ìèíåðàëüíûõ âåùåñòâ.

X1.5 Ïðåäóïðåæäåíèå — Íå ñëåäóåò ñíèìàòü ãåðìåòè÷íóþ êðûøêó ðàäèàòîðà ïðè ãîðÿ÷åì äâèãàòåëå. Ñèñ-

òåìà îõëàæäåíèÿ ìîæåò áûòü ïîä äàâëåíèåì. Ïîñëå îõëàæäåíèÿ äâèãàòåëÿ îñòîðîæíî ïîâîðà÷èâàþò êðûøêó äî

ïåðâîãî ùåë÷êà, ÷òîáû ñáðîñèòü äàâëåíèå â ñèñòåìå, çàòåì ñíèìàþò êðûøêó. Åñëè ïðè ñáðîñå äàâëåíèÿ âûëèâàåò-

ñÿ îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü, íåìåäëåííî çàòÿãèâàþò êðûøêó è îõëàæäàþò ñèñòåìó.
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Ïðèëîæåíèå Õ2
(ñïðàâî÷íîå)

Îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè

X2.1 Ñìåøèâàíèå â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíîâå ïðîïèëåíãëèêîëÿ (PG) ñ îõëàæ-

äàþùåé æèäêîñòüþ íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ (EG) èëè îõëàæäàþùåé æèäêîñòüþ íà îñíîâå EG, ñîäåðæàùåé ãëèöå-

ðèí, ìîæåò çàòðóäíèòü îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè â óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè. Åñëè àðåîìåòðû

îòêàëèáðîâàíû ïî îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíîâå EG ñ áîëåå âûñîêîé îòíîñèòåëüíîé ïëîòíîñòüþ, èõ íå èñïîëü-

çóþò äëÿ îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè ãëèöåðèíà, îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå PG èëè ñìåñåé

ãëèöåðèíà è îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå PG è EG. Èñïîëüçîâàíèå äàííîãî òèïà àðåîìåòðà äëÿ îïðåäåëåíèÿ

òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè ìîæåò ïðèâåñòè ê âûñîêîìó ñîîòíîøåíèþ îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ê âîäå â ñìåñè

(íàïðèìåð, 80:20), ÷òî, â ñâîþ î÷åðåäü, ìîæåò ïðèâåñòè ê ïðîáëåìàì â ñèñòåìå äâèãàòåëÿ è ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ.

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå PG èëè îõëàæäàþùèõ æèäêîñ-

òåé íà îñíîâå EG, ñîäåðæàùèõ ãëèöåðèí, èñïîëüçóþò àðåîìåòð, ñïåöèàëüíî îòêàëèáðîâàííûé ïî îòíîñèòåëüíîé

ïëîòíîñòè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå PG èëè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå EG, ñîäåðæàùèõ ãëèöå-

ðèí. Óäîáíûì è ïðåäïî÷òèòåëüíûì ñðåäñòâîì îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñ-

òåé íà îñíîâå PG, ñìåñåé îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå PG è EG èëè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå EG,

ñîäåðæàùèõ ãëèöåðèí, ÿâëÿåòñÿ ðåôðàêòîìåòð (ñì. ASTM D 3321).

Â òàáëèöå X2.1 ïðèâåäåíû ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà

îñíîâå EG, îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå EG, ñîäåðæàùèõ ãëèöåðèí, è îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíîâå PG

ïðè èñïîëüçîâàíèè â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ áåç ðàçáàâëåíèÿ èëè â ñìåñè ñ îõëàæäàþùåé æèäêîñòüþ íà îñíîâå EG. Â

óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè áîëåå òî÷íûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè îáåñïå÷èâàåò ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñ

èñïîëüçîâàíèåì ðåôðàêòîìåòðà.

Ïðèìåíåíèå òåñò-ïîëîñîê ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü ïðèáëèçèòåëüíûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè.

Õ2.2 Ðåêîìåíäóåòñÿ íàíîñèòü íà êîíòåéíåðû äëÿ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé (òèï II èëè IV) íà îñíîâå PG è äëÿ

îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé (òèï V èëè VI) íà îñíîâå EG, ñîäåðæàùèõ ãëèöåðèí, ïðåäîñòåðåãàþùóþ ìàðêèðîâêó äëÿ

ïðåäóïðåæäåíèÿ ïîëüçîâàòåëÿ î ðàçëè÷èÿõ, ïðèâåäåííûõ â X2.1. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèêðåïëÿòü îòðûâíóþ ýòèêåòêó ê

çàëèâíîé ãîðëîâèíå ðàäèàòîðà, èíôîðìèðóþùóþ ïîëüçîâàòåëÿ î òîì, ÷òî ñèñòåìà áûëà çàïîëíåíà îõëàæäàþùåé

æèäêîñòüþ íà îñíîâå PG èëè îõëàæäàþùåé æèäêîñòüþ íà îñíîâå EG, ñîäåðæàùåé ãëèöåðèí.

Ò à á ë è ö à Õ2.1 — Îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè

Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ

Ãëèêîëü Ñìåñü

Ýòèëåíãëèêîëü Ïðîïèëåíãëèêîëü EG, PG EG, ãëèöåðèíA)

Ðåôðàêòîìåòðîì Äà ÄàÂ) ÄàÑ) Íåò

Àðåîìåòðîì ÄàD) ÄàÅ) Íåò Íåò

Òåñò-ïîëîñêîé Äà Äà Äà Íåò

À) ASTM D 1177 è ASTM D 6660 ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ñìåñè ãëèêîëÿ ñ ãëèöåðèíîì. Èçãîòîâèòåëè îõëàæäà-

þùèõ æèäêîñòåé è àâòîìîáèëüíûå äèëåðû ðàçðàáàòûâàþò ðåôðàêòîìåòðû äëÿ èñïûòàíèé ñìåñåé ãëèêîëÿ ñ

ãëèöåðèíîì.
Â) Ðåôðàêòîìåòð äîëæåí èìåòü øêàëó òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè PG èëè äâîéíóþ øêàëó äëÿ PG è ÅG.
Ñ) Ïðèáëèçèòåëüíîå çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè ñìåñåé îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé íà îñíî-

âå ÅG è PG ìîæíî îïðåäåëèòü âû÷èñëåíèåì ñðåäíåàðèôìåòè÷åñêîãî çíà÷åíèÿ ïîêàçàíèé ïî êàæäîé øêàëå.

Òî÷íîñòü îïðåäåëåíèÿ òåìïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè ïî ýòîìó ìåòîäó — â ïðåäåëàõ �4 °Ñ (7 °F), íåçàâèñèìî îò

òîãî, èçãîòîâëåíà îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü íà îñíîâå EG, PG èëè èõ ñìåñè.
D) Îáû÷íûå àðåîìåòðû äëÿ èñïûòàíèé â óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè îòêàëèáðîâàíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ

îõëàæäàþùèìè æèäêîñòÿìè íà îñíîâå EG.
Å) Àðåîìåòð äîëæåí áûòü ñïåöèàëüíî îòêàëèáðîâàí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ îõëàæäàþùèìè æèäêîñòÿìè íà

îñíîâå PG.
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Ïðèëîæåíèå Õ3
(ñïðàâî÷íîå)

Ðåêîìåíäàöèè ïî îõëàæäàþùèì æèäêîñòÿì

X3.1 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò îñíîâàí íà îïûòå ýêñïëóàòàöèè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé, èçãîòîâëåííûõ èç

íåèñïîëüçîâàííûõ èíãðåäèåíòîâ. Ïîýòîìó íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ìîæåò íå ó÷èòûâàòü âëèÿíèå(ÿ), ïðè íàëè÷èè,

ëþáûõ äîáàâëåííûõ èëè îñòàòî÷íûõ ýëåìåíòîâ èëè õèìè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé, åñëè îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü èçãî-

òîâëåíà ñ èñïîëüçîâàíèåì ãëèêîëÿ, ïîëó÷åííîãî èç ðåãåíåðèðîâàííîé èëè ïîâòîðíî ïåðåðàáîòàííîé îòðàáîòàí-

íîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè, èëè ïåðåðàáîòàííîãî ïðîìûøëåííîãî ãëèêîëÿ, íå ñîîòâåòñòâóþùåãî òðåáîâàíèÿì

ASTM E 1177.

X3.2 Êîìèòåò ASTM D15 ðàçðàáîòàë ASTM D 6471 è ASTM D 6472 íà ïåðåðàáîòàííûå è ðåôîðìóëèðîâàí-

íûå îõëàæäàþùèå æèäêîñòè, èçãîòîâëåííûå ñ èñïîëüçîâàíèåì ãëèêîëÿ, íå ñîîòâåòñòâóþùåãî òðåáîâàíèÿì

ASTM E 1177.

X3.3 Ïîëüçîâàòåëè äîëæíû áûòü ïðîèíôîðìèðîâàíû, ÷òî íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ òîëüêî

íà îõëàæäàþùèå æèäêîñòè, èçãîòîâëåííûå èç íåèñïîëüçîâàííûõ èíãðåäèåíòîâ, èëè îõëàæäàþùèå æèäêîñòè,

èçãîòîâëåííûå èç ãëèêîëÿ, ïîëó÷åííîãî èç ðåãåíåðèðîâàííîé èëè ïîâòîðíî ïåðåðàáîòàííîé îòðàáîòàííîé îõëàæ-

äàþùåé æèäêîñòè, èëè ïåðåðàáîòàííîãî ïðîìûøëåííîãî ãëèêîëÿ, ñîîòâåòñòâóþùåãî ASTM E 1177, èëè ãëèêîëÿ,

ñîîòâåòñòâóþùåãî ASTM E 1177, ñìåøàííîãî ñ ãëèöåðèíîì, ñîîòâåòñòâóþùèì ASTM D 7640.
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Ïðèëîæåíèå Õ4
(ñïðàâî÷íîå)

Ìàðêèðîâêà

X4.1 Ìàðêèðîâêà ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé (òèïîâ III, IV è VI) äîëæíà ñîäåð-

æàòü ñëåäóþùóþ èíôîðìàöèþ:

X4.1.1 Ïðåäâàðèòåëüíî ðàçáàâëåííàÿ îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü.

X4.1.2 Ãîòîâà ê èñïîëüçîâàíèþ áåç äîáàâëåíèÿ âîäû.

X4.1.3 Ïðåäóïðåæäåíèå — Òåìïåðàòóðà êðèñòàëëèçàöèè îõëàæäàþùåé æèäêîñòè â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ

îïðåäåëÿåòñÿ ñòåïåíüþ ðàçáàâëåíèÿ äàííîãî ïðîäóêòà ëþáîé æèäêîñòüþ, íàõîäÿùåéñÿ â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ âî

âðåìÿ çàïîëíåíèÿ.
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Ïðèëîæåíèå ÄÀ
(ñïðàâî÷íîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì ASTM

Ò à á ë è ö à ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ññûëî÷íîãî ñòàíäàðòà ASTM
Ñòåïåíü

ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå

ìåæãîñóäàðñòâåííîãî ñòàíäàðòà

ASTM D 512—12 Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ õëî-
ðèä-èîíà â âîäå

— *

ASTM D 516—11 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñóëü-
ôàò-èîíà â âîäå

— *

ASTM D 1119—09 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïðî-
öåíòíîãî ñîäåðæàíèÿ çîëû â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ

IDT ÃÎÑÒ 33595—2015 Æèäêîñòè îõëàæ-
äàþùèå. Îïðåäåëåíèå ñîäåðæàíèÿ
çîëû

ASTM D 1120—11e1 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ
òåìïåðàòóðû êèïåíèÿ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé

IDT ÃÎÑÒ 33594—2015 Æèäêîñòè îõëàæ-
äàþùèå. Îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû
êèïåíèÿ

ASTM D 1121—11 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ çàïà-
ñà ùåëî÷íîñòè â îõëàæäàþùèõ è ïðîòèâîêîððîçèîííûõ
æèäêîñòÿõ

— *

ASTM D 1122—13 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïëîò-
íîñòè èëè îòíîñèòåëüíîé ïëîòíîñòè êîíöåíòðàòîâ è ðàç-
áàâëåííûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé àðåîìåòðîì

— *

ASTM D 1123—09 Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ
âîäû â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ ñ ïîìîùüþ ðåàêòèâà Êàð-
ëà Ôèøåðà

IDT ÃÎÑÒ 33593—2015 Æèäêîñòè îõëàæ-
äàþùèå. Îïðåäåëåíèå ñîäåðæàíèÿ
âîäû ìåòîäîì Êàðëà Ôèøåðà

ASTM D 1126—12 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ æåñò-
êîñòè âîäû

— *

ASTM D 1177—12 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ òåì-
ïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè âîäíûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ
æèäêîñòåé

— *

ASTM D 1287—11 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ pH
îõëàæäàþùèõ è ïðîòèâîêîððîçèîííûõ æèäêîñòåé

IDT ÃÎÑÒ 33581—2015 Æèäêîñòè îõëàæ-
äàþùèå è ïðîòèâîêîððîçèîííûå.
Îïðåäåëåíèå ðÍ

ASTM D 1293—12 Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ ðÍ
âîäû

— *

ASTM D 1384—12 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êîððî-
çèîííîñòè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé â ñòåêëÿííîé ïîñóäå

— *

ASTM D 1881—09 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñêëîí-
íîñòè ê ïåíîîáðàçîâàíèþ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé â ñòåê-
ëÿííîé ïîñóäå

— *

ASTM D 1882—12 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ âëèÿ-
íèÿ õèìè÷åñêèõ ðàñòâîðîâ ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ íà îðãàíè-
÷åñêèå ïîêðûòèÿ àâòîòðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâ

— *

ASTM D 2570—10 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êîððî-
çèîííîñòè îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé â óñëîâèÿõ, ìîäåëèðó-
þùèõ ýêñïëóàòàöèþ

— *

ASTM D 2809—09 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êàâè-
òàöèîííîé êîððîçèè è õàðàêòåðèñòèê ýðîçèè-êîððîçèè àëþ-
ìèíèåâûõ íàñîñîâ ñ èñïîëüçîâàíèåì îõëàæäàþùèõ
æèäêîñòåé

— *
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Ïðîäîëæåíèå òàáëèöû ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ññûëî÷íîãî ñòàíäàðòà ASTM
Ñòåïåíü

ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå

ìåæãîñóäàðñòâåííîãî ñòàíäàðòà

ASTM D 3321—13 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ òåì-
ïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè âîäíûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ
æèäêîñòåé ðåôðàêòîìåòðîì â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ

IDT ÃÎÑÒ 33592—2015 Æèäêîñòè îõëàæ-
äàþùèå. Îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû
íà÷àëà êðèñòàëëèçàöèè ðó÷íûì ðåô-
ðàêòîìåòðîì

ASTM D 3634—09 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñëå-
äîâûõ êîëè÷åñòâ õëîðèä-èîíà â îõëàæäàþùèõ æèäêîñòÿõ

— *

ASTM D 4327—11 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ àíèî-
íîâ â âîäå èîííîé õðîìàòîãðàôèåé ñ ïîäàâëåíèåì

— *

ASTM D 4340—10 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ êîððî-
çèè ëèòûõ àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ â îõëàæäàþùèõ æèäêîñ-
òÿõ ïðè îòâîäå òåïëà

— *

ASTM D 4725—13 Ñòàíäàðòíàÿ òåðìèíîëîãèÿ äëÿ îõëàæ-
äàþùèõ è ðîäñòâåííûõ æèäêîñòåé

— *

ASTM D 4985—10 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà îõëàæäà-
þùóþ æèäêîñòü íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ ñ íèçêèì ñîäåð-
æàíèåì ñèëèêàòîâ äëÿ äâèãàòåëåé ñ òÿæåëûìè óñëîâèÿìè
ýêñïëóàòàöèè, òðåáóþùèõ ïðåäâàðèòåëüíîãî ââåäåíèÿ äî-
ïîëíèòåëüíîé ïðèñàäêè ê îõëàæäàþùåé æèäêîñòè (SCA)

— *

ASTM D 5827—09e1 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä àíàëèçà îõëàæ-
äàþùåé æèäêîñòè íà ñîäåðæàíèå õëîðèä-èîíà è äðóãèõ
àíèîíîâ èîííîé õðîìàòîãðàôèåé

— *

ASTM D 5931—13 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïëîò-
íîñòè è îòíîñèòåëüíîé ïëîòíîñòè êîíöåíòðàòîâ è âîäíûõ
ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé öèôðîâûì ïëîòíîìå-
ðîì

— *

ASTM D 6130—11 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñî-
äåðæàíèÿ êðåìíèÿ è äðóãèõ ýëåìåíòîâ â îõëàæäàþùèõ
æèäêîñòÿõ àòîìíî-ýìèññèîííîé ñïåêòðîñêîïèåé ñ èíäóê-
òèâíî ñâÿçàííîé ïëàçìîé

— *

ASTM D 6210—10 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà ãîòîâóþ
ê ïðèìåíåíèþ îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü íà îñíîâå ãëèêîëÿ
äëÿ äâèãàòåëåé áîëüøîé ìîùíîñòè

— *

ASTM D 6471—10 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà ïðåäâà-
ðèòåëüíî ðàçáàâëåííûé âîäíûé ðàñòâîð ðåãåíåðèðîâàí-
íîé îõëàæäàþùåé æèäêîñòè íà îñíîâå ãëèêîëÿ
(êîíöåíòðàöèåé íå ìåíåå 50 % îá.) äëÿ àâòîìîáèëåé ñ ëåã-
êèìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè

— *

ASTM D 6472—10 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà êîíöåí-
òðèðîâàííóþ ðåãåíåðèðîâàííóþ îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü
íà îñíîâå ãëèêîëÿ äëÿ àâòîìîáèëåé ñ ëåãêèìè óñëîâèÿìè
ýêñïëóàòàöèè

— *

ASTM D 6660—07 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ òåì-
ïåðàòóðû êðèñòàëëèçàöèè âîäíûõ ðàñòâîðîâ îõëàæäàþùèõ
æèäêîñòåé íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ àâòîìàòè÷åñêèì ìåòî-
äîì ôàçîâîãî ïåðåõîäà

IDT ÃÎÑÒ 33579—2015 Æèäêîñòè îõëàæ-
äàþùèå íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ.
Îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû íà÷àëà
êðèñòàëëèçàöèè àâòîìàòè÷åñêèì ìå-
òîäîì ôàçîâîãî ïåðåõîäà

ASTM D 7640—11 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà ãëèöåðèí
äëÿ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé

— *

ASTM E 29—13 Ñòàíäàðòíàÿ ïðàêòèêà èñïîëüçîâàíèÿ çíà-
÷àùèõ öèôð â ðåçóëüòàòàõ èñïûòàíèé äëÿ îïðåäåëåíèÿ ñî-
îòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì ñïåöèôèêàöèé

— *
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Îêîí÷àíèå òàáëèöû ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ññûëî÷íîãî ñòàíäàðòà ASTM
Ñòåïåíü

ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå

ìåæãîñóäàðñòâåííîãî ñòàíäàðòà

ASTM E 394—09 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ñîäåð-
æàíèÿ ñëåäîâûõ êîëè÷åñòâ æåëåçà ñ ïîìîùüþ 1,10-ôåíàí-
òðîëèíà

— *

ASTM E 1177—09 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà îõëàæäà-
þùèå æèäêîñòè íà îñíîâå ýòèëåíãëèêîëÿ

— *

* Ñîîòâåòñòâóþùèé ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ

èñïîëüçîâàòü ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ñòàíäàðòà.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â íàñòîÿùåé òàáëèöå èñïîëüçîâàíî ñëåäóþùåå óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå ñòåïåíè ñîîò-

âåòñòâèÿ ñòàíäàðòîâ:

- IDT — èäåíòè÷íûå ñòàíäàðòû.
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ÓÄÊ 661.175.5:006.354 ÌÊÑ 75.100 IDT

Êëþ÷åâûå ñëîâà: îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü íà îñíîâå ãëèêîëÿ äëÿ ëåãêîâûõ àâòîìîáèëåé ñ ëåãêèìè óñëî-
âèÿìè ýêñïëóàòàöèè, òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ
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