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ДаЕньIй государствеl iый стандарт осЕовдI Еа ASTM D 2001-07 <Standad test
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Лредпсловйс

1 лодготов",lЕН и BHEсEII Рестryбликанским Iосударствеrlным предприятисм

<Казахстанский инстr,rтут стаIlдар,гизации и сертификации), п Товарицесl,вом с огравичеirной

ответотвснЕоотъю (Sonar Consulting and TTading Соmрму Ltd)

2 утвЕрждЕн и ввЕдl]н в дI]йсl,виЕ Приказом Председатсля комитота
техничеокого р9гулировавиr! и метрологии Миllистеротва иtlдустрии и новых тсхI{ологий

Республики Казахстан от б дскабря 2010 I. М 545-од

3 Ilасr,оящий отанлар,f ш(отпичеЕ Лмерик1lIIокому rIационмьЕому станларT ASTM D
2001 - 07 StandaTd test method {'оr depentдnization ofgasoline and naphthas (СтаЕдартllьй метол

депснтанизации бензина и бецзиЕовьlх фракllий), путем внесеяия нормагивных локументов и

релакциоtlных измене!{ий, которые вь,лелсЕы llo текоту курсивом, авторское право

uринадIсжпт АСТМ И1rrернешясл, 100 Барр Харбор Лрайв, Вест Конекшеп, Штат
Ilенсильвания, l9428, СШЛ, Переиздается с разрешсЕием АСТМ ИЕтсрtlешнел,

Америкавский нациолaUтьный стаllдарт разрабоTаЕ ко}штетом D02 ASTM по

пефтепродуктам и смазочЕым вецествам, прямую oTBeIcTBeтiTrocTb за даrшь]й метол lieceT

Подкомитет D02,04,0c по методам жилкоствой хроматоIрафии,
Перевод с анrлliйского язька (еп).

Официаrьпътй экземпляР АмерикаЕскоIО нацllоЕмьного стандарта

ASTM D 2001 07, Еа освове котороrо Ilодтотовден насIоящий лосударс tвсtтвьй стапдарт

и яа которые даtlfi ссьтlrки, имеется в Комитете 1€хвического реIуллlровмия и мстролоIии
N[ ItиcтepcтBa иЕдустрии и новых техЕолоrий РесIIубликrr КазФ(стап.

Настолций стаЕдар,I, лодaотовЛеII на основе псрсвола Еа русский язьJк,

выполяеЕfi o1,o Тоо ((INSEL)),

В Ilастоящий отацдарт ввесеЕы редашщоЕЕые изменевI]я в связи с особетII{остями

построевия госуларствеяной системы техяического реryлироваЕия. которьте выдеJrеirьт по

тексту к)фсивоýl.
наимеЕовавие настоящеIо стаЕларта изменево отяосительriо Еаимс}rоваЕйя

Аморпканс(оl,о tлациоЕ:rльтiого стаIrларта.

В разделе <НормативlIые ссылкиr) и ,tекс'ге стдlдарта ссьLlоqЕьlс междуяародньlе

СТаНДаР'L'Ы1 МеЯiДУНаРОДНЫе ЛОI\ТМСНТЫ аКТУiШИЗИРОВfutЫ,

Стеrrевьсоотвстствия uдентичная(IDТ)

4 В яастояпIем стаIJдарте реализоваяь1 яорIrы закояа Р9спубхйки Казахста (О
техпическом реryлироваяии> от 9 ноября 2004 rола М 60ЗJI

5 СРОК ЛЕРВОЙ IIРОВЕРКИ
ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ

6 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

20l7 Iод
5 лст

Информация об изм9нениях к настояцему стандарту lIубликуется D ежеrолно
издаваемЬМ указателе (НормаТивlшlс докумептЫ l1o стаьlартизации Реслублики
КазахстапD, а токст измсuециЙ и попра]Jок - в сжемеоячlIо издавасмых ияd)ормациоввых

указате]Ulх (Госуларственные стаlцарты Республиrси Казахстап>. В слуqае перссмоlра
(замсны) или отмеЕы цас,[оя1II9rо стаЕдарта соотве(сIвуюцее уведомлспие булЕl,

опубликоваяо в ежемесячно излаваемом ипформационном указателе (госуларствеllЕьте

ставдарты Ресгtублики Казахстан)

Настоящий стаIlдарт пе может быть по,пяостью или часlltчяо воспроизвсдеIi)

тцражироваri и расlФостраЕеп без разрешеЕия Комитет4 технr{ческоrо реryлирования 1l

мqгролоIии Министерства индустрии и вовьп технолоrий Республики Казахстан

п
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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РЕСIIУБЛИКИ КАЗАХСТАН
Метод дспеЕтаяпзацпи беЕзrlЕа !l Еафты

Standard test method fоr depentanization ofgasoПne and naphthas

Дата введеuия 2012-01,01

Область Ерпltепеrшя

1.| Наспоялцuй сtпанdарп усплаltавлuваеm мепlоd dепенmанuза||uч бензuна u нафtпьt,

копорьlй прll\iеняелпсе аля удатIенfiя певтанов и более леких }тлеводородов из беI1зиIIов,

беrвшIовых фракций и aBiUloIlI.IIIblx нефтяЕых дистIUгитов в целях приготовлеЕия роб,
пол(одящих дIя оlфеделеЕ?IrI типов уIлеводородов в соответствии с методом испытд{ий
ASTM D 2789. С использоватмем даЕЕого метода определяется объемньй лроцевт
осгающихся послс дспеюdни]аlIии нижнш\ фраь,uлй.

1.2 РезуJътаты иэмереЕий лоJIжЕы быть вьlрalrкеЕы в едшrицм спстемьт СИ.
Умзагяые в кр}тлых скобкzrх значеlIlrJI приводятся только длrI ипформации.

1,3 Настоящfiй сtапдарт Ее предусматривает рассмотреЕие всех связмвьIх с его
исполъзоваitием вопросов техfiйкll безопасвости. ПоJьзователъ }tастоятцеIо ставдарта
несет ответственЕость за вIlедреrме подходящих rlрztктических методов обсспечевия
безопасности и охралiы туда, а также за определение Iц)имеllимости яормативяо_
правовых огравиqеЕий tIеред йспользованйем Еастоящего станларта.

2 Ilорматцвflыс ссылки

Дм прllйененllя насmояulе2о сmанdарmа еобхоАllмьl спеёующче ссьLпочl!ые

аокуj,|енлпъl. Лля dаmuрованньlх ссылок прьценяюm lполько yKLJaHHoe uзDаtuе ссьаочноzсl
dокуменпа, dлtя нйаmuрованньlх ccbulok прlL|lеняюлп послеанее цзdанuе ссьulочно?о

dокуменпа (включая все е?о uзмененuя) :

СТ РК 1.9-2007 Госуdарсlпвеllная сuсmе-ма mелlllческото реzулuрованuя Республuкц
Ксlзахспtан. Поряdок прuмененuя меэюdунароdньм, реаюнаJlъtlьlх u нс|цuонсlJ7ьньN

сtпанdарпов uносmрапlьlх zосуdарсtпв, dlryzuх нормапuвньLх dоRуменlпов пa)

с tп ан d ар tпu з ац uu в Р е с пу б л1.1 к е К а з сlх сlпан.
ASTM D 1250-08' Guide ioT Use of the PetTolcum MeasuTement Tables (СтатцартIrое

руководство по табллцам измеревия ЕефтяЕых щ)оду(тов).
ASTM D 2789-95- (2005) Test Method for НуdrосмЬоп Tlpes in Low Olefinic Casoline

Ьу Mass Spectrometry (Метод оrцедедевlfi углеводородов в беr{зице с цизшIм

содержаrriем олефшIов при помопц1 ýtасс-спектромстрии).
ПРИМЕIlдНИЕ прч польлФшч наспояцй спйоарпом целеюобрlзllо проверuпь dейсп161!е

.сь1,1очньй сйвdарпов ,1о eacezooqo ,5Эавае оra} йформацuаяна у указаrааю klrормmrcньtе
dо,суменпьl по спанdорп зацllч Респуб,uкч Каз,lхспан а mекуцu zоD u

соопвеmспвwu|l!м чзdаваемьLц uнформацuонньLу указФпеtям, опубllчюван]|ьLм е пекrlцец

,оау, ЕФl ссьпочlьй аокуl,енп заценен (lвмеяеl|, mо прч поаьзован|u наспояlц'м сmанаарпом спеdуеп

руковоdсmвоваmься зыепенньlм (uзмененяьф no$,rle\,noM. Ec|]u ссьrlочныП dоlgменп оfu," ,н беg замены,

по попоlхеп|е, в ко1|1ор.)м dана ссьака на Hezo прLмавеmся Rча.пu, не заmроzuваю]цеП ,ry ссьй'.:',

' Прlменяеmся в сооmвеmспсuu с СТ РК 1.9.

ИздапIrе офццпальпое
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З Краткое оппсаЕйе l,'е,Iолл аепенmаtluзаццu

З.1 Проба объемом 50 c,rl листиллируетс, в всрхяюю (Сз И :rer. e) фра(цию и в
НrDrtl]ЮЮ (c6 й тяхелсе) фракцию. ИзIrеряется объеv нижriей фракции и Iia основаЕии

введеЕЕой дозы рассчить]вается объемЕый пролент,

зяачпмость п прпмеflеlДпе меlпоlа iепеlltпан азацuа

4,1 Присутствие пеятана и бодее llегкrтх углеБодородов в бснзиrtах, бензлrtовык

фраIсIиях и анаrIогичlJых яефтявых листL,l]lllтах создает и!терфереяцию при llримеIrепии

ASTM D 2789. С rtспользоваяием даgЕого }tетода осуцеств,lяется отделеЕие fiell1.aвa и

более .1егких уIлеводоролов, чтобь1 обеспечить воз!lожность авмIlза

лепеЕтаIfiзироваtlЕоlо остатка, и, слсдователы{о, пентан и более леrкие уLеволороды
IloryI: в спучае Ilеобходимости, анаtизироваться дру]]ими методаNIll-

4.2 При опреледевньш в аdнно, мстоде ycjlo]Jиrlx, неко,lорые С5 и более легкие

),1,леводоролът остаlо:l,ся в ttlrшlей части колонl{ы] а 11екоторые Сб и более тяжеJIые

уfrеводоролы персlrосятся к верау колоliвьl. Объемныi проценп фракцчй оm колLгlесlпва

BBcldultoti про5ы сслспавlяеtп 2 '|о u:lu менее, чпо являепlся поёхоdяlц1,|м ajUL uспоjьзованuя

aa'Llo?o мепlоdа, ус:пlановлеlLньlм в Разdеле 1. Измеttенuе объема фракцuЙ cBbttue 2 o,1, оlп

колччеслпва ввеdенной пра(lьt, Оелаепl dattHbtit мепtоl) непоdхоiяlцtLltt dlя чсtлользовонttя в

соопвепсmвчч с насmояtцult сtпанdарпlом,

Апларатура

5,1 Аппарат д]тя деrентанизации, который показав на Рисувкс lл состоит из

пижеуказаЕЕых .]астеl'i:

5. 1, l ДистилляцilоЕЕая колоятJа.

5,1,2 Крьппка коIцеr{оатора Kojroятlbi орошения,

5, ],J Л.в) _r]Еа ,lrя леrьлl фракuий,
5,1.,1 Приемник, традуироваяный, 12,5 сrl'.
5.1.5 Tep}iolteтp, t0 "С 79 "С (50 "F 175 "l).
5.2 Уплотяите,qь колоняы
I Ie о бх о dttivt о два типо:
5,2,1 уплотнитель колопвы (натlример. I1eli-Pak), 1,27 ilNl х 2,54 }ш х 2,54 r4п'1

(Fазvер В, 0,050 люйма х 0,100 дlойма х 0,100 люйма)-
5.2,2 Уплотяите.,rь колоянъ1 (вапример, Heli-Pak),2,29 лпr х 4,45 мм х 4,45 мм

(Размер С, 0,090 дюйIfа х 0л175 дюйIrа х 0,175 дrойýrа) и,ти уп,]lотн,,теJlъ с высryпами
(папри,лrер, Ca:rnon), 4л0 мм х 4,0 N{". (0,16 дюй-\tа Х 0,16 дюйма).

5,3 Переrонная коJlба, круrлодоннм, 100 сл], с соедпЕением 24140, имеlоцим
стандартпую коническую трубlryю резъбу,

5,4 Коrбона peBl rель L,lя Jис 1,1фшltионноi

сферrлческrrй,lля iOO-N{иллипитровойколбы,
5.5 Реryлировочный трансформатср лля

ко-rбонагревателю мощrrости, \
5.6 Водяная охлаждающая ваЕна

колбьц (яапример, Glas-Col),

рсryлироваI]ия llодаваеI{ой к

Еслt певозмокitО обеспечитЬ подачу охJIажденной воль1 к Koнlleвcaтopy ко,trоЕЕы

оропIевця! rlолходящие средстsа ллJI полаqи холодной воды могут обеспечиваIься

,Й"р"д"ruо" ццркулирующей водохроводной воды, подаваемой тrо Iибки\, Itелным

ф)б.r\l \Iljоlо.Lиа\4еФа. пljlDуженныч в ванц зле Lяlой воды,

2
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ПрlLменяемые среdсmва вмеренuй, dоласньt пройmч uспьltпанuя с цеlью
упверасdенlля lпuпа lutu J|леlпролоzчческую аmпесlпацllю u бьllпь поверепы со?ласно
с о о lпв е lп с lп Е1 ю 1ццм н о рл апu в н bLM а о 1 ryм е нlпaъv.

4 м[, o,D,

Отводяое

з5 мм
мм
,l 
/25 

,|"1

-_]l--

55
Термометр с 7/12 Т

Рубашка 28 мм LD.

коfiонflа 1з мм LD.

Зарубка

i24140 
т

LD, |z/ |5

Пр"","* {-Д
|Vý.l2.5 r,tм о,о,

обозяачеяия
O.D, Наружный диаметр
I.D. ВЕутснний диамет

5мм

Рпс}.I!ок 1 - Аппарат для депентаr tзацtлtl

Подготовка аппаратуры

6.1 Необходилrо заполнить фракциоЕируюп{ую ректификациоIrr1ую колотrву
след.ющиIf образом; floмecтltтb около 25 мм (i дюЙм) уплотнителя колонliы (tlапрпмер,
Heli-Pak, размер С шrи Саппоп) Еа зазубршtы в яФr,вей часм колоЕЕы- Д4нное
уплотпеЕие обеспечlIвает достаточное свободЕое простраЕство дJIrI предотвращенш!
затоплеЕия в нш;кней части колопЕы. заполIrIть колошту до 25 мм (1 дюйм), верхней
часш рубаIirки, уплотяителем лля ко]lонн (яапример. HeliPak. размер В) (Рабочие
характеристики аdнноzо уlt{опIевия t{e чувств}тельны к [очному методу введеЕlrJI в
колошrу).

6.2 Собрать и подсое,rрлить колот+{у, крышку, ловуrлка легмх фракций и приемник.
Устаяовrтгь устройство в сборе Ёа подходяцуiо опору.

6.3 Ввеса-1I термометр через бо1(овой рычаг в верхвей qасти коловны,
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ПРИМЕЧАНИВ 
'оsерtа 

термометра на томперfi)ру выкпючеlшя долrкЕа провсрятl,ся посрелсlвом

оропIевяя рс{тификациовЕой колоrrяы чистой смесью. Дlя dаннай поверкu маке'| бъпъ необхоduма

6.4 Поrрузить присмнйк в сосуд Дьюара, содержащий cNrecb из сухоIо дьда и
подхо,пяIцей жилкос,ги.

ПРИМЕЧАЛИL Чрезвы,rайяо низкле темпёратуры

Рекомсплуется l , ] ,2-трихJторэтен.
ПРИМЕЧАНИЕ ОмOно дпя здоровья.

6,4 Цирку-,Iирующую воду охладить до темлераryры о1 4 ОС до ]0 "С (от 40 'F ло
50 ОF) при trомоlци конденсдтора кодонны орошения,

Прочелура ltепентаlлпзачии

?.1 СNrазать соедиtlеlше в ви)кней части коло}пь1 консистентяоЙ смлзкоЙ, которая !tе

растворяется уL-лево/,lородами (rtапример, силикововой, крахмально-rлицериllовой или

vеlJ,lлосо,]ср/(аLt]иv vыло\l], Усlановить колбонаlреватель вокруг ко,lбы, С
исполь,lован;сх 5о,л'менr}тм оlчериrь 50, и лробы, Опрсдели,ll, гечпераDру пробы
и перелить ее в колбу, Сразу же подсоелинить колбу к коловвс.

7.2 Подсоедипить колбонагреватель через регулируюпlий траЕсфорi{атор к

ис,tочпику питlIниJl.
-,J По_rава r ь lelrjlo к ( одержиvо\{у ко rбы с рtвноvерноЙ cKUpLlc lDю.
IРимЕlL\ниЕ Ec,l, аапаратура подгот в Разлеле б способом, пастройка З0 Еа

травсФорпlаторе обсспсчивает удовлетворительЕую лервопач&lъIrую скоросlъ нагрсва; папряжепис

увеJиашвастся хо Nrepe Ееобходимости,

7.,1 Послс того как на крышке колонны образ) ются каL]JIи яидкого ороluенияJ

отреryлировать лоложенIlе коЕлевсатора ,Iаким образом, чтобы одиll кдпельньтй

i]аконечЕик обеспечиваrI подачу к,.I!iЕии отбора, а др}той хазад к колонЕе,
примЕtL{ниЕ ч!езвьiчаi.Ео лсrковосплаNrеЕяющаяся жrцкость.

KoP!elIci],lop (Uлонны опошенllя ос1.1еl\я в пdll/lои по,'lожении в lе,lение вссЙ

лисшлляцшr iця обеспсrtенбI кратitости орошеliия 1 + 1.

ЛР1IМ|ЧАНИЕ tlизкокитlяцис леrкие фракцих буд-т кондснс!роваться lla лов)шкс д,я псгких

фратцпй и ообираться в п!иеIшикё до образовашц капеJь л]rдкого орошепия на крьп!кс ко]iоняы,

7,5 Сксрость дltстилjIяции Ile дол)к]Iа превыша]ъ 30-40 капе-'Ir, ,/ З0 с из ка,(доIо
Еаков9чнI (а коr]денсатора колоllцы орошения.

7.6 Дйсr,идляцию необхолиNrо продолжать до тех trОР. lloкa lra TepмolfeTl'e пе

отобразится темflераryра 49 "С (120 "F)- По лостиr(ении аdнноi температуры! отключить
подачу тепла и оrlусl,и,]ъ нихнюlо часть ко-T бонагреватетrя. Повервуть кохдеясатор

коjlонriы орошепиЯ таким образом, чтобьi каплИ из обоих капелъных выпусков

возвраiцались в колояяу- Направить поток возлуха llа верхilюю поверхность колбы,

ВьпIо,,1нить выlпсуказавныс пIаги в бьlстрой послеllовдтельяосT й,

7.? Г[одождать, пока колоппа не оIlорохвится, а содержимое коJrбы не охладIrтся в

течепис з0 миЕ,
7.8 (llятЬ колбу с колоннЫ и ос,l,орояOIО псрелить солержимое в ry же

градуированяую меязурку, которая исllользQвлlась для измерения вводимой лозы.
Измерить объеN! нижней фракции и 0предЪлить ее ,rcмпсраl,уру,

Расчет

8,] Если Tемпераryрьi r]]]одимоi,I для дllстцлляц!t],l дозы и нrажltеti фрзlцtttt
отлиqдоlся более челt на l l "С (20 ОF), скорректировать измсрясмые соотвошснfiя

обьемов при L5 'С (60 ''F) соrласво ASTM D 1250,

4
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8.2 Рассs]rтать объем ]fifr(ней фракции в процсIIIах (l/, как 1казано виже ло
Формуле (]):

Д%- (Д/В) х 100,

где l - объем ттижней фракl1ии, c.lzj;

В объем вводимой дозы, c,rr'.

(l)

Точlrость п поZрецlносrt ъ

9.1 ДIя подтверя(деrllrl прие}IJIсмостш резуIБтатов должны примеIrпься
Еижеуказаввые I'ритерIм (95 % достоверность) (см, Раздел 9 (Примечаrме)),

9,1 ,1 IIовторяемость
РазЕица между ,тв}мя последовательвьш{и результатами, получеllньiми одЕим и тем

же операfором яа одЕой rt той же аппараryре при постояtlI:ьIх рабочих усдовиях llа
идентrтчIlых образчах, при длительяом измсревии, с использоваЕием яормальцого и
правиIъllого метода, может превысrгь зЕачепие 2 % объемнълх долей зЁачеltия только в

одном сJDчае пз двадцати,
9, 1,2 Воспроизволимость
РазЕица мея{ду двумrI одиЕочнымп и Еезависимыми результатами1 IrолучеfiIlыми

разЕымп операторами, работаюlцими в разнь]х "тIабораториях flа иде}lтичяьiх обр;вца.х, прII

ддитеIьriом измерснии, с испоJlьзовавием ЕорммъЕоIо II ц)авильЕого метода может

цревысIrть зяачеЕис 4 Уо объешiьlх доrей только в одЕом слуqае пз двадцати,
9 ,2 По2реlцносlпь
Оrц)еделяемые когичества усташrвrтиваютсq при помопlи условий. используемьп в

данвом эмIтирrческом пtе,fоде и, следовательЕо, требоваЕие об }казании ло?реlцносlпu не
примеIirlется.

ПРиМВILАниЕ ДаЕЕые по точвости ба]ируютсс F] резупьтата{, поJlучен}trлt rLстью лабораториями,

которые jlроводLци испьlташя четыр€х проб 7?обиоряо, Пробы содержали С5 и более леrше Фращи1, Fа

дrаtraзоIте от 5 % до 25 % объемньп долей.



ст рк Астмд 2001 _ 2010

У[К бб2.753:006 354 МКС 75.160.20

Ключевые словs: деп€Етzulизация, фраrсдиопrые rтерегоIiки, типы }тлеводородов,




