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Ïðåäèñëîâèå

Öåëè, îñíîâíûå ïðèíöèïû è ïîðÿäîê ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè
óñòàíîâëåíû ÃÎÑÒ 1.0—92 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Îñíîâíûå ïîëîæåíèÿ» è
ÃÎÑÒ 1.2—2009 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Ñòàíäàðòû ìåæãîñóäàðñòâåííûå, ïðà-
âèëà è ðåêîìåíäàöèè ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè. Ïðàâèëà ðàçðàáîòêè, ïðèíÿòèÿ, ïðèìå-
íåíèÿ, îáíîâëåíèÿ è îòìåíû»

Ñâåäåíèÿ î ñòàíäàðòå

1 ÏÎÄÃÎÒÎÂËÅÍ Îòêðûòûì àêöèîíåðíûì îáùåñòâîì «Âñåðîññèéñêèé íàó÷íî-èññëåäîâà-
òåëüñêèé èíñòèòóò ïî ïåðåðàáîòêå íåôòè» (ÎÀÎ «ÂÍÈÈ ÍÏ») íà îñíîâå ñîáñòâåííîãî àóòåíòè÷íîãî
ïåðåâîäà íà ðóññêèé ÿçûê ñòàíäàðòà, óêàçàííîãî â ïóíêòå 4

2 ÂÍÅÑÅÍ Ìåæãîñóäàðñòâåííûì òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè ÌÒÊ 31 «Íåôòÿíûå
òîïëèâà è ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû»

3 ÏÐÈÍßÒ Ìåæãîñóäàðñòâåííûì ñîâåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè, ìåòðîëîãèè è ñåðòèôèêàöèè
(ïðîòîêîë îò 15 íîÿáðÿ 2012 ã. ¹ 42)

Çà ïðèíÿòèå ïðîãîëîñîâàëè:

Êðàòêîå íàèìåíîâàíèå ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Êîä ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Ñîêðàùåííîå íàèìåíîâàíèå íàöèîíàëüíîãî îðãàíà

ïî ñòàíäàðòèçàöèè

Êàçàõñòàí
Êèðãèçèÿ
Ìîëäîâà
Ðîññèÿ
Òàäæèêèñòàí

Óçáåêèñòàí

KZ
KG
MD
RU
TJ

UZ

Ãîññòàíäàðò Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí
Êûðãûçñòàíäàðò
Ìîëäîâà-Ñòàíäàðò
Ðîññòàíäàðò
Òàäæèêñòàíäàðò

Óçñòàíäàðò

4 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò èäåíòè÷åí ñòàíäàðòó ASTM D 1319-10 Standard test method for hydrocarbon
types in liquid petroleumproducts by fluorescent indicator adsorption (Ñòàíäàðòíûéìåòîäîïðåäåëåíèÿóãëå-
âîäîðîäíîãî ñîñòàâà æèäêèõ íåôòåïðîäóêòîâ ñ ïîìîùüþ ôëóîðåñöåíòíîé èíäèêàòîðíîé àäñîðáöèè).

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ïîäãîòîâëåí íà îñíîâå ïðèìåíåíèÿ ÃÎÑÒ Ð 52063—2003 «Íåôòåïðîäóêòû
æèäêèå. Îïðåäåëåíèå ãðóïïîâîãî óãëåâîäîðîäíîãî ñîñòàâà ìåòîäîì ôëóîðåñöåíòíîé èíäèêàòîðíîé
àäñîðáöèè».

Ñòàíäàðò ðàçðàáîòàí Êîìèòåòîì ASTM D02 ïî íåôòåïðîäóêòàì è ñìàçî÷íûì ìàòåðèàëàì è
íåïîñðåäñòâåííóþ îòâåòñòâåííîñòü çà ìåòîä íåñåò Ïîäêîìèòåò D02.04 ïî àíàëèçó óãëåâîäîðîäîâ.

Ïåðåâîä ñ àíãëèéñêîãî ÿçûêà (en).

Îôèöèàëüíûå ýêçåìïëÿðû ñòàíäàðòà, íà îñíîâå êîòîðûõ ïîäãîòîâëåí íàñòîÿùèé ìåæãîñóäàð-
ñòâåííûé ñòàíäàðò, è ñòàíäàðòîâ, íà êîòîðûå äàíû ññûëêè, èìåþòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èíôîðìàöèîííîì
ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.

Íàèìåíîâàíèå íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà èçìåíåíî îòíîñèòåëüíî íàèìåíîâàíèÿ óêàçàííîãî ñòàíäàð-
òà äëÿ ïðèâåäåíèÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ ÃÎÑÒ 1.5—2001 (ïîäðàçäåë 3.6).

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì ïðèâåäåíû â
äîïîëíèòåëüíîì ïðèëîæåíèè ÄÀ.

Ñòåïåíü ñîîòâåòñòâèÿ — èäåíòè÷íàÿ (IDT)

5 Ïðèêàçîì Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè îò 19 èþíÿ
2013 ã. ¹ 171-ñò ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò ÃÎÑÒ 31872—2012 ââåäåí â äåéñòâèå â êà÷åñòâå íàöèî-
íàëüíîãî ñòàíäàðòà Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè ñ 1 èþëÿ 2014 ã.

6 ÂÂÅÄÅÍ ÂÏÅÐÂÛÅ
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Èíôîðìàöèÿ îá èçìåíåíèÿõ ê íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïóáëèêóåòñÿ â åæåãîäíîì èíôîðìàöèîí-
íîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû», à òåêñòèçìåíåíèé è ïîïðàâîê — â åæåìåñÿ÷íîì èíôîð-
ìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Â ñëó÷àå ïåðåñìîòðà (çàìåíû) èëè îòìåíû
íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ñîîòâåòñòâóþùåå óâåäîìëåíèå áóäåò îïóáëèêîâàíî â åæåìåñÿ÷íîì
èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Ñîîòâåòñòâóþùàÿ èíôîðìàöèÿ, óâå-
äîìëåíèå è òåêñòû ðàçìùàþòñÿ òàêæå â èíôîðìàöèîííîé ñèñòåìå îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ — íà îôè-
öèàëüíîì ñàéòå Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè â ñåòè
Èíòåðíåò
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Â Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè íàñòîÿùèé ñòàíäàðò íå ìîæåò áûòü ïîëíîñòüþ èëè ÷àñòè÷íî âîñïðîèçâå-
äåí, òèðàæèðîâàí è ðàñïðîñòðàíåí â êà÷åñòâå îôèöèàëüíîãî èçäàíèÿ áåç ðàçðåøåíèÿ Ôåäåðàëüíîãî
àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè
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Îïðåäåëåíèå ãðóïïîâîãî óãëåâîäîðîäíîãî ñîñòàâà
ìåòîäîì ôëóîðåñöåíòíîé èíäèêàòîðíîé àäñîðáöèè

Liquid petroleum products.

Determination of hydrocarbon types by method of fluorescent indicator adsorption

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

1.1 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò îïðåäåëåíèå îáúåìíîé äîëè òèïîâ óãëåâîäîðîäîâ â äèà-
ïàçîíå êîíöåíòðàöèé: àðîìàòè÷åñêèõ — îò 5 % äî 99 %, îëåôèíîâûõ — îò 0,3 % äî 55,0 %; íàñûùåí-
íûõ — îò 1,0 % äî 95,0 % ìåòîäîì ôëóîðåñöåíòíîé èíäèêàòîðíîé àäñîðáöèè â æèäêèõ íåôòåïðîäóêòàõ,
âûêèïàþùèõ ïðè òåìïåðàòóðå íèæå 315 °Ñ.

Ïðè äðóãèõ îáúåìíûõ äîëÿõ êîìïîíåíòîâ òî÷íîñòü ìåòîäà íå îïðåäåëåíà. Îáðàçöû, ñîäåðæàùèå
òåìíîîêðàøåííûå êîìïîíåíòû, ìåøàþùèå ðåãèñòðàöèè õðîìàòîãðàôè÷åñêèõ çîí, íå àíàëèçèðóþò.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 1 — Ïðè îïðåäåëåíèè îáúåìíîé äîëè îëåôèíîâûõ óãëåâîäîðîäîâ ìåíåå 0,3 % ñëåäóåò

ïðèìåíÿòü äðóãèå ìåòîäû.

1.2 Íàñòîÿùèé ìåòîä ïðåäíàçíà÷åí äëÿ àíàëèçà ïîëíîñòüþ âûêèïàþùèõ ïðîäóêòîâ. Îáîáùåí-
íûå äàííûå ïîêàçàëè, ÷òî òî÷íîñòíûå ïîêàçàòåëè íåïðèìåíèìû ê óçêèì íåôòÿíûì ôðàêöèÿì, âûêèïàþ-
ùèì îêîëî 315 °Ñ, òàê êàê íàáëþäàåòñÿ áîëüøîé ðàçáðîñ ðåçóëüòàòîâ.

1.3 Âîçìîæíîñòü ïðèìåíåíèÿ ýòîãî ìåòîäà äëÿ ïðîäóêòîâ, ïîëó÷àåìûõ èç óãëÿ, ñëàíöà èëè áèòó-
ìèíîçíûõ ïåñêîâ, íå óñòàíîâëåíà.

1.4 Ïîêàçàòåëè òî÷íîñòè ìåòîäà óñòàíîâëåíû ïðè èñïûòàíèè íåýòèëèðîâàííûõ òîïëèâ, íå ñîäåð-
æàùèõ êèñëîðîäñîäåðæàùèå äîáàâêè. Ïîýòîìó äàííûé ìåòîä íå ïðèìåíÿþò ïðè èñïûòàíèè àâòîìî-
áèëüíûõ áåíçèíîâ, ñîäåðæàùèõ ñâèíöîâûå àíòèäåòîíàöèîííûå è êèñëîðîäñîäåðæàùèå äîáàâêè
(îêñèãåíàòû) èëè è òå è äðóãèå, çà èñêëþ÷åíèåì óêàçàííûõ â 1.5.

1.5 Ìåòàíîë, ýòàíîë, ìåòèë-òðåò-áóòèëîâûé ýôèð íå ìåøàþò îïðåäåëåíèþ ãðóïïîâîãî ñîñòàâà
â êîíöåíòðàöèÿõ, îáû÷íûõ äëÿ òîâàðíûõ ñìåñåé. Ýòè êèñëîðîäñîäåðæàùèå êîìïîíåíòû ñìåøèâàíèÿ íå
îáíàðóæèâàþòñÿ äàííûì ìåòîäîì, òàê êàê îíè ýëþèðóþòñÿ ñïèðòîâûì äåñîðáåíòîì. Äðóãèå êèñëîðîä-
ñîäåðæàùèå ñîåäèíåíèÿ ïðîâåðÿþò èíäèâèäóàëüíî. Ðåçóëüòàòû àíàëèçà îáðàçöîâ ñ êèñëîðîäñîäåð-
æàùèìè êîìïîíåíòàìè ñìåøèâàíèÿ äîëæíû áûòü ñêîððåêòèðîâàíû ïðè îêîí÷àòåëüíîé îáðàáîòêå
ðåçóëüòàòîâ àíàëèçà.

1.6 Ïðåäóïðåæäåíèå — Ðòóòü, êàê óñòàíîâëåíî ìíîãèìè ãîñóäàðñòâåííûìè ó÷ðåæäåíèÿìè,
ÿâëÿåòñÿ îïàñíûì âåùåñòâîì, êîòîðîå ìîæåò âûçâàòü ïîâðåæäåíèå öåíòðàëüíîé íåðâíîé ñèñòåìû,
ïî÷åê è ïå÷åíè. Ðòóòü èëè åå ïàðû ìîãóò áûòü îïàñíû äëÿ çäîðîâüÿ è êîððîçèîííî-àêòèâíû äëÿ ìàòåðèà-
ëîâ. Ñëåäóåò ñîáëþäàòü îñòîðîæíîñòü ïðè ðàáîòå ñ ðòóòüþ è ïðîäóêòàìè, ñîäåðæàùèìè ðòóòü.
Ñì. ñîîòâåòñòâóþùèå ïàñïîðòà áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëà (MSDS) è âåá-ñàéò ÅÐÀ —
http://www.epa.gov/mercury/faq.htm äëÿ äîïîëíèòåëüíîé èíôîðìàöèè. Ïîëüçîâàòåëè äîëæíû çíàòü, ÷òî
ïðîäàæà ðòóòè, ïðîäóêòîâ, ñîäåðæàùèõ ðòóòü, èëè è òåõ è äðóãèõ ìîæåò áûòü çàïðåùåíà ïî çàêîíó.

1.7 Ñòàíäàðòíûìè ñëåäóåò ñ÷èòàòü çíà÷åíèÿ, óñòàíîâëåííûå â åäèíèöàõ ÑÈ. Äðóãèå åäèíèöû
èçìåðåíèÿ íå âêëþ÷åíû â íàñòîÿùèé ñòàíäàðò.
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1.8 Ïðèìåíåíèå íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ìîæåò áûòü ñâÿçàíî ñ èñïîëüçîâàíèåì â ïðîöåññå îïðåäå-

ëåíèÿ îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ, îïåðàöèé è îáîðóäîâàíèÿ. Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå íå ïðåäóñìîòðåíî ðàñ-

ñìîòðåíèå âñåõ âîïðîñîâ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè, ñâÿçàííûõ ñ åãî ïðèìåíåíèåì. Ïîëüçîâàòåëü

íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà óñòàíîâëåíèå ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðàâèë ïî òåõíèêå

áåçîïàñíîñòè è îõðàíå çäîðîâüÿ ïåðñîíàëà, à òàêæå îïðåäåëÿåò öåëåñîîáðàçíîñòü ïðèìåíåíèÿ çàêîíî-

äàòåëüíûõ îãðàíè÷åíèé ïåðåä åãî èñïîëüçîâàíèåì. Îñîáûå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè óêàçàíû â ðàçäå-

ëå 7, 8.1 è 10.5.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Äëÿ ïðèìåíåíèÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå ññûëî÷íûå äîêóìåíòû. Äëÿ äàòè-

ðîâàííûõ ññûëîê ïðèìåíÿþò òîëüêî óêàçàííîå èçäàíèå ññûëî÷íîãî äîêóìåíòà, äëÿ íåäàòèðîâàííûõ

ññûëîê ïðèìåíÿþò ïîñëåäíåå èçäàíèå ññûëî÷íîãî äîêóìåíòà (âêëþ÷àÿ âñå åãî èçìåíåíèÿ).

2.1 Ñòàíäàðòû ÀSÒÌ1):

ASTM D86:2011 Standard test method for distillation of petroleum products at atmospheric pressure

(Ìåòîä ïåðåãîíêè íåôòåïðîäóêòîâ ïðè àòìîñôåðíîì äàâëåíèè)

ASTM D1655:2011 Standard specification for aviation turbine fuels (Ñïåöèôèêàöèÿ íà àâèàöèîííûå

òóðáèííûå òîïëèâà)

ASTM D2710:2009 Standard test method for bromine index of petroleum hydrocarbons by electrometric

titration (Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ áðîìíîãî ÷èñëà íåôòåïðîäóêòîâ ýëåêòðîìåòðè÷åñêèì òèòðîâàíèåì)

ASTM D3663:2008 Standard test method for surface area of catalysts and catalyst carriers (Ìåòîä îïðå-

äåëåíèÿ ïëîùàäè ïîâåðõíîñòè êàòàëèçàòîðîâ è èõ íîñèòåëåé)

ASTM D4057:2011 Standard practice for manual sampling of petroleum and petroleum products (Ðóêî-

âîäñòâî ïî ðó÷íîìó îòáîðó ïðîá íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ)

ASTM D4815:2009 Standard test method for determination of MTBE, ETBE, TAME, DIPE, tertiary-amyl

alcohol and C1 to C4 alcohols in gasoline by gas chromatography (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ÌÒÂÅ,

ÅÒÂÅ, TAME, DIPE, òðåòè÷íîãî àìèëîâîãî ñïèðòà è ñïèðòîâ îò Ñ1 äî Ñ4 â áåíçèíå ñ ïîìîùüþ ãàçîâîé õðî-

ìàòîãðàôèè)

ASTM D5599:2010 Standard test method for determination of oxygenates in gasoline by gas

chromatography and oxygen selective flame ionization detection (Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ îêñèãåíàòîâ â áåíçèíå

ãàçîâîé õðîìàòîãðàôèåé ñåëåêòèâíûì ïëàìåííî-èîíèçàöèîííûì äåòåêòèðîâàíèåì ïî êèñëîðîäó)

ASTM E11:2009 Standard specification for woven wire test sieve cloth and test sieves (Ñïåöèôèêàöèÿ

íà ïðîâîëî÷íóþ òêàíü äëÿ ñèò è ñèòà äëÿ èñïûòàòåëüíûõ öåëåé)

2.2 BS 410-1:2000 Test sieves. Technical requirements and testing. Test sieves of metal wire cloth

(Èñïûòàòåëüíûå ñèòà. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è èñïûòàíèÿ. Èñïûòàòåëüíûå ñèòà èç ìåòàëëè÷åñêîé

ïðîâîëîêè)

3 Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå ïðèìåíåíû ñëåäóþùèå òåðìèíû ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè îïðåäåëåíèÿìè:

3.1 àðîìàòè÷åñêèå óãëåâîäîðîäû (aromatics): Ñóììà (% îá.) ìîíîöèêëè÷åñêèõ è ïîëèöèêëè-

÷åñêèõ àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ, àðîìàòè÷åñêèõ îëåôèíîâ, íåêîòîðûõ äèåíîâ, ñîåäèíåíèé,

ñîäåðæàùèõ ñåðó è àçîò, èëè âûñîêîêèïÿùèõ êèñëîðîäñîäåðæàùèõ ñîåäèíåíèé (çà èñêëþ÷åíèåì ïåðå-

÷èñëåííûõ â 1.5).

3.2 îëåôèíû (olefins): Ñóììà (% îá.) îëåôèíîâ, öèêëîàëêåíîâ è íåêîòîðûõ äèåíîâ.

3.3 íàñûùåííûå óãëåâîäîðîäû (saturates): Ñóììà (% îá.) àëêàíîâ è öèêëîàëêàíîâ.

1)
Ïî âîïðîñó ñòàíäàðòîâ ASTM ñëåäóåò ïîñåòèòü âåá-ñàéò ÀSÒÌ www.astm.org èëè îáðàòèòüñÿ ê ñëóæáå

ÀÑÒÌ ïî ðàáîòå ñ êëèåíòàìè ïî ýëåêòðîííîé ïî÷òå: service@astm.org. Åæåãîäíûé ñáîðíèê ñòàíäàðòîâ ÀSÒÌ äîñòó-

ïåí íà âåá-ñàéòå ÀSÒÌ Website standard’s Document Summary.

2

ÃÎÑÒ 31872—2012



4 Ñóùíîñòü ìåòîäà

4.1 Ñóùíîñòü ìåòîäà ñîñòîèò â ïðîõîæäåíèè ïðîáû (ïðèáëèçèòåëüíî 0,75 ñì3) ÷åðåç ñïåöèàëü-

íóþ ñòåêëÿííóþ àäñîðáöèîííóþ êîëîíêó, çàïîëíåííóþ àêòèâèðîâàííûì ñèëèêàãåëåì. Íåáîëüøîé ñëîé

ñèëèêàãåëÿ ñîäåðæèò ñìåñü ôëóîðåñöåíòíûõ êðàñèòåëåé.

Êîãäà âñÿ ïðîáà àäñîðáèðóåòñÿ íà ñèëèêàãåëå, â êîëîíêó äîáàâëÿþò ñïèðò äëÿ äåñîðáöèè ïðîáû.

Â ñîîòâåòñòâèè ñî ñâîåé àäñîðáöèîííîé ñïîñîáíîñòüþ óãëåâîäîðîäû ðàçäåëÿþò íà àðîìàòè÷åñêèå,

îëåôèíîâûå è íàñûùåííûå.

Âìåñòå ñ ðàçäåëåíèåì óãëåâîäîðîäîâ ðàçëè÷íûõ òèïîâ ïðîèñõîäèò ðàñïðåäåëåíèå ôëóîðåñöåí-

òíîãî èíäèêàòîðà ñ îáðàçîâàíèåì ñåëåêòèâíî îêðàøåííûõ çîí íàñûùåííûõ, îëåôèíîâûõ è àðîìàòè÷åñ-

êèõ óãëåâîäîðîäîâ, âèäèìûõ â óëüòðàôèîëåòîâîì ñâåòå. Ïî äëèíå îêðàøåííûõ çîí ðàññ÷èòûâàþò

îáúåìíóþ äîëþ êàæäîé ãðóïïû óãëåâîäîðîäîâ.

5 Íàçíà÷åíèå è ïðèìåíåíèå

5.1 Ñóììàðíàÿ îáúåìíàÿ äîëÿ íàñûùåííûõ, îëåôèíîâûõ è àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ ÿâëÿ-

åòñÿ âàæíûì ôàêòîðîì ïðè îöåíêå êà÷åñòâà íåôòÿíûõ ôðàêöèé, èñïîëüçóåìûõ â êà÷åñòâå ñûðüÿ äëÿ

êîìïîíåíòîâ ñìåøèâàíèÿïðèïîëó÷åíèèáåíçèíà èäëÿïðîöåññîâ êàòàëèòè÷åñêîãî ðèôîðìèíãà,à òàêæå

âàæíà äëÿõàðàêòåðèñòèêè íåôòÿíûõôðàêöèé è ïðîäóêòîâ êàòàëèòè÷åñêîãî ðèôîðìèíãà, òåðìè÷åñêîãî è

êàòàëèòè÷åñêîãî êðåêèíãà, èñïîëüçóåìûõ ïðè ïîëó÷åíèè ìîòîðíûõ è àâèàöèîííûõ òîïëèâ, ñîîòâåòñòâó-

þùèõ ASTM D 1655.

6 Àïïàðàòóðà

6.1 Àäñîðáöèîííûå êîëîíêè

Àäñîðáöèîííûå êîëîíêè ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé ñòåêëÿííûå òðóáêè, ñîñòîÿùèå èç ñåêöèè çàãðóçêè ñ

êàïèëëÿðíîé øåéêîé, ñåêöèè ðàçäåëåíèÿ è àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè. Òðóáêè äëÿ àäñîðáöèîííûõ êîëîíîê

ìîãóò áûòü êàê ñ òî÷íûì äèàìåòðîì (ïî IP-êîíñòðóêöèè), òàê è ñòàíäàðòíûìè (ðèñóíîê 1).Â òàáëèöå 1 óêà-

çàíû ðàçìåðû è ïðåäåëû äîïóñêîâ äëÿ êîëîíîê.
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1 — íàãíåòàåìûé ãàç; 2 — ñôåðè÷åñêèé øëèô 28/12; 3 — çàãðóçî÷íàÿ ñåêöèÿ; 4 — óðîâåíü, äî êîòîðîãî íàáèâàþò ñèëèêàãåëü;

5 — äëèííûé êîíóñ; 6 — øåéêà; 7 — îêðàøåííûé ãåëü; 8 — óñòðîéñòâî èçìåðåíèÿ äëèíû çîí (íåîáÿçàòåëüíîå); 9 — ñåêöèÿ

ðàçäåëåíèÿ; 10 — êàïèëëÿðíàÿ òðóáêà òî÷íîãî äèàìåòðà; 11 — âèíèëîâàÿ òðóáêà äèàìåòðîì 3,3 ìì; 12 — êîíåö òðóáêè íàðóæ-

íûì äèàìåòðîì 3,5 ìì è âíóòðåííèì äèàìåòðîì 2 ìì; 13 — ñôåðè÷åñêèé øëèô 12/2; 14 — òðóáêà ñî ñòàíäàðòíîé ñòåíêîé

íàðóæíûì äèàìåòðîì 3,0 ìì è âíóòðåííèì äèàìåòðîì 1,5 ìì; 15 — àíàëèòè÷åñêàÿ ÷àñòü êîëîíêè; 16 — êîíåö òðóáêè;

17 — êîíåö òðóáêè, âûòÿíóòûé â êàïèëëÿð

Ðèñóíîê 1 — Òèïû àäñîðáöèîííûõ êîëîíîê



Ò à á ë è ö à 1 — Ðàçìåðû êîëîíêè ñ ïðåäåëàìè äîïóñêîâ

Ïîçèöèÿ

Ðàçìåðû êîëîíêè, ìì

ñî ñòàíäàðòíîé ñòåíêîé òðóáêè ñ òî÷íûì äèàìåòðîì òðóáêè

Ñåêöèÿ çàãðóçêè:
âíóòðåííèé äèàìåòð
íàáèâêà ñèëèêàãåëÿ äî óðîâíÿ

îáùàÿ äëèíà

12 � 2
~ 75

150 � 5

12 � 2
~ 75

150 � 5

Ñåêöèÿ øåéêè:
âíóòðåííèé äèàìåòð

îáùàÿ äëèíà

2 � 0,5

50 � 5

2 � 0,5

50 � 5

Ñåêöèÿ ðàçäåëåíèÿ:
âíóòðåííèé äèàìåòð

îáùàÿ äëèíà

5 � 0,5

190 � 5

5 � 0,5

190 � 5

Ñåêöèÿ äëèííîãî êîíóñà íèæå ðàçäåëèòåëÿ:
íàðóæíûé äèàìåòð êîí÷èêà
âíóòðåííèé äèàìåòð êîí÷èêà

îáùàÿ äëèíà

3,5 � 0,5
2 � 0,5

25 � 2

—
—

—

Àíàëèòè÷åñêàÿ ñåêöèÿ:
âíóòðåííèé äèàìåòð
îáùàÿ äëèíà

îáùàÿ äëèíà òðóáêè ñî ñòàíäàðòíîé ñòåíêîé

1,5 � 0,5
—

1200 � 30

Îò 1,60 äî 1,65
1200 � 30

—

Êîí÷èê:

îáùàÿ äëèíà — 30 � 5

6.1.1 Âíóòðåííèé äèàìåòð àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè êîëîíêè ïðè èñïîëüçîâàíèè òðóáêè òî÷íîãî äèà-
ìåòðà äîëæåí áûòü îò 1,60 äî 1,65 ìì. Ïðè ïðîâåðêå äèàìåòðà òðóáêè ñ ïîìîùüþ ñòîëáèêà ðòóòè îòêëîíå-
íèå äëèíû 100 ìì ñòîëáèêà ðòóòè íå äîëæíî ïðåâûøàòü 0,3 ìì â ëþáîé ÷àñòè àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè. Äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ ãåðìåòè÷íîñòè ðàçëè÷íûõ ÷àñòåé êîëîíêè èñïîëüçóþò äëèííîêîíóñíûå ñîåäèíåíèÿ. Ñèëè-
êàãåëü óäåðæèâàåòñÿ â êîëîíêå ìàëåíüêèì êóñî÷êîì ñòåêëîâàòû, ðàñïîëîæåííûì ìåæäó ñôåðîé è ìóô-
òîé ñôåðè÷åñêîãî ñîåäèíåíèÿ 12/2, çàêðûâàþùèì âûõîä èç àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè êîëîíêè. Êîíåö
êîëîíêè, ñîåäèíÿþùèéñÿ ñ ìóôòîé 12/2, äîëæåí èìåòü âíóòðåííèé äèàìåòð 2 ìì. Øàð è ìóôòó íåîáõî-
äèìî çàêðåïèòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû êîíåö êîëîíêè âî âðåìÿ íàáèâêè êîëîíêè è ïðè ïðîâåäåíèè èñïû-
òàíèÿ ðàñïîëàãàëñÿ âåðòèêàëüíî è íå îòêëîíÿëñÿ.

Äëÿ ñîåäèíåíèÿ íèæíåé ÷àñòè ðàçäåëèòåëüíîé ñåêöèè êîëîíêè (êîòîðàÿ ìîæåò áûòü â ñå÷åíèè
êâàäðàòîì) ñî ñâîáîäíûì îòðåçêîì àíàëèòè÷åñêîé ÷àñòè äëèíîé 3 ìì ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû òîâàð-
íûå ñîåäèíèòåëè êîìïðåññèîííîãî òèïà ïðè óñëîâèè, ÷òî âíóòðåííÿÿ ãåîìåòðèÿ èõ àíàëîãè÷íà ðàññìàò-
ðèâàåìûì ÷àñòÿì êîëîíêè è îáåñïå÷èâàåò ïëàâíûé ïåðåõîä âíóòðåííèõ äèàìåòðîâ äðóã â äðóãà äëÿ
îáåèõ ñòåêëÿííûõ ÷àñòåé êîëîíêè. Êðîìå òîãî, òàêèå æå òîâàðíûå ñîåäèíèòåëè êîìïðåññèîííîãî òèïà
ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû íà êîíöå àíàëèòè÷åñêîé ÷àñòè êîëîíêè äëèíîé 3 ìì, èìåþùåì âïëàâëåííûé
ïîðèñòûé äåðæàòåëü äëÿ ñèëèêàãåëÿ.

6.1.2 Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü àäñîðáöèîííóþ êîëîíêó ñî ñòàíäàðòíûìè ñòåíêàìè òðóáêè (ðèñó-
íîê 1à). Ïðè èñïîëüçîâàíèè òàêîé òðóáêè â êà÷åñòâå àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè êîëîíêè íåîáõîäèìî âûáðàòü
òðóáêó ïîñòîÿííîãî äèàìåòðà è îáåñïå÷èòü ãåðìåòè÷íîñòü ñîåäèíåíèÿ ñåêöèè ðàçäåëåíèÿ è àíàëèòè-
÷åñêîé ñåêöèè. Òðóáêó ñî ñòàíäàðòíûìè ñòåíêàìè íå êàëèáðóþò, íî îáû÷íûì òîëùèíîìåðîì ïðîâåðÿþò
íàðóæíûé äèàìåòð ïî âñåé äëèíå òðóáêè. Ïðè îòêëîíåíèè èçìåðåííîãî äèàìåòðà îò çàäàííîãî íà 0,5 ìì
è áîëåå òðóáêó íå èñïîëüçóþò, òàê êàê â ýòîì ñëó÷àå ìîæåò èìåòü ìåñòî èçìåíåíèå âíóòðåííåãî äèàìåò-
ðà òðóáêè.

Äëÿ óäåðæàíèÿ ãåëÿ (ñîðáåíòà) â àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè êîëîíêè êîíåö òðóáêè ïîäãîòàâëèâàþò,
âûòÿíóâ â âèäå òîíêîãî êàïèëëÿðà. Äðóãîé êîíåö àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè êîëîíêè ñ èñïîëüçîâàíèåì âèíè-
ëîâîé òðóáêè äëèíîé (30 � 5) ìì ñîåäèíÿþò ñ ñåêöèåé ðàçäåëåíèÿ è óáåæäàþòñÿ â òîì, ÷òî îáå ñòåêëÿí-
íûå ñåêöèè ñîïðèêàñàþòñÿ äðóã ñ äðóãîì.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ãåðìåòè÷íîñòè óïëîòíåíèÿ ñòûêà ñòåêëÿííîé òðóáêè àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè ñ
âèíèëîâîé òðóáêîé âåðõíèé êîíåö òðóáêè àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè íàãðåâàþò äî òåõ ïîð, ïîêà îí íå ñòàíåò
äîñòàòî÷íî ãîðÿ÷èì äëÿ ðàñïëàâëåíèÿ âèíèëîâîé òðóáêè, òîãäà íà ãîðÿ÷èé êîíåö ñòåêëÿííîé òðóáêè
íàòÿãèâàþò âèíèëîâóþ òðóáêó.
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Ãåðìåòè÷íîñòü ñîåäèíåíèÿ ìîæíî îáåñïå÷èòü äðóãèì ñïîñîáîì, ïðèêðåïèâ âèíèëîâóþ òðóáêó ê
ñòåêëÿííîé òðóáêå è ïëîòíî îáìîòàâ åå ìÿãêîé ïðîâîëîêîé.

Äëÿ ñîåäèíåíèÿ íèæíåé ÷àñòè ðàçäåëèòåëüíîé ñåêöèè êîëîíêè (êîòîðàÿ ìîæåò áûòü ñ êâàäðàòíûì

ñå÷åíèåì) ñî ñâîáîäíûì îòðåçêîì àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè äëèíîé 3 ìì ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû òîâàð-

íûå ñîåäèíèòåëè êîìïðåññèîííîãî òèïà ïðè óñëîâèè, ÷òî âíóòðåííÿÿ ãåîìåòðèÿ èõ àíàëîãè÷íà ðàññìàò-

ðèâàåìûì ÷àñòÿì êîëîíêè è îáåñïå÷èâàåò ïëàâíûé ïåðåõîä âíóòðåííèõ äèàìåòðîâ äðóã â äðóãà äëÿ

îáåèõ ñòåêëÿííûõ ÷àñòåé êîëîíêè. Êðîìå òîãî, òàêèå æå òîâàðíûå ñîåäèíèòåëè êîìïðåññèîííîãî òèïà

ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû íà êîíöå àíàëèòè÷åñêîé ñåêöèè êîëîíêè äëèíîé 3 ìì, èìåþùåì âïëàâëåííûé

ïîðèñòûé äåðæàòåëü äëÿ ñèëèêàãåëÿ.

6.2 Óñòðîéñòâî èçìåðåíèÿ äëèíû îêðàøåííûõ çîí

Ãðàíèöû îêðàøåííûõ çîí îòìå÷àþò íà ñòåêëÿííîé êîëîíêå ñòåêëîãðàôîì, à äëèíó çîíû èçìåðÿþò

ìåòðè÷åñêîé ëèíåéêîé, ðàñïîëîæèâ êîëîíêó ãîðèçîíòàëüíî. Ìîæíî èçìåðÿòü äëèíó çîí, çàêðåïèâ ëèíåé-

êó îêîëî êîëîíêè â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè, ïðè ýòîì ëèíåéêà äîëæíà áûòü ñíàáæåíà ÷åòûðüìÿ ïîä-

âèæíûìè ìåòàëëè÷åñêèìè èíäèêàòîðíûìè çàæèìàìè (ðèñóíîê 1) äëÿ ìàðêèðîâêè ãðàíèö çîí è

èçìåðåíèÿ äëèíû êàæäîé çîíû.

6.3 Èñòî÷íèê óëüòðàôèîëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ

Ïðèìåíÿþò èñòî÷íèê ñ èçëó÷åíèåì â îáëàñòè 365 íì, îáû÷íî ñîñòîÿùèé èç îäíîãî èëè äâóõ 915 ìì
èëè 1220 ìì áëîêîâ, ñìîíòèðîâàííûõ âåðòèêàëüíî âäîëü êîëîíêè. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øåé ôëóîðåñ-
öåíöèè èñòî÷íèê èçëó÷åíèÿ íåîáõîäèìî îòðåãóëèðîâàòü.

6.4 Ýëåêòðîâèáðàòîð äëÿ îòäåëüíîé êîëîíêè èëè ïîäñòàâêè, íà êîòîðîé çàêðåïëåíû íåñêîëüêî
êîëîíîê.

6.5 Ìåäèöèíñêèé øïðèö âìåñòèìîñòüþ 1 ñì3 ñ öåíîé äåëåíèÿ 0,01 èëè 0,02 ñì3, äëèíîé èãëû
102 ìì. Ìîæíî èñïîëüçîâàòü èãëû ¹ 18, 20 èëè 22.

6.6 Ðåãóëÿòîðû äàâëåíèÿ, ïîääåðæèâàþùèå è ðåãóëèðóþùèå äàâëåíèå â êîëîíêå â äèàïàçîíå îò 0
äî 103 êÏà.

7 Ðåàêòèâû è ìàòåðèàëû

7.1 Ñèëèêàãåëü, ñîîòâåòñòâóþùèé òðåáîâàíèÿì, èçëîæåííûì â òàáëèöå 2

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ðÍ ñèëèêàãåëÿ êàëèáðóþò ðÍ-ìåòð ñòàíäàðòíûìè áóôåðíûìè ðàñòâîðàìè ñ ðÍ 4

è ðÍ 7. Ïîìåùàþò 5 ã îáðàçöà ñèëèêàãåëÿ â ñòàêàí âìåñòèìîñòüþ 250 ñì3. Äîáàâëÿþò 100 ñì3âîäû, ïåðå-

ìåøèâàþò ñóñïåíçèþ ìàãíèòíîé ìåøàëêîé â òå÷åíèå 20 ìèí è îïðåäåëÿþò ðÍ, èñïîëüçóÿ êàëèáðîâàí-

íûé ðÍ-ìåòð.

Ïåðåä ïðèìåíåíèåì ñèëèêàãåëü ñóøàò ïðè òåìïåðàòóðå 175 °Ñ â òå÷åíèå 3 ÷. Ïåðåíîñÿò âûñóøåí-

íûé ãîðÿ÷èé ñèëèêàãåëü â ãåðìåòè÷íûé (âîçäóõîíåïðîíèöàåìûé) ñîñóä è õðàíÿò, çàùèùàÿ îò ïîïàäàíèÿ

àòìîñôåðíîé âëàãè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 2 — Áûëî îáíàðóæåíî, ÷òî íåêîòîðûå ïàðòèè ñèëèêàãåëÿ, êîòîðûå ñîîòâåòñòâóþò ñïåöè-

ôèêàöèÿì, âûçûâàþò çàòóõàíèå ãðàíèö îëåôèíîâûõ óãëåâîäîðîäîâ. Ïðè÷èíà ýòîãî ÿâëåíèÿ íåèçâåñòíà, íî îíà

âëèÿåò íà ïðàâèëüíîñòü è òî÷íîñòü ðåçóëüòàòà.

Ò à á ë è ö à 2 — Òðåáîâàíèÿ ê ñèëèêàãåëþ

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Íîðìà

Ïëîùàäü ïîâåðõíîñòè, ì
2
/ã Îò 430 äî 530

ðÍ 5 %-íîé âîäíîé ñóñïåíçèè Îò 5,5 äî 7,0

Ìàññîâàÿ äîëÿ ïîòåðü ïðè âîñïëàìåíåíèè ïðè 955 °Ñ Îò 4,5 äî 10,0

Æåëåçî â âèäå Fe2O3 — ñóõàÿ îñíîâà, ððm, íå áîëåå 50

Ìàññîâàÿ äîëÿ ÷àñòèö, %, íå áîëåå:
îñòàâøèõñÿ íà ñèòå íîìåð:

60 (250 ìêì)
80 (180 ìêì)
100 (150 ìêì)

ïðîøåäøèõ ñêâîçü ñèòî íîìåð 200 (75 ìêì)

0,0
1,2
5,0

15,0
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7.2 Ôëóîðåñöåíòíûé èíäèêàòîðíûé îêðàøåííûé ñèëèêàãåëü

Ñòàíäàðòíûé ñèëèêàãåëü, îêðàøåííûé ñìåñüþ ïåðåêðèñòàëëèçîâàííîãî êðàñèòåëÿ (íàïðèìåð,
êðàñèòåëü Ïåòðîë Ðåä ÀÂ4) è ïîðöèé îëåôèíîâûõ è àðîìàòè÷åñêèõ êðàñèòåëåé, î÷èùåííûõ ñïîñîáîì
õðîìàòîãðàôè÷åñêîé àäñîðáöèè è îñàæäåííûõ íà ñèëèêàãåëü.

Îêðàøåííûé ñèëèêàãåëü õðàíÿò â òåìíîì ìåñòå â àòìîñôåðå àçîòà. Â òàêèõ óñëîâèÿõ îêðàøåííûé
ñèëèêàãåëü ìîæåò õðàíèòüñÿ íå ìåíåå ïÿòè ëåò. Ïðè íåîáõîäèìîñòè íåáîëüøèå ïîðöèè îêðàøåííîãî
ñèëèêàãåëÿ ïåðåíîñÿò â ìåíüøèé ðàáî÷èé ñîñóä, èç êîòîðîãî åãî îòáèðàþò äëÿ àíàëèçà.

7.3 Èçîàìèëîâûé ñïèðò (Ç-ìåòèë-1-áóòàíîë) ÷èñòîòîé íå ìåíåå 99,95 % îá.
7.4 Èçîïðîïèëîâûé ñïèðò (2-ïðîïàíîë) ÷èñòîòîé íå ìåíåå 99,95 % îá.
7.5 Ñæàòûé ãàç.
7.6 Âîçäóõ (èëè àçîò), ïîäàâàåìûé â âåðõíþþ ÷àñòü êîëîíêè ïðè êîíòðîëèðóåìîì ïî ìàíîìåòðó

äàâëåíèè â äèàïàçîíå îò 0 äî 103 êÏà (Ïðåäóïðåæäåíèå — Ñæàòûé ãàç ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì).

7.7 Àöåòîí, õ. ÷., áåç îñàäêà (Ïðåäóïðåæäåíèå — Âîñïëàìåíÿåì. Îïàñåí äëÿ çäîðîâüÿ).
7.8 Áóôåðíûå ðàñòâîðû, ðÍ 4 è ðÍ 7.

8 Îòáîð ïðîá

8.1 Ïðåäñòàâèòåëüíóþ ïðîáó äëÿ ïðîâåäåíèÿ èñïûòàíèé îòáèðàþò â ñîîòâåòñòâèè ñ ASTM D 4057
èëè â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè íàöèîíàëüíûõ ñòàíäàðòîâ. Ïðè ïåðåíîñå èëè îòêðûâàíèè êîíòåéíå-
ðà òåìïåðàòóðà îáðàçöîâ, êîòîðûå ñîãëàñíî ASTM D 86 ïî ëåòó÷åñòè ìîæíî îòíåñòè ê ãðóïïå 2 èëè ìåíü-
øåé, äîëæíà áûòü ìåíüøå 4 °Ñ (Ïðåäóïðåæäåíèå — Ãîðþ÷èå ïðîäóêòû. Îïàñíû äëÿ çäîðîâüÿ).

9 Ïîäãîòîâêà àïïàðàòóðû

9.1 Àïïàðàòóðó óñòàíàâëèâàþò â çàòåìíåííîì ìåñòå äëÿ óäîáñòâà íàáëþäåíèÿ ãðàíèö îêðàøåí-
íûõ çîí. Ïðè ìíîãî÷èñëåííûõ îïðåäåëåíèÿõ ñîáèðàþò àïïàðàòóðó, â ñîñòàâ êîòîðîé âõîäÿò: èñòî÷íèê
óëüòðàôèîëåòîâîãî ñâåòà, ñòîéêà äëÿ óäåðæèâàíèÿ êîëîíîê, ñèñòåìà ðàñïðåäåëèòåëüíîãî ãàçîâîãî êîë-
ëåêòîðà ñî ñôåðè÷åñêèìè øëèôàìè äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ íåîáõîäèìîãî êîëè÷åñòâà êîëîíîê.

10 Ïðîâåäåíèå èñïûòàíèÿ

10.1 Äî íà÷àëà àíàëèçà îáåñïå÷èâàþò ïëîòíóþ íàáèâêó ñèëèêàãåëÿ â êîëîíêå è äî îïðåäåëåííîãî
óðîâíÿ (3—5 ìì) â ñåêöèè çàãðóçêè, âêëþ÷àÿ íóæíîå êîëè÷åñòâî îêðàøåííîãî ñèëèêàãåëÿ, çàíèìàþùåãî
ïðèáëèçèòåëüíî ïîëîâèíó ðàçäåëèòåëüíîé ñåêöèè (ïðèìå÷àíèå 3).

Ï ð è ì å ÷ à í è å 3 — Îäíèì èç ñïîñîáîâ ïîäãîòîâêè êîëîíêè ê àíàëèçó ÿâëÿåòñÿ ñâîáîäíîå ïîäâåøèâàíèå

êîëîíêè ñ ïîìîùüþ çàæèìà, íàõîäÿùåãîñÿ ñðàçó æå ïîä ñôåðè÷åñêèì ñîåäèíåíèåì ñåêöèè çàãðóçêè. Â êîëîíêó âî

âðåìÿ åå âèáðàöèè ïî âñåé äëèíå ÷åðåç ñòåêëÿííóþ âîðîíêó â çàãðóçî÷íîé ñåêöèè äîáàâëÿþò ñèëèêàãåëü äî òåõ ïîð,

ïîêà ñåêöèÿ ðàçäåëåíèÿ íå çàïîëíèòñÿ íàïîëîâèíó. Îñòàíàâëèâàþò âèáðàòîð è äîáàâëÿþò ñëîé âûñîòîé 3—5 ìì

îêðàøåííîãî ñèëèêàãåëÿ. Âíîâü âêëþ÷àþò âèáðàòîð è, âñòðÿõèâàÿ êîëîíêó, äîáàâëÿþò ñèëèêàãåëü. Ïðîäîëæàþò äî-

áàâëÿòü ñèëèêàãåëü äî òåõ ïîð, ïîêà ïëîòíî íàáèòûé â êîëîíêå ñèëèêàãåëü íå çàïîëíèò ñåêöèþ çàãðóçêè íà 75 ìì. Âî

âðåìÿ âñòðÿõèâàíèÿ êîëîíêè åå ñëåäóåò âûòèðàòü ïî âñåé äëèíå âëàæíîé òêàíüþ. Ýòî ñïîñîáñòâóåò ëó÷øåé íàáèâêå

êîëîíêè, òàê êàê ñíèìàåò ñòàòè÷åñêîå ýëåêòðè÷åñòâî. Ïîñëå çàïîëíåíèÿ êîëîíêó ïðîäîëæàþò âñòðÿõèâàòü. Âèáðà-

öèþ êîëîíêè ïîñëå çàâåðøåíèÿ çàïîëíåíèÿ ïðîäîëæàþò åùå íå ìåíåå 4 ìèí. Ìîæíî çàïîëíÿòü îäíîâðåìåííî íå-

ñêîëüêî êîëîíîê, óñòàíîâèâ èõ íà ðàìå èëè ñòîéêå, ê êîòîðîé ïîäñîåäèíåí ýëåêòðè÷åñêèé âèáðàòîð.

10.2 Çàïîëíåííóþ êîëîíêó óñòàíàâëèâàþò íà ñòîéêå, íàõîäÿùåéñÿ â çàòåìíåííîé êîìíàòå èëè
çàòåìíåííîì ìåñòå; åñëè èñïîëüçóþò ñòàöèîíàðíóþ ìåòðè÷åñêóþ ëèíåéêó, ïðèêðåïëÿþò íèæíèé êîíåö
êîëîíêè ê ñòàöèîíàðíîé ëèíåéêå.

10.3 Îáðàçöû, êîòîðûå ñîãëàñíî ASTM D 86 ïî ëåòó÷åñòè ìîæíî îòíåñòè ê ãðóïïå 2 èëè ìåíüøåé, è
ìåäèöèíñêèé øïðèö äî îòáîðà îõëàæäàþò äî òåìïåðàòóðû íèæå 4 °Ñ. Îáðàçåö â êîëè÷åñòâå
(0,75 � 0,03) ñì3 îòáèðàþò ñ ïîìîùüþ øïðèöà è ââîäÿò â çàãðóçî÷íóþ ñåêöèþ íà 30 ìì íèæå ïîâåðõíîñòè
ñèëèêàãåëÿ.

10.4 Çàãðóçî÷íóþ ñåêöèþ çàïîëíÿþò èçîïðîïèëîâûì ñïèðòîì äî øëèôîâîãî ñîåäèíåíèÿ. Ïðèñî-
åäèíÿþò êîëîíêó ê ðàñïðåäåëèòåëüíîìó ãàçîâîìó êîëëåêòîðó è â òå÷åíèå (2,5 � 0,5) ìèí ïîäàþò ãàç ïîä
äàâëåíèåì (14 � 2) êÏà, ïðîäâèãàÿ æèäêîñòü âíèç ïî êîëîíêå. Â òå÷åíèå ñëåäóþùèõ (2,5 � 0,5) ìèí óâåëè-
÷èâàþò äàâëåíèå äî (34 � 2) êÏà, à çàòåì ðåãóëèðóþò åãî òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îáùåå âðåìÿ ïðîäâèæå-
íèÿ ïðîáû ñîñòàâëÿëî 1 ÷. Îáû÷íî äëÿ ïðîá òèïà áåíçèíà íåîáõîäèìî äàâëåíèå ãàçà â äèàïàçîíå îò 28

7

ÃÎÑÒ 31872—2012



äî 69 êÏà, äëÿ ðåàêòèâíûõ òîïëèâ — îò 69 äî 103 êÏà. Äàâëåíèå ãàçà çàâèñèò îò ïëîòíîñòè íàáèâêè
êîëîíêè ñèëèêàãåëåì è ìîëåêóëÿðíîé ìàññû îáðàçöà. Êàê ïðàâèëî 1 ÷ äîñòàòî÷íî äëÿ ïåðåìåùåíèÿ ïðî-
áû, îäíàêî äëÿ îáðàçöîâ ñ âûñîêîé ìîëåêóëÿðíîé ìàññîé ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ áîëåå äëèòåëüíîå
âðåìÿ.

10.5 Ïîñëå ïðîäâèæåíèÿ êðàñíîé çîíû, ñîîòâåòñòâóþùåé ñìåñè àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ ñî
ñïèðòîì, ïðèáëèçèòåëüíî íà 350 ìì â àíàëèòè÷åñêóþ ÷àñòü êîëîíêè ñíèìàþò ïîêàçàíèÿ, áûñòðî îòìå÷àÿ
ãðàíèöû çîí êàæäîãî òèïà óãëåâîäîðîäîâ, íàáëþäàåìûå â óëüòðàôèîëåòîâîì ñâåòå â íèæåñëåäóþùåé

ïîñëåäîâàòåëüíîñòè (Ïðåäóïðåæäåíèå — Îñòîðîæíî. Íåïîñðåäñòâåííîå íàõîæäåíèå ïîä äåéñòâèåì
óëüòðàôèîëåòîâûõ ëó÷åé ìîæåò áûòü âðåäíûì, îïåðàòîðû äîëæíû ïî âîçìîæíîñòè èçáåãàòü âîçäåé-
ñòâèÿ ýòèõ ëó÷åé, îñîáåííî íà ãëàçà). Äëÿ íåôëóîðåñöåíòíîé çîíû íàñûùåííûõ óãëåâîäîðîäîâ îòìå÷à-
þò êðàé ôðîíòà çàãðóæàåìîé ïðîáû è òî÷êó, ãäå äîñòèãàåòñÿ ïåðâûé ìàêñèìóì èíòåíñèâíîñòè æåëòîé
çîíû ôëóîðåñöåíöèè; â êà÷åñòâå âåðõíåãî êîíöà âòîðîé çîíû èëè çîíû îëåôèíîâûõ óãëåâîäîðîäîâ
îòìå÷àþò òî÷êó, â êîòîðîé âïåðâûå ïîÿâëÿåòñÿ èíòåíñèâíàÿ ãîëóáàÿ ôëóîðåñöåíöèÿ; â êà÷åñòâå âåðõ-
íåé ãðàíèöû òðåòüåé çîíû èëè çîíû àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ îòìå÷àþò âåðõíèé êîíåö êðàñíîâà-
òîé èëè êîðè÷íåâîé çîíû. Ðàñïîëîæåíèå çîí èäåíòèôèêàöèè ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 2. Ïðè èñïûòàíèè
áåñöâåòíûõ äèñòèëëÿòîâ ãðàíèöà çîíû ñïèðòà è àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ ÷åòêî îïðåäåëÿåòñÿ
êðàñíûì êîëüöîì êðàñèòåëÿ. Îäíàêî ïðèìåñè, ïðèñóòñòâóþùèå â ïðîäóêòàõ êðåêèíãà, ÷àñòî äåëàþò ýòî
êîëüöî çàòåìíåííûì, ïðèäàâàÿ åìó êîðè÷íåâóþ îêðàñêó, äëèíà êîòîðîé ìåíÿåòñÿ, íî êîòîðóþ ìîæíî
ðàññìàòðèâàòü êàê ÷àñòü çîíû àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ, çà èñêëþ÷åíèåì òåõ ñëó÷àåâ, êîãäà
îòñóòñòâóåòçîíà ãîëóáîéôëóîðåñöåíöèè, òîãäà êîðè÷íåâîå èëèêðàñíîâàòîå êîëüöî äîëæíî ðàññìàòðè-
âàòüñÿ êàê ÷àñòü ñëåäóþùåé ðàçëè÷èìîé çîíû, íàõîäÿùåéñÿ íèæå. Ïðè ðàáîòå ñ îáðàçöàìè òîïëèâà,
ñìåøàííîãî ñ îêñèãåíàòàìè, ìîæåò ïîÿâèòüñÿ äðóãàÿ êðàñíàÿ çîíà íà íåñêîëüêî ñàíòèìåòðîâ âûøå
êðàñíîâàòîé èëè êîðè÷íåâîé ãðàíèöû çîíû «ñïèðò — àðîìàòè÷åñêèå óãëåâîäîðîäû» (ðèñóíîê 3). Ýòîé
çîíîé ñëåäóåò ïðåíåáðå÷ü. Îòìå÷àÿ çîíû, ñëåäóåò èçáåãàòü êàñàíèÿ êîëîíêè ðóêàìè. Ïîñëå òîãî êàê ãðà-
íèöû çîí îòìå÷åíû óêàçàòåëüíûìè çàæèìàìè, çàïèñûâàþò ðåçóëüòàòû èçìåðåíèé.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 4 — Îïðåäåëåíî, ÷òî ïåðâàÿ ìàêñèìàëüíî èíòåíñèâíàÿ æåëòàÿ ôëóîðåñöåíöèÿ — öåíòð

ñàìîé ñëàáîé (íèçêîé) èíòåíñèâíîé æåëòîé ôëóîðåñöåíòíîé ïîëîñû.
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1 — íèæíÿÿ ÷àñòü; 2 — ôðîíò ýëþèðîâàíèÿ; 3 — ÷èñòàÿ æèäêîñòü; 4 — ïåðâàÿ èíòåíñèâíàÿ æåëòàÿ ôëó-

îðåñöåíöèÿ; 5 — ïåðâàÿ èíòåíñèâíàÿ ãîëóáàÿ ôëóîðåñöåíöèÿ; 6 — êðàñíîå êîëüöî; 7 — âåðõíÿÿ ÷àñòü;

8 — çîíà àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ; 9 — çîíà îëåôèíîâ; 10 — çîíà íàñûùåííûõ óãëåâîäîðîäîâ

Ðèñóíîê 2 — Ñõåìà èäåíòèôèêàöèè õðîìàòîãðàôè÷åñêèõ ãðàíèö



10.6 Êîãäà ïðîáà ïðîäâèíåòñÿ åùå íå ìåíåå ÷åì íà 50 ìì âíèç ïî êîëîíêå, ñíèìàþò âòîðóþ ñåðèþ

ïîêàçàíèé, îòìå÷àÿ çîíû â ïîðÿäêå, îáðàòíîì òîìó, êîòîðûé îïèñàí â 10.5, ÷òîáû ñâåñòè ê ìèíèìóìó

îøèáêè,îáóñëîâëåííûå ïðîäâèæåíèåì âïåðåäãðàíèö îêðàøåííûõçîí âî âðåìÿñíÿòèÿïîêàçàíèé.Åñëè

îòìåòêà îêðàøåííûõ çîí ñäåëàíà ñòåêëîãðàôîì, äëÿ ñëåäóþùåé ñåðèè èçìåðåíèé ìîæíî èñïîëüçîâàòü

äðóãîé öâåò è äëèíó êàæäîé èç çîí èçìåðÿòü â êîíöå èñïûòàíèÿ, ðàñïîëàãàÿ ãîðèçîíòàëüíî àíàëèòè÷åñ-

êóþ ÷àñòü êîëîíêè íà âåðõíåé ÷àñòè ñòîéêè èñïûòàòåëüíîãî ñòåíäà. Åñëè ãðàíèöû çîí îòìå÷àëèñü óêàçà-

òåëüíûìè ïëàíêàìè (ìåòðàìè), çàïèñûâàþò ðåçóëüòàòû èçìåðåíèé.

10.7 Îøèáî÷íûå ðåçóëüòàòû ìîãóò áûòü îáóñëîâëåíû íåïðàâèëüíîé íàáèâêîé ñèëèêàãåëÿ â

êîëîíêó èëè íåïîëíûì ýëþèðîâàíèåì óãëåâîäîðîäîâ ñïèðòîì. ×òî êàñàåòñÿ êîëîíîê ñ òî÷íûì äèàìåò-

ðîì, òî íåïîëíîå ýëþèðîâàíèå ìîæíî îïðåäåëèòü ïî ñóììàðíîé äëèíå íåñêîëüêèõ çîí, êîòîðàÿ äîëæíà

ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 500 ìì äëÿ óäîâëåòâîðèòåëüíîãî àíàëèçà. Äëÿ êîëîíêè ñî ñòàíäàðòíûìè ñòåíêàìè

óêàçàííûé âûøå êðèòåðèé äëèíû íåñêîëüêèõ çîí íå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí, òàê êàê âíóòðåííèé äèà-

ìåòð àíàëèòè÷åñêîé ÷àñòè êîëîíêè íå îäèíàêîâûé ïî äëèíå êîëîíêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 5 — Äëÿ îáðàçöîâ, ñîäåðæàùèõ çíà÷èòåëüíîå êîëè÷åñòâî ñîåäèíåíèé, âûêèïàþùèõ âûøå

204 °Ñ, äëÿ óëó÷øåíèÿ ýëþèðîâàíèÿ âìåñòî èçîïðîïèëîâîãî ñïèðòà ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü èçîàìèëîâûé

ñïèðò.
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ÃÎÑÒ 31872—2012

1 — íèæíÿÿ ÷àñòü; 2 — ôðîíò ýëþèðîâàíèÿ; 3 — ÷èñòàÿ æèäêîñòü; 4 — ïåðâàÿ èíòåíñèâíàÿ æåëòàÿ ôëóîðåñöåíöèÿ; 5 — ïåð-

âàÿ èíòåíñèâíàÿ ãîëóáàÿ ôëóîðåñöåíöèÿ; 6 — êðàñíî-êîðè÷íåâîå êîëüöî; 7 —äîïîëíèòåëüíîå êðàñíîå êîëüöî; 8 — âåðõíÿÿ

÷àñòü; 9 — çîíà àðîìàòèêè; 10 — çîíà îëåôèíîâ; 11 — çîíà íàñûùåííûõ óãëåâîäîðîäîâ

Ðèñóíîê 3 — Ñõåìà èäåíòèôèêàöèè õðîìàòîãðàôè÷åñêèõ ãðàíèö â îáðàçöàõ òîïëèâ,

ñìåøàííûõ ñ îêñèãåíàòàìè



10.8 Ñáðàñûâàþò äàâëåíèå ãàçà, îòñîåäèíÿþò êîëîíêó. Äëÿ èçâëå÷åíèÿ îòðàáîòàííîãî ñèëèêàãå-

ëÿ èç êîëîíêè ñ òî÷íûì äèàìåòðîì ïåðåâîðà÷èâàþò åå íàä ñëèâîì è âñòàâëÿþò â øèðîêèé êîíåö êîëîíêè

äëèííûé êóñîê ìåäèöèíñêîé òðóáêè ¹ 19 ñî ñðåçàííûì ïîä óãëîì 45° êîíöîì. Ïðîòèâîïîëîæíûé êîíåö

êîëîíêè ÷åðåç îòðåçîê ìåäíîé òðóáêè äèàìåòðîì 6 ìì2) ñ èñïîëüçîâàíèåì ðåçèíîâîé òðóáêè ñîåäèíÿþò

ñ âîäîïðîâîäíûì êðàíîì è ïðîìûâàþò ñèëüíîé ñòðóåé âîäû. Çàòåì êîëîíêó ïðîìûâàþò àöåòîíîì, ñâî-

áîäíûì îò îñàäêà, è âûñóøèâàþò ïîä âàêóóìîì.

11 Ðàñ÷åòû

11.1 Äëÿ êàæäîé ñåðèè èçìåðåíèé âû÷èñëÿþò îáúåìíóþ äîëþ óãëåâîäîðîäîâ ñ òî÷íîñòüþ äî
0,1 % îá. ïî ñëåäóþùèì ôîðìóëàì:

Àðîìàòè÷åñêèå óãëåâîäîðîäû, % îá. =
L

L

a 100; (1)

Îëåôèíû, % îá. =
L

L

0 100; (2)

Íàñûùåííûå óãëåâîäîðîäû, % îá. =
L

L

s 100, (3)

ãäå La — äëèíà çîíû àðîìàòè÷åñêèõ óãëåâîäîðîäîâ, ìì;

Lo — äëèíà çîíû îëåôèíîâûõ óãëåâîäîðîäîâ, ìì;

Ls — äëèíà çîíû íàñûùåííûõ óãëåâîäîðîäîâ, ìì;

L — ñóììà La + Lo + Ls.

Îïðåäåëÿþò ñîîòâåòñòâóþùèå ñðåäíåàðèôìåòè÷åñêèå çíà÷åíèÿ äîëåé äëÿ êàæäîãî òèïà óãëåâî-

äîðîäîâ è âíîñÿò èõ â îò÷åò (12.1). Ïðè íåîáõîäèìîñòè êîððåêòèðóþò ðåçóëüòàò (ïî íàèáîëüøåìó çíà÷å-

íèþ) òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñóììà îáúåìíûõ äîëåé òèïîâ óãëåâîäîðîäîâ ñîñòàâëÿëà 100 %.

11.2 Ôîðìóëû (1), (2) è (3) èñïîëüçóþò ïðè ðàñ÷åòå îáúåìíûõ äîëåé óãëåâîäîðîäîâ íà îñíîâå

îáðàçöà ïðîäóêòà, íå ñîäåðæàùåãî îêñèãåíàòîâ. Îíè ÿâëÿþòñÿ êîððåêòíûìè òîëüêî äëÿ îáðàçöîâ,

ñîñòîÿùèõ èñêëþ÷èòåëüíî èç óãëåâîäîðîäîâ. Äëÿ îáðàçöîâ ñ êèñëîðîäñîäåðæàùèìè êîìïîíåíòà-

ìè (1.5) ïîëó÷åííûå ðåçóëüòàòû ìîæíî ñêîððåêòèðîâàòü ïî îòíîøåíèþ ê èñõîäíîìó îáðàçöó èñïûòóåìî-

ãî ïðîäóêòà, èñïîëüçóÿ ñëåäóþùóþ ôîðìóëó

C � = C
100

100

�B
, (4)

ãäå Ñ � — îáúåìíàÿ äîëÿ òèïîâ óãëåâîäîðîäîâ â àíàëèçèðóåìîì îáðàçöå, % îá.;

Ñ — îáúåìíàÿ äîëÿ òèïîâ óãëåâîäîðîäîâ â îáðàçöå, íå ñîäåðæàùåì îêñèãåíàòû, % îá.;

Â — îáùàÿ îáúåìíàÿ äîëÿ îêñèãåíàòîâ â îáðàçöå, % îá., îïðåäåëåííàÿ ïî ASTM D 4815 èëè
ASTM D 5599.

Óñðåäíÿþò ñîîòâåòñòâóþùèå ðàñ÷åòíûå çíà÷åíèÿ äëÿ êàæäîãî òèïà (C �) è ðåãèñòðèðóþò, êàê óêàçà-

íî â 12.2. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè êîððåêòèðóþò ðåçóëüòàòû ïî áîëüøåìó êîìïîíåíòó C � òàê, ÷òî ñóììà

òðåõ êîìïîíåíòîâ C � ïëþñ B áûëà ðàâíà 100 %.

12 Çàïèñü ðåçóëüòàòîâ

12.1 Äëÿ îáðàçöîâ, ñîñòîÿùèõ èñêëþ÷èòåëüíî èç óãëåâîäîðîäîâ (òî åñòü íå ñîäåðæàùèå îêñèãå-
íàòîâ) çàïèñûâàþò óñðåäíåííûå çíà÷åíèÿ îáúåìíûõ äîëåé òèïîâ óãëåâîäîðîäîâ ñ òî÷íîñòüþ äî
0,1 % îá., ðàññ÷èòàííûå ïî óðàâíåíèÿì (1)—(3).

12.2 Äëÿ îáðàçöîâ, ñîäåðæàùèõ îêñèãåíàòû, çàïèñûâàþò óñðåäíåííûå çíà÷åíèÿ îáúåìíûõ äîëåé

òèïîâ óãëåâîäîðîäîâ, èñïðàâëåííûå íà îñíîâå èñõîäíîãî îáðàçöà (Ñ �), ñ òî÷íîñòüþ äî 0,1 % îá., ðàññ÷è-

òàííûå ïî ôîðìóëå (4). Ïîñêîëüêó îáùåå ñîäåðæàíèå îêñèãåíàòîâ â îáðàçöå â îáúåìíûõ ïðîöåíòàõ íå

èçìåðÿåòñÿ è íå ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî ðåçóëüòàòàì èñïûòàíèé ïî íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó, à îïðåäåëÿåòñÿ

ïî ìåòîäàì ASTM D4815 è ASTM D5599 èëè àíàëîãè÷íûì (ñì. ïåðåìåííóþ B â ôîðìóëå 4), íå òðåáóåòñÿ

çàïèñûâàòü îáùåå ñîäåðæàíèå îêñèãåíàòîâ ïî íàñòîÿùåìó ìåòîäó.

2)
Äëÿ çàùèòû òîíêîãî êîíöà êîëîíêè.
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13 Ïðåöèçèîííîñòü è ñìåùåíèå

13.1 Îöåíêà ïðèåìëåìîñòè ðåçóëüòàòîâ (95 %-íàÿ äîâåðèòåëüíàÿ âåðîÿòíîñòü)

13.1.1 Ïîâòîðÿåìîñòü
Ðàñõîæäåíèå ðåçóëüòàòîâ ïîñëåäîâàòåëüíûõ èñïûòàíèé, ïîëó÷åííûõ îäíèì è òåì æå îïåðàòîðîì

íà îäíîì è òîì æå îáîðóäîâàíèè ïðè ïîñòîÿííûõ ðàáî÷èõ óñëîâèÿõ íà èäåíòè÷íîì èñïûòóåìîì ìàòåðè-
àëå â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî âðåìåíè ïðè íîðìàëüíîì è ïðàâèëüíîì ïðîâåäåíèè èñïûòàíèÿ, íå äîëæíî
ïðåâûøàòü çíà÷åíèÿ, óêàçàííûå â òàáëèöàõ 3 èëè 4, áîëåå ÷åì â îäíîì ñëó÷àå èç äâàäöàòè.

13.1.2 Âîñïðîèçâîäèìîñòü
Ðàñõîæäåíèå äâóõ åäèíè÷íûõ è íåçàâèñèìûõ ðåçóëüòàòîâ, ïîëó÷åííûõ ðàçíûìè îïåðàòîðàìè â

ðàçíûõ ëàáîðàòîðèÿõ íà èäåíòè÷íîì èñïûòóåìîì ìàòåðèàëå â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî âðåìåíè ïðè íîð-

ìàëüíîì è ïðàâèëüíîì ïðîâåäåíèè èñïûòàíèÿ, íå äîëæíî ïðåâûøàòü çíà÷åíèÿ, óêàçàííûå â òàáëèöàõ 3

èëè 4, áîëåå ÷åì â îäíîì ñëó÷àå èç äâàäöàòè.

13.1.3 Çíà÷åíèÿ ïîâòîðÿåìîñòè è âîñïðîèçâîäèìîñòè, ïðèâåäåííûå â òàáëèöå 3, èñïîëüçóþò
òîëüêî äëÿ îáðàçöîâ, íå ñîäåðæàùèõ îêñèãåíàòû.

Ïðèâåäåííûå â òàáëèöå 4 çíà÷åíèÿ ïîâòîðÿåìîñòè è âîñïðîèçâîäèìîñòè èñïîëüçóþò äëÿ îáðàç-
öîâ, ñîäåðæàùèõ îêñèãåíàòû.

Ò à á ë è ö à 3 — Òî÷íîñòíûå õàðàêòåðèñòèêè îáðàçöîâ, íå ñîäåðæàùèõ îêñèãåíàòû

Òèï óãëåâîäîðîäîâ

Îáúåìíàÿ äîëÿ, %

Óðîâåíü Ïîâòîðÿåìîñòü Âîñïðîèçâîäèìîñòü

Àðîìàòè÷åñêèå óãëåâîäîðîäû 5
15
25
35
45
50
55
65
75
85
95

99

0,7
1,2
1,4
1,5
1,6
1,6
1,6
1,5
1,4
1,2
0,7

0,3

1,5
2,5
3,0
3,3
3,5
3,5
3,5
3,3
3,0
2,5
1,5

0,7

Îëåôèíîâûå óãëåâîäîðîäû 1
3
5
10
15
20
25
30
35
40
45
50

55

0,4
0,7
0,9
1,2
1,5
1,6
1,8
1,9
2,0
2,0
2,0
2,1

2,0

1,7
2,9
3,7
5,1
6,1
6,8
7,4
7,8
8,2
8,4
8,5
8,6

8,5

Íàñûùåííûå óãëåâîäîðîäû 1
5
15
25
35
45
50
55
65
75
85

95

0,3
0,8
1,2
1,5
1,7
1,7
1,7
1,7
1,7
1,5
1,2

0,3

1,1
2,4
4,0
4,8
5,3
5,6
5,6
5,6
5,3
4,8
4,0

2,4
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Ò à á ë è ö à 4 — Òî÷íîñòíûå õàðàêòåðèñòèêè îáðàçöîâ, ñîäåðæàùèõ îêñèãåíàòû

Òèï óãëåâîäîðîäîâ Äèàïàçîí èçìåðåíèÿ

Îáúåìíàÿ äîëÿ, %

Ïîâòîðÿåìîñòü Âîñïðîèçâîäèìîñòü

Àðîìàòè÷åñêèå óãëåâîäîðîäû
Îëåôèíû

À), Â)

Íàñûùåííûå óãëåâîäîðîäû

Îò 13 äî 40
» 4 » 33

» 45 » 68

1,3
0,26 X

0,6

1,5

3,7
0,82 Õ

0,6

4,2

À)
Õ = % îá. îëåôèíîâ.

Â)
Íåñêîëüêî ïðèìåðîâ, ðàññ÷èòàííûõ äëÿ îëåôèíîâ (% îá.) ïî ôîðìóëàì, ïðèâåäåííûì âûøå.

Óðîâåíü Ïîâòîðÿåìîñòü Âîñïðîèçâîäèìîñòü

4,0
10,0
20,0
30,0

33,0

0,6
1,0
1,6
2,0

2,1

1,9
3,3
4,9
6,3

6,6

13.2 Ñìåùåíèå

Ñìåùåíèå íå ìîæåò áûòü îïðåäåëåíî èç-çà îòñóòñòâèÿ ñòàíäàðòíûõ îáðàçöîâ, íåîáõîäèìûõ äëÿ
îïðåäåëåíèÿ ñìåùåíèÿ ïî îïèñàííîé â ñòàíäàðòå ìåòîäèêå.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 6 — Ïðåöèçèîííîñòü, óêàçàííàÿ â òàáëèöå 4, áûëà îïðåäåëåíà íà àâòîìîáèëüíûõ òîïëè-

âàõ äëÿ äâèãàòåëåé ñ èñêðîâûì çàæèãàíèåì, ñ êèñëîðîäñîäåðæàùèìè êîìïîíåíòàìè ñìåøèâàíèÿ òàêæå, êàê ñ

íåêèñëîðîäñîäåðæàùèìè êîìïîíåíòàìè. Äëÿ îïðåäåëåíèÿ îêñèãåíàòîâ â ìåæëàáîðàòîðíîì èññëåäîâàíèè äëÿ

ïðåöèçèîííîñòè, óêàçàííîé â òàáëèöå 4, ïðèìåíÿëèñü ìåòîäû èñïûòàíèÿ ASTM D 4815 è GC/OFID (îáà). EPA3) çàìå-

íèë ìåòîäèêó GC/OFID ìåòîäîì èñïûòàíèÿ ASTM D 5599.

3)
ÅÐÀ — Åâðîïåéñêîå àãåíòñòâî ïî óâåëè÷åíèþ ïðîìûøëåííîãî ïðîèçâîäñòâà.
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Ïðèëîæåíèå ÄÀ
(ñïðàâî÷íîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì

Ò à á ë è ö à ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ññûëî÷íîãî ñòàíäàðòà
Ñòåïåíü

ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå

ñîîòâåòñòâóþùåãî ìåæãîñóäàðñòâåííîãî

ñòàíäàðòà

ASTM D86:2011 Ìåòîä ïåðåãîíêè íåôòåïðîäóêòîâ
ïðè àòìîñôåðíîì äàâëåíèè

— *

ASTM D1655:2011 Ñïåöèôèêàöèÿ íà àâèàöèîííûå
òóðáèííûå òîïëèâà

— *

ASTM D2710:2009 Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ áðîìíîãî
÷èñëà íåôòåïðîäóêòîâ ýëåêòðîìåòðè÷åñêèì òèòðî-
âàíèåì

— *

ASTM D3663:2008 Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïëîùàäè
ïîâåðõíîñòè êàòàëèçàòîðîâ è èõ íîñèòåëåé

— *

ASTM D4057:2011 Ðóêîâîäñòâî ïî ðó÷íîìó îòáîðó
ïðîá íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ

— *

ASTM D4815:2009 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëå-
íèÿ ÌÒÂÅ, ÅÒÂÅ, TAME, DIPE, òðåòè÷íîãî àìèëî-
âîãî ñïèðòà è ñïèðòîâ îò Ñ1 äî Ñ4 â áåíçèíå ñ
ïîìîùüþ ãàçîâîé õðîìàòîãðàôèè

— *

ASTM D5599:2010 Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ îêñèãåíà-
òîâ â áåíçèíå ãàçîâîé õðîìàòîãðàôèåé ñåëåêòèâ-
íûì ïëàìåííî-èîíèçàöèîííûì äåòåêòèðîâàíèåì
ïî êèñëîðîäó

— *

ASTM E11:2009 Ñïåöèôèêàöèÿ íà ïðîâîëî÷íóþ
òêàíü äëÿ ñèò è ñèòà äëÿ èñïûòàòåëüíûõ öåëåé

— *

BS 410-1:2000 Èñïûòàòåëüíûå ñèòà. Òåõíè÷åñêèå
òðåáîâàíèÿ è èñïûòàíèÿ. Èñïûòàòåëüíûå ñèòà èç
ïîëîòíà èç ìåòàëëè÷åñêîé ïðîâîëîêè

— *

* Ñîîòâåòñòâóþùèé ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëü-
çîâàòü ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ñòàíäàðòà. Ïåðåâîä äàííîãî ñòàíäàðòà íàõîäèòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èí-
ôîðìàöèîííîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.
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Êëþ÷åâûå ñëîâà: æèäêèå íåôòåïðîäóêòû, ãðóïïîâîé óãëåâîäîðîäíûé ñîñòàâ, ôëóîðåñöåíòíàÿ èíäèêà-

òîðíàÿ àäñîðáöèÿ
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Ðåäàêòîð Ë.È. Íàõèìîâà

Òåõíè÷åñêèé ðåäàêòîð Â.Í. Ïðóñàêîâà

Êîððåêòîð Â.È. Âàðåíöîâà

Êîìïüþòåðíàÿ âåðñòêà È.À. Íàëåéêèíîé

Ñäàíî â íàáîð 29.11.2013. Ïîäïèñàíî â ïå÷àòü 05.12.2013. Ôîðìàò 60�84 1
8. Ãàðíèòóðà Àðèàë.

Óñë. ïå÷. ë. 2,32. Ó÷.-èçä. ë. 0,55. Òèðàæ 78 ýêç. Çàê. 1451.

ÔÃÓÏ «ÑÒÀÍÄÀÐÒÈÍÔÎÐÌ», 123995 Ìîñêâà, Ãðàíàòíûé ïåð., 4.

www.gostinfo.ru info@gostinfo.ru

Íàáðàíî âî ÔÃÓÏ «ÑÒÀÍÄÀÐÒÈÍÔÎÐÌ» íà ÏÝÂÌ.

Îòïå÷àòàíî â ôèëèàëå ÔÃÓÏ «ÑÒÀÍÄÀÐÒÈÍÔÎÐÌ» — òèï. «Ìîñêîâñêèé ïå÷àòíèê», 105062 Ìîñêâà, Ëÿëèí ïåð., 6.
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