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Ïðåäèñëîâèå

Öåëè, îñíîâíûå ïðèíöèïû è ïîðÿäîê ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè

óñòàíîâëåíû ÃÎÑÒ 1.0—92 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Îñíîâíûå ïîëîæåíèÿ» è

ÃÎÑÒ 1.2—2009 «Ìåæãîñóäàðñòâåííàÿ ñèñòåìà ñòàíäàðòèçàöèè. Ñòàíäàðòû ìåæãîñóäàðñòâåííûå, ïðà-

âèëà è ðåêîìåíäàöèè ïî ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè. Ïðàâèëà ðàçðàáîòêè, ïðèíÿòèÿ, ïðèìå-

íåíèÿ, îáíîâëåíèÿ è îòìåíû»

Ñâåäåíèÿ î ñòàíäàðòå

1 ÏÎÄÃÎÒÎÂËÅÍ Ôåäåðàëüíûì ãîñóäàðñòâåííûì óíèòàðíûì ïðåäïðèÿòèåì «Âñåðîññèéñêèé íà-

ó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèé öåíòð ñòàíäàðòèçàöèè, èíôîðìàöèè è ñåðòèôèêàöèè ñûðüÿ, ìàòåðèàëîâ è âå-

ùåñòâ» (ÔÃÓÏ «ÂÍÈÖÑÌÂ»), Òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè ÒÊ 160 «Ïðîäóêöèÿ

íåôòåõèìè÷åñêîãî êîìïëåêñà» íà îñíîâå ñîáñòâåííîãî àóòåíòè÷íîãî ïåðåâîäà íà ðóññêèé ÿçûê ñòàíäàð-

òà, óêàçàííîãî â ïóíêòå 4

2 ÂÍÅÑÅÍ Ôåäåðàëüíûì àãåíòñòâîì ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè (Ðîññòàí-

äàðò)

3 ÏÐÈÍßÒ Ìåæãîñóäàðñòâåííûì ñîâåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè, ìåòðîëîãèè è ñåðòèôèêàöèè (ïðîòî-

êîë îò 25 ìàðòà 2013 ã. ¹ 55-Ï)

Çà ïðèíÿòèå ïðîãîëîñîâàëè:

Êðàòêîå íàèìåíîâàíèå ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Êîä ñòðàíû

ïî ÌÊ (ÈÑÎ 3166) 004—97

Ñîêðàùåííîå íàèìåíîâàíèå íàöèîíàëüíîãî îðãàíà

ïî ñòàíäàðòèçàöèè

Àðìåíèÿ
Êàçàõñòàí
Êèðãèçèÿ
Ìîëäîâà
Ðîññèÿ
Òàäæèêèñòàí
Óçáåêèñòàí

AM
KZ
KG
MD
RU
TJ
UZ

Ìèíýêîíîìèêè Ðåñïóáëèêè Àðìåíèÿ
Ãîññòàíäàðò Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí
Êûðãûçñòàíäàðò
Ìîëäîâà-Ñòàíäàðò
Ðîññòàíäàðò
Òàäæèêñòàíäàðò
Óçñòàíäàðò

4 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò èäåíòè÷åí ñòàíäàðòó ASTM D 113—07 Standard test method for ductility of

bituminous materials (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ðàñòÿæèìîñòè áèòóìèíîçíûõ ìàòåðèàëîâ).

Ñòàíäàðò ðàçðàáîòàí Êîìèòåòîì ASTM D04 «Äîðîæíûå ìàòåðèàëû».

Ïåðåâîä ñ àíãëèéñêîãî ÿçûêà (en).

Îôèöèàëüíûå ýêçåìïëÿðû ñòàíäàðòà ASTM, íà îñíîâå êîòîðîãî ïîäãîòîâëåí íàñòîÿùèé ìåæãîñó-

äàðñòâåííûé ñòàíäàðò, è ñòàíäàðòîâ ASTM, íà êîòîðûå äàíû ññûëêè, èìåþòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èíôîð-

ìàöèîííîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.

Íàèìåíîâàíèå íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà èçìåíåíî îòíîñèòåëüíî íàèìåíîâàíèÿ óêàçàííîãî ñòàíäàð-

òà äëÿ ïðèâåäåíèÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ ÃÎÑÒ 1.5—2001 (ïîäðàçäåë 3.6).

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì ïðèâåäåíû â

äîïîëíèòåëüíîì ïðèëîæåíèè ÄÀ.

Ñòåïåíü ñîîòâåòñòâèÿ — èäåíòè÷íàÿ (IDT)

5 Ïðèêàçîì Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè îò 14 àâãóñòà

2013 ã. ¹ 504-ñò ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò ÃÎÑÒ 32056—2013 ââåäåí â äåéñòâèå â êà÷åñòâå íàöèî-

íàëüíîãî ñòàíäàðòà Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè ñ 1 èþëÿ 2014 ã.

6 ÂÂÅÄÅÍ ÂÏÅÐÂÛÅ
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Èíôîðìàöèÿ îá èçìåíåíèÿõ ê íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïóáëèêóåòñÿ â åæåãîäíîì èíôîðìàöèîí-

íîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû», à òåêñò èçìåíåíèé è ïîïðàâîê — â åæåìåñÿ÷íîì èí-

ôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Â ñëó÷àå ïåðåñìîòðà (çàìåíû) èëè îòìåíû

íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ñîîòâåòñòâóþùåå óâåäîìëåíèå áóäåò îïóáëèêîâàíî â åæåìåñÿ÷íîì èíôîð-

ìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Ñîîòâåòñòâóþùàÿ èíôîðìàöèÿ, óâåäîìëåíèå è

òåêñòû ðàçìåùàþòñÿ òàêæå â èíôîðìàöèîííîé ñèñòåìå îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ — íà îôèöèàëüíîì

ñàéòå Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè â ñåòè Èíòåðíåò

© Ñòàíäàðòèíôîðì, 2014
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ÌÀÒÅÐÈÀËÛ ÁÈÒÓÌÈÍÎÇÍÛÅ

Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ðàñòÿæèìîñòè

Bituminous materials. Method for determination of ductility

Äàòà ââåäåíèÿ — 2014—07—01

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

1.1 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ðàñòÿæèìîñòè áèòóìèíîçíûõ ìàòåðè-

àëîâ ïóòåì èçìåðåíèÿ ðàññòîÿíèÿ, íà êîòîðîå ìîæíî ðàñòÿíóòü ïðîáó ìàòåðèàëà â ôîðìå (ðàçäåë 4) ñ

óêàçàííîé ñêîðîñòüþ ïðè îïðåäåëåííîé òåìïåðàòóðå äî åå ðàçðûâà. Åñëè íåò äðóãèõ óêàçàíèé, èñïûòà-

íèÿ ïðîâîäÿò ïðè òåìïåðàòóðå (25,0 � 0,5) °C ñî ñêîðîñòüþ ðàñòÿæåíèÿ 5 ñì/ìèí � 5,0 %. Ñêîðîñòü ðàñ-

òÿæåíèÿ ïðè äðóãèõ òåìïåðàòóðàõ äîëæíà áûòü óñòàíîâëåíà.

1.2 Ïîñêîëüêó ñóùåñòâóåò áîëüøîå êîëè÷åñòâî ìåòîäîâ ïîëó÷åíèÿ îáðàçöîâ, íåöåëåñîîáðàçíî â

íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå óêàçûâàòü êîíêðåòíûå ïðîäóêòû. Òðåáîâàíèÿ ê èçãîòîâëåíèþ îáðàçöîâ ïðèâåäå-

íû â êîíêðåòíûõ ñïåöèôèêàöèÿõ íà ïðîäóêöèþ.

1.3 Çíà÷åíèÿ, óñòàíîâëåííûå â åäèíèöàõ ñèñòåìû ÑÈ, ÿâëÿþòñÿ ñòàíäàðòíûìè, çíà÷åíèÿ â ñêîá-

êàõ ïðèâåäåíû äëÿ èíôîðìàöèè.

1.4 Ïðåäóïðåæäåíèå — Ðòóòü ÿâëÿåòñÿ îïàñíûì âåùåñòâîì, êîòîðîå ìîæåò âûçâàòü ïîâðåæäå-

íèå öåíòðàëüíîé íåðâíîé ñèñòåìû, ïî÷åê è ïå÷åíè. Ðòóòü èëè åå ïàðû îïàñíû äëÿ çäîðîâüÿ è îáëàäàþò

êîððîçèîííûì âîçäåéñòâèåì íà ìàòåðèàëû. Ñëåäóåò ñîáëþäàòü îñòîðîæíîñòü ïðè ðàáîòå ñ ðòóòüþ è

ïðîäóêòàìè, ñîäåðæàùèìè ðòóòü. Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â ïàñïîðòàõ áåçîïàñíîñòè íà

ìàòåðèàë (MSDS) è íà âåáñàéòå ÅÐÀ — http://www.epa.gov/mercury/faq.htm. Ïîëüçîâàòåëè äîëæíû çíàòü,

÷òî ïðîäàæà ðòóòè, à òàêæå ïðîäóêòîâ, ñîäåðæàùèõ ðòóòü, çàïðåùåíà çàêîíîäàòåëüñòâîì.

1.5 Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå íå ïðåäóñìîòðåíî ðàññìîòðåíèå âñåõ âîïðîñîâ áåçîïàñíîñòè, ñâÿçàí-

íûõ ñ åãî èñïîëüçîâàíèåì. Ïîëüçîâàòåëü íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà óñòàíîâëåíèå

ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðàâèë ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè è îõðàíå çäîðîâüÿ, à òàêæå îïðåäåëÿåò öåëåñîîáðàç-

íîñòü ïðèìåíåíèÿ çàêîíîäàòåëüíûõ îãðàíè÷åíèé ïåðåä åãî èñïîëüçîâàíèåì.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Äëÿ ïðèìåíåíèÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå ññûëî÷íûå äîêóìåíòû. Äëÿ íåäà-

òèðîâàííûõ ññûëîê ïðèìåíÿþò ïîñëåäíåå èçäàíèå ññûëî÷íîãî äîêóìåíòà (âêëþ÷àÿ âñå åãî èçìåíå-

íèÿ)1).

ASTM Ñ 670 Standard practice for preparing precision and bias statements for test methods for

construction materials (Ñòàíäàðòíàÿ ïðàêòèêà ïîäãîòîâêè ïîëîæåíèé ïî ïðåöèçèîííîñòè è îòêëîíåíèþ

ìåòîäîâ èñïûòàíèé ñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ)

ASTM D 5 Standard test method for penetration of bituminous materials (Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäå-

ëåíèÿ ïåíåòðàöèè áèòóìèíîçíûõ ìàòåðèàëîâ)

1)
Ïî âîïðîñó ñòàíäàðòîâ ASTM ñëåäóåò ïîñåòèòü ASTM website, www.astm.org èëè îáðàòèòüñÿ ê ñëóæáå

ASTM ïî ðàáîòå ñ êëèåíòàìè íà service@astm.org. Åæåãîäíûé ñáîðíèê ñòàíäàðòîâ ASTM ìîæíî íàéòè íà ñòðàíèöå

ASTM Website standard’s Document Summary.
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ASTM D 1754 Standard test method for effect of heat and air on asphaltic materials (thin-film oven test)

[Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ âîçäåéñòâèÿ òåïëà è âîçäóõà íà áèòóìíûå ìàòåðèàëû (èñïûòàíèå ïðè

íàãðåâå òîíêîé ïëåíêè)]

ASTM D 2872 Standard test method for effect of heat and air on a moving film of asphalt (rolling

thin-film oven test) [Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ âëèÿíèÿ òåïëà è âîçäóõà íà äâèæóùóþñÿ ïëåíêó áè-

òóìà (èñïûòàíèå ïðè âðàùåíèè òîíêîé ïëåíêè â ïå÷è)]

ASTM E 1 Standard specification for ASTM liquid-in-glass thermometers (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêà-

öèÿ íà ñòåêëÿííûå æèäêîñòíûå òåðìîìåòðû ASTM)

ASTM E 11 Standard specification for woven wire test sieve cloth and test sieves (Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöè-

ôèêàöèÿ íà êîíòðîëüíûå ñèòà è ïîëîòíî äëÿ ñèòà èç ïëåòåíîé ïðîâîëî÷íîé ñåòêè)

ASTM Å 77 Standard test method for inspection and verification of thermometers (Ñòàíäàðòíûé ìå-

òîä êîíòðîëÿ è ïðîâåðêè òåðìîìåòðîâ)

ASTM Å 220 Standard test method for calibration of thermocouples by comparison techniques (Ñòàí-

äàðòíûé ìåòîä êàëèáðîâêè òåðìîïàð ìåòîäîì ñðàâíåíèÿ)

ASTM E 644 Standard test methods for testing industrial resistance thermometers (Ñòàíäàðòíûå ìå-

òîäû èñïûòàíèÿ ïðîìûøëåííûõ òåðìîìåòðîâ ñîïðîòèâëåíèÿ)

3 Íàçíà÷åíèå è ïðèìåíåíèå

3.1 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò ìåòîä îïðåäåëåíèÿ îäíîãî èç ïîêàçàòåëåé ìåõàíè÷åñêèõ

ñâîéñòâ — ðàñòÿæèìîñòè áèòóìèíîçíûõ ìàòåðèàëîâ è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ èçìåðåíèÿ ðàñòÿ-

æèìîñòè ïðè óñòàíîâëåíèè òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé.

4 Àïïàðàòóðà

4.1 Ôîðìà äëÿ ëèòüÿ

Ëàòóííàÿ ôîðìà äëÿ ëèòüÿ òîëùèíîé (10,0 � 0,1) ìì (ðèñóíîê 1). Äåòàëè b è b� ÿâëÿþòñÿ çàæèìàìè,

äåòàëè à è a� — ñòîðîíàìè ôîðìû. Ôîðìà äëÿ ëèòüÿ äîëæíà èìåòü îñíîâàíèå â âèäå ëàòóííîé ïëàñòèíû

ðàçìåðîì áîëüøå, ÷åì ñîáðàííàÿ ôîðìà. Ðàçìåðû ñîáðàííîé ôîðìû ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 1.
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À — ðàññòîÿíèå ìåæäó öåíòðàìè îòâåðñòèé 111,5—113,5 ìì; Â — îáùàÿ äëèíà îáðàçöà 74,5—75,5 ìì; Ñ — ðàññòîÿíèå ìåæäó

çàæèìàìè 29,7—30,3 ìì; D — óñòóï 6,8—7,2 ìì; Å — ðàäèóñ 15,75—16,25 ìì; F — øèðèíà â ìèíèìàëüíîì ñå÷åíèè 9,9—10,1 ìì;

G — øèðèíà çàæèìà 19,8—20,2 ìì; Í — ðàññòîÿíèå ìåæäó öåíòðàìè ðàäèóñîâ 42,9—43,1 ìì; I — äèàìåòð îòâåðñòèÿ

6,5—6,7 ìì; J — òîëùèíà ôîðìû 9,9—10,1 ìì

Ðèñóíîê 1 — Ôîðìà äëÿ ëèòüÿ ïðè îïðåäåëåíèè ðàñòÿæèìîñòè îáðàçöà



4.2 Âîäÿíàÿ áàíÿ

Âîäÿíàÿ áàíÿ, ïîääåðæèâàþùàÿ òåìïåðàòóðó èñïûòàíèÿ â ïðåäåëàõ 0,5 °C (0,9 °F). Îáðàçåö äîë-

æåí áûòü ïîëíîñòüþ ïîãðóæåí â âîäó.

4.3 Èñïûòàòåëüíàÿ ìàøèíà

Ìàøèíà äëÿ ðàñòÿæåíèÿ îáðàçöîâ áèòóìèíîçíîãî ìàòåðèàëà. Ìîæíî èñïîëüçîâàòü àïïàðàòóðó

ëþáîé êîíñòðóêöèè, îáåñïå÷èâàþùóþ ðàñòÿæåíèå îáðàçöà, ïîãðóæåííîãî â âîäó, ñ ïîìîùüþ äâóõ çàæè-

ìîâ, äâèæóùèõñÿ â ïðîòèâîïîëîæíûå ñòîðîíû áåç âèáðàöèè ñ ïîñòîÿííîé óêàçàííîé ñêîðîñòüþ ñ òî÷-

íîñòüþ îïðåäåëåíèÿ �5 %. Îáðàçåö ïîãðóæàþò â âîäÿíóþ áàíþ èñïûòàòåëüíîé ìàøèíû ñ ïîñòîÿííîé

òåìïåðàòóðîé âîäû â ïðåäåëàõ �0,5 °C (�0,9 °F). Òîëùèíà ñëîÿ âîäû íàä è ïîä îáðàçöîì äîëæíà áûòü íå

ìåíåå 2,5 ñì. Èñïûòàòåëüíàÿ ìàøèíà äîëæíà áûòü îáîðóäîâàíà ñðåäñòâîì äëÿ èçìåðåíèÿ óäëèíåíèÿ â

ìîìåíò ðàçðûâà â ñàíòèìåòðàõ.

4.4 Òåðìîìåòð

Òåðìîìåòð äèàïàçîíîì èçìåðåíèé, óêàçàííûì íèæå, ñîîòâåòñòâóþùèé ASTM E 1 (ñì. ïðèìå÷à-

íèå 1). Ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî ýêâèâàëåíòíîå òåðìîìåòðè÷åñêîå óñòðîéñòâî, îòêàëèáðîâàííîå â ñî-

îòâåòñòâèè ñ ASTM E 220 èëè ASTM E 644.

Äèàïàçîí òåìïåðàòóð Òåðìîìåòð ASTM

îò ìèíóñ 8 °C äî ïëþñ 32 °C 63C

(18 °F – 89 °F) (63F)

Ï ð è ì å ÷ à í è å 1 — Åñëè îáðàçöû ïîãðóæàþò â ñòàíäàðòíóþ áàíþ äëÿ ïåíåòðàöèè ïðè òåìïåðàòóðå
25 °C, ìîæíî çàìåíèòü âûøåóêàçàííûé òåðìîìåòð èëè ýêâèâàëåíòíîå òåðìîìåòðè÷åñêîå óñòðîéñòâî íà ïðèâåäåí-
íûå â ASTM D 5.

4.5 Àíòèàäãåçèîííûé àãåíò

Ñìåñü ãëèöåðèíà ñ äåêñòðèíîì [èëè òàëüêîì, èëè êàîëèíîì (ôàðôîðîâîé ãëèíîé), èëè âåðñàìè-

äîì] è ìèíåðàëüíûì ìàñëîì, èñïîëüçóåìàÿ äëÿ ïîêðûòèÿ äíà è ñòåíîê ôîðìû, ïðåäîòâðàùàþùàÿ ïðè-

ëèïàíèå îáðàçöà ê ôîðìå. Ìîæíî èñïîëüçîâàòü äðóãèå ìàòåðèàëû, íå îêàçûâàþùèå âëèÿíèÿ íà

ôèçè÷åñêèå ñâîéñòâà îáðàçöà.

4.6 Òåðìîñòàò

Òåðìîñòàò, îáåñïå÷èâàþùèé ïîääåðæàíèå òåìïåðàòóðû â ïðåäåëàõ �5 °C (�10 °F) îò òåìïåðàòóðû,

íåîáõîäèìîé äëÿ íàãðåâà îáðàçöà äî æèäêîãî ñîñòîÿíèÿ, ïîçâîëÿþùåãî åãî ïåðåëèâàòü.

4.7 Èíñòðóìåíò äëÿ îáðåçàíèÿ

Øïàòåëü ñ ïðÿìûì ëåçâèåì èëè ëîïàòêà øèðèíîé áîëüøå îáðàçöà.

4.8 Äîáàâêà äëÿ èçìåíåíèÿ îòíîñèòåëüíîé ïëîòíîñòè

Âåùåñòâî, íàïðèìåð ìåòèëîâûé ñïèðò, õëîðèä íàòðèÿ èëè ýòèëåíãëèêîëü, èñïîëüçóåìîå äëÿ èçìå-

íåíèÿ îòíîñèòåëüíîé ïëîòíîñòè âîäû â áàíå, äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ âñïëûâàíèÿ îáðàçöà ê ïîâåðõíîñòè

âîäû èëè åãî ïîãðóæåíèÿ íà äíî áàíè. Ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû äðóãèå äîáàâêè, íå îêàçûâàþùèå âëèÿ-

íèÿ íà ôèçè÷åñêèå ñâîéñòâà îáðàçöà.

4.9 Ñèòî

Ñèòî ñ ðàçìåðîì ÿ÷ååê 300 ìêì (¹ 50) ïî ASTM E 11.

5 Ïðîâåäåíèå èñïûòàíèÿ

5.1 Ñîáèðàþò íà ëàòóííîé ïëàñòèíå ëèòüåâóþ ôîðìó. Ïîêðûâàþò ïîâåðõíîñòü ïëàñòèíû è âíóò-

ðåííèå ïîâåðõíîñòè áîêîâèí ôîðìû à è a� (ðèñóíîê 1) òîíêèì ñëîåì àíòèàäãåçèîííîãî àãåíòà. Ïëàñòèíà,

íà êîòîðîé ðàçìåùàþò ôîðìó, äîëæíà áûòü ïëîñêîé è âûðîâíåíà òàê, ÷òîáû íèæíÿÿ ïîâåðõíîñòü ôîð-

ìû ïîëíîñòüþ ñ íåé ñîïðèêàñàëàñü. Îñòîðîæíî íàãðåâàþò îáðàçåö, íå äîïóñêàÿ ìåñòíîãî ïåðåãðåâà-

íèÿ, äî æèäêîãî ñîñòîÿíèÿ, ïîçâîëÿþùåãî åãî ïåðåëèòü. Îáðàçåö òùàòåëüíî ïåðåìåøèâàþò è çàëèâàþò

â ôîðìó. Ïðè çàïîëíåíèè ôîðìû íåîáõîäèìî ñëåäèòü, ÷òîáû äåòàëè ôîðìû íå ðàñõîäèëèñü, èíà÷å

ôîðìà îáðàçöà ìîæåò èçìåíèòüñÿ. Çàëèâàþò îáðàçåö òîíêîé ñòðóéêîé îò îäíîãî äî äðóãîãî êîíöà ôîð-

ìû äî çàïîëíåíèÿ ôîðìû âûøå êðàåâ. Îõëàæäàþò çàïîëíåííóþ ôîðìó ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå â

òå÷åíèå (35 � 5) ìèí. Çàòåì ïîìåùàþò ôîðìó â âîäÿíóþ áàíþ ïðè òåìïåðàòóðå èñïûòàíèÿ íà

(35 � 5) ìèí. Âûíèìàþò ôîðìó èç âîäÿíîé áàíè è ñðàçó æå ñðåçàþò èçëèøêè îáðàçöà èíñòðóìåíòîì äëÿ

îáðåçàíèÿ òàê, ÷òîáû ëåêàëî áûëî çàïîëíåíî âðîâåíü ñ êðàÿìè.
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Ï ð è ì å ÷ à í è å 2 — Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîñåèâàòü âñå ýìóëüãèðîâàííûå îñòàòî÷íûå è ðàçáàâëåííûå îñòà-
òî÷íûå áèòóìèíîçíûå ìàòåðèàëû ÷åðåç ñèòî ñ ðàçìåðîì ÿ÷ååê 300 ìì (¹ 50) äî çàëèâêè ôîðì. Ïðè ñóùåñòâóþùèõ
ìåòîäàõ ïåðåãîíêè òåìïåðàòóðà çíà÷èòåëüíî ïðåâûøàåò ïðåäóñìîòðåííóþ â íàñòîÿùåì ìåòîäå. Ïîýòîìó â îñòà-
òî÷íûõ îáðàçöàõ áèòóìèíîçíûõ ìàòåðèàëîâ ìîãóò îáðàçîâûâàòüñÿ òâåðäûå ÷àñòèöû, ñïîñîáíûå ïîâëèÿòü íà ðå-
çóëüòàòû èñïûòàíèé. Åñëè ìàòåðèàë ïðîñåèâàþò ïåðåä èñïûòàíèåì, ýòî óêàçûâàþò â îò÷åòå.

5.2 Êîíäèöèîíèðîâàíèå îáðàçöîâ ïðè ñòàíäàðòíîé òåìïåðàòóðå

Ïîìåùàþò ôîðìó ñ îáðåçàííûì îáðàçöîì â âîäÿíóþ áàíþ ïðè óñòàíîâëåííîé òåìïåðàòóðå íà

(90 � 5) ìèí. Ñíèìàþò ôîðìó, ñäâèãàÿ ñ ïëàñòèíû, ïðè ýòîì íå äîïóñêàþò èçãèáàíèÿ îáðàçöà. Ñíèìà-

þò áîêîâûå äåòàëè à è a�, ñòàðàÿñü íå äåôîðìèðîâàòü è íå ðàçðóøèòü îáðàçåö.

5.3 Ïðîâåäåíèå èñïûòàíèÿ

Çàêðåïëÿþò çàæèìû ôîðìû ñ îáðàçöîì íà øòèôòàõ èëè êðþ÷êàõ èñïûòàòåëüíîé ìàøèíû è ðàñòÿ-

ãèâàþò çàæèìû â ðàçíûå ñòîðîíû ñ óñòàíîâëåííîé ïîñòîÿííîé ñêîðîñòüþ äî ðàçðûâà îáðàçöà èëè äîñ-

òèæåíèÿ îãðàíè÷åíèÿ äëèíû èñïûòàòåëüíîé ìàøèíû. Èçìåðÿþò óäëèíåíèå ðàñòÿæåíèÿ çàæèìîâ ïðè

ðàçðûâå èëè äîñòèæåíèè îêîí÷àòåëüíîé äëèíû.

6 Îò÷åò

6.1 Ïðàâèëüíî ïðîâåäåííûì ÿâëÿåòñÿ èñïûòàíèå, ïðè êîòîðîì îáðàçåö ðàçðûâàåòñÿ íåäàëåêî îò

öåíòðà èëè óäëèíåíèå äîñòèãàåò îãðàíè÷åíèÿ èñïûòàòåëüíîé ìàøèíû. Èñïûòàíèå, ïðè êîòîðîì îáðàçåö

ðàçðûâàåòñÿ â çàæèìàõ, íå ó÷èòûâàþò.

6.2 Åñëè áèòóìèíîçíûé ìàòåðèàë ñîïðèêàñàåòñÿ ñ ïîâåðõíîñòüþ âîäû èëè äíîì âîäÿíîé áàíè,

ðåçóëüòàò èñïûòàíèé íå ó÷èòûâàþò. Ìåíÿþò îòíîñèòåëüíóþ ïëîòíîñòü æèäêîñòè â áàíå ñ ïîìîùüþ äî-

áàâêè ïî 4.8 òàê, ÷òîáû îáðàçåö íå âñïëûâàë ê ïîâåðõíîñòè âîäû è íå êàñàëñÿ äíà âîäÿíîé áàíè âî âðå-

ìÿ ïðîâåäåíèÿ èñïûòàíèÿ.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 3 — Íåêîòîðûå äîáàâêè, èñïîëüçóåìûå äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ îòíîñèòåëüíîé ïëîòíîñòè
æèäêîñòè â áàíå, ÿâëÿþòñÿ òîêñè÷íûìè è ìîãóò îêàçûâàòü êîððîçèîííîå âîçäåéñòâèå íà èñïûòàòåëüíóþ ìàøèíó.
Åñëè â âîäó áûëè äîáàâëåíû òàêèå äîáàâêè, ðåêîìåíäóåòñÿ ïðè ïðîâåäåíèè èñïûòàíèÿ èñïîëüçîâàòü ïåð÷àòêè. Äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîâðåæäåíèÿ èñïûòàòåëüíîé ìàøèíû ñëåäóåò ÷àñòî ìåíÿòü æèäêîñòü â áàíå.

6.3 Ðåãèñòðèðóþò ðàñòÿæèìîñòü îáðàçöà ïðè ïðàâèëüíîì ïðîâåäåíèè èñïûòàíèÿ. Ïðè íåâîçìîæ-

íîñòè ïðàâèëüíîãî ïðîâåäåíèÿ èñïûòàíèÿ óêàçûâàþò, ÷òî èçìåðåíèå ðàñòÿæèìîñòè íåâîçìîæíî â óñëî-

âèÿõ èñïûòàíèÿ. Åñëè ðàçðûâ íå ïðîèñõîäèò èç-çà îãðàíè÷åíèÿ äëèíû èñïûòàòåëüíîé ìàøèíû,

ðåãèñòðèðóþò ðàñòÿæèìîñòü îáðàçöà êàê «îãðàíè÷åíèå äëèíû ñì +» (íàïðèìåð, «150 ñì +»). Åñëè èç-çà

íåäîñòàòêà ìàòåðèàëà èñïûòûâàþò ìåíåå òðåõ îáðàçöîâ îò îäíîé è òîé æå ïðîáû, ðåãèñòðèðóþò

êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ.

6.4 Ïðè ðàçíîãëàñèÿõ ïðîâîäÿò èñïûòàíèå íà òðåõ îáðàçöàõ. Åñëè íåñîîòâåòñòâèå ïðîèçîøëî ïðè

èñïûòàíèè îñòàòêà ïîñëå ïåðåãîíêè, äî çàëèâêè â ôîðìû ïðîïóñêàþò îáðàçåö, ïðåäâàðèòåëüíî íàãðå-

òûé äî òåìïåðàòóðû (135 � 5) °C [(275 � 10) °F], ÷åðåç ñèòî ñ ðàçìåðîì ÿ÷ååê 300 ìêì (¹ 50). Ðåãèñòðè-

ðóþò ñðåäíåàðèôìåòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðåçóëüòàòîâ èñïûòàíèé, êàê ðàñòÿæèìîñòü îáðàçöà.

7 Ïðåöèçèîííîñòü è îòêëîíåíèå

7.1 Êðèòåðèè îöåíêè ïðèåìëåìîñòè ðåçóëüòàòîâ îïðåäåëåíèÿ ðàñòÿæèìîñòè ïðè òåìïåðàòóðå

25 °C (77 °F), ïîëó÷åííûå ïî íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó, ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 2.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 4 — Ïðåöèçèîííîñòü ìåòîäà îïðåäåëåíèÿ ðàñòÿæèìîñòè, ïðèâåäåííàÿ íà ðèñóíêå 2,
îñíîâàíà íà èñïûòàíèÿõ àñôàëüòîâûõ âÿæóùèõ âåùåñòâ. Ïðåöèçèîííîñòü èñïûòàíèé îñòàòî÷íûõ âåùåñòâ ïî
ASTM D 1754 è ASTM D 2872 íå óñòàíîâëåíà.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 5 — Öèôðû, ïðèâåäåííûå íà ðèñóíêå 2, ïðåäñòàâëÿþò îãðàíè÷åíèÿ äëÿ ïîâòîðÿåìîñòè
(1S) è âîñïðîèçâîäèìîñòè (D2S) â ñîîòâåòñòâèè ñ ASTM C 670.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 6 — Äëÿ òî÷íîãî îïðåäåëåíèÿ ïðåöèçèîííîñòè ïðè òåìïåðàòóðå 15,6 °C îòñóòñòâóåò ïî-
ëíàÿ èíôîðìàöèÿ. Îäíàêî àíàëèç äàííûõ, ïîëó÷åííûõ ïðè èñïûòàíèÿõ îäíîãî òèïà áèòóìà â 13 ëàáîðàòîðèÿõ, äëÿ
êîòîðûõ ñðåäíèé ðåçóëüòàò îïðåäåëåíèÿ ðàñòÿæèìîñòè ñîñòàâèë 45 ñì, ïîêàçûâàåò âîñïðîèçâîäèìîñòü (D2S), ðàâ-
íóþ 23 ñì.
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1 — ïîâòîðÿåìîñòü (1S); 2 — âîñïðîèçâîäèìîñòü (1S); 3 — ïîâòîðÿåìîñòü (D2S); 4 — âîñïðîèçâîäèìîñòü (D2S)

Ðèñóíîê 2 — Äàííûå ïðåöèçèîííîñòè



Ïðèëîæåíèå ÄÀ
(ñïðàâî÷íîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ìåæãîñóäàðñòâåííûõ ñòàíäàðòîâ ññûëî÷íûì ñòàíäàðòàì

Ò à á ë è ö à ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå

ññûëî÷íîãî ñòàíäàðòà

Ñòåïåíü

ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ìåæãîñóäàðñòâåííîãî

ñòàíäàðòà

ASTM Ñ 670—10 Ñòàíäàðòíàÿ ïðàêòèêà ïîäãî-
òîâêè ïîëîæåíèé ïî ïðåöèçèîííîñòè è ñìåùå-
íèþ ìåòîäîâ èñïûòàíèé êîíñòðóêöèîííûõ
ìàòåðèàëîâ

— *

ASTM D 5—06 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðåäåëå-
íèÿ ãëóáèíû ïðîíèêàíèÿ èãëû áèòóìèíîçíûõ
ìàòåðèàëîâ

IDT ÃÎÑÒ 32154—2013 Ìàòåðèàëû áèòóìèíîç-
íûå. Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ïåíåòðàöèè

ASTM D 1754—09 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðå-
äåëåíèÿ âîçäåéñòâèÿ òåïëà è âîçäóõà íà áè-
òóìíûå ìàòåðèàëû (èñïûòàíèå ïðè íàãðåâå
òîíêîé ïëåíêè)

IDT ÃÎÑÒ 32184—2013 Ìàòåðèàëû áèòóìèíîç-
íûå. Îïðåäåëåíèå âîçäåéñòâèÿ òåïëà è âîç-
äóõà

ASTM D 2872—04 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä îïðå-
äåëåíèÿ âëèÿíèÿ òåïëà è âîçäóõà íà äâèæó-
ùóþñÿ ïëåíêó áèòóìà (èñïûòàíèå ïðè
âðàùåíèè òîíêîé ïëåíêè â ïå÷è)

IDT ÃÎÑÒ 32185—2013 Áèòóìû íåôòÿíûå. Îïðå-
äåëåíèå âîçäåéñòâèÿ òåïëà è âîçäóõà íà äâè-
æóùóþñÿ ïëåíêó

ASTM E 1—07 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ íà
ñòåêëÿííûå æèäêîñòíûå òåðìîìåòðû ASTM

— *

ASTM E 11—09 Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ
íà êîíòðîëüíûå ñèòà è ïîëîòíî äëÿ ñèòà èç
ïëåòåíîé ïðîâîëî÷íîé ñåòêè

— *

ASTM E 77—07 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä êîíòðîëÿ
è ïîâåðêè òåðìîìåòðîâ

— *

ASTM Å 220—07 Ñòàíäàðòíûé ìåòîä êàëèá-
ðîâêè òåðìîïàð ìåòîäîì ñðàâíåíèÿ

— *

ASTM E 644—11 Ñòàíäàðòíûå ìåòîäû èñïû-
òàíèÿ ïðîìûøëåííûõ òåðìîìåòðîâ ñîïðîòèâ-
ëåíèÿ

— *

* Ñîîòâåòñòâóþùèé ìåæãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëü-
çîâàòü ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ñòàíäàðòà. Ïåðåâîä äàííîãî ñòàíäàðòà íàõîäèòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èí-
ôîðìàöèîííîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â íàñòîÿùåé òàáëèöå èñïîëüçîâàíî ñëåäóþùåå óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå ñòåïåíè ñîîòâå-
òñòâèÿ ñòàíäàðòîâ:

IDT — èäåíòè÷íûå ñòàíäàðòû.

6
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ÓÄÊ 665.6.033:006.354 ÌÊÑ 75.140 IDT

Êëþ÷åâûå ñëîâà: áèòóìèíîçíûå ìàòåðèàëû, ìåòîä îïðåäåëåíèÿ, ðàñòÿæèìîñòü
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Ðåäàêòîð Ë.È. Íàõèìîâà

Òåõíè÷åñêèé ðåäàêòîð Å.Â. Áåñïðîçâàííàÿ

Êîððåêòîð È.À. Êîðîëåâà

Êîìïüþòåðíàÿ âåðñòêà Â.È. Ãðèùåíêî

Ñäàíî â íàáîð 02.10.2014. Ïîäïèñàíî â ïå÷àòü 24.10.2014. Ôîðìàò 60�84
1
/8. Ãàðíèòóðà Àðèàë. Óñë. ïå÷. ë. 1,40.

Ó÷.-èçä. ë. 0,91. Òèðàæ 50 ýêç. Çàê. 4387.

________________________________________________________________________________________________________

Èçäàíî è îòïå÷àòàíî âî ÔÃÓÏ «ÑÒÀÍÄÀÐÒÈÍÔÎÐÌ», 123995 Ìîñêâà, Ãðàíàòíûé ïåð., 4.
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